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(54) Zpusob vyroby olovénych akumuldtora

ReSeni se tykd zpisobu vyroby olov&nych
akumulédtord zahrnujfciho sestaveni elektro-
dovych sad, formaci, ndsledné vypiréni a
montdZ do nddob. Podstata Yefeni spodivd
v tom, %e po formaci se b&hem vypirdni for-
ma&ni kyseliny odstrani jeji zbytky vybi-
jenim formovanych &l&nké. Vybijen{ formova-
nych €1lankd se provddi v druhé poloving&
procesu vypirdni, téméf do nulového napdti,
a potom se elektrodové sady susi.
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Vyndlez se tyk4 zplisobu vyroby olov&nych akumulétort, zahrnujfciho sestaveni elektrodo-
vych sad, formaci, ndsledné vypirdni a montdZ do nédob.

U dosud zndmgch zplisobl vyroby olovénych akumuldtort je pouito rdzného po¥ad{ jednotli-
vych zdkladnich féz{ vfroby, tj. sestavovéni elektrodovych sad, formovdni, vypirdni a montdZ
do n&dob. Féze vypiradni je zafazena po formaci. Vypirdnim se odstrafiuje forma&ni kyselina,
kterou byva kyselina sfrovd, z pdéri elektrod a separdtorl a v pfipad& vyroby za sucha nabi-
t¢ch akumuldtord se provdd{ ddle sufeni za nep¥{tomnosti kysliku. Kyselina sirové se odstra-
fiuje vypirdnim &ili louhovanim zhruba do pH 5, coZ znamend, ¥e zbytek kyseliny sirové je
velmi nizky.

U akumuldtort, kde je poufito separétord na b&zi impregnované celuldzy, md i tato nizkd
zbytkovd kyselost za ndsledek rozruSeni separdtord a sniZenf %Zivotnosti akumuldtori. Tato
nevyhoda je nejvy$3{i u zplisobu vfroby, kdy se provddi formace ji% sestavenych sad se separd-
tory, tedy p¥i tzv. sadové formaci, protofe provozni separdtor prochdz{ operaci formace.

Cilem vynélezu je zplisob vyroby olov&nych akumuldtord, kterym se urychli proces vypf{réni
a sni%f{ riziko nep¥iznivého pisobeni zbytkové forma&ni kyseliny v pérech aktivni hmoty a
separdtoru.

Podstata zplisobu vgroby olov&nych akumulétord podle vyndlezu spo&fivd v tom, Ze po for-
maci se bdhem vypirdni forma¥ni kyseliny odstranf jeji zbytky vybfjenim jednotlivych formova-
nych &lénkl. Vybijeni akumuldtorovych &lénkd se s v¢hodou provddf v druhé polovin& procesu
vypirdni tém&¥ do nulového nap&tf{ a potom se elektrodové sady sudf{. Vybfjenf akumuldtorovych
%l4nkd se mi¥e provést jejich zkratovénim.

Vyhodou zpﬁsobu vyroby olové&ngych akumuldtord podle vyndlezu je zrychlenf{ procesu vypi-
rén{ formadni kyseliny a zaji%t&nf del3i Zivotnosti akumuldtoru, zv148§t& v p¥ipadd pouZitil
separdtorli na b4zi impregnované celuldzy, ptipadn¥d jingch kyselinou rozruSovanych l4tek.

B&hem v§roby olov&ngch akumulétord se provddi formace samostatnych elektrod nebo jiz
sestavenych elektrod vdetn& separédtorl (elektrodovych sad) mimo akumul&torovou nddobu nebo
formace sestavenych sad a¥ v akumuldtorové nddobé&. Diilefitou &4sti zplisobu vyroby je vypirdni
forma&ni kyseliny poufité b&hem procesu formace. B&hem vypir&ni se jednotlivé formované &lénky
vybfjejf a tim se spotfebuje %&st forma¥ni kyseliny, obsa¥ené v pérech aktivni hmoty a ve
vrstvd v blizkosti povrchu elektrody na tvorbu siranu olovnatého, &im¥% se vyraznd urychli

proces vypiréni.

Formovanymi &lanky je alespoi jedna dvojice kladné a zéporné elektrody. Vybijeni akumu-
latorovych &l&nkl je mo¥né provést jejich zkratovanim. Vybijeni je ulelné zaFadit po vypréni
hlavnich porci forma¥nf kyseliny, kterou je ve v&t¥in& p¥ipadid kyselina sirovéa, tedy ve
druhé polovind vypirdni. Zafazeni vybijeni v prvni poloving vypirini sice vede ke stejnému
G¥inku, vybity ndboj je viak velky a md za ndsledek zbyte&n& velkou ztrdtu kapacity elektrod.
p¥i vybijenf v druhé polovin& je vybity ndboj v setindch (v procentech) jmenovité kapacity,
tedy obvykle pod hranici p¥esnosti jejiho nastaveni.

Zplisob vyroby olovéngch akumuldtord je uveden v nisledujicich p¥ikladech.
P¥fklad 1

Po formaci sestavenych a separovanych sad je zafazeno louhovéni ve t¥ech lé&znich,
v prvni je louhovdnf v horké vod& protiproudov&, v druhé ve studené vodé protiproudové, ve
t¥etf{ 1l4zni je dolouhovéni a nasakovén{ smi&edlem bez pritoku, doba pobytu v ka¥dé lazni je
45 minut. P¥i louhovani v druhé ldzni se za¥adi ve 20. a% 30. min vybijeni tak, Ze se sady
zkratufi na pélech vlo¥enim zkratovaciho pifpravku na dobu 3 a¥ 5 minut. Ndsleduje suSeni
obvykl$m zpisobem.
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Pp¥{fklad 2

Po formaci sestavenych a separovanych sad je za¥azeno protiproudové louhovdni teplou
nebo studenou vodou v kaskddovych l4znich po dobu 1,5 h. Po 1 h louhovdni se za¥adf vybfjen{
zkratovdnim sad pomoc{ zkratovacfho pffpravku na dobu 3 aZ 5 min. N&dsleduje sufeni obvyklym

zptsobem.
P¥iklad 3

Po formaci sestavenych a separovanych sad je zatfazeno vypirdni formalni kyseliny spr-
chovénim teplou vodou po dobu 30 minut. Po ukondeni sprchovéni se sady vlozZi do néaoby
s &istou (ne kyselou) vodou a vybijeji se zkratovdnim pomoci zkratovaciho p¥ipravku po dobu
3 a¥ 5 min, ponechaji se dal¥fich 10 min po vodou a ndsleduje suSeni obvyklym zpiisobem.

PREDMET VYNALEZU

) 1. zZptsob vyroby olovEnych akumuldtord, zahrnujici sestavovdni elektrodovych sad, for-
maci, vypirdni a mont&% do nadob, vyznaleny tim, Ze po formaci se b&hem vypirdni formaéni
kyseliny odstrani jejf zbytky vybijenim jednotlivych formovanych &léanki.

2. Zplsob vyroby olov&nych akumuldtord podle bodu 1, vyznafeny tim, %e vybijeni jednot-
livych formovanych &l4nkl se provad{ v druhé poloviné procesu vypirdni, tém&€f do nulového

napétf, a potom se elektrodové sady su$i.

3. 2Zplisob vyroby olov&nych akumuldtord podle bodu 1 a 2, vyznaleny tim, Ze vybijeni
&1l4nkl sé provddl jejich zkratovénim.
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