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Sposob wytwarzania zwartych saczkéw lub watka tytoniowego z saczkami przy
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu papieroséw z saczkami.

Okazalo si¢ w praktyce, ze jako mate-
rjal na saczki papierosowe nadaje si¢ naj-
lepiej papier krepowy. Papieru tego nie
mozna jednak wyrabia¢ w postaci dlugiej
wstegi z podluznemi fatdami. Sposobem
wedlug wynalazku niniejszego mozna wy-
twarzaé z papieru o zwyklych fatdkach
poprzecznych sgczki o przekroju okraglym
przez wprawianie ich w ruch osiowy w kie-
runku faldek materjatu.

Wedlug niniejszego wynalazku pasek
materjatu, ztozony z warstw lub zawiera-
jacy warstwy papieru krepowego, z ewen-
tualnem zastosowaniem miedzy nie-

mi warstw materjalu o wlasnosciach chton-
nych, kraje si¢ poprzecznie i uzyskane ka-
watki wprowadza na tasme papierowa (bi-
butke), przyczem ostateczne stlaczanie ma-
terjalu w zwitek o przekroju okragltym u-
skutecznia przyrzad, wytwarzajacy ciagla
tutke z tasmy bibulki. Sposéb niniejszy da-
je mozno$¢ szybkiego wytwarzania zaopa-
trzonych w saczki papieroséw z ciaglej
tasmy bibulki. Mozna réwniez przez ukla-
danie na tasmie tej kawalkéw materjalu
na saczki w ten sposéb, aby dotykaly sie
one parami, uzyskiwaé zawarte w tutce
odcinki pasma tytoniowego, przydatne do
wyrobu z nich w zabiegu nastepnym papie-
rosé6w z saczkami.



Wynalazek obejmuje ponadto sposob
wyrobu wzmiankowanych papieroséw w
maszynie do wyrobu papieroséw w po-
staci nieprzerwanego pasma, przyczem
kawatki materjalu na saczki, odcina-
ne od paska ciaglego, sa ukladane w
pewnych odleglosciach od siebie na ta-
$¢mie bibutki, a mianowicie priyrza-
dem, umieszczonym przed lejkiem, do-
prowadzajacym tytori, a nakladaniu tyto-
niu na kawalki materjalu, przeznaczonego
na saczki, zapobiegaja narzady, z ktérych
tytoni zostaje nastepnie usuwany. Sposéb
niniejszy odznacza si¢ tem, ze kawatki ma-
terjalu na saczki podczas przechodzenia
pod przyrzadem zasilajacym w tyton i do
gory w polozenie, w ktérem zachodzi
ksztaltowanie tutki, sa przeksztalcane z
nadaniem im postaci splaszczonej na tas-
mie papierowej blaszkami, umocowanemi
na taricuchu okreznym lub podobnem urza-
dzeniu i stuzacemi do przyjmowania tyto-
niu.

Wedtug odmiany wynalazku kawatki,
odciete poprzecznie od paska materjatu na
saczki, uktada si¢ w pewnych odlegtosciach
na ciagly tasme papieru (bibutki), a odcin-
ki pasma tytoniowego wprowadza si¢ po-
miedzy rozmieszczone w pewnych odleglo-
§ciach kawalki materjalu na saczki w ce-
lu wytworzenia nieprzerwanego waleczka,
sktadajacego si¢ z kolejnych odcinkéw ty-
toniu i materjalu saczkowego, przyczem
waleczek ten owija sie naokoto powloka
papierowa (tutka) w celu wytworzenia cia-
glego pasma, rozcinanego nastepnie na od-
dzielne papierosy, zaopatrzone w saczki.

Materjal na saczki mozna naktadaé na
tasme papierowag w kilku odcietych warst-
wach, ptasko natozonych na siebie, albo tez
kawatek tego materjalu, po odcieciu go od
paska a przed ulozeniem na tasmie papie-
rowej, fatduje sie lub stlacza, nadajac
mu okragly lub inny odpowiedni przekroj.

Wynalazek niniejszy usuwa koniecznosé
stosowania oddzielnego urzadzenia do stta-

czania materjalu na saczki o przekroju o-
kraglym.

Urzadzenie do wykonywania niniejsze-
go sposobu jest przedstawione dla przy-
ktadu na rysunku schematycznym, na kté-

rym fig. 1 przedstawia widok boczny jed-

nej z odmian maszyny do wytwarzania pa-

_ pieroséw, zaopatrzonych w saczki o posta-
- ci rurkowatej z powloki ciaglej,

fig. 2 —
podobny widok innej odmiany urzadzenia,
fig. 3 — widok boczny jeszcze innej od-
miany urzadzenia do wytwarzania zaopa-
trzonych w tutke saczkow, fig. 4 — prze-
kréj wzdluz linji IV — IV na fig. 3 i {ig.
5 — przekréj wzdluz linji V — V na {ig. 3.

Pasek materjatu 1, ztozony =z kilku
warstw papieru krepowego, zawierajacy

ewentualnie pomiedzy niemi materjal
chtonny lub podobny, odwija sie =z
rolki (nieprzedstawionej na rysunku)

zapomocg obracajacych sie z przerwa-
mi krazkow zlobkowanych 2, 2a i prze-
chodzi na stét 3c pomiedzy prowadnica-
mi bocznemi 2b i prowadnicami gérnemi
2¢ pod nozem 4, ktéry tnie pasek poprzecz-
nie na kawatki z podtuznemi fatdkami. W
odmianie urzadzenia wedlug fig. 1 kawalki
te sa dwa razy dluzsze, niz saczek papie-
rosowy, a szerokos$é nieco mniejsza od
szerokosci tasmy bibutki 5. Po odcieciu no-
zem 4 od paska materjatu kawatkéw, prze-
znaczonych do wyrobu saczkéw, kawalki
te zostaja wprowadzone do prowadnicy 7
nurnikiem 6 o zlobkowanej glowce 6a,
§lizgajacej sie w odpowiednich ztobkach
7a prowadnicy 7, z ktérej wzmiankowane
kawatki spadaja na tasme papierowa 5,
prowadzong waltkiem 8 z rolki 712 po wal-
ku 8a i prowadnicy 8b, tasma ta pociagnie-
ta zostaje uprzednio klejem zapomoca
przyrzadu samoczynnego, utworzonego np.
z krazka 13, wspélpracujacego z krazkiem
13a, czeéciowo zanurzonym w kleju, znaj-
dujacym sie w zbiorniku 13e, przyczem
krazek 13 jest osadzony w ramieniu 13b,
uruchomianem kciukiem 73c i naciagnieta



spreiyng . ‘13d. - Kawalkd { utrzymiuje na
papieroweiji thsmie 5 blagski 9, wmorowane
w fa¥cucha okreimym 70 lub podebmem. a-
rogdzeniu, prowadzonem kolami ze¢batenr
11, 11a. Prowadnice #5 przyciskaja ewen-
tualni¢ blaszki 9 do odcinkéw 1. Najwihas-
ciwiej jest wmtesci¢ kola zebate 11 i i
pod pewnym katem, by blaszki 9 stykaty
si¢ z kawalldami materjalu { podczas ru-
chu nadél, a po minteciu kola e powra-
ealy na tor, réwnolegly do $ciamek kosza
14 do tytowmin. Tasma papierowa 5 $lizga
si¢ po prowadnicy f4b ponizej kosza 14, z
ktérego wychodzi pasmo I4a tyloniu. Ty-
tori, pochwycony blaszkami 9, usuwa z nich
wahliwy przyrzad 16, zaopatrzony w pod-
woéjne noze 6a oraz dysze¢ ssaca 16b, umie-
szczona pomiedzy niemi. Po zdjeciu tyto-
niu z przyrzadu tego pasmo, zlozone ko-
lejno z tytoniu i kawalkéw podprowadza-
nych tasma 5, styka’si¢ z pasem owijajacym
17, biegnacym po krazku 17e i odnoszacym
je do oprawki 18 lub innego przyrzadu,
wytwarzajacego tutke. Wytworzone ciagle
pasmo tnie si¢ nastepnie, dzieki czemu od-
cinki o0 podwojnej dlugosci papierosa (za-
wartos$é tytoniowa i oba saczki) zostaja roz-
cigte posrodku.

W odmianie wedlug fig. 2 kawatki /
materjalu spadaja na tasme 5 w sposéb
opisany powyzej, tasme za$ te prowadzi
sie pod wylotem rurki prowadniczej 19, o-
trzymujacej tytori z pasa zwijajacego 26,
prowadzonego krazkiem 20a; rurka 19 mo-
7e byé zaopatrzona w krazki zasilcze 19q,
19b, zapewniajace doplyw tytoniu z tej
rurki. Na korcu tejze rurki umieszczony
jest n6z 21, uruchomiany w ten sposéb, ze
odcina kawatki odpowiedniej dlugoéci od
pasma tytoniu I4a, wprowadzane pomie-
dzy rozmieszczone w pewnych odstepach
saczki. Zwarty waleczek, skladajacy sie z
kolejnych odcinkéw tytoniu i saczkéw, zo-
staje nastepnie owiniety tasma papierowa
5 zapomoca pasa 17 oraz przyrzadu 18 al-
bo podobnego przyrzadu, jak to opisano

powyzej, przyovem hobo bebate 1fe. jewt
osadzont tabjlepied) til . ¥ _blaszid 9
awalainjy sqoeki w potozeniu, gdy ca ome
creiciowo pociewycone prquem 18 lob
podobwym prryrzadem. -

. W othrmiange uquuenh wding fig, 3,
przezamowonej do  wyrobu owinigtych has
walkéw - o wiclolirotmej dbigese syouim,
materjal wa nie (sdpowiednié szerokonct)
wprowadza sig, jak to opisay powytel, wi
stél -3 i tmie nozanmii ¢4 na keawall, ‘whrowe:
dzane wzdtuz stotu 3 nurnikiem 6 w ze-
tkmiecie ¢ tasma 5, kora, $lizgalac si¢ po sto-
le tub prowadnicy 22, zostaje schwytens
pasem owijajacym 17 i wprowadzona prye-
zed do przyrzadu 18 lub podobnego przy-
readi. W tym przypadicu kawatki 7 mas
terjatu pozostajq w zetkniecin z tasms pa-
pierowa pod dzialaniem gérmej prowsdniey
23, zaopatirzonej najlepiej w féden lub iil-
ka kraikéow 24, 24a. Tasma 5 moze byé po-
ciggnieta na brzega klejem na calej swej
dtugosci, albo tez przyrzad do pociaga-
nia klejemn jest uruchomiany kciukiem w
sposob, wskazany na fig. 1, przyczem tasma
5 otrzymuje klej z przerwami. Jak widaé
z fig. 4-i 5 materjal saczka posiada z po-
czatku w przekroju poprzecznym postaé np.
plaskiego prostokata, a podczas wytwarga:
nia tutki z tasmy 5 otrzymuje przekréj ko-
fowy.

Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
do powyzej opisanych poszczegéinych od-
mian urzadzenia. Kawatki ! po odcigciu
ich noZem 4 mozna np. przeksztateaé w ja-
kikolwiek sposéb w zwitki o przekroju ko-
lowym lub innym przed umieszczeniem ich
na tasmie bibutki; w tym przypadku mwoz-
na sie obej$é bez pasa owijajacego 17.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania zwartych sacz-
kéw lub walka tytoniowego z saczkami
przy wyrobie papieroséw z saczkami, zna-
mienny tem, ze kawalki paska materjatu



na saczki, skladajacego si¢.z warstw pa-
pieru krepowego albo zawierajacego warst-
wy podobne, ewentualnie z umieszczonemi
pomiedzy niemi -warstwami po§redniemi
materjalu chtonnego, odcina si¢ w kierunku
poprzecznym od _paska tego materjalu i
wprowadza na ciagla tasme papierows,
przyczem ostateczne stlaczanie materjalu
tego w-zwitki o przekroju kolowym usku-
tecznia przyrzad, wytwarzajacy mieprzer-
wanag -tutke, wspélpracujac z tasma papie-
rowa,. ' . :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zasto-
sowaniu do wyrobu zaopatrzonych w saczki
papieroséw, w ktérym kawalki, odcigte w
kierunku poprzecznym od paska materjatu
saczkowego, wprowadza si¢ w pewnych od-
stepach na nieprzerwang tasme papierows
zapomoca urzadzenia, umieszczonego przed
lejkiem zasilczym do tytoniu, przyczem na-
kladaniu tytoniu na kawatki materjatu
saczkowego zapobiegaja narzady, z kto-
rych tytori ulega nastepnie usuwaniu, zna-
mienny tem, ze kawalki materjalu saczko-
wego podczas przechodzenia pod wzmian-
kowanym lejkiem i ku gérze w polozenie,
w ktérem zachodzi wytwarzanie tutki, sa
stlaczane z nadaniem im postaci plaskiej
lub splaszczonej na tasmie papierowej za-
pomocg blaszek lub podobnych narzadéw,
umocowanych w laficuchu okreznym lub
podobnym narzadzie i stanowiacych narza-
dy do przejmowania tytoniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odpowiednie kawatki na saczki,
adciete od paska materjalu poprzecznie,
uklada si¢ w odstepach na ciagltej tasmie
papierowej i wprowadza odciete kawatki

waleczka . tytoniowega ~pomiedzy rozmie-
szczone w odstepach kawalki materjatu
saczkowego w.celu wytworzenia cigglego
pasma, skladajacego si¢ kolejno z odcinkéw
waleczka tytoniowego i materjalu saczko-
wego, ktére to pasmo owija sie¢ nastepmie,
dzieki czemu powstaje nieprzerwane -pas-
mo, rozcinane nastepnie w celu otrzymywa-
nia papieroséw, zaopatrzonych w tutki.
-4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze kawalki materjalu saczko-
wego uklada si¢ na tasmie tytoniowej kil-
koma warstwami, umieszczanemi jedna na
drugiej. : - :

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze kawatki materjatu saczko-
wego po odcieciu od odpowiedniego paska
fatduje si¢ i stlacza albo inaczej przetwa-
rza sie w zwitek o okraglym lub podobnym
przekroju poprzecznym, zanim zostang one
ulozone na ta$mie papierowej. -

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 5, znamienne tem,
ze posiada przyrzad, ktéry odcina w kie-
runku poprzecznym z ciaglego paska pa-
pieru kawatki materjatu, skladajacego sie
z warstw papieru krepowanego, przyrzad
do przesuwania tych kawalkéw wzdluz
kierunku faldek do zetkniecia sie z tasma
papieru, narzad, utrzymujacy kawatki te
w zetknieciu z paskiem papierowym, oraz
narzad, owijajacy waleczek tytoniowy tas-
ma, bibulki w celu nadania mu ksztaltu wal-
cowego.

Filter Tips Limited

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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