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Znany jest wyréb ciat wydrazonych z
miazgi materjaléw wloknistych przez
wprowadzenie potrzebnej w danym przy-
padku ilosci miazgi do formy z przepu-
szczalnemi $cianami i nastepnie mnadanie
miazdze przy pomocy ogrzanych cial lot-
nych (powietrze, gaz, para) odpowiednie-
go ksztaltu oraz wysuszenie tych przed-
miotéw.

Od kilku lat wyrabiano coprawda tym
sposobem duze ilosci malych naczyt, jed-
nakowoz nie udato si¢ dotychczas wyrabiaé
naczyri wiekszych i wytrzymalych w spo-
s6b ekonomiczny.

Jak wiadomo z pokrewnej dziedziny,
mianowicie przy wyrobie papieru, potrze-

ba do wytworzenia $cianek trwalych i od-
pornych miazgi stosunkowo tlustej, ktéra
ma jednakowoz te wtasciwo$é, iz trudno
si¢ odwadnia.

Jezeli wiec formowanie i odwodnienie
naczyn wytwarzanych ma si¢ odbywaé w
czasie zadowalajacym pod wazgledem eko-
nomicznym, trzeba uzyé do tego wysokie-
go cisnienia. Gdyby chciano do tego uzyé
powietrza sprezonego, bylby to sposéb bar-
dzo drogi. Znajdujace si¢ w handlu mniej-
sze naczynia sa ksztaltowane z miazgi
grubszej, to znaczy latwo odwadniajacej
sie. Jako $rodek wytlaczajacy okazalo sig
bardzo skuteczne sprezone powietrze. Przy
uzyciu daleko tariszej pary, zaznacza sie
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ta nickorzystna dkeliczno$é, ze para wpro-
wadzona do-fgsmy. sie, zwlaszcza
w pierwszyni jokre iania, a jako
kondensat, posiadaj¥c wiekszy ciezar wia-
$ciwy od pary, uchodzi szczegélnie trudno
przez S$ciany ksztaltowanego mnaczynia.
Kondensat pozostaje przeto diuzszy czas
w formie i dziala ujemnie na mocne spil-
$nianie si¢ wldkien. Aby usunaé choé cze-
$ciowo te przeszkody, proponowano dzia-
taé¢ od strony wewngtrznej formy lotnym
$rodkiem, a od strony zewngtrznej zastoso-
waé préznig, przedewszystkiem w celu u-
tatwienia réwnomiernego odwodnienia i
odessania tworzacego si¢ kondensatu.
Zastosowanie prézni komplikuje do tego
stopnia urzadzenia konieczne dla wyzy-
skania tego sposobu, iz zaledwie da sig
pomysle¢ ekonomiczna praca formierska
przy uzyciu lotnego srodka cisngcego i
prozni. Ponadto bywa kondensat usuwany
zap6zno, mianowicie gdy juz przeniknatl
$ciany formowanego naczynia i wyrzadzil
szkody w procesie formowania.

Wynalazek niniejszy usuwa powyzsze
trudnosci w sposéb prosty. Przedewszyst-
kiem przegrzany srodek wytlaczajagcy ma
mozno$é uchodzié z formy czesciowo, po
oddaniu zasobu swego ciepta lub wicgkszej
czesci tegoz, osobnym otworem dajacym
si¢ regulowaé. Tem samem doplyw nowych
ilosci ciepta jest niezalezny od przenikania
srodka cisnacego przez $ciany formowane-
go naczynia.

Na rysunku sa, dla przykladu zaznaczo-
ne schematycznie, w rzucie i przekroju
dwa urzadzenia do wykonania sposobu
wedlug wynalazku. Na fig. 1 oznacza q for-
me, dajaca sie otwieraé i przeznaczona do
wyrobu naczyn o ksztalcie owalnym b. Do
tej formy doprowadza si¢ miazge z mate-
rjatéow wioknistych oraz ogrzany srodek
cisngcy, np. przez rure C.

- Podczas gdy pewna cazesé $rodka cisna-
cego uchodzi przez sciany a i b, inna czesé
moze odplywaé przez otwér d, dajacy sie

.ilosci ciepla, doplywajace na

regulowaé, nie przenikajac $cian naczynia.
W ten sposéb mozna podwyzszaé dowolnie
jednostke
czasu przez rure c i przy$pieszaé prace, a
tem samem obnizyé jej koszty.

Na rysunku 2 zaznaczono réwniez przez
a forme, przez b naczynie formowane,
przez ¢ przewod doprowadzajacy ogrzany
$rodek wytlaczajacy. Bezposredni odptyw
pewnej czesci srodka wyttaczajacego na-
stepuje przez kanal d, ktéry w danym ra-
zie ma ksztalt lejka, zaczynajacego sie tak
blisko dna, iz odprowadza przedewszyst-
kiem te czg¢sé srodka wytlaczajacego, kto-
ra juz stykala si¢ ze scianami formowane-
go naczynia i stracila wieksza czesé swego
zasobu cieplnego.

Aby przeptywowi srodka cisnacego na-
da¢ kierunek przymusowy i osiagnaé przy-
tem wymienione w patencie niemieckim
Nr 378848 korzysci, przeprowadzono w
danym przypadku kanal ujsciowy d przez
cialo e, zmniejszajac przez to objetosé
formy.

Zwlaszcza ‘wazne jest to, iz wynalazek
umozliwia wyréb mnaczyd wydrazonych
przy pomocy pary jako wylacznego $rod-
ka wytlaczajgcego. Przy pomocy re-
gulowania otworu d mozna w sposéb pro-
sty usuwaé powstajacy kondensat z formy.
W tym celu musi tylko otwér d znajdowaé
si¢ w tym miejscu formy, gdzie kondensat
opada; w przykladzie wedlug rysunku 1
lub 2 bezposrednio przy dnie formy a.

Ta cze$é ogrzanego srodka wyttaczaja-
cego, ktéra przy d uchodzi z formy, zawie-
ra jeszcze pewien zasdb ciepla. Moina to
cieplo w mysl wynalazku odzyskaé, uzy-
wajac go do podgrzania miazgi. A zatem
rure d prowadzi si¢ do zbiornika, zawie-
rajacego miazge, przygotowana do formo-
wania. Wedlug wynalazku, np., doprowa-
dzanie dodatkowych ilosci pary jest nieza-
lezne od przepuszczalnosci $cian ciala for-
mowanego. Mozna wigc wytwarzaé odpor-
ne naczynia z miazgi tlustej, ktorej stopien



zmielenia przekracza wedtug Schopper-
Riegler'a liczbe 45. Nowy sposéb daje moz-
no$¢ znacznie obnizyé przepuszczalnosé
dla powietrza $cian ciala formowanego.
Ponadto mozna dodaé¢ do miazgi srodkéw
koloidalnych, nadajacym uksztaltowanym
naczyniom $cisto$é, zwlaszcza nieprzepu-
szczalnosé dla powietrza.

Jako naczynia odporne, opisane po-
przednio, wchodza w rachube przede-
wszystkiem opakowania, np., w ksztalcie
beczek, skrzyn, konwi. Powyzsze opakowa-
nia mozna pézniej w znany sposéb impre-
gnowaé, ewentualnie przy réwnoczesnem
lub nastepnem prasowaniu. Dzigki temu,
iz naczynia nie posiadaja szwu nadaja si¢
zwlaszcza do przesylki srodkéw Zywno-
$ciowych, chemikalji, soli i t. d., jak row-
niez do przesylania towaréw o znacznym
ciezarze wlasciwym, jak metali, kamieni,
ziemi i wyrobow z materjaléw o znacznym
cigzarze. Nastepnie mozna wedlug tego
wynalazku wyrabiaé rury, ciata izolacyjne,
czesci maszyn i aparaty réznego rodzaju,
jak wogole wszelkie ksztaltowki przemy-
stowe. :

Przy stosowaniu sposobu mniniejszego
wystepuje jeszcze ta korzysé, iz formowa-
nie odbywa sie tylko zapomoca matrycy,
a zatem nie potrzeba usuwaé rdzenia z for-
my, wobec czego otwér przedmiotu uksztal-
towanego moze by¢ mniejszy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania przedmiotow
wydrazonych z miazgi materjaléw wiék-
nistych w formach z przepuszczalnemi
§cianami, przy uzyciu ogrzanego ciala lot-

nego jako srodka wyttaczajacego, znamien-
ny tem, Ze pewna cze$¢ doprowadzonego
do formy lotnego s$rodka wytlaczajacego
uchodzi przez $ciany wytwarzanego przed-
miotu, a druga cze$é uchodzi z formy przez
odpowiedni otwér, wielkosé ktérego daje
sig¢ regulowaé.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przy uzyciu pary jako srodka
wytlaczajacego przez odpowiedni otwér,
wielkosé ktorego daje sie regulowaé, od-
prowadzany zostaje kondensat.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze cieplo srodka wytlaczaja-
cego lub jego kondensatu, uchodzacego
przez odpowiedni otwér, uzywa si¢ do o-
grzania miazgi.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze uzyta miazga wiéknista ma
stopiefi zmielenia przynajmniej 45 wedlug
Schopper-Riegler‘a.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze miazge wldknista zadaje
sig dodatkami koloidalnemi, nadajacemi
$cianom uksztaltowanego naczynia zwiek-
szong, $cistosé. '

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 5,
znamienne tem, ze otwoér stuzacy do od-
prowadzania czeséci lotnego srodka wytla-
czajacego lub jego kondensatu przechodzi
przez wktadke, zmniejszajaca objetosé for-
my tak, iz srodek wytlaczajacy doplywa
bezposrednio do $cian wytworzonego na-
czynia.

Baumgértner,

Dr. Katz & Co. G. m. b. H.
Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,
rzecznik matentowy.
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