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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 5月 27日 (2005.5.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ケ ー シ ン グ に 設 け ら れ た シ リ ン ダ 孔 に 対 し て プ ラ ン ジ ャ に 設 け ら れ た ピ ス ト ン 部 が 進 入
し 、 該 シ リ ン ダ 孔 と ピ ス ト ン 部 の 端 面 と の 間 に 高 圧 油 室 が 形 成 さ れ た 油 圧 式 オ ー ト テ ン シ
ョ ナ に お い て 、 前 記 プ ラ ン ジ ャ に 設 け た 被 圧 面 と 前 記 ケ ー シ ン グ と の 間 に リ タ ー ン 用 高 圧
ガ ス を 封 入 し た 高 圧 ガ ス 室 を 設 け 、 該 被 圧 面 に か か る リ タ ー ン 用 高 圧 ガ ス の 圧 力 に よ り プ
ラ ン ジ ャ を ケ ー シ ン グ か ら 退 出 す る 方 向 に 付 勢 す る こ と を 特 徴 と す る 油 圧 式 オ ー ト テ ン シ
ョ ナ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ケ ー シ ン グ の 内 部 に 該 ケ ー シ ン グ の 内 径 よ り 外 径 が 小 さ い 内 筒 を 設 け 、 該 内 筒 の 内
側 を 前 記 シ リ ン ダ 孔 と し 、 該 内 筒 の 外 周 面 と ケ ー シ ン グ の 内 周 面 と の 間 に 前 記 に
連 通 し 得 る 低 圧 油 室 を 形 成 し 、 該 低 圧 油 室 の 上 部 に 前 記 高 圧 ガ ス 室 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載
の 油 圧 式 オ ー ト テ ン シ ョ ナ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ケ ー シ ン グ の 内 部 に 該 ケ ー シ ン グ の 内 径 よ り 外 径 が 小 さ い 内 筒 を 設 け 、 該 内 筒 の 外
周 面 と ケ ー シ ン グ の 内 周 面 と の 間 を 前 記 シ リ ン ダ 孔 と し 、 該 内 筒 の 内 側 に 前 記 に
連 通 し 得 る 低 圧 油 室 を 形 成 し 、 該 低 圧 油 室 の 上 部 に 前 記 高 圧 ガ ス 室 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載
の 油 圧 式 オ ー ト テ ン シ ョ ナ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ピ ス ト ン 部 の 内 部 に 前 記 に 連 通 し 得 る 低 圧 油 室 を 形 成 し 、 該 低 圧 油 室 の 上
部 に 前 記 高 圧 ガ ス 室 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の 油 圧 式 オ ー ト テ ン シ ョ ナ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
（ １ ） ケ ー シ ン グ の 内 部 に 該 ケ ー シ ン グ の 内 径 よ り 外 径 が 小 さ い 内 筒 を 設 け 、 該 内 筒 の 内
側 を シ リ ン ダ 孔 と し 、 該 内 筒 の 外 周 面 と ケ ー シ ン グ の 内 周 面 と の 間 に に 連 通 し 得
る 低 圧 油 室 を 形 成 し 、 該 低 圧 油 室 の 上 部 に 高 圧 ガ ス 室 を 設 け る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
（ ２ ） ケ ー シ ン グ の 内 部 に 該 ケ ー シ ン グ の 内 径 よ り 外 径 が 小 さ い 内 筒 を 設 け 、 該 内 筒 の 外
周 面 と ケ ー シ ン グ の 内 周 面 と の 間 を シ リ ン ダ 孔 と し 、 該 内 筒 の 内 側 に に 連 通 し 得
る 低 圧 油 室 を 形 成 し 、 該 低 圧 油 室 の 上 部 に 高 圧 ガ ス 室 を 設 け る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
（ ３ ） ピ ス ト ン 部 の 内 部 に に 連 通 し 得 る 低 圧 油 室 を 形 成 し 、 該 低 圧 油 室 の 上 部 に
高 圧 ガ ス 室 を 設 け る 。
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