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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 9月 1日 (2006.9.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ 】 所 定 の 間 隔 を お い て 平 行 に 延 出 し 、 夫 々 で 支 持 さ れ る 木 質 板 材 が 互 い に 平 行
と な る 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 と 、 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 間 に て 軸 線 が 前 記 平 行 に 支 持 さ れ た 木
質 板 材 に 対 し て 傾 斜 し た 回 転 軸 を 有 し 、 一 定 方 向 へ 回 転 さ れ る 回 転 駆 動 部 材 と
、 該 回 転 駆 動 部 材 の 回 転 軸 に 取 り 付 け ら れ 、 ２ 枚 の 丸 鋸 盤 間 に 粉 砕 鋸 盤 を 設 け た 切 断 鋸 部
材 と 、 切 断 鋸 部 材 を 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 に 沿 っ て 移 動 さ せ る 移 動 機 構 と 、 走 行 停 止 自 在 な
搬 送 装 置 と 、 搬 送 装 置 に よ り 第 １ 支 持 台 に 対 し て 木 質 板 材 の 前 端 部 を 、 そ の 前 端 が 第 ２ 支
持 台 側 に 若 干 突 出 し た 状 態 で 支 持 さ れ る よ う に 搬 入 し て 停 止 さ せ 、 次 に 回 転 駆 動 部 材 を 第
１ 及 び 第 ２ 支 持 台 に 沿 っ て 片 道 移 動 さ せ 、 次 い で 搬 送 装 置 に よ り 第 ２ 支 持 台 に 対 し て 木 質
板 材 の 後 端 部 を 、 そ の 後 端 が 第 １ 支 持 台 側 に 若 干 突 出 し た 状 態 で 支 持 さ れ る よ う に 搬 入 し
て 停 止 さ せ 、 次 い で 回 転 駆 動 部 材 を 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 に 沿 っ て 前 記 と 逆 に 片 道 移 動 さ せ
る よ う に 搬 送 装 置 及 び 移 動 機 構 を 制 御 す る 木 質 板 材 の 切 断 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 木 質 板 の 切 断 装 置 に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
例 え ば 短 尺 状 の ベ ニ ヤ 単 板 や 合 板 等 の 木 質 板 材 相 互 を 接 合 し て 長 尺 状 の 木 質 板 材 を 製 造 す
る 際 に は 、 接 合 部 分 に 応 じ た 木 質 板 材 の 各 端 部 に 、 木 質 板 材 対 し て 所 要 の 角 度 で 傾 斜 し
た ス カ ー フ 面 を 形 成 し 、 各 端 部 の ス カ ー フ 面 相 互 を 重 ね 合 わ せ て 接 着 剤 に よ り 接 合 す る こ
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と に よ り 強 い 接 合 強 度 を 得 て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
木 質 板 の 各 端 部 に ス カ ー フ 面 を 形 成 す る 切 断 装 置 と し て は 、 例 え ば 特 開 平 ６ － １ ２ ２ １
０ １ 号 公 報 に 示 す よ う に 、 所 要 の 間 隔 を お い て 配 置 さ れ 、 搬 送 さ れ る 木 質 板 の 搬 送 方 向
前 端 部 （ 以 下 、 前 端 部 と す る ） 及 び 木 質 板 の 搬 送 方 向 後 端 部 （ 以 下 、 後 端 部 と す る ） を
夫 々 支 持 す る 一 対 の 支 持 台 と 、 こ れ ら 支 持 台 間 に て 木 質 板 材 の 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 へ
往 復 移 動 す る 可 動 体 と 、 該 可 動 体 に 対 し 、 垂 直 方 向 に 対 し て 回 転 軸 の 軸 線 が 形 成 さ れ る ス
カ ー フ 面 の 傾 斜 角 度 に 応 じ た 所 要 の 角 度 で 傾 斜 し て 取 り 付 け ら れ る 電 動 モ ー タ と 、 該 電 動
モ ー タ の 回 転 軸 に 、 一 方 が 一 方 の 支 持 台 上 に 支 持 さ れ た 木 質 板 材 の 前 端 部 に 、 ま た 他 方 が
他 方 の 支 持 台 上 に 支 持 さ れ た 木 質 板 材 の 後 端 部 を 夫 々 切 断 す る ２ 枚 の 丸 鋸 と か ら 構 成 さ れ
た 装 置 が 知 ら れ て い る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 問 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は 、 所 定 の 間 隔 を お い て 平 行 に 延 出 し 、 夫 々 で 支 持 さ れ る 木 質 板 材 が 互 い に 平 行 と
な る 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 と 、 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 間 に て 軸 線 が 前 記 平 行 に 支 持 さ れ た 木 質
板 材 に 対 し て 傾 斜 し た 回 転 軸 を 有 し 、 一 定 方 向 へ 回 転 さ れ る 回 転 駆 動 部 材 と 、
該 回 転 駆 動 部 材 の 回 転 軸 に 取 り 付 け ら れ 、 ２ 枚 の 丸 鋸 盤 間 に 粉 砕 鋸 盤 を 設 け た 切 断 鋸 部 材
と 、 切 断 鋸 部 材 を 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 に 沿 っ て 移 動 さ せ る 移 動 機 構 と 、 走 行 停 止 自 在 な 搬
送 装 置 と 、 搬 送 装 置 に よ り 第 １ 支 持 台 に 対 し て 木 質 板 材 の 前 端 部 を 、 そ の 前 端 が 第 ２ 支 持
台 側 に 若 干 突 出 し た 状 態 で 支 持 さ れ る よ う に 搬 入 し て 停 止 さ せ 、 次 に 回 転 駆 動 部 材 を 第 １
及 び 第 ２ 支 持 台 に 沿 っ て 片 道 移 動 さ せ 、 次 い で 搬 送 装 置 に よ り 第 ２ 支 持 台 に 対 し て 木 質 板
材 の 後 端 部 を 、 そ の 後 端 が 第 １ 支 持 台 側 に 若 干 突 出 し た 状 態 で 支 持 さ れ る よ う に 搬 入 し て
停 止 さ せ 、 次 い で 回 転 駆 動 部 材 を 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 台 に 沿 っ て 前 記 と 逆 に 片 道 移 動 さ せ る
よ う に 搬 送 装 置 及 び 移 動 機 構 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
又 、 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ は 切 断 装 置 １ か ら の 搬 送 指 令 信 号 に よ り 搬 送 駆 動 さ れ 、 同 期 し て 搬
送 駆 動 さ れ る 第 １ 搬 送 装 置 ９ か ら 搬 送 さ れ て 移 載 さ れ る 木 質 板 材 ７ を 搬 出 側 へ 搬 送 す る 。
そ し て 該 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ は 第 １ 搬 送 装 置 ９ に よ り 搬 出 さ れ る 木 質 板 材 ７ の 後 端 部 が 各 板
材 検 出 器 １ ３ を 通 過 し て 、 例 え ば 板 材 検 出 器 １ ３ の １ つ が 板 材 検 知 状 態 か ら 非 検 知 状
態 へ 遷 移 し た 後 に 板 材 検 出 器 １ ３ か ら 第 ２ 支 持 台 ５ に 至 る 所 定 時 間 、 遅 延 し た タ イ ミ ン グ
で 搬 送 駆 動 を 停 止 し 、 木 質 板 材 ７ に お け る 板 材 非 検 知 状 態 へ 遷 移 し た 位 置 を 第 ２ 支 持 台 ５
の 下 方 で 、 か つ 第 ２ 支 持 台 ５ の 搬 送 方 向 上 手 か ら 若 干 切 断 装 置 １ 側 に 位 置 さ せ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
次 に 、 上 記 し た タ イ ミ ン グ で 第 １ 搬 送 装 置 ９ 及 び 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ を 夫 々 搬 送 駆 動 し て 前
端 部 に ス カ ー フ 面 ７ ａ が 形 成 さ れ た 木 質 板 材 ７ を 搬 送 し て 木 質 板 材 ７ を 、 第 １ 搬 送 装 置 ９
か ら 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ 上 に 移 載 し て 搬 送 す る 。 そ し て 板 材 検 出 器 １ ３ に 対 す る 木 質 板 材 ７
の 後 端 通 過 に よ り 各 板 材 検 出 器 １ ３ の 少 な く と も １ つ が 板 材 検 知 状 態 か ら 板 材 非 検 知 状 態
へ 遷 移 し た 板 材 検 出 器 １ ３ か ら 第 ２ 支 持 台 ５ に 至 る 所 定 時 間 、 遅 延 し た タ イ ミ ン グ で
搬 送 駆 動 を 停 止 し 、 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ 上 に 移 載 さ れ た 木 質 板 材 ７ に お け る 板 材 非 検 知 状 態
へ 遷 移 し た 位 置 を 第 ２ 支 持 台 ５ の 下 方 で 、 か つ 第 ２ 支 持 台 ５ の 搬 送 方 向 上 手 か ら 若 干 切 断
装 置 １ 側 に 位 置 さ せ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ８ 】
そ し て 切 断 鋸 部 材 ３ １ に よ る 木 質 板 材 ７ に お け る 前 端 部 の 切 断 が 完 了 す る と 、 第 １ 及 び 第
２ 搬 送 装 置 ９ ・ １ １ を 搬 送 駆 動 し て 第 １ 搬 送 装 置 ９ 上 の 木 質 板 材 ７ を 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ 上
に 移 載 し 、 そ の 後 端 部 を 第 ２ 支 持 台 ５ の 下 面 に 位 置 さ せ る 。 こ の と き 、 第 １ 搬 送 装 置 ９ と
第 ２ 搬 送 装 置 １ １ と の 搬 送 面 に 高 低 差 が あ る が 、 ガ イ ド 部 材 ５ ａ に 対 す る 木 質 板 材 ７ 前 端
部 の 摺 接 木 質 板 材 ７ を 第 ２ 搬 送 装 置 １ １ 上 に 位 置 す る よ う に 導 入 さ せ る こ と が で き
る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
そ し て 上 下 作 動 部 材 ２ ７ に よ り 切 断 鋸 部 材 ３ １ を 上 方 へ 移 動 し た 状 態 で 搬 送 直 交 方 向 へ 移
動 し て 切 断 鋸 部 材 ３ １ の 上 方 に 位 置 す る 丸 鋸 盤 ３ ３ ｂ に よ り 第 １ 支 持 台 ３ に 支 持 さ れ
た 木 質 板 材 ７ の 前 端 部 を 切 断 し て ス カ ー フ 面 ７ ａ を 形 成 す る 。 次 に 上 下 作 動 部 材 ２ ７ を 復
動 し て 切 断 刃 物 部 材 ３ １ を 下 方 へ 移 動 さ せ た 後 に 上 記 と 逆 方 向 へ 移 動 し て 切 断 鋸 部 材 ３ １
の 下 方 に 位 置 す る 丸 鋸 盤 ３ ３ ａ に よ り 第 ２ 支 持 台 ５ に 支 持 さ れ た 木 質 板 材 ７ の 後 端 部
を 切 断 し て ス カ ー フ 面 ７ ａ を 形 成 す る 。
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