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Wrynalazek niniejszy dotyczy maszyn
do srubowego skrecania drutu profilowa-
nego, a zwlaszcza maszyn do 'skrecania
drutu stalowego przeznaczonego do wyro-
bu $rubowo skreconych gwozdzi druto-
wych.

W maszynach tego rodzaju napotyka-
no na trudnosci, gdy trzeba bylo skrecié¢
drut z zachowaniem réwnego skoku s$ru-
bowego, co jednak ma decydujace znacze-
nie dla réwnomiernego dzialania gwozdzi
skreconych $rubowo. Jedna z gléwnych
trudnosci jest zwiazana z tym, ze do otrzy-
mania dostatecznie sztywnych gwozdzi
drutowych uzyty byé musi twardy, to jest
niewyzarzony drut profilowany; doswiad-
czenie wykazuje jednak, ze druty te z re-

guly nie posiadajg réwnomiernej twardo-
§ci, lecz zawieraja czesci twardsze i miek-
sze.

Znane sa maszyny do skrecania drutu
profilowanego w ktérych drut ten jest od-
wijany z begbna lub szpuli i prowadzony do
nieruchomej prowadnicy posiadajacej pro-
filowane krazki, pomiedzy ktérymi drut
jest zamocowany tak, iz nie moze on obra-
ca¢ sie dookota swej osi. Od tych krazkéw
drut jest prowadzony dalej w niezmienio-
nym kierunku do nastgpnego krazka pro-
wadzacego, ktéry oprécz ruchu obrotowe-
go w plaszczyznie przechodzacej przez o$
drutu wykonywa ruch obrotowy w pta-
szczyznie prostopadiej do osi drutu. Na
krazku tym, ktéry moznaby nazwaé kraz-



kiem shkrecajacym, drut ulega zgieciu
mniej wigcej o 90°, tak iz jego kierunek
po wyjsciu z krazka tworzy prosty lub pra-
wie prosty kat z kierunkiem poprzednim,
nastepnie drut jest prowadzony jeszcze
przez jeden krazek prowadzacy, ktéry wy-
konywa taki sam ruch dookota pierwotnej
osi drutu jak krazek skrecajacy. ‘

W maszynach tego rodzaju drut zosta-
je skrecony na odcinku pomigdzy nieru-
chomymi krazkami prowadzacymi a kraz-
kiem skrecajacym, przy czym skrgcanie
odbywa si¢ niejako pod dziataniem pew-

nego rodzaju korby, poniewaz opér: drutu

przeciwko skreceniu -jest mniejszy, niz o-
por przeciwko zginaniu tam i z powrotem
o kat mniej wiecej 90°, o ktéry ulega on
zgieciu na krazku skrecajacym.

Poniewaz skrecanie drutu przy takiej
konstrukcji odbywa si¢ na jego wolnym
odcinku, przeto skrecenie jest nieréwno-
mierne, albowiem czesci migkkie na tym
odcinku (miedzy nieruchomymi krazkami
prowadzacymi a krgzkiem skrecajacym)
sa skrecane silniej niz czesci twarde.

W mysl wynalazku drut jest prowadzo-
ny poprzez krazek skrecajacy w ten spo-
sob, iz jego skrecanie odbywa si¢ wylacznie
lub gléwnie na odcinku przylegajacym do
kraika skrecajacego.

Osiaga si¢ to w ten sposéb, ze katowi,
o ktory) drut zostaje zgiety na krazku skre-
cajacym, nadaje sie wartos¢ tak mala, ze
opdr drutu przeciwko zginaniu tam i z po-

wrotem o ten kat jest mniejszy, niz opor

przeciwko obciazeniu na skrecenie powo-
dowanemu przez skrecanie drutu za po-

moca krazka skrecajacego i umieszczone-

go po nim krazka prowadzacego. -

Czesé drutu zmajdujaca si¢ poza kraz-
kiem skrecajacym jest prowadzona w mysl
wynalazku przy pomocy krazka prowa-
dzacego po powierzchni stozkowej, kto-
rej kat rozwarcia nie powinien przekra-
czaé pewnej okreslonej wielkosci wynosza-
cej zgodnie z przeprowadzonymi doswiad-
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czeniami okolo 90° tak iz kat pomiedzy
pierwotnym kierunkiem drutu, a kierun-

kiem, ktéry posiada on poza krazkiem

skrecajacym, wynosi 45° lub mniej.

W tych warunkach skrecanie drutu nie
moze by¢ powodowane dzialaniem korby,
jak to ma miejsce przy zginaniu drutu
dookola krazka skrecajacego o 90° lub
mniej wigcej 90°; skrecanie musi wigc byé
wywolane przy wspétudziale tarcia kraz-

ka skrecajacego o drut w czasie obrotu

krazka dookola osi drutu.

Tarcie wystepujace migdzy drutem a
krazkiem skrecajacym wywoluje moment
skrecania, ktéry jest proporcjonalny do
wielkosci tarcia; tarcie zas zalezy z ko-
lei od sily przyciskajacej drut do krazka
skrecajacego. :

Poniewaz sila ta zalezy z kolei od sily
potrzebnej do zgigcia drutu o dany kat na
krazku skrecajacym, przeto tarcie to jest
wigksze przy obrébce twardych niz przy
obrébce migkkich czesci drutu, poniewaz
twardsze czeéci drutu opieraja si¢ bar-
dziej nie tylko skrecaniu, lecz i zginaniu.

Doswiadczenia wykazaly, ze przy za-
chowaniut wyzej wspomnianych katéw za-
giecia mozna osiagnaé¢ skrecanie drutu
calkowicie lub tez gléwnie w czesci drutu
przylegajacej do krazka skrecajacego,
gdyz wskutek nacisku wywieranego przez
twardsze czesci drutu na krazek skreca-
jacy otrzymuje si¢ skrecenie o réwnym
skoku srubowym niezaleznym od réznic
twardosci drutu. \

Na rysunku fig. 1 przedstawia przy-
klad wykonania maszyny wedlug wynalaz-
ku w rzucie bocznym, a fig. 2 — w wigk-
szej skali nieco inny przyktad wykonania.

Drut 7 jest dostarczany z odpowiednie-
go bebna lub szpuli nie uwidocznionej na
rysunku; biegnie on przez prowadnice 3,
ktora sklada si¢ z dwéch profilowanych
krazkéw 11, 12 uniemozliwiajacych skre-
canie si¢ drutu dookota wlasnej osi.

Z prowadnicy 5 drut biegnie do wila-




sciwego narzadu skrecajacego zawieraja-
cego krazki 13 (krazek skrecajacy) i 14
(krazek prowadzacy).

. Te dwa krazki sg osadzone w uchwy-
cle 6, ktory z kolei jest umocowany na
ramie 3 obracajacej si¢ dookola osi drutu,
a mianowicie dookola osi tej jego czesci,
ktora jest zawarta porqu.zy quikam1 11
il12. o

Na ramie tB] umieszczona tez jest szpu-
la 2 nawijajaca skrecony jut drut; szpula
ta jest wprowadzana w obrét dookola swej
osi zmienng przekladnia két zebatych 9, 10
i walem napedowym 8 tak, iz szybkosé¢ na-
wijania moze byé w znany sposdb dosto-
sowywana do szybkosci obrotu ramy 3.
Naped ramy 3 moze byé uskuteczniany,
jak zwykle, za pomocs silnika z odpowied-
nia zmienny przekladnia két zgbatych; nie
nalety on juz jednak do przedmiotu wyna-
lazku niniejszego.

- Szpula nawijajaca 2 posiada ksztalt
stoikowaty, tak iz drut nawija si¢ na sze-
rokim jej kotieu, po czym zwoje drutu
stopniowo przesuwaja si¢ ku jej waskiemu
koricowi.

Krazek skrecajacy 13 i krazek prowa-
dzacy 14 sa w stosunku do siebie ustawio-
ne w ten sposéb, ze kat, o ktéry drut zo-
staje zgiety, na krazku 13, azeby nastepnie
wejsé na krazek 14, jest mniejszy niz kat,
przy ktérym opér drutu przeciwko zgina-
niu o ten kat tam i z powrotem staje sig
wigkszy, niz jego opér przeciwko skrece-
niu.

Doswiadczenie wykazalo, ze najlepsze
rezultaty osiaga sie przy katach zagiecia
drutu pomiedzy 25° i 45° przy czym jed-
nak kat ten zalezy do pewnego stopnia od
profilu drutu, od rodzaju materialu, od
§rednicy krazka 13 i od wspélczynnika
tarcia.

W celu dostosowania kata zagiecia dru-
tu do kazdorazowych potrzeb krazek pro-
wadzacy 14 moze byé przestawiany wzgle-
dem krazka 13 tak, jak to widaé na fig. 2

rysunku (zaznaczono strzatkami). Celowa
jest rowniez konstrukcja urzadzenia skre-
cajacego przewidujaca moznosé stosowania
krazka skrecajacego 13 o réznych sredni-
cach odpowiadajacych réznym grubosciom
drutu, okazalo si¢ bowiem, ze srednica
krazka skrecajacego winna byé mniej wig-
cej proporcjonalna do grubosci drutu i
mnie¢j wiecej odwrotnie proporcjonalna do
skoku srubowego skrecanego drutu.

‘Wedlug postaci wykonania przedsta-
wionej na fig. 2 kat «, o ktéry drut zostaje
zgiety na krazku 13, wynosi jak to wida¢ z
rysunku, mniej wiecej 30° co okazalo sieg
korzystnym w razie uzycia zwyklych czwo-
rokatnych przekrojéw drutu i na;czeécxe]
utywanych wielkosci przekroju.

Azeby wyréwnaé ewentualne nieré6wno-
miernodci lub napiecia, ktére moglyby po-
zostaé w drucie po skreceniu go na krazku
13, drut przeprowadza si¢ po opuszczeniu
krazka 14 pomiedzy kilkoma krazkami 15
umieszczonymi na przemian po przeciw-
nych stronach drutu 1 umocowanymi prze-
stawnie w ten sposoéb, iz moga one by¢é
silniej lub slabiej przyciskane do drutu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do srubowego skrecania
drutu profilowanego, a zwlaszcza profilo-
wanego drutu stalowego, posiadajace dwie
prowadnice do drutu, z ktérych pierwsza
jest nieruchoma i uniemozliwia skrecanie
si¢ drutu dookola jego osi, druga zas,
stanowiaca wlasciwy narzad skrecajacy i
obracajaca si¢ dookola osi drutu przecho-
dzacego przez prowadnice nieruchoma, za-
wiera krazek skrecajacy i co najmniej je-
den krazek prowadniczy, znamienne tym,
ze krazek skrecajacy {13) i pierwszy kra-
zek prowadniczy (14) prowadnicy skreca-
jacej sa ustawione wzgledem siebie w ta-
kiej odlegtosci i w takim polozeniu, iz
drut przeciagany przez t¢ prowadnice
skrecajaca przylega zaréwno do jej kraz-



ka skrecajacego (13), jak i pierwszego
krazka prowadniczego (14) na calej diu-
gosci pewmnego luku na obwodzie tych kraz-
kow. :

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze krazki prowadnicze (14,
15) prowadnicy skrecajacej sa osadzone
przestawnie wzgledem krazka skrecajace-
go (13) tejze prowadnicy oraz wzgledem
siebie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tym, Ze prowadnica nieruchoma
oraz prowadnica skrecajaca sa wzgledem
siebie ustawione w ten sposéb, iz kierunek
drutu na odcinku pomiedzy krazkiem skre-
cajacym (13) a pierwszym krazkiem pro-
wadniczym prowadnicy skrecajacej tworzy
z pierwotnym kierunkiem drutu kat, mniej-
szy od kata, przy ktérym opér drutu prze-
ciwko jego zginaniu tam i z powrotem sta-
je si¢ wigkszy, niz jego opor przeciwko
skrecaniu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
z wymiennym krazkiem skrecajacym pro-

wadnicy skrecajacej, znamienne tym, ze
srednica tych krazkéw (13), stosowanych
w poszczegdlnych przypadkach, jest mniej
wigcej proporcjonalna do $rednicy drutu i
mniej wigcej odwrotnie proporcjonalna do
skoku zwoju srubowego, w ktérym drut ma
byé skrecony.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, ze krazki prowadnicze (15)
prowadnicy skrecajacej sa umieszczone na
przemian po réznych stronach drutu, a to
w celu wyréwnywania pozostalych jeszcze
napieé¢ i nieréwnosci drutu przed jego na-
winigciem,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, ze krazek skrecajacy (13)
oraz pierwszy krazek prowadniczy (14)
prowadnicy skrecajacej sa ustawione
wzgledem siebie tak, iz kat, o ktérym jest
mowa w zastrz. 1, jest mniejszy od 45°.

Gunnar Larsen Whist.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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