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(s4) Fremgangsmade ved fremstilling af varmeiso-
lerede betonelementer

I forbindelse med montagebyggeri, navnlig af produktions- og
lagerhaller, er det kendt at fabriksfremstille ferdige tagplader i
form af selvbarende betonelementer med pdlagt varmeisolation og yder-
bekladning og eventuelt med isatte ovenlys. Varmeisolationen udggres
sadvanligvis af tatte, rektangulare isolationsplader af opskummet
plast, der klazbes til oversiden af selve betonelementet efter dettes
afformning, og som derpd belazgges med tagpap, der ligeledes fastgp-
res ved klabning. Efter oplagning af si&danne tagplader p& byggeste-
det er det til fardigggrelse af taget blot ngdvendigt at isolere og
strimle fugesamlingerne mellem tagpladerne.

Ved denne fremstillingsteknik er det selvsagt en betingelse,
at klzbeforbindelsen mellem isolationspladerne og betonoverfladen
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er af hgj kvalitet, s& at den med sikkerhed kan téle de forskyd-
ningsspandinger, der fremkommer ved elastisk deformation af tagpla-
den, navnlig i forbindelse med dennes transport til og oplagning pa
byggestedet. Klzbningen mé& derfor udfgres med nogen omhu, og der ma
anvendes et godt og dermed relativt dyrt klebemiddel.

Gennem opfindelsen tilsigtes det at overflgdigggre disse for-
dyrende faktorer og yderligere at forenkle produktionsgangen ved
fremstillingen af de brugsfazrdige elementer, sd at der ogsd ad den-
ne vej muligggres en besparelse.

T henhold hertil angdr opfindelsen en fremgangsmade ved frem-
stilling af varmeisolerede betonelementer, navnlig tag- og facade-
elementer med tatte isolationsplader, ved hvilken betonelementerne
stgbes i hovedsagelig vandret stilling i &ben form. Ifglge opfin-
delsen er fremgangsmdden ejendommelig ved, at isolationspladerne ud-
formes med i mindst den ene ende &bne riller i den flade, der skal
vende mod beton'en, og efter formningen af betonelementet anbringes
pd og under vibrering faststgbes i elementets overside.

Praktiske fors¢g i fuld skala har vist, at der pd denne méde
og alts& uden anvendelse af klzbemiddel kan opnas en fuldt tilstrak-
kelig binding mellem isolation og beton i det fardige element. Dette
beror i meget vasentlig grad p& isolationspladernes riller, der dels
i sig selv forgger vedhangningsarealet, dels og navnlig modvirker
dannelse af luftlommer mellem isolationen og betonmassen og derfor
kan sikre en effektiv udnyttelse af hele bergringsfladen som ved-
hengningsareal. Det fremgdr heraf, at rillemgnsteret og -tversnittet
kan variere inden for vide grenser, idet hovedbetingelsen blot er,
at rillerne i forbindelse med porgsiteten i overfladen af betonmas-
sen, der normalt er af jordfugtig konsistens, skal muligggre udslip-
ning af den luft, der ellers lokalt ville hindre betonmassen i at
* trade i intim forbindelse med isolationspladernes underside.

Selv om fremgangsmdden ifglge opfindelsen primert £ager sigte
pa fremstilling'af tagplader, kan den ogsd med fordel anvendes, hvor
det eksempelvis galder produktion af facadeelementer, eventuelt sa-
danne elementer af sandwich-typen, hvor isolationen ligger indeslut-
tet mellem to lag beton. Ogsd i sddanne tilfzlde giver den effektive
vedhaftning mellem beton og isolation mulighed for besparelse i frem-

stillingsomkostningerne.
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ter, navnlig tag- og facadeelementer med tztte isolationsplader, ved
hvilken betonelementerne stgbes i hovedsagelig vandret stilling i
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og under vibrering faststgbes i elementets overside.
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