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(57)摘要

本发明公开了一种高寿命再生镁碳砖制作

设备及该设备的制砖方法。它包括圆柱形混合

桶，混合桶内靠近混合桶侧壁上端设有箱体，箱

体内固接有框子，箱体底部设有若干圆孔，框子

侧壁设有第二出孔、底部设有第一出孔，混合桶

侧壁设有转动的第一转轴、移动的推杆，推杆与

箱体固接，第一转轴穿过箱体与框子插接，混合

桶内部中轴线处设有第二转轴，第二转轴下端固

接有第一连接杆、第二连接杆，第一连接杆、第二

连接杆分别连接有碾轮、刮刀，混合桶下端连接

有与第二转轴转动方向相反的转盘，碾轮、刮刀

与转盘贴紧。本发明的有益效果是：生产再生镁

碳砖时，碾轮、刮刀不易损坏且易更换，结构简

单、刮刀、碾轮和转盘的连接处始终贴紧，碾压效

果好。
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1.一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：包括圆柱形混合桶（1），所述混合桶（1）

内靠近混合桶（1）侧壁上端设有箱体（2），所述箱体（2）内固接有框子（3），所述箱体（2）底部

设有若干圆孔（22），所述框子（3）侧壁设有第二出孔（33）、底部设有第一出孔（32），所述混

合桶（1）侧壁设有转动的第一转轴（5）、移动的推杆（4），所述推杆（4）与箱体（2）固接，所述

第一转轴（5）穿过箱体（2）与框子（3）插接，所述混合桶（1）内部中轴线处设有第二转轴（7），

所述第二转轴（7）下端固接有第一连接杆（71）、第二连接杆（72），所述第一连接杆（71）、第

二连接杆（72）分别连接有碾轮（8）、刮刀（9），所述混合桶（1）下端连接有与第二转轴（7）转

动方向相反的转盘（10），所述碾轮（8）、刮刀（9）与转盘（10）贴紧。

2.根据权利要求1所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述箱体（2）、框

子（3）均为矩形腔体上端开口结构，所述箱体（2）、框子（3）的开口端固接，所述箱体（2）的内

侧面和框子（3）的外侧面之间设有空隙。

3.根据权利要求2所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述混合桶（1）

设有第一进料口（11）、第二进料口（12）、第一滑道（21），所述第二进料口（12）位于混合桶

（1）顶面，所述第一进料口（11）位于箱体（2）上方的混合桶（1）侧壁，所述第一滑道（21）上端

与第一进料口（11）连通，所述第一滑道（21）下端位于箱体（2）开口上方悬空。

4.根据权利要求2所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述框子（3）底

面设有若干条状截面成三棱柱形的挡块（31），所述挡块（31）其中的一个侧棱朝上，所述第

一出孔（32）位于相邻挡块（31）之间的下方，所述第二出孔（33）的孔径大于第一出孔（32）的

孔径。

5.根据权利要求2所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述箱体（2）侧

面和底面相交处设有出料口（23），所述出料口（23）连接有第二滑道（24），所述第二滑道

（24）下端在混合桶（1）中悬空，所述第二滑道（24）的悬空端位于混合桶（1）的中轴线上。

6.根据权利要求1所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述第一转轴

（5）设有若干条状截面成菱形的第一转子（51），第二转子（52）、连接件（53），所述第一转子

（51）的长度大于第二转子（52）的长度，所述第一转子（51）、第二转子（52）的一端与第一转

轴（5）位于框子（3）中的侧面固定，所述第一转子（51）、第二转子（52）的另一端在框子（3）中

悬空，所述第一转子（51）、第二转子（52）绕第一转轴（5）侧面间隔均布，所述连接件（53）一

端与第一转子（51）侧面固定，所述连接件（53）另一端与第一转子（51）相邻的第二转子（52）

侧面固定。

7.根据权利要求1所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述转盘（10）为

圆盘形，所述转盘（10）上表面设有凹槽，所述凹槽为圆环状、与转盘（10）同圆心，所述转盘

（10）截面凹槽为W形。

8.根据权利要求1所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述碾轮（8）成

橄榄状、与转盘（10）的凹槽相匹配，所述碾轮（8）的两端通过设有的碾轮轴连接有碾轮套

（81），所述碾轮套（81）为凸形，所述碾轮套（81）的凸起端嵌入第一连接杆（71）内部，所述碾

轮套（81）和第一连接杆（71）通过螺钉固定。

9.根据权利要求1所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备，其特征是：所述刮刀（9）为

矩形板状，所述刮刀（9）的底面为凸起成V形面、与转盘（10）凹槽相匹配，所述刮刀（9）顶面

和第二连接杆（72）固定，所述刮刀（9）连接顶面和底面的表面为凹陷弧面。
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10.根据权利要求1所述的一种高寿命再生镁碳砖制作设备的制砖方法，其特征是：包

括以下步骤：步骤一，按照重量比称重回收镁碳砖、不同粒径的重烧镁砂及结合剂；步骤二，

把称量后的回收镁碳砖投入第一进料口（11），通过第一滑道（21）输送到框子（3）中，第一转

轴（5）转动，把框子（3）中的回收镁碳砖打成较小块，同时，推杆（4）往复运动，带动箱体（2）

左右往复运动，比较小的回收镁碳砖直接通过圆孔（22）落入混合桶（1）中，稍微大点的回收

镁碳砖通过箱体（2）和框子（3）的空隙处从出料口（23）沿第二滑道（24）进入混合桶（1）中，

其它原料通过第二进料口（12）进入混合桶（1）中；步骤三，第二转轴（7）转动，第一连接杆

（71）带动碾轮（8）绕转盘（10）转动，转盘（10）和第二连接轴（7）转动方向相反转动，把上述

的各种原料在混合桶（1）中进行碾压，同时，第二连接杆（72）带动刮刀（9）绕转盘（10）转动，

刮刀（9）对碾压后粘在转盘（10）上的原料铲刮；步骤四，把经过步骤三处理后的原料经混合

桶（1）外面的压力机成型为半成品，半成品自然冷却至室温后经检验包装入库。
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一种高寿命再生镁碳砖制作设备及该设备的制砖方法

技术领域

[0001] 本发明涉及耐火材料技术领域，尤其涉及一种高寿命再生镁碳砖制作设备及该设

备的制砖方法。

背景技术

[0002] 镁碳砖是以高熔点碱性氧化物氧化镁（熔点2800℃）和难以被炉渣侵润的高熔点

碳素材料作为原料，添加各种非氧化物添加剂，用炭质结合剂结合而成的不烧碳复合耐火

材料。镁碳砖作为一种复合耐火材料，有效地利用了镁砂的抗渣侵蚀能力强和碳的高导热

性及低膨胀性，补偿了镁砂耐剥落性差的最大缺点。镁碳砖主要特点有，具有良好的耐高温

性能，抗渣能力强，抗热震性好，高温蠕变低。近年来，随着菱镁资源的不断开采、国家对环

境保护力度的不断提升，提高资源的再利用率，对顺应国家工业发展环保政策要求，对提高

企业经济效益具有重要意义。再生镁碳砖的研究具有较好的市场和前景。在再生镁碳砖的

生产过程中，需要经过破碎、除铁、筛分、烘烤等一系列工序后压制而成的镁碳砖，通常，以

部分再生镁碳砖料为骨料，配以适量的碳素耐火材料以及其它耐火粉料，经碳质结合剂混

练所压制的产品，其性能明显提升且可延长使用寿命。往再生镁碳砖料中加入适量碳素耐

火材料以及其它耐火粉料，通过混碾机的搅拌碾磨，从而保证混合的均匀，现有混碾机中设

有碾压装置和搅拌装置，因镁碳砖大多呈块状，若直接将较大的镁碳砖投入到混碾机中，可

能损坏混碾机，同时在混碾机中混合的时间较长。

发明内容

[0003] 本发明是为了克服现有技术中较大块的镁碳砖直接投入混碾机造成易损坏混碾

机的不足，提供一种不易损坏混碾机同时混合效果好的一种高寿命再生镁碳砖制作设备及

该设备的制砖方法。

[0004] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

一种高寿命再生镁碳砖制作设备，包括圆柱形混合桶，所述混合桶内靠近混合桶

侧壁上端设有箱体，所述箱体内固接有框子，所述箱体底部设有若干圆孔，所述框子侧壁设

有第二出孔、底部设有第一出孔，所述混合桶侧壁设有转动的第一转轴、移动的推杆，所述

推杆与箱体固接，所述第一转轴穿过箱体与框子插接，所述混合桶内部中轴线处设有第二

转轴，所述第二转轴下端固接有第一连接杆、第二连接杆，所述第一连接杆、第二连接杆分

别连接有碾轮、刮刀，所述混合桶下端连接有与第二转轴转动方向相反的转盘，所述碾轮、

刮刀与转盘贴紧。

[0005] 把生产再生镁碳砖需要的原料回收镁碳砖放入框子中，动力装置包括电机和气

缸，电机带动第一转轴转动把框子中的回收镁碳砖打成较小块，气缸推动连接板、连接板连

接两推杆，从而推杆推动箱体左右移动，粒径较小的直接通过框子的第一出孔、箱体的圆孔

进入混合桶，稍微较大点的通过框子的第二出孔进入箱体落入混合桶中。其它原料放入混

合桶中，通过混合桶中的第二转轴的转动带动碾轮、刮刀转动，与转盘相互配合，把转盘上
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的回收镁碳砖碾成粉状，碾轮、刮刀的转动及转盘的转动同时可以把各原料混合均匀，避免

了把较大块的回收镁碳砖直接放入混合桶中，对混合桶的损坏，同时实现混合均匀，碾压效

果好。

[0006] 作为优选，所述箱体、框子均为矩形腔体上端开口结构，所述箱体、框子的开口端

固接，所述箱体的内侧面和框子的外侧面之间设有空隙。上端开口便于向框子中放入原料

回收镁碳砖，箱子内侧面和框子外侧面之间的空隙，便于稍微较大块的回收镁碳砖从框子

中出来，在箱体的碰撞下从箱体落入混合桶中，防止对混合桶中的碾轮、刮刀造成损坏。

作为优选，所述混合桶设有第一进料口、第二进料口、第一滑道，所述第二进料口

位于混合桶顶面，所述第一进料口位于箱体上方的混合桶侧壁，所述第一滑道上端与第一

进料口连通，所述第一滑道下端位于箱体开口上方悬空。第一进料口用于向混合桶中放入

回收镁碳砖，第二进料口用于向混合桶中放入其它原料，不同原料从不同进料口进入混合

桶中，避免其它原料从箱体中进入混合桶造成原料损失，导致混合的原料配比误差过大，生

产的再生镁碳砖不符合实际需求。把回收镁碳砖通过第一进料口，在第一滑道作用下进入

框子中，防止直接把镁碳砖放入到框子中，对框子造成较大的冲击力损坏框子，无法对回收

镁碳砖进行初步打成较小块处理，造成损坏混合桶中的碾轮、刮刀。

[0007] 作为优选，所述框子底面设有若干条状截面成三棱柱形的挡块，所述挡块其中的

一个侧棱朝上，所述第一出孔位于相邻挡块之间的下方，所述第二出孔的孔径大于第一出

孔的孔径。挡块其中的一个侧棱朝上有利于从框子中出来的较小块的回收镁碳砖，从第一

出孔落入箱体时经过挡块被进一步撞击成更小块，节省混合桶中回收镁碳砖的碾压时间，

增加工作效率，提高企业经济效益。第二出孔大于第一出孔，因在回收镁碳砖被转子打成较

小块时，颗粒大小不一致，小颗粒的回收镁碳砖可以直接通过第一出孔进入混合桶中，稍微

大一点的被框子甩开从第二出孔出来进入箱体，通过箱体进入混合桶。

[0008] 作为优选，所述箱体侧面和底面相交处设有出料口，所述出料口连接有第二滑道，

所述第二滑道下端在混合桶中悬空，所述第二滑道的悬空端位于混合桶的中轴线上。从框

子第二出孔出来的较大一点的回收镁碳砖，在箱体的碰撞下从出料口沿第二滑道滑向混合

桶，第二滑道的悬空端位于混合桶的中轴线上，避免较大块状的镁碳砖直接落入混合桶中

损坏碾轮、刮刀。

[0009] 作为优选，所述第一转轴设有若干条状截面成菱形的第一转子，第二转子、连接

件，所述第一转子的长度大于第二转子的长度，所述第一转子、第二转子的一端与第一转轴

位于框子中的侧面固定，所述第一转子、第二转子的另一端在框子中悬空，所述第一转子、

第二转子绕第一转轴侧面间隔均布，所述连接件一端与第一转子侧面固定，所述连接件另

一端与第一转子相邻的第二转子侧面固定。电机带动第一转轴转动，从而第一转轴带动第

一转子、第二转子转动，第一转子用于把小块的回收镁碳砖打成较小块，第二转子把大块的

回收镁碳砖打成小块，不同转子长度增加了转子的适应范围，截面为菱形的转子棱角较多，

便于把回收镁碳砖打成较小块，连接件增加转子的牢固性，延长转子的使用寿命。

[0010] 作为优选，所述转盘为圆盘形，所述转盘上表面设有凹槽，所述凹槽为圆环状、与

转盘同圆心，所述转盘截面凹槽为W形。转盘上表面凹槽截面成W形，确保投入到混合桶中的

回收镁碳砖和其它原料都能够落入转盘的最低端，确保原料均被碾压，碾压后的回收镁碳

砖粉料符合要求，碾压效果好。
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[0011] 作为优选，所述碾轮成橄榄状、与转盘的凹槽相匹配，所述碾轮的两端通过设有的

碾轮轴连接有碾轮套，所述碾轮套为凸形，所述碾轮套的凸起端嵌入第一连接杆内部，所述

碾轮套和第一连接杆通过螺钉固定。碾轮为橄榄状侧面和转盘贴接，便于在转盘和碾轮转

动过程中，充分碾压回收镁碳砖和其它原料，碾轮两端面和碾轮套通过碾轮轴连接，碾轮套

凸起部和第一连接杆通过螺钉固定，实现第一连接杆可拆卸碾轮，便于及时更换新的碾轮。

[0012] 作为优选，所述刮刀为矩形板状，所述刮刀的底面为凸起成V形面、与转盘凹槽相

匹配，所述刮刀顶面和第二连接杆固定，所述刮刀连接顶面和底面的表面为凹陷弧面。刮刀

的底面为凸起成V形面，便于把碾压后的原料全部刮取，防止粉料粘在转盘上不便出料，及

造成碾压效果不好。凹槽弧面确保在第二连接杆的带动下，刮刀把碾压后的位于转盘最低

端的原料刮取到上方，上方的混合原料在转盘上表面凹槽的作用下落入转盘最低端，从而

碾压效果好，当第二连接轴转动方向变化时，与第二连接轴连接的刮刀仍可使用，增加了刮

刀的适用范围。

[0013] 一种高寿命再生镁碳砖制作设备的制砖方法，包括以下步骤：步骤一，按照重量比

称重回收镁碳砖、不同粒径的重烧镁砂及结合剂；步骤二，把称量后的回收镁碳砖投入第一

进料口，通过第一滑道输送到框子中，第一转轴转动，把框子中的回收镁碳砖打成较小块，

同时，推杆往复运动，带动箱体左右往复运动，比较小的回收镁碳砖直接通过圆孔落入混合

桶中，稍微大点的回收镁碳砖通过箱体和框子的空隙处从出料口沿第二滑道进入混合桶

中，其它原料通过第二进料口进入混合桶中；步骤三，第二转轴转动，第一连接杆带动碾轮

绕转盘转动，转盘和第二连接轴转动方向相反转动，把上述的各种原料在混合桶中进行碾

压，同时，第二连接杆带动刮刀绕转盘转动，刮刀对碾压后粘在转盘上的原料铲刮；步骤四，

把经过步骤三处理后的原料经混合桶外面的压力机成型为半成品，半成品自然冷却至室温

后经检验包装入库。

[0014] 本发明的有益效果是：再生镁碳砖的生产过程中，防止混合桶中的碾轮、刮刀被损

坏，实现良好的碾压效果，结构简单、易更换新的刮刀和碾轮，实现刮刀、碾轮和转盘的连接

处始终都是贴紧，确保碾压效果好。

附图说明

[0015] 图1是本发明剖视图；

图2是图1中A‑A剖视图；

图3是图2中转子的B向视图。

[0016] 图中：1.混合桶， 11.第一进料口， 12.第二进料口；  2.箱体，  21.第一滑道，  22.

圆孔，  23.出料口，  24.第二滑道；  3.框子，  31.挡块，  32.第一出孔，  33.第二出孔；  4.推

杆，  5.第一转轴，  51.第一转子，  52.第二转子，  53.连接件；  6.动力装置，  61.电机，  62.

气缸，  621 .连接板；  7 .第二转轴，  71 .第一连接杆，  72.第二连接杆；  8.碾轮，  81 .碾轮

套；  9.刮刀，  10.转盘。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图和具体实施方式对本发明做进一步的描述。

[0018] 实施例1：
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如图1、2所示，一种高寿命再生镁碳砖制作设备，包括圆柱形混合桶1，混合桶1内

靠近混合桶1侧壁上端设有箱体2，箱体2内固接有框子3，箱体2底部设有若干圆孔22，框子3

侧壁设有第二出孔33、底部设有第一出孔32，混合桶1侧壁设有转动的第一转轴5、移动的推

杆4，推杆4与箱体2固接，第一转轴5穿过箱体2与框子3插接，混合桶1内部中轴线处设有第

二转轴7，第二转轴7下端固接有第一连接杆71、第二连接杆72，第一连接杆71、第二连接杆

72分别连接有碾轮8、刮刀9，混合桶1下端连接有与第二转轴7转动方向相反的转盘10，碾轮

8、刮刀9与转盘10贴紧。箱体2、框子3均为矩形腔体上端开口结构，箱体2、框子3的开口端固

接，箱体2的内侧面和框子3的外侧面之间设有空隙。混合桶1设有第一进料口11、第二进料

口12、第一滑道21，第二进料口12位于混合桶1顶面，第一进料口11位于箱体2上方的混合桶

1侧壁，第一滑道21上端与第一进料口11连通，第一滑道21下端位于箱体2开口上方悬空。框

子3底面设有若干条状截面成三棱柱形的挡块31，挡块31其中的一个侧棱朝上，第一出孔32

位于相邻挡块31之间的下方，第二出孔33的孔径大于第一出孔32的孔径。箱体2侧面和底面

相交处设有出料口23，出料口23连接有第二滑道24，第二滑道24下端在混合桶1中悬空，第

二滑道24的悬空端位于混合桶1的中轴线上。

[0019] 如图1、2、3所示，第一转轴5设有若干条状截面成菱形的第一转子51，第二转子52、

连接件53，第一转子51的长度大于第二转子52的长度，第一转子51、第二转子52的一端与第

一转轴5位于框子3中的侧面固定，第一转子51、第二转子52的另一端在框子3中悬空，第一

转子51、第二转子52绕第一转轴5侧面间隔均布，连接件53一端与第一转子51侧面固定，连

接件53另一端与第一转子51相邻的第二转子52侧面固定。

[0020] 如图1、2所示，转盘10为圆盘形，转盘10上表面设有凹槽，凹槽为圆环状、与转盘10

同圆心，转盘10截面凹槽为W形。碾轮8成橄榄状、与转盘10的凹槽相匹配，碾轮8的两端通过

设有的碾轮轴连接有碾轮套81，碾轮套81为凸形，碾轮套81的凸起端嵌入第一连接杆71内

部，碾轮套81和第一连接杆71通过螺钉固定。刮刀9为矩形板状，刮刀9的底面为凸起成V形

面、与转盘10凹槽相匹配，刮刀9顶面和第二连接杆72固定，刮刀9连接顶面和底面的表面为

凹陷弧面。

[0021] 一种高寿命再生镁碳砖制作设备的制砖方法，包括以下步骤：步骤一，按照重量比

称重回收镁碳砖、不同粒径的重烧镁砂及结合剂；步骤二，把生产再生镁碳砖需要的原料回

收镁碳砖，从第一进料口11通过第一滑道21放入框子3中，动力装置6中的电机61带动第一

转轴5转动把框子3中的回收镁碳砖打成较小块，气缸62推动连接板621进而推动推杆4，推

杆4带动箱体2左右往复运动，粒径较小的回收镁碳砖被框子3中挡块31碰撞后，直接通过框

子3的第一出孔32、箱体2的圆孔22进入混合桶1，稍微较大点的通过框子3的第二出孔33进

入箱体2，从箱体2的出料口23沿第二滑道24落入混合桶1中，其它原料通过第二进料口12放

入混合桶1中；步骤三，在混合桶1中的第二转轴7转动，带动第一连接杆71、第二连接杆72转

动，第一连接杆71带动碾轮8绕转盘10转动，转盘10和第二连接轴7转动方向相反转动，把上

述的各种原料在混合桶1中进行碾压，同时，第二连接杆72带动刮刀9绕转盘10转动，刮刀9

对碾压后粘在转盘10上的原料铲刮；步骤四，把经过步骤三处理后的原料经混合桶1外面的

压力机成型为半成品，半成品自然冷却至室温后经检验包装入库。
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图1
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图2

图3
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