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Sposéb niniejszy ma na celu wytwarza-
nie nieprzepuszczalnej powloki, zapomoca
sity odsrodkowej (windwania), z asfaltu,
smoly ziemmej (bitum), betonu asfaltowego,
gudronu, smoty zwyklej i tym podcbnych
materjaléw mna powienzchni wewngtrznej
$cianek i na koficach stykowych (szwach)
rur lub innych przedmiotéw ksztattu wal-
cowego lub stozkowego, wykonanych zapo-
moca, winowania z betonu (cementu) lub ze-
lazobetonu.

Nowy sposéb polega na wytwarzaniu
najpierw zapomoca wircwania na . we-
wnetrznej powierzchni obrabianych przed-
miotéw powierzchni chropowatej, ula-
twiajacej przylepiania sie do niej powloki
z wymienionych materjaléw plastycznych.

Na zataczonym rysunku fig. 1 przedsta-
wia schematycznie przekréj wzdluz osi
przyrzadu przeznaczonego do wykonywania
niniejszego sposobuy, fig. 2, 3 i 4 — przekno-
je wadtuz osi rur spajanych ze soba koricas
mi zapomocy, niniejszego sposobu, w trzech

kolejnych okresach procesu.

Do odpowiedniego cylindra @, obracane-
go zapcmocy kotek b lub w inmy sposéb,
wktada sie zwykla gotowa rure lub formuje
si¢ ja zapomoca obrotéw, czyli sity odénod-
kowej z zelazo - betonu lub zwyktego be-
tonu (cementu), otrzymujac rure c. Po- u-
koficzeniu tej czynno$ci wprowadza sie do
rury zaprawe w ilosci wzaleznej - od3rsd-
wilerzchni podlegajacej pokryciu i-od?gwa-
bosch powhok’, skladajaca sie z phaslony ee-



mentu (w szczeg6lnodci cementu nozwod-
nionego) i lekkich materjatéw, jak np. pu-
meksu, lawy, zuzla, koksu i temu  podab-

nych materjaléw. Zaprawa powyzsza po-

krywa podczas wirowaniz rury, dzieki sile
odérodkowej, éwieza jeszcze wewnetrzng,
jej powierzchnie. Po ukoficzeniu wirowanga
rury na powierzchni jej pozostajg chnopo-
watosci, wytwierzone z uzybych do zaprawy
lekkich materjatéw, pokryte cienka warstwa
rozrzedzonego cementy, . - .-

W opisanym powyej postepowamu
moina poczynié pewne urozmaicendia, jak

. E nip. po uformowaniu samej rury mozna, pod- -

v

czas obracania sie jej, wprowadzié-pewna, -

ilo§¢ kamykéw: lub pokruszonych innych
ciat twardych, w ilosci i o $rednicy zaleznej
od powlekanej powierzchni, Kamyczki te
pokryja, dzieki sile odsnodkowej, po-
wierzchnie wewnetrzng rury i
niej. Aby jednak kamyczki te trzymaly sie
powierzchni i-po ukoficzeniu wirowania,
wkladamy do rury zapomoca specjalne;
tyiki rozwodnions; zaprawe cementiowio-pia~
skowg lub jakikolwiek inny materjat wiaza-
cy w takiej iloci, aby zaprawa ta dostala
sie w przestrzenie pomiedzy kamyczkami
i przytrzymywata je na wewnetrznej po-
wierzchni rury, wy przyblizeniu na potowie
-grubosci ich warstwry.

Nastepnie rmre suszy sig, a gdy juz oe-
ment dobrze stwardnieje, usuwa sig z we-
wnetrznej pewierzchni wszystkie chropowa-
todci strumienfiem piasku lub wody tak sil-
‘nym, aby zniszczyt cienka warstwe cementu,

- Rure zaklada sie na przyrzadzie do wi-
.rowiania w1 ten sposob, aby po obu jej kon-
cach powstal luz kilkamilimetrowy, ograni-
czony pier$cieniem do grubosci o kilka cen-
tymetréw wiekszej od grubosei $cianki sa-
.mej rury. ,

Ogrzewné¢ rure od wewnatrz mozna w
dowolny spos6b. Po osiagnieciu pozadanej
temperatury wprowadza si¢ do winegtrza ru-
ry -goracy asfalt, smole ziemna (bitumen)
smote zwykla, lub temu podobne materja-

praylgna ‘do-

ty, w ilosci zaleznej od wielkosci po-
wilerachni i pozadanej grubosci powtoki i na-
. stepnie poddaje rure wirowaniu, Powierzch-

_nia; wewnetrzna cianki i kordice stykowe ru-
‘ry pokrywaja sie wéwczas warstwa czyli

“powloka z niepnzepuszczalnej mleszammy.
“ktéra przenika w chropowatosci rury, wia-
zac si¢ z niag mocno. Do rury wpuszcza sie
nastepnie strumieri chlodnej wody, obniza-
jac przez to temperature rury, poczem, jak
.sie pokazuje, asfalt, smola, ziemna, beton
-asfaltowry i smeta zwykla przylegaja; mocno.

Nalezy zaznaczyé, ze w opisanym po-
“wyzej sposobie moznia réwniez stosowad
wseelkie inhe materjaty plastyczne, jak np.
kauczuk, gling i inne materjaty.

Niniejszy sposéb stuzy réwnliez do spa-
.jania (laczenia) czesci zelbetowych, betono-
wych, drewnianych, metalowych i t. d., pla-
skich, sklepionych, lub jakiegokolwiek inne-
go ksztattu, powleczonych warstwa, asfaltu,
betonu asfaltowego, nakauczukowanej lub
nienakauczukcwanej smoty, smoty ziemnej
lub jakiegokolwiek inmego materjatu pla-

. stycznego. Spajanie to ma na celu zupelnie

szczelne potaczenie powyzszych czesci, a
zwhaszcza przewodéw kanalizacyjnych, wy-

twarzajac wewnatrz tychze gtadka powlo-

ke, wolna od wszelkich wystepéw i zagle-

Spajanie wykonywa si¢ w spos6b naste-
pujacy: korice wythienionych powyzej cze-
$ci powleczone wyzej wspomnianemi mate-
rjatami plastycznemi doprowadza sie do ze-
tkniecia, nastepnie ogrzewa si¢ je w celu
rozmigkczenia powloki i przyciska te korice
-do siebie, dla wywolania spojenia, a wreszcie
-naklada sig¢ tegoz samego materjalu pla-
stycznego we wglebienie utwiorzone w mie;-
scu szwi, w celu zwiazania i wyréwnania
powtierzchni wewnetrznej, przez co powsta-
je nieprzepuszczalna gladka powloka, po-
zbawiona szwéw, wypuklodci lub zaglebies.

Na fig. 2 widzimy dwie rury g i h, ze-
tkniete ze soba koficami. Rury te spajamy
w ten sposob, iz do krawedzi wewnetrznych i

_____
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i zewnetrznych j, stykajacych sie koficow |

rur przykladamy, mocno maciskajac, meta-
lowy przyrzad, najpraktyczniej z niklu, od-
powiedniego do swego przeznaczenia ksztal-
tu, ogrzewamy go gazem, benzyna lub naj-
lepiej elektrycznoscia do potrzebnej tem-
peratury, w celu rozmigkczenia nieprzepu-
szczalnego materjatu powloki i spojenia jej
zapomoca, wzajemmego przyciskania do sie-
bie. Czynnos§é ta wywoluje lekkie wklesnie-
cie wzdluz krawedzi zewnetrznych [ i we-
wnetrznych k styku, ktére nalezy wypelnié
takim samym jak w powloce materjatem, w
staniie chlodnym lub uprzednio nozgrzanym:,
a nastepnie zwigzaé go z caloSciag w taki
sam sposdb, fjak poprzednio, wygladzajac
celem otrzymanily w ztaczu jednolitej ghad-
kiej powfierzchni (fig, 4).

Po spojeniu w sposéb powyzszy kodicow

rur przytrzymuje si¢ je w' tej pozycji zapo-
mocq pierscieni m metalowych lub lepiej je-
szcze z zelbetu, uformowanego w ksztatcie
pierécienia w sposéb stosowany zazwyczaj
w tych wypadkach.

Zastrzezenia patentowe.

cementu, betonu lub zelazobetonu, w ksztat-
cie cial obrotowych, powloks nieprzepu-

szczalna, znamienny tgm} e wytwarza si¢
na wewnetrznej - powierzchnr powlekanego. -

przedmiotu, zapomoca winowania, chropo-
wata powierzchnia, do ktérej mocnio przy-
staje powloka, skladajaca si¢ gléwnie z a-
sfaltu, smoty ziemnej (bitumu), smoty zwy-

klej lub z innych materjaléw plastycz-
nych,

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wytwarzanie chropowatych po-
wiernzchni uskutecznia si¢ zapompoca powle-
kania wirujacych powierzchni zaprawa ce-
mentowo - piaskowa, zawierajaca Jekkie
materjaly, jak np. pumeks, laweg, zuzel,
koks i temu podobne materjaty.
~ 3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze chropowate powierzchnie wytwa-
rzaja, sie zapomoca, powlekania powierzchnd,
w czasie jej wircwania, kamyczkami lub in-
nemi rozdrobnionemi twardemi materjala-
mi, poczem nalozona warstwa kamyczkéw
lub innego materjatu powleka sie rozwod-
niona, zaprawa, wigzaca do pewnej grubo-
éci warstwy kamyczkéw lub innego roz-
drcbnionego twardego materjatu,

4. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 3, zna-

‘mienny tem, Ze przy spajaniu ze soba przed-
- miotéw, w ksztatcie cial obrotowych, z ce-

mentu, betonu, zelbetu, drzewa, metalu lub
tym podobnych materjaléw, powleczonych

na swych wewnetrznych i koficowych po-

-wierzchniach warstwa asfaltu lub innego

plastycznego nieprzepuszczalnego materja-
lu, stykajace sie powierzchnie zmiekczaja
si¢ zapomocy ich ogrzewania i przyciskaja,
sie jedna do drugiej, przyczem, utworzone

- rjatem plastycznym.

Eugéne Ligonnet.

Zastepcal: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.

Ark. 2.
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