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Sammendrag:

Osteformen (1) af plast, der er stiv og rektangular, om-
fatter en bund (2) og fire opretstdende vagge (3), der er
varmeforseglet til hinanden i hj¢rnerne. Vaggene (3) er
udformet med udadtil divergerende dranslidser (4) under
sprojtestgbningen af vaggene. Dranslidserne (4) danner
rezkker, som strakker sig i vaggenes langsgdende retning,
idet drznslidserne (4) i den ene razkke er forskudt i for-
hold til dranslidserne (4) i den anden rzkke. Osteformens
(1) ydre side kan vare forstarket med forstazrkningslister
eller en forstzrkende listeformet ramme. Giggens (3) in-
dre flade er udformet med valleafgivelsesudsparinger, der
danner en netkonstruktion, som ligner en ostenetkonstruk-
tion omfattende en fgrste sat konstruktionsribber og et
andet szt konstruktionsribber. Ribberne i det f¢rste szt
strzkker sig i vaggens (3) lodrette retning og er hgjere
end ribberne i det andet szt, der strazkker sig i vandret
retning. Hg¢jden ved skaringspunktet svarer til hgjden af
ribberna i det f@rste sat. Yderligere kanaler p& vaggens
(3) inderside kan forbinde udsparingerne. Netkonstruk-
tionen dannes ligeledes under sprojtestgbning af vaggene
(3). De flade vagge (3) medfgrer en enkel spro¢jtestob-
ningsproces.
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Opfindelsen vedrerer en osteform af plast, der er i det
vaesentlige stiv og omfatter en bund og en opretstaende,
eventuelt af flere vagge sammensat vag udformet med dran-
huller, og som pd vaggens inderside har valleafgivelses-
render, som &bner ud i dranhullerne, idet valleafgivel-
sesrenderne afgranses af en netkonstruktion, der er dan-
net under sprejtestebningen af vaggen eller vaggene,
hvilken netkonstruktion omfatter et pa den eller de op-
retstaende vagge i lodret retning forlegbende forste szt

konstruktionsribber.

Desuden angar opfindelsen en osteformsvag til at indgéd i
en sadan osteform, hvilken osteformsvag er af den art,

der angivet i krav 8’'s indledning.

En sadan plastosteform kendes fra DE-Al-2 823 182, hvor
drznhullerne dannes ved at presse stdlnale gennem vaggen.
Pa grund af denne mekaniske bearbejdning kan draznhullerne
imidlertid vare ru pd den indre side, og det kan ske, at
der findes tilbageverende rester af ostemasse efter rens-.

ning af osteformen.

DE offentliggerelsesskrift 2 407 583 viser en_ osteform,
som er rektanguler i tvarsnit, og som er forsynet med
drenslidser, der er opnaet ved stansning. Osteformen be-
stdr af forudstebte vagge, der samles med hinanden ved

formens hjerner.

DE-Al-2 909 960 viser en rektangular sprejtestebt, tynd-
veagget osteform med deformerbare vagge og med rektangule-

re, ikke-divergerende dranslidser i vaggene.

Endelig viser FR patentskrift 2 063 234 en plastosteform
med divergerende dranslidser i bunden af osteformen, mens

de opretstdende vagge er forsynet med draznhuller. Det er
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ikke vist, at de divergerende dranslidser i bunden er

dannet ved sprejtestebning.

Formalet med opfindelsen er at angive en osteform og en
osteformsvag, der begge er af den indledningsvis navnte
art, og som ikke rummer den tidligere forklarede ulempe
knyttet til osteformen kendt fra DE-Al-2 823 182.

Dette formdl opnas ifslge opfindelsen ved, at indrette
den indledningsvis navnte osteform og den indledningsvis
nevnte osteformsveg som angivet i henholdsvis krav 1's

kendetegnende del og krav 8’s kendetegnende del.

Ved dannelsen af drznslidserne under fremstillingen af
vaggene ved sprojtestebning opnads yderst glatte kanter,
siledes at osteformen efter rensning ikke langere inde-
holder uenskede ostemasserester, i hvilke uenskede bakte-
rier kan formere sig og dermed give anledning til uenske-
de infektioner i en ost fremstillet i en sadan plastoste-

form.

Det er udover af hensyn til rensningen tillige fordelag-
tigt, at draznslidserne divergerer fra de opretstaende
vegges inderside mod ydersiden af hensyn til fremstillin-
gen af osteformen, idet det ger det nemt at fjerne de i
et formvaerktej beliggende formningsdele til dannelse af
draznslidserne efter fremstillingen af en osteformsvag.
Drznslidserne, der er anbragt i langsgadende r&kker, er
hensigtsmessigt beliggende forskudt i forhold til hinan-
den set i lodret retning.

En plastosteform ifelge opfindelsen er fortrinsvis frem-
stillet af polyethylen eller polypropylen, narmere be-
stemt polyethylen.
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Valleafgivelsesrenderne pa den indre side af vaggen 1 en
sadan plastosteform er ligeledes dannet under sprejte-
stobningen, og disse render danner hensigtsmassigt ril-
ler. Herved opnds ogsa en stor fordel, eftersom de til-
stedevarende valleafgivelsesriller ikke har nogen ru de-
le, som de kendte riller, der dannes ved mekanisk bear-
bejdning af opretstéende vagge i en plastosteform, som
dannes ved sprejtestebning.

Det er sarlig fordelagtigt, at valleafgivelsesrenderne
ifelge en udferelsesform for opfindelsen danner en net-
konstruktion pd den indre vag, idet det herved er muligt
at bibringe en ost et udseende, som svarer til de hidtil
kendte oste, som dannes under anvendelse af en osteform
og et 1 denne udtageligt anbragt plastnet. En sadan net-
konstruktion medferer ogsa den fordel, at der sikres en
yderst god afgivelse af valle. Eftersom krympning af
plastmateriale efter sprejtesteobningen medferer, at ril-
ler eller render pa den indre vag i en sadan plastoste-
form kan reduceres betydeligt, er det ved dannelsen af
sadanne riller eller render tilradeligt at anvende et
formvaerktej udformet med rilledannende eller rendedannen-
de forhegjninger, som har en sterre hejde end den endelige
dybde af rillerne eller renderne, som findes i den feardi-

ge osteform.

Det er yderst overraskende, at der med en sddan netkon-
struktion, fortrinsvis en ostenetkonstruktion, opnas
yderst god afgivelse af valle, eftersom et osteform-
ningsnet ved den hidtil kendte udforelsesform ligger lost
mod den indre vag i en osteform og ikke sammensmeltes med

denne.

Plastosteformens opretstidende vagge bzrer hensigtsmaessigt
forstaerkningsribber ved hjalp af hvilke de krafter, som
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udeves pa de opretstdende vagge under presning af oste-

massen til oste, kan optages hurtigere.

Forsterkningsribberne strakker sig hensigtsmessigt paral-
lelt med/eller vinkelret pa bundens flade. En forstaerk-
ningsliste af metal, som kan vare cirkulezr, er hensigts-
messigt tilvejebragt i1 forstarkningsribberne. Denne for-
sterkningsliste kan vare udformet med gennemgdende huller
for at sikre god forankring af forstazrkningslisten 1
plastmaterialet. Herved hindres det isar, at vaggene gi-
ver efter under presning af ostemassen.

Osteformen kan ogsa vare forsterket ved hjelp af en omgi-

vende ramme af indbyrdes forbundne metallister.

En plastosteform ifelge opfindelsen er fortrinsvis rek-
tanguler og dannet af vagge, som er fastsvejst til hinan-
den ved hjornerne. Herved kan en osteform ifelge opfin-
delsen fremstilles med enkle forme, eftersom alt hvad der
beheves er en form til dannelse af opretstidende vagge,
hvorpa vaggene ved en efterfelgende separat operation
svejses til hinanden i hjernerne ved spejl- eller ultra-
lydssvejsning. Det har vist sig, at der herved kan opnéas
en plastosteform, som er yderst modstandsdygtig over for
de krafter, som udeves pa de opretstaende vagge under

presning af ostemassen til ost.

Opfindelsen forklares narmere ved den fglgende beskrivel-
se af en udferelsesform under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 viser en osteform ifelge en udferelsesform for op-

findelsen,

fig. 2 viser en detalje af ydersiden pd& vaggen af en
osteform ifelge fig. 1,
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fig. 3 viser en detalje af den opretstdende vags inder-

side 1 en osteform ifelge figur 1,

fig. 3a er et tvarsnit af en form, i hvilken en opretsta-

ende vag i en osteform ife@lge fig. 1 dannes,

fig. 4 viser en del af et langsgdende snit af en opret-
staende vaeg i en osteform ifelge en udferelsesform for

opfindelsen,

fig. 5 viser en detalje af vaggen af valleafgivelsesren-
der, som danner en ostenetkonstruktion fremstillet wved

sprejtestebning, og

fig. 6 viser en del af et langsgaende snit af en opret-
stdende vag 1 en osteform forsynet med en forsterknings-

liste af metal.

Fig. 1 viser en osteform 1 af plast, is@r polyethylen,
omfattende fire opretstaende vagge 3, som tilsammen af-

granser en rektangulazr osteform.

De opretstaende vagge 3, som er indbyrdes forbundet ved
hjerner 6, 6', f.eks. ved ultralydsvejsning til dannelse
af en rektanguler osteform, kan forbindes med en bund 2,
scm er udformet med forbindelsesriller 11, som kan inde-
holde forbindelsesribber 12, som findes pa den nedre side
af hver opretstdaende vaeg 3. Hjernerne er affaset med hen-
blik pd godt anleg, fortrinsvis svejsning, af de opret-
stdende vagges tre hjerner. Anvendelsen af separate op-
retstédende vagge, der skal wvarmeforsegles til hinanden,
er yderst fordelagtig, eftersom der nu blot skal sprajte-
stobes flade vagdele, hvorved man undgar anvendelse af

komplicerede stebevarktejer. Endvidere kan vagge 3 med
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passende storrelse adskilles fra en del med en sterre

storrelse, der er spro@jtestebt i et trin.

De opretstdende vagge 3 udformes med dranhuller i form af
drenslidser 4 under sprejtestebningen af vaggene. Efter
sprejtestebning af osteform i et formverktej 13 kan det-
tes formningsdele 14 til formning af rillerne 4 nemt
fjernes fra den fardige veg 3, idet dranslidserne 4 og
formningsdelene 14 divergerer mod ydersiden.

Dranslidserne 4 er hensigtsmassigt anbragt i rakker 19,
der strakker sig i vaggenes 3 langderetning, idet dran-
slidserne i den ene rakke er forskudt i forhold til den

overliggende rakke.

Til opnaelse af en osteform, som er modstandsdygtig over
for de store krafter, som udeves under presning af oste-
massen til en ost i en sadan osteform, er vaggene 3 pay-
dersiden udformet med forstearkningsribber 7, der strakker
sig bade vinkelret og parallelt med bunden 2. Med henblik
herpd er formvarktejet 13 forsynet med formningsblokke
15, der er dannet ud i et med formvarktejets formningsde-
le 14.

Med henblik pd yderligere forsterkning er det muligt un-
der sprejtestebningen af osteformen at udforme en for-
sterkningsribbe 7 med en rende 10, i hvilken en forsterk-
ningsliste 8 af metal, hensigtsmessigt udformet med gen-
nemgaende huller 9, kan anbringes efter fjernelse fra
formningsvarktejet. Varmeforsegling af &bningen 10 efter
monteringen af metalforstarkningslisten 8 betyder, at der
opnds en osteform med forstarkningsribber 7, som yderli-
gere er forstarket af en metalforstarkningsliste 8. Ved
opvarmning af plastmaterialet kan det sikres, at plastma-
terialet ved det fardige produkt straekker sig gennem hul-

lerne 9 i metalforstarkningslisten 8.
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Ved en yderst bekvem udferelsesform er osteformen for-
sterket ved, at den er omgivet med en metalforstarknings-

ramme, f.eks. dannet ved indbyrdes forbundne metallister.

I tilfelde af omgivende forstarkninger er det endog mu-
ligt at undlade at forbinde osteformens vagge med hinan-
den ved varmeforsegling og at lade vaggene vare lese i
forhold til hinanden.

Indersiden af de opretstdende vagge er hensigtsmassigt
udformet med valleafgivelsesrender 5', som dannes under

sprojtestebningen, og som munder ud i dranslidserne 4.

Det er szrligt fordelagtigt, at osteformen p& den indre
vag har valleafgivelsesrender 5, som tilsammen danner en
netkonstruktion 6, fortrinsvis en ostenetkonstruktion
dannet ved sprejtestebning. Denne netkonstruktion er dan-
net af et ferste sat konstruktionsribber 16, der strakker
sig i de opretstdende vagges 3 lodrette retning, og et
andet szt konstruktionsribber 17, der strakker sig i de

opretstidende vagges 3 langsgéende retning.

Under sprejtestebningen dannes yderligere kanaler 18 pa
indersiden af vaggen, som forbinder valleafgivelsesren-
derne 5, der svarer til A&bningerne, der i den kendte

osteform afgransedes af tradene i et aftageligt ostenet.

For at lette udtagelsen af en presset ost fra en sadan
osteform er det ferste sat konstruktionsribber 16 hen-
sigtsmessigt hejere end det andet szt konstruktionsribber
17. Ved krydsningspunkterne har ribberne samme hgjde som
det forste sat konstruktionsribber 16.
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Det er klart, at bunden 2 kan skrues pa den af vaggene
dannede enhed, og at vaggene 3 ogsa kan skrues til hinan-

den i hjernerne.
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Patentkrayvw

1. Osteform (1) af plast, der er i det vesentlige stiv og
omfatter en bund (2) og en opretstaende, eventuelt af
flere vegge sammensat veg (3) udformet med drenhuller
(4), og som pd vaggens inderside har valleafgivelsesren-
der (5), som &bner ud i drznhullerne (4), idet valleafgi-
velsesrenderne (5) afgrenses af en netkonstruktion, der
er dannet under sprejtestebningen af vaeggen eller vaegge-
ne, hvilken netkonstruktion omfatter et pa den eller de
opretstdende vegge i lodret retning forlegbende forste sat
xonstruktionsribber (16), kendetegnet ved, at
draznhullerne er udformet som drenslidser (4), som diver-
gerer fra indersiden af den eller de opretstaende vagge
mod ydersiden, og som er dannet under spregjtestebningen
af den eller de opretstaende vagge, at det forste sat
konstruktionsribber (16) bliver afbrudt af kanaler (18),
der er dannet ved spraojtestebning, idet kanalerne forbin-
der de pa hver sin side af hver konstruktionsribbe belig-

gende valleafgivelsesrender (5) med hinanden.

2. Osteform af plast ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at drenslidserne (4) er beliggende i parallelle
rekker af flugtende slidser, og at slidserne i hver rakke

er forskudt i forhold til hinanden.

3. Osteform af plast ifelge krav 1 eller 2, kende -
tegnet ved, at netkonstruktionen er dannet af et
forste sat konstruktionsribber (16), der strekker sig i
den eller de opretstadende vagges lodrette retning, og et
andet sat konstruktionsribber (17), der forleber vinkel-
ret derpd i en retning parallelt med bunden (2), idet det
forste sat konstruktionsribber (16) er heojere end det an-

det s@®t konstruktionsribber (17).
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4. Osteform af plast ifeglge ethvert af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at de opretstdende vagge (3)
har forsterkningsribber (7), som fortrinsvis strakker sig

parallelt med og/eller vinkelret pad bundfladen.

5. Osteform af plast ifelge ethvert af kravene 1-4,
kendetegnet ved, at osteformen er udformet med

mindst en forstarkningsliste (8).

6. Osteform af plast ifelge krav 5, kendetegnet
ved, at forsterkningslisten (8) er anbragt i forstaerk-

ningsribberne (7).

7. Osteform af plast ifelge ethvert af kravene 1-6,
kendetegnet ved, at osteformen er mangekantet
i tversnit, isar rektangular, idet vaggene er sprejte-
stebt enkeltvis og er forbundet med hinanden i ostefor-

mens hjerner (6, 6'), fortrinsvis ved svejsning

8. Osteformsvag af plast til at indgad som vag eller som
én af flere vagge i en 1 det vasentlige stiv, af plast
udfert osteform, der omfatter en bund og en opretstaende,
eventuelt af flere vagge sammensat veg, hvilken vag er
forsynet med dranhuller (4) og pad indersiden valleafgi-
velsesrender (5), som abner ud i dranhullerne (4), idet
valleafgivelsesrenderne (5) afgranses af en netkonstruk-
tion, der er dannet under sprojtestebningen af vaggen el-
ler vaggene, hvilken netkonstruktion omfatter et i lodret
retning forlebende forste szt konstruktionsribber (16),
kendetegnet ved, at draznhullerne er udformet
som dranslidser (4), som divergerer fra indersiden af
veggen mod ydersiden, og som er dannet under sprejtesteb-
ningen af vaeggen eller vaggene og at hver
konstruktionsribbe (16) er afbrudt af sprojtestobte
kanaler (18), der forbinder de pa hver sin side af
konstruktionsribben {16) beliggende valleafgivelsesrender

(5) med hinanden.
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