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Wynalazek dotyczy sposobu obrébki zuzli
arsenowych powstajacych przy wytapianiu
cynku i olowiu w piecu przedmuchowym. Sei-
§lej moéwiae, wynalazek dotyczy sposobu ob-
rébki zuzli arsenowych, zawierajacych topnik
chlorkowy tak, ze mozna je stosowaé bez-
piecznie, poniewaz nie wystepuje wydzielanie
sie arsenowodoru.

Zuzle zawierajgce topnik chlorkowy, takie
jak zuzle kapieli topnikowej wytwarzanej przy
wytapianiu cynku i olowiu, zawierajg duig
ilos¢ arsenu i wydzielajg arsenowodér w zet-

*) Wiasciciel pétentu o$wiadezyl, ze twobreg
wynalazku jest Philip Malcolm James Gray.

kmeclu na zimno z wodq Jezeli zuile s3 ma
groskopijne, to jest bardzo niebezpieczne -trak-
towanie ich ponowne doprowadzanie do- urza-
dzenia do spiekania, chociaz jest to. pozadane
z- ekonomicznego punktu widzenia. Z . tego
wzgledu jest konie¢zne . nhadanie" 'arsenow'ym
zuzlom postaci nietrujacej. .

Wynalazek dotyczy sposobu -obrébki zuzli
arsenowych, polegajgcego na lugowaniu ich
w kapieli roztopionego olowiu, najlepiej w tem-
peraturze 600—650°C w ciggu 10—15 minut.

Proces mozna takzie prowadzi¢, choé¢ pod
pewnymi wzgledami mniej wydajnie, w ka-
pieli olowiu o temperaturze 500—650°C i w
ciggu 5—30 minut.



Straty arsenu podczas traktowania zuzll
wynosza do 50% i s spowodowane przewaz-
nie ulatnianiem sle go oraz czeSciowo roz-
puszczaniem sie w olowiu.

Jakkolwiek przy traktowaniu Zuzli w spo-
s6b wyzej opisany wydziela sie bardzo malo
arsenowodoru przy zetknieciu ich z wodg,
to jednak podczas dluiszego stania zuili je-
szcze wydziela sie nieco arsenowodoru. Dla-
tego "korzystnie jest zuzle po lugowaniu ich
olowiem poddawaé mieszaniu z 6—10°% dodat-
kiem wody w ciggu 45—50 minut.

Sposéb wedlug wynalazku mozna takze prze-
prowadzaé, jakkolwiek pod pewnymi wzgle-
dami mniej wydatnie, przez obrébke olowiu
wodgq w ilodci 2—10% w ciggu 20—60 minut.

Nie zostalo wyjasnione dotychczas, dlaczego

takie lugowanie Zuzli olowiem zapobiega wy-
dzielaniu sie arsenowodoru przy zetknieciu zuzli
z woda. Prawdopodobme nieobrabiane Zuzle z
kapieli topnikowej, zawierajgce arsenek cynku,
chlorek cynku i metaliczny cynk, tworzaq przy
zetknieciu sie z woda kwaény roztwér, ktéry
reaguje z arsenkiem dajgc arsenowodér; arsenek
cynku nie reaguje z obojetnym roztworem i po

traktowaniu w nieobecnosci metalicznego cynku,

ktéry zostal pobrany przez roztopiony otéw,
nie tworzy kwasnego roztworu.-

Metal wylugowany z #zuzli mozna nastepnie
odzyskaé z kapieli olowianej.

Wydzielanie sie arsenowodoru przy miesza-
niu 2uzli z woda mozna ponadto zmniejszy¢
przez mieszanie zuzli arsenowych z Zuilami
niezawierajacymi arsenu w iloSci w przybli-
zeniu jednakowej, np. z zuzlami zawierajacy-
mi cynk. Mieszanie mozna przeprowadzaé
przed lugowaniem zuili olowiem lub przez
kolejne dodawanie do lugujacej kapieli oto-
wianej Zuzli zawierajacych arsen i zuili bez-
arsenowych.

- Wynalazek jest blizej opisany w oparciu
o nastepujacy przykiad.

Miesza si¢ w zbiorniku w przyblizeniu jed-
nakowe iloci wagowe 2uzli zawierajacych ar-
sen i zuzli zawierajacych cynk (dokladne ilo$-
¢l zuzli nie sg krytyczne).

45—68 kg zmieszanych zuili doprowadza sie
do kapieli olowianej o temperatuprze 600—
850°C w zbiorniku o frednicy 75 cm, zawie-
rajacym dwie tony olowiu i wyposazonym
w mieszadlo wirnikowe o Srednicy 20 cm. Na-
stepnie kapiel miesza sie w ciggu 10—15 mi-
nut.”

Polowe traktowanych zuzli usuwa sie ze
zbjornika przez zgarnianie do innego pustego

-

zbiornika, do ktérego dodaje sie dalszych 45—
68 kg zuzli i miesza sie w ciggu 10—15 minut.
Czynnos$ci te powtarza sie, az caly Zuzel pod-
dany zostaje podobnej obrébce.

- Nastepnie jedna trzecig cze§é olowiu prze-
pompowuje sie do chiodzonej kadzi i zaste-
puje ja podobna iloscia ochtodzonego olowiu.
Gdy ot6w w kadzi zostaje ochlodzony, cynk
odiu.ilorwuje sie¢ 1 zawraca do komory zbior-
czej pompy kondensacyjnej.

Zbiornik z traktowanym na sucho 2Zuilem
pozostawia sie do ochiodzenia, przedmuchujgc
go -az do ustgpienia dymienia, po czym jego
zawarto$¢ wyladowuje sie do innego zbiornika
wychylnego, w ktérym poddaje si¢ je obréb-
ce woda. Nastepnie obrabiane zuzle doprowa-
dza sie razem z okoto 227 kg innych 2zuzli,
np. zuzli tlenkowych, do mniejszego zbiornika
wychylnego i poddaje wstepnemu mieszaniu.

Otrzymane zuizle zaladowuje sig ~partiami
po 204 kg do dwoéch mieszarek lopatkowych
i obrabia 6% wody w ciagu 45—50 minut,
przy czym uzywa sie wody w iloSci wystar-
czajgcej do zapobiezenia rozpylaniu zuzli. P6z-
niej mieszarkq odpowietrza sie, przedmuchu-
jac powietrzem z predkoscia przeplywu 2,8
m? na minute. Gotowe zuile magazynuje sie.

Konieczne jest odpowietrzanie mieszarek,
wywrotki, bebna i zblorniké6w do przechowy-
wania obrobionych zuzli. '

Otrzymano nastepujace cyfry:

"~ wsad cietar w cynk oléw chlor arsen
stanfe su- — — —
"chymkg kg ke kg kg

zuzel z ka- :

pieli top-

nikowej 113,5 46,49 3_0,69 13,53 1,81

zZuzle wykon- ’

czajgce 1135 8830 1717 — 0,54

razem 227,0 132,79 37,86 13,53 2,35
1
uzysk

iuzle 167,07 9035 34,41 853 0,91

metal 61,74 61,11 0,63 —_ —_

razem 228,81 151,46 35,04 8,53 0,91

Zawarto$é arsenowodoru (AsgH;) w wyloto-
wym powietrzu na koficu stadiiim mieszania
wynosita 6 czeSei na milion, a przy catkowi-
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tym wydzielaniu arsenowodoru podczas mie-
szania zawarto§é arsenowodoru wyniosla 92
czesci na milion czeSei zuili.

Wynalazek moze obejmowaé réine odmiany
nie przekraczajace jego zakresu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrébki zuzli arsenowych, zawie-
rajgeych cynk, bez wydzielania sie pod-
czas obr6obki arsenowodoru, znamienny
tym, ze tuguje sie zuzle cynkonosne w ka-
pieli roztopionego olowiu.

2, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze lugowanie zuzli prowadzi si¢ w tempe-

raturze 500—650°C, a najlepiej w tempe-
raturze 600—650°C.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze lugowanie prowadzi sie w ciagu
5—30 minut, a najlepiej w ciagu 10—15
minut.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze wylugowane Zzuzle nastepnie miesza sig
~z 2—10% wody, a najlepiej z 6—10% wo-
dy.

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny {ym,
ze zuzle miesza sie z woda w ciggu 20—60
minut, najlepiej w ciggu 45—50 minut.

10.

Sposéb wedlug zastrz. 3—S5, znamienhy
tym, e wylugowane zuzle miesza sie
z zuzlami cynkono$nymi niezawlierajgcymi
arsen przed obrébkg wods.

Sposéb wedtug zastrz. 6, znamienny tym,:
ze zuzle niezawierajgce arsenu miesza sig
z Zuzlami zawierajgcymi arsen przed iu-
gowaniem olowiem.

Sposéb wedtug zastrz. 6, znamienny tym,

2e zuZel niezawierajgcy arsenu dodaje sie

do lugowanej kapieli olowianej na prze-
mian z partiami zuzli zawierajgcych ar-
sen.

Sposéb wedlug zastrz. 1—8, znamienny
tym, ze metal wylugowany z zuzli odzy-
skuje sie mastepnie z otowiu.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze traktowane zuile zawraca sie do pieca
do wytapiania cynku przy uprzednim .do-
daniu ich w stadium spiekania do urza-
dzenia spiekajacego.
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