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Pojemnik opakowaniowy

1

Przedmiotem wynalazku jest pojemnik opako-
waniowy zaopatrzony w zamykany klapg otwoér do
wyjmowania, wykonany z materialu w rodzaju
sztywnej folii, z kartonu lub innego podobnego
tworzywa. Przedmiotem wynalazku jest wiec skla-
dane pudelko, jak réwmie pojemnik z folii plasti-
kowej wykonany technikg glebokotloczng, a takze
dowolny pojemmnik innego rodzaju do opakowania
towaréw. Jako material 'w rodzaju. sztywnej folii,
z ktérego wytworzona jest Kklapa, ewentualnie
réwniez caly pojemnik, rozumieé nalezy, w szcze-
golnosci karton, przy czym jednak moze to byé
takze plastik, metal, papier lub podobne temu
tworzywo oraz zwlaszcza material ‘skladajacy sie
z kilku tych surowcéw polgczonych w warstwach.

Znane s3 pojemniki opakowalnicze wykonane
z folii plastikowej metodg tloczenia, ktére majg
klape przykilejong do jego gérnych obrzezy po na-
pelnieniu.

Znane sa réwniez pojemniki z tektury lub folii
skladane z wykrojow, ktére sg fornowane przez
zgiecia. Klapa tych pojemnikéw jest swym zgie-
tym obrzezem wpuszczana do $rodka pojemnika
i styka si¢ z boczng lub bocznymi $ciankami, po
czym krawedzie -bocznych $cianek i krawedzie
klapy z tymi krawedziami sg oklejane tasmg.

Wada tych znanych pojemnikéw jest to, ze
zamkniecia te sq trwale polgczone z pojemnikiem.

Celem wynalazku jest opracowanie pojemmika,
ktéry bylby zaopatrzony w zamkniecie mowego
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rodzaju, ktére mozna w prosty sposéb wykonaé
maszynowo i ktére pozwala na mnieskomplikowane
otwieranie, a ponadto jest uksztaltowane tak, iz
pozwala na ponowne zamykanie pojemnika, jak
réwniez umozliwia lepszg prezentacje i latwiejsze
wyjmowanie zawartosci. ‘

Pojemnik opakowaniowy wedlug wynalazku ma
klape przylegajaca plasko do réwmej powierzchni
jednej ze $cianek pojemnika i polgczong z nig przy
pomocy zrywalnego zlacza klejowego, skladajgcego
si¢ z jednego wzglednie kilku punktéw klejenia
o malych rozmiarach w por6wnaniu z pokrytsg
klapa plaszczyzng $cianki. Innymi slowy, w pojem-
niku wedlug wynalazku jedna z plaszczyzn sklada
sie¢ z dwéch $cianek- lezacych jedna na drugiej;
z ktérych jedna uksztaltowana jest jako stala
a druga jako klapa i ktére polgczone sy ze sobg
przy pomocy zlacza klejowego o bardzo malej po-
wierzchni, uksztaltowanego zwlaszcza w postaci
jednego lub kilku punktéw klejenia lub w postaci
przerwanej linii klejenia. }

Dzigki opisanej konstrukcji klape mozna llatwo
uchwycié palcami i gdy opakowanie ma byé otwo-
rzone, mozna odrywaé¢ jg lekko i zawsze z jedna-
kowym nakladem wysilku, przy czym osigga sie
dzialanie ‘tnace jak nozycami lub tez dzialamie
rozwarstwienia zlacza. Z drugiej strony zamknie-
cie jest w znacznym stopniu zabezpieczone przed
niezamierzonym otwieraniem si¢. Korzystnym jest
przewidzieé umiejscowienie zlacza klejowego w
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pewnej odleglo$ci od brzegu klapy. Jako material
klejagcy mozna stosowaé klej topliwy, ktéry przy
zrywaniu latwo odlacza sie od podkiadu lub tez,
o czym jeszcze bedzie ponizej mowa, klej, ktéry
da sie  oderwaé wylagcznie przy jednoczesnym
zniszczeniu materiatu. ,

Wedlug dalszej cechy wynalazku korzystnym
jest réwniez zaopatrzenie. $cianki zakirywanej Kkla-
pa w macigecia lub podobny otwér i dostosowanie
ksztaltu klapy tak, aby cze§é jej mozna bylo wsu-
naé w szczelineg, stwarzajagc w ten sposéb zlgcze
wtykowe mnadajgce sie do ponownego zamﬂm1ec1a
pojemnika.

Otwor do wyjmowania przedmiotéw jest wyko--
ktéra zakrywana jest

nany w tej czeSci Scianki,
klapg, moze on jednak: réwniez znajdowaé sie
w innej czesci $cianki, ktéra staje sie¢ dodatkowo
dostepna po przerwaniu zlgcza klejowego i odchy-
leniu odpowiednio uksztaltowanej klapy. Otwor ten
ponadto stanowié moze uformowane wyciecie.
Jeden z przykladéw wykonania wynalazku sta-
nowi pojemnik, w ktérym korpus jest wytworzony
techniky glebokotloczng z folii termoplastycznej,
a plaska $cianka jest wykrojem z kartonu lub
z podobnego materialu mnaklejonym jako pokrywka

na korpusie, przy czym pokrywka ta polgczona jest

zawiasowo z klapg, réwniez wykonang z kartonu.

W szczegdlnie korzystnym przykladzie wykona-
nia wynalazku pojemnik stanowi pudelko sklada-
ne o ksztalcie prostopadloscianu, ktérego sScianki
czolowe sg utworzone z ulozonych jedne ma dru-
gich i trwale sklejonych ze sobg warstw i ktérego
jedna $cianka szerokosciowa wzglednie wzdiuina
jest §cianka zakrywana za pomoca klapy, polgczo-
na z klapg przy pomocy zrywalnego zlacza kiejo-
wego. Szczegblna zaleta tego rodzaju pudelek skta-
danych polega na tym, ze mozna je wykonaé ma
normalnych dostepnych w handlu maszynach kar-
tonierskich. Pudelko skladane wedlug wymalazku
zamkniete jest na Sciankach czolowych, przez kt6-
re najkorzystniej zostaje ono mapelnione, przy po-
mocy zlgcza klejowego mie przeznaczonego do zry-
wania, podczas gdy zlgcze przeznaczone do otwie-
rania miesci sie przy jednej ze S$cianek podiuz-
nych lub tez korzystnie przy jednej ze §cianek sze-
rokich. Podkre§lenia wymaga zwlaszcza to, ze zry-
walne zlgcze klejowe klapy jest jedynym zlgczem
klejowym nie znajdujgcym sie przy $ciankach czo-
lowych pudelka skladanego.

Wykréj pudelka skladanego korzystnie jest tak
uformowany, ze przednia S$cianka szeroka, jedna
z waskich Scianek podluznych, tylna $cianka sze-
roka, druga $cianka waska podluzna oraz klapa,
w wymienionej tu kolejnosci sg ze sobg polaczone
wzdluz krawedzi podluznych i Ze z krawedziami
bocznymi obu $cianek oraz ewentualnie te czesci,
ktére tworzg §cianki czolowe, sg polaczone ze znaj-
dujaca sie miedzy nimi $cianka wasky podluzna,
przy czym wykréj daje sie przed polaczeniem czes-
ci tworzacych $cianki czolowe uformowaé przy po-
mocy zgigcia wzdluz krawedzi i zrywalnego nakie-
jenia  klapy na przednia Scianke szerokosciows.

Nastepnie, po zamknieciu i trwalym sklejeniu
jednej ze Scianek czolowych, pudelko zostaje na-
pelione przez otwartg jeszcze drugg Scianke czo-
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lowa i mastepnie zamkniete. Przeznaczone do zry-

wania zlacze klejowe wykonane jest juz przed na-
pelnieniem pojemnika, dzieki czemu moze ono byé
bardzo starannie uksztahtowane na maszynie kar-
toniarskiej.

W szczegdélnosci mozna wykonaé zlgcze klejowe
szamkniecie gwarantowane”, to znaczy, Zze
przy pierwszym jégb zerwaniu nastepuje uszkodze-
nie Scianek w takim stopniu, ze przy powtérnym
polaczeniu punktu Klejenia uniemozliwione jest
uzyskanie polgczenia nie réznigcego ‘sie¢ od pier-
wotnego stanu, dzieki czemu daje si¢ rozpoznaé,
ze opakowanie juz raz zostalo otworzone. W tym
celu zlacze klejowe wedlug wynalazku jest wyko-
nane na czesci powierzchni, ograniczonej przymaj-
mniej na jednej z lgczonych écia;nek za  pomocg
linii tloczenia lub za pomoca inhego $rodka osla-

" biajgcego wytrzymalosé materialu Scianki. W szcze-

gélnosci mozna otoczyé i ograniczyé plaszczyzne,
na Kktérej znajduje sie klej lgczacy, przy pomocy
linii ttoczenia mie wykazujacej przerw. Glebokosé
tloczenia jest przy tym mniejsza od grubosci danej
Scianki. Inna mozliwo§é polega ma tym, Ze obszar
plaszczyzny, ma ktérej mnaniesiono kiej 1gczacy,
ograniczony jest przy pomocy linii tloczenia prze-
chodzacej ma wylot, przerwanej jednak waskimi

-~ paseczkami polgeczeniowymi.- I

Jesli poza zlgczem Kklejowym przew1d21ane jest
takze lgczenie klapy ze Sciankg przy pomocy zlg-
cza wtykowego, powstaje korzystna mozliwosé
umiejscowienia zlgcza klejowego w kierunku wsu-
wania bezposrednio przed otworem sluzgcym do
wetkniecia zlgcza. W tym przypadku czesciowo
wytltoczony i po zerwaniu zlgcza klejowego odlag-
czony obszar plaszczyzny jednej s$cianki, ma przy-
klad klapy, ktéra pozostaje przyklejona do drugiej
$cianki, przy wsunieciu klapy do szczeliny wchodzi
do otworu klapy, powstalego w wyniku odlgczenia,
jako element ryglujacy. W ten sposéb powstaje
zlagcze wtykowe szczegblnie dobrze zabezpieczone
przed mniezamierzonym wyciggnieciem klapy.

Przy wszystkich odmianach wykonania wynalaz-
ku przewidziane jest, jako szczegélnie korzystne,
ze klapa zakrywa przynalezng do niej plaska
Scianke co najmniej do polowy, a majdogodniej
prawie calg -jej plaszczyzne, za§ otwér do wyjmo-
wania dostepny po zerwaniu klapy nie stuzy do
napelniania pojemnika.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
i 2 przedstawia pojemnik wykonany technikg gle-
bokotloczng z przykrywks tekturows, fig. 3 — wy-
kréj pudetka skladanego, fig. 4 — to samo pudelko
czeSciowo zmontowane, fig. 5 — przekrdj zlgcza
klejowego po zerwaniu, fig. 6 — pudetko ponownie
zamknigte po zerwaniu zljcza- klejowego, fig. 7 —
odmiane wykonania pudelka skladanego, fig. 8 —
i/nna odmiane wykonania zlgcza klejowego w skali
powigkszonej, fig. 9 do 11 — zlgcza klejowe pu-
detka skladanego w stanie zamkmietym, zerwanym
i ponownie zamknietym przy pomocy wsuniecia
jezyka wtykowego, fig. 12 — opakowanie skladane
Z przyczepionym paskiem opakowaﬁ do przepycha-
nia, fig. 13 — opakowanie wedlug fig. 12 w stanie
zamknietym, a fig. 14 — inng odmiane pojemnika
w stanie czeéciowo zlozonym.
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Fig. 1 przedstawia pojemnik 31 wykonany tech-
nikg glebokotloczng z folii plastikowej, z ktérego
wystepujacym brzegiem 32 polaczona jest przez
przyklejenie pokrywka 33 z tektury. W tekturowej
pokrywce 33 wykonany jest otwér 34 do wyjmo-
wania opakowanych towaréw, ma przyklad draze-
tek, cukierké6w lub tym podobnych. Z pokrywka
tekturowg 33 polgczona jest odchylenie klapa 35
z tektury, ktéra w stanie domknietym przykrywa
pokrywke 33 na prawie calej plaszczyznie i ktéra
w szczegblnoéci zamyka otwér do wyjmowania 34
a przytrzymywana jest przy pomocy dwéch zlaczy
klejowych 36. Ponadto na jednym rogu klapy 35
znajduje sie jezyk 37, ktéry moze byé wsuniety do
naciecia 38 tekturowej peokrywki 33.

‘W podobny sposéb uksztaltowany jest pojemnik
pokazany ma fig. 2. Réwniez w tym przypadku
przyklejona jest ma pojemmniku 41 wykonanym
technikg glebokotloczng tekturowa pokrywka 42
z otworem do wyjmowania 43, z ktérg klapg 44
polaczona jest odchylenie. W stanie zamkmietym
klapa zamknieta jest przy pomocy jednego zlacza
klejowego 45 i zakrywa otwér 43 do wyjmowania.
Po zerwaniu zlgcza klejowego 45 klapa moze po-
nownie byé zamkmieta przez wsuniecie znajdujacej
sie czesci 46 do szczeliny 417.

W obu opisanych wyzej wykonaniach, jak réw-
niez w mastepnych odmianach wykonania wyna-
lazku wspdlng jest cecha, ze klapa kazdorazowo
zakrywa wiekszg cze$é plaszczyzny lezacej pod nig
Scianki.

Fig. 3 przedstawia wykrdéj pojemnika skladanego
z dwiema szerokimi $ciankami 1 i 2, waskimi po-
dluznymi $ciankami 3 i 4, z klapg § i przystawka-
mi 6, 7, 8 i 9, ktére polagczone sg z szerokimi
Sciankami 1 i 2 i ktére po sfaldowaniu pojemmika
zostajag polgczone przy pomocy trwalego zlgcza
klejowego, aby w ten sposéb utworzyé $cianki czo-
lowe i nadaé pojemmikowi forme zamknietg. Dwie
dalsze przystawki 10 i 11 znajduja sie u bokéw
waskiej $cianki podluzmej 3, lgczacej szerokie
Scianki 1 i 2, a przy sfaldowaniu przystawki te
zostang od wewngtrz przylozone do przystawek 6
i 8 wzglednie 7 i 9, nie muszg jednak byé z nimi
laczone klejem. Szeroka $cianka 1 ma sporego roz-
miaru wyciecie 12, ktére stuzyé ma do ulatwienia
napelniania pojemmika. Ponadto w $ciance 1 jest
wykonana szczelina 13, stuzgca do wsuwania w nig
zwezajgcej sie koncowki 14 klapy 5.

Przy obu rogach klapy 5 znajdujq sie wglebienia
w formie krazka, ktére jednak nie przecinajg
w zupelnosci materialu klapy i ktére wyznaczaja
dwie male plaszczyzny 15 i 16. Sposéb uformowa-
nia pojemnika ilustrujg figury 3 i 4. W przykla-
dzie pokazanym na fig. 3 przystawki 6 i 8 wzgled-
nie 7 i 9 laczone sy ze sobg za pomocy kleju i po-
jemnik tym samym gotowy jest do mapelnienia za-
wartoScig. Jako zawarto§é dla opisanego pojemni-
ka wchodzi w- rachube przykladowo kilka paskéw
opakowan tabletkowych.

Na wstepie wykréj zgina sie ma ksztalt weza
i wykonuje sie ljczenia klejowe ograniczone do
dwéch ziaczy klejowych 15 i 16 uzyskujge w ten
sposéb opakowanie o ksztalcie pokazanym na
fig. 4. Oczywiscie w tym przypadku, jak réwniez
we wszystkich innych opisanych przypadkach, zl3-

10

15

25

30

35

40

45

55

. 6

cza klejowe mogg byé wykonane w postaci zlaczy
z laku topionego na gorgco. Nastepnie zamyka sie
jedng z dwéch écianek czolowych przez zgiecie
i przyklejenie przystawek 10, 6 i 8 w wymienjonej
kolejnosci, po czym pojemnik zostaje tak obréeo-
ny, ze jeszcze otwarta $cianka czolowa zmajduje
sie u géry. Przez ten otwér mapelnia sie pojemnik
odpowiedniag zawartoScig, po czym réwniez i ta
Scianka czolowa zostaje zamknieta przez zgiecie
i sklejenia przystawek 11, 7 i 9. Opakowanie jest
teraz zamkniete. W celu otworzenia stuzy jednak
nie zamkniecie do napelnienia, utworzone z przy-
stawek 11, 7 i 9, lecz zlgcze klejowe klapy 5, przy- -
twierdzone do $cianki 1. Zamkniecie to jest ,,zam-
knieciem plombowanym”., Przy pierwszym rozer-
waniu zlgcza klejowego rozlgcza sie obszar plasz-
czyzny miejsc przyklejonych, ktéry odgraniczony
jest od pozostalej plaszczyzny klapy 5 przy pomocy
wytloczonego obwodu w ksztalcie krazka. Wycinek
17 écianki klapy odrywa sie i pozostaje przyklejo-
ny do $cianki pudelka lezacej pod klapa, tak jak
to pokazano schematycznie ma fig. 5. Istnienie
oderwanego wycinka 17 po stronie zewmetrznej
$cianki 1 wskazuje nieomylnie na to, ze opakowa-
nie juz raz zostale . otworzone. R6wniez przy po-
wtérnym maniesieniu kileju ma to samo miejsce nie
da sie uzyskaé przez sklejenie zamkniecia o takim
samym rodzaju jak uprzednio, poniewaz przy
nastepnym otwieraniu mie oderwalby sie od klapy
5 dokladnie ograniczony obszar plaszczyzny o czys-
tych konturach, lecz utworzylyby sie mieregularnie
uksztaltowane strzepy. Klapa 5 zachowuje po
pierwszym otwarciu czysty wyglad z dwoma ostro
wyitloczonymi otworami pozostalymi w miejscach
sklejenia.

Po pierwszym otwarciu zlgcza klejowego pojem-
nik mozna ponownie zamkngé przez wsuniecie
koricéwki 14 klapy 5 do szczeliny 13, tak jak to
pokazano na fig. 6.

Jak widaé na pokazanych przykladach pojemni-
ka, zlacza Klejowe punktowe wedlug wynalazku
sg jedynymi laczeniami klejonymi na $ciankach
szerokich oraz waskich podluznych. Dla procesu
wytwarzania fakt ten jest bardzo korzystny. Po-
nadto wymaga podkre§lenia, ze wykrdj pokazany
przykladowo ma fig. 3 moze byé poddany dalszej
obrdbce na kazdej maszynie kartoniarskiej, ktéra
normalnie nabyé mozna na rynku.

W odmianie wykonania pojemmika, ktéra poka-
zana jest na fig. 7, istnieje tylko jedno miejsce
klejenia 18, umiejscowione w poblizu koncéwki 14
klapy 5, bezposrednio przed szczeling 13. W tym
przypadku korzystnym jest ograniczenie obszaru
miejsca klejonego 18 przy pomocy takich linii tlo-
czenia, ktére przenikaja w zupemnosci przez two-
rzywo klapy 5. Jak to pokazano ma fig. 8 w skali
powiekszonej, taka linia tloczenia 19 o ksztalcie
pierScienia przerywana jest waskimi paskami 20,
ktére laczg ograniczony obszar plaszczyzny z po-
zostalg czescig klapy 5. )

Na fig. 9 pokazamo zlgcza klejowe w stanie zam-
knietym. Bezposrednio za zlaczem klejowym znaj-
duje sie¢ w éciance 1 pojemnika szczelina 13. Przy
zerwaniu zlgcza klejowego przerwane zostajg paski
20 i obszar plaszczyzny 18 pozostaje przy Sciance 1,
w kilapie 5 ‘pozostaje czysto wytloczony otwér 21.
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Gdy rpxzy nastepnym zamlkmeclu opakowama "Kkla-
pa 5 zostaje wsunigta do szczeliny 13, to obszar
plaszczymy 18 przyklejony do écianki 1 wchodzi
do otworu 21 jako elément ryglujgcy i utrudmia
wyclagame kiapy 5 ze szczeliny 13, tak :jak to uwi-
doczmono schematycznie na fig. 11, w ktérej gru-
bosé §c1ank1 w celu wyrazniejszego uwypuklenia,
mstala pokazana w spos6b przesadny.

Takim sposobem uzyskuje sie laczenie przez

przetkniecie, ktére jest szczegbélnie dobrze zabez-
pieczone przed miezamierzonym otwieraniem sie.
" Przy pojemniku pokazanym na fig. 12 przewi-
dziany jest wykréj, ktéry sklada sie ze Scianek
szerokich 71, 72, ze Scianek waskich podluznych
%3, 74, z klapy 5 oraz z przystawek 76, 77 tworza-
cych §cianki czolowe. Ze $cianksy szerokg 71 pola-
czona jest dalsza écianka boczna waska 78, do kt6-
rej przyklejony djest element 79, skladajacy sig
2z wykonanego technikg glebokotloczng opakowania
do wypychania zwyczajowo stosowanego w han-
dlu. Element ten, w jego najprostszym wykonaniu,
moze stanowié pasek z folii termoplastycznej,
w ktérym przy pomocy techniki -glebokotlocznej
wykonane s3 pojemmikowe wglebienia 80, nad
otworami ktérych maklejona jest dajgca sie usungé
folia, zwlaszcza folia aluminiowa. Przez mnacisk na
arno weglebienn 80 zawartosé, na przyklad - tabletki,
moze byé wypchnigta przy jednoczesnym peknie-
ciu folii aluminiowej. W celu zamknigcia opako-
wania, element 79 sklada sie w ‘ten sposéb, ze
Scianka waska 78 sluzy jako zawias, a nastepnie
zagma si¢ na ten element przystawki 76 i 77, po-
fem s$cianke szeroka 72, a w koncu klape 75 na
wierzch $cianki szerokiej 71. Klapa 75 zostaje przy-
mocowana do Scianki szerokiej 71 przy pomocy
punktéw klejenia lub lakowania 81, 80, ktérych
ksztalt odpowiada punktom Xkilejenia pojemmika
pokazanego ma fig. 3. Powstaje w ten sposéb opa-
kowanie przedstawione ma fig. 13. Do ponownego
zamkniecia po zerwaniu klapy 75 przewidziana
jest szczelina 83, znajdujgca sie w $ciance szero-
kiej 71.

Poniewaz przy pojemniku opakowaniowym
wedlug wynalazku miejsca Kklejenia lub lakowania
ograniczone s3 zawsze do malego obszaru po-
wierzchni, ktéry zwlaszcza ma byé dodatkowo
wyznaczony przez linie tloczenia lub tym podobne;
postepuje sie przy wykonaniu opakowania wedlug
wynalazku w spos6b odrebny od zwyczajowo sto-
sowanej technologii, a mianowicie tak, Ze nanie-
sienie masy klejgcej lub lakujgcej mnastepuje cen-
trycznie, to znaczy, ze wykréj zostaje ustawiony
przed nalozeniem masy klejgcej lub lakujgcej
w okresSlonym polozeniu wzgledem mnarzedzi nano-
szacych mase klejagcg. Do ustawienia stuzyé moga
badz to wytloczone wykroje, badz tez nadrukowa-
ne rysunki, albo réwniez p6ézniej wykonane dodat-
kowo tloczenia, zwlaszcza takie, ktére stuzg do
ograniczenia plaszczyzn klejgcych.

Dany wykréj pojemmika, szczegélnie korzystny
dla maszynowego przetwarzania, pokazuje fig. 14.
Lacznie z klapg 55 zawiera on cztery Scianki sze-
rokie 61, 51, 52 i 55, tak ze w zlozonym na gotowo
pojemniku $cianki szerokie leza podwdéjnie. Szero-
ka $cianka 61 zaopatrzona jest w wyciecie do wyj-
mowania zawartosci opakowania. Pomiedzy scian-
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kami szerokimi umiesztzone $a Scianki boczne
waskie 60, 53 i 54. Scianki boczne vaskie 60 i 54
w Zlozonym pojemniku mnakiadaja sie na siebie.
W célu- utworzenia $cianek czolowych przeéwidzia-
ne sg u bokéw $cianki 51 przystawki, sktadajgce
sie¢ z dwéch $cianek bocznych czolowych 56, 57
oraz dwoéch nakladek do naklejenia 58 i 59. Na
Sciance szerokiej 51 przewidziane sg plaszczyzny
do przyklejenia lib przylakowania 64, przy pomo-
cy ktérych makladki 58 i 59 zostajy przyklejone
do zagietej Scianki szerokiej 61. Polgczenie to mie
jest przeznaczone do zrywania. Przy pomocy tak
wykonanego  zljcza klejowego tworzy . sie . tréj-
stronnie zamkniety kieszonkowy pojemnik, . do
ktérego mozna ° wlozyé odpowiednia -zawartoéé.
Nastepnie szeroka . §cianka 52 zostaje przylozona
do $cianki szerokiej 61, zaopatrzonej w wyciecie
de wyjmowania zawartos$ci, po czym klape 55 na-
klada si¢ na $cianke 51 uwidoczniong na rysunku
jako $cianka tylna, gdzie zostaje ona przymocowa-
na w punktach Kklejenia 65 i 66 w sposéb juz
uprzednio opisany. Szczelina 63, w ktérg zaopatrzo-
na jest Sciarika szeroka 51 sluzy do wsuwania je-
zyka wtykowego 55 po - otwarcm opakowama przez
rozerwanie zlgcza 65, 66. T s

Zastrzezenia patentowe

1. Pojemnik opakowaniowy z otworem do wyj-
mowania zawarto$ci zamykanym klapg, wykonang
z materialu w rodzaju sztywnej folii, z kartonu
lub innego podobnego tworzywa, znamienny tym,
ze klapa (5, 35, 44, 55, 75) przylega plasko do réow-
nej. powierzchni jednej ze §cianek pojemnika i po-
laczona jest z mim przy pomocy dajgcego sie ro-
zerwaé zlacza klejowego, skladajgcego sie z jedne-
go wzglednie z kilku punktéw Kklejenia lub lako-
wania (15, 16, 18, 36, 45, 65, 66, 81, 82) o malych
rozmiarach w poréwnaniu z vpokryvta Za pomoca
klapy plaszczyzng $cianki.

- 2. Pojemmik opakowaniowy - wedlug zastrz. 1,
znamienny {ym, ze punkty klejenia (15, 16, 18, 36,
45, 65, 66, 81, 82) stanowigce zlgcze rozrywalne
umiejscowione sg w poblizu brzegu klapy (5, 35,
44, 55, 75). .

3. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze réwna powierzchnia- $cianki,
zakrywana klapg (5, 35, 44, 55, 75) zaopatrzona jest
w szczeling (13, 47, 63, 83) lub w podobny otwor
(21, 34, 43), za$§ Kklapa ‘posiada zakohiczenie tak
uksztaltowane, aby dalo si¢ ono wsungé w szcze-
line, stwarzajac w ten sposdb zlacze wtykowe do
ponownego zamkniecia pojemnika Ppo zerwaniu
zlacza klejowego (15, 16, 18, 36, 45, 65, 66, 81, 82).

4. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 1—3,
znamienny tym, ze otwér (34, 43) do wyjmowania
zawartosci jest wykonany w tej czeSci $cianki, kté-
ra zakrywana jest za pomocg klapy (35, 44).

5. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze otwér (34, 43) do wyjmowania
rawartoSci wykonany jest w innej S$ciance niz
Scianka zakrywana za pomocg klapy.

6. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 1—4,
znamienny tym, Ze pojemnik wytworzony . jest
technikya glebokotloczng- z folii termopilastycznej,
a plaska Scianka wykonana z kartonu lub z po-
dobnego tworzywa jest umocowana na pojemniku
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za pomocy klejenia, przy czym $cianka ta polgczo-
na jest z klapa (5, 35, 44, 55, 75) réwniez wykonang
z kartonu, w spos6b zawiasowy.

7. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz, 1—5,
znamienny tym, Ze jego $cianki czolowe utworzone
sq z warstw lezgcych jedne na drugich, trwale po-
taczonych ze sobg klejem, a jego jedna §cianka
szeroka wzglednie wzdluzna jest $ciankg zakrywa-
ng klapa, polaczong z nig przy pomocy zrywalnego
zlgcza klejowego.

8. Odmiana pojemnika opakowaniowego wedlug
zastrz. 7, znamienna tym, Zze zrywalne zlgcze kle-
jowe klapy jest jedynym zlagczem klejowym, zmaj-
dujgcym si¢ na innych niz czolowe $ciankach po-
jemnika; . -

9. Pojemmik opakowaniowy wedlug zastrz. 7—8,
znamienny tym, ze jest tak uksztaltowany z wy-
kroju kartonowego, ze przednia $cianka szeroka,
jedng z waskich $cianek podtuzmych, tylna $cianka
szeroka, druga $cianka wgska podluzna oraz klapa,
w tej kolejnosci, polgczone sg ze sobg wzdluz kra-
wedzi podluznych i z krawedziami bocznymi obu
Scianek szerokich oraz ewentualnie te czesci, ktére
tworzg $cianki, sg polagczone ze znajdujgcy sie mie-
dzy nimi Sciankg waskg podluzng, przy czym wy-
kréj daje sie przed polgczeniem cze$ci tworzgcych
Scianki czotowe uksztaltowaé w obwdd zamkniety
przy pomocy zginania na krawedziach i zrywalne-
go maklejenia klapy na przednig $cianke szeroka.

10. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 9,
znamienny tym, Ze $cianka polgczona z Klapg, two-
rzacy Scianke boczng podluzng, nie ma polgczenia
ze S$ciankami czolowymi, tak Ze po zerwaniu
i otworzeniu klapy ta $cianka waska podluzna od-
slania otwér do wyjmowania zawarto$ci pojem-
nika.

11. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 10,
znamienny tym, ze na przedniej Sciance szerokiej
-‘wykonane jest wyciecie ulatwiajgce wyjmowanie
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zawartosci, nakryte jednak klapg, gdy opakowanie
jest zamkniete. .
12. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 7—11,
znamienny tym, Ze w przedniej $ciance przewi-

.dziana jest szczelina za$ przy klapte jezyk lub in-

ne temu podobne zakoriczenie, stuzgce do wsuwa-
nia w szczeline jako zlgcze witykowe.

13. Pojemnik opakowaniowy wedlug jednego
z zastrz. 1—12, znamienny tym, ze zrywalne zlacze
klejowe jest umieszczone ma co najmmiej jednym
wycinku plaszezyzny, ktéry ograniczony jest co
najmniej przy jednej z Ilgczonych powierzchni
Scianek za pomocy linii tloczenia, przerywanych
linii przeciecia lub podobnych Srodkéw, ktére osla-
biajg zwarto$é tego obszaru z dang Sciankg.

14. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 13,
znamienny tym, Ze obszar plaszczyzny klejenia jest
ograniczony przy pomocy cigglej linii tloczenia
o glebokosci mniejszej od grubosci tworzywa da-
nej Scianki.

15. Pojemnik opakowaniowy wedlug zastrz. 13,
znamienny fym, Ze obszar plaszczyzny klejenia jest
ograniczony przy pomocy linii tloczenia, przecho-
dzacej przez $cianke na wylot, przerywanej waski-
mi paseczkami polgczeniowymi.

16. Pojemn?k opakowaniowy wedlug zastrz. 15,
znamienny tym, ze zlgcze klejowe umiejscowione
jest w kierunku wsuwania bezposrednio przed
otworem stuzacym do wetkniecia zlgcza, w taki
spos6b, ze czeSciowo wytloczony i po zerwaniu
zlacza klejowego zupelnie odlgczony obszar plasz-
czyzny jednej Scianki przyklejony do drugiej

"Scianki, przy wsunieciu klapy do ofworu wtylko-

wego wchodzi do otworu, powstalego w wyniku jej
odlaczenia, jako element ryglujgcy.

17. Pojemmnik opakowaniowy wedlug jednego
z zastrz. 1 do 16, znamienny tym, ze klapa zakrywa
przynalezng do miej plasky cze$é Scianki co naj-
mniej do polowy, a w szczegé6lno$ci prawie calg
jej plaszczyzne.
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