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Patentanspriiche:

1

10.

1.

\

Spritzbare Beschichtungsmasse zur Schallddmpfung auf der Basis von wélriger

Kunstharzdispersion, Fillstoffen und Fasern, dadurch gekennzeichnet, daR sie

a) nicht mshr als 30 Gew.-% einer wiRrigen Kunstharzdispersion oder einer Mischung
verschiedener Kunstharzdispersionen,

b) eine Fillstoffmischung mit einem maximalen Korndurchmesser im Bereich von 200 bis
.1000pum aus )

i) nichtweniger als 10Gew.-%, bezogen auf den Festkdrperanteil, im wasentlichen
schwermetall- und halogenfreien anorganischen Verbindungen oder Mineralien, die bei
erhéhter Temperatur d2hydratisieren, als flammhemmenden Fullstoff und

ii) nichtweniger als 20Gew.-% akustisch wirksamen Fiillstoffen, bezogen auf den
Festkorperanteil,

¢) nichtmehr als 10Gew.-% Fasern, bezogen aufgen Festkérperanteil, von denen mindestens ein
Teil wasserdispergierbare anorganische Fasern sind, .

d) Wasser und
o) gegebenenfalls ibliche Zusitze enthélt, wobei nicht mehr als 25 Gew.-% organische
Bestandteile, bezogen auf den Festkorperanteil, vorhanden sind, der Festkérperanteil nicht

weniger als 50 Gew.-% betréagt und die Fiillstoffmischung derart aufgebaut ist, daR sich beim
Auftragen von des Siebdurchganges D der Fillstoffmischung in Gew.-% auf der Ordinate

gegen den Korndurchmesser d der Teilchen der Fiillstoffmischung in Millimeter auf der
Abszisse eine Krnungskennlinie ergibt, die im wesentlichen der Gleichung

gehorcht, in der D den Siebdurchgang in Gew.-%, d den Korndurchmesser in Millimeter und
dmex den maximalen Korndurchmesser in Millimeter bedeuten, .
Beschichtungsmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 10 bis 15Gew.-%
wiéRrige Kunstharzdispersion enthilt. )
Beschichtungsmasse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafd der Festkdrperanteil
60 bis 70 Gew.-% betrégt.
Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR sie 10 bis
15Gew.-% organische Bestandteile, bezogen auf den Festkérperanteil, enthélt,

. Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sie 25 bis

35 Gew.-% flammhemmenden Fillstoff, bezogen auf den Festkdrperanteil, enthélt.
Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 sie 40 bis
60 Gew.-% akustisch wirksame Fullstoffe, bezogen auf den Festkdrperanteil, enthait.
Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf’ sie 0,5 bis
2Gew.-% Fasern, bezogen auf den Festkérperanteil, enthélt.

. Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die

Fiillstoffmischung einen maximalen Korndurchmesser im Bereich von 300 bis 400 um hat,

. Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal sie als

akustisch wirksame Fiillstoffe Glimmer, Schiefermehl, Montmorillonit-, Glas- oder
Metallschuppen, Graphit, Talkum 1~ ', uder Tonminerale enthilt.

Beschichtungsmasse nach einem Jder Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf} sie als
flammhemmenden Fuillstoff Hydrargillit, Magnesiumhydroxid, Magnesiumsuilfatheptahydrat
und/oder Alaune enthélt.

Verwendung der Beschichtungsmasse nach einem der Anspriiche 1bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daf? sie zur Schallddmpfung von schallabstrahlenden Flachen durch Aufbringung
der Beschichtungsmasse auf die Fldchen und ancchlieBendes Trocknen der Beschichtung.



292 472

Anwendungsgebiet der Erfindung

Dis Erfindung betrifft eine spritzbare BSschlchtungsmasse z2ur Schallddmpfung auf der Basis von wiBriger Kunzharzdispersion,
Fulistoffen und Fasern.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bei der Herstellung von Fahrzeugen, Maschinen und Geraten werden heutzutage fast ausschlieBlich sehr diinnwandige Bleche
eingesetzt. Durch sichmechanisch bewegende Teile oder laufende Motoren werden diese diinnwandigen Bleche unvermeidbar
in Schwingungen versetzt und strahlen demzufolye Schall ab. Um diese Schallabstrahlung zu reduzieren, werden daher
insbesondere im Automobilbau und bei der Herstellung von Haushaltsgeriten diese Bleche mit schalldédmpfenden
Beschichtungen, sogenannten Antidrohnbeldgen, versehen.

Schalldimpfende Beschichtungen aufder Basis von wélrigen oder ldsungsmittelhaltigen Kunstharz- oder Bitumendispersionen
sind bekannt. Diesen Beschichtungen werden zur Verringerung der Brennbarkeit sowie zur Verbesserung des Standvermégens
an senkrechten Winden und/oder der schallddmpfenden Eigenschafter Fiillstoffe und/oder Fasern zugesetzt, Bei den bisher
verwendeten Beschichtungsmassen handelt es sich entweder um relativ bindemittelreiche Systeme, die zwar beim
Trocknungsvorgang lediglich eine geringe ngung 2ur R|Bblldung\aufwe|sen dafiir aber leicht entflammbar sind oderum
relativ bindemittelarme Systeme, die zwar ein besseres Brandverhalten zeigen, dafir aber in hohem MaBe zur RiBbildung
tendieren.

Gerado im Hinblick auf das wachsende UmweltbewuBtsein und gestiagene Brandschutzerfordernisse, die insbesondere bei
technischen Neuentwicklungen, z.B. bei Hochgeschwindigkeitsziigen, eine steigende Bedsutung gewinnen, gilt es

Beschichtungsmassen zur Schallddmpfung zur Verfiigung zu stellen, die trotz geringem Bindemittelgehalt schwer entflammbar
sind. Dariiber hinaus soliten derartige Beschichtungsmassen in einfacher Weise, z.B. mittels des Spritzverfahrens, aufgetragen

werden kénnen, gesteigerte Schallddmpfungseigenschaften aufweisen und im wesentlichen frei von Losungsmitteln,
Halogenen, Schwarmetallen und Asbest sein.

Ziel der Erfindung

Mit der Erfindung wird eine Beschichtungsmasse bereitgestellt, die Bindemittelarten, schwer entflammbar und
umwaeltfreundlich ist und verbesserte akustische Eigenschaften aufweist, sowie eine vermindarte Tendenz zur RiBbildung beim
Trocknungsvorgang.

Darlegung des Weszans der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, solche Beschichtungsmassen zur Verflgung zu stellen,

Diese Aufgabe wird (iberraschenderweise durch die spritzbare Beschichtungsmasse gemﬁB Hauptanspruch gelbst, wobei die
Unteranspriiche bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung betreffen.

Die erfindungsgemiRe spritzbare Baschichtungsmasse zur 30 Schallddmpfung enthilt nlcht mehr als 30 Gew.-%, vorzugsweise
10bis 15 Gew.-%, siner wiBrigen Kunstharzdispersion oder einer Mischung verschiedener Kunstharzdispersionen und ist damit
bindemittelarm. Geeignete Kunstharze sind generell Homopolymerisate, Copolymerisate und/oder Kohlenwasserstoffharze mit
Glas{ibergangstemperaturen unterhalb der Raumtemperatur, die in der Lage sind, klebrige Filme und wéRrige,
losungsmittelfreie und auch bei hohen Fiilistoffgehalten stabile Dispersionen zu bilden.

Vorzugsweise finden witrige Kunstharzdispersionen auf Basis 5 von z.B. Polyvinylacetat, Ethylen-Vinylacetat-,
Styrol-Butad: 2n-, Styrol-Butadien-Styrol-, Styrol-Isopren-Styrol-Polymer, Polyurethan und/oder Acrylsaureester-Copolymer

und besonders bevorzugt auf Basis von Acrylsdureester-Copolymer Verwendung.

Der Festkérperanteil der Baschichtungsmasse betrégt nicht weniger als 50 Gew.-% und vorzugsweise 60 bis 70 Gew.-%.

Der Gesamtgehalt der erfindungsgemiRen Beschichtungsmasse an 15 organischen Bestandteilen betrégt nicht mehr als
25Gew.-% und vorzugsweise 10 bis 15Gew.-%, bezogen auf den Festkdrperantsil.

Weiterhin enthilt die Beschichtungsmasse als flammhemmenden Fiillstoff im wesentlichen schwermetall- und halogenfreie
anorganische Verbindungen oder Mineralien, die bei erhdhter Temperatur dehydratisieren, in einer Menge von nicht weniger als
10Gew.-% und vorzugsweise 25 bis 35Gew.-%, bezogen auf den Festkdrperanteil. Beispiele fiir diese sind Magnesiumhydroxid,
Magnesiumsulfatheptahydrat, Alaune und/oder Hydrargillit, wobei Hydrargillit bevorzugt ist. Die auf diese Weise
flammhemmend ausgeriistete Beschichtungsmasse ist frei von Halogenen und Schwermetallen, was wesentlich zu ihrer
ausgezeichneten Umweltvertriglichkeit beitrégt.

Der Gehalt an akustisch wirksamen Fiillstoffen betrigt nicht weniger als 20Gew.-% und vorzugsweise bis 60 Gew.-%, bezogen
auf den Festkorperanteil. Beispiel fir verwendbare akustisch wirksame Fillistoffe sind Glimmer, Schiefermehl, Montmorillonit-;
Glas- oder Metalischuppen, Graphit, Talkum und/oder Tonminerale, wobei Glimmer bevorzugt ist,

Ein wesentliches Charakteristikum der erfindungsgem#Ren Beschichtungsmasse ist es, da die Mischung aus flammhemmende
und akustisch wirksamen Fiillstoffen derart aufgebaut ist, daB sich beim Auftragen von Siebdurchgang D der Fiillstoffmischung
in Gew.-% auf der Ordinate gegen den Korndurchmesser d der Teilchen der Fiillstoffmischung in Millimeter auf der Abszisse eine
Kérnungskennlinie ergibt, die im wesentlichen der Gleichung
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gehorcht, in der D den Siebdurchgang in Gew.-%, d den Korndurchmesser in Millimeter und dp..« den maximalen
Korndurchmesser in Millimeter bedeuten. Die der vorstehenden Gleichung entsprechende Kurve wird als Fuller-Kurve
bezeichnet und gibt die zur Erzielung der dichtesten Packung eines Gekdrns erforderliche KorngréBenverteilung an. Aufgrund
dieser optimierten KorngréBenverteilung sind die Hohlriume im Fitllstoffgemisch auf ein Minimum reduziert.
Uberraschenderweise besitzt sine Beschichtungsmasse mit einer derartig aufgebauten Filistoffmischung trotz
AuBerachtlassung der unterschiedlichen Kornformen der verwendeten Fiillstoffe eine optimale Packungsdichte, wenn die
Beschichtungsmasse zusitzlich nicht mehr als 10 Gew.-% Fasern enthilt, von denen mindestens ein Teil wasserdispergierbare
anorganische Fasern sind. Die Beschichtungsmasse enthilt vorzugsweise 0,5 bis 2 Gew.-% Fasern, bezogen auf den

Festkérperanteil. Beispiele filr verwendbare Fasern sind organische Fasern, wie Cellulosefasern, und Beispiele fir anorganische
wasserdispergierbare Fasern sind wasserdispergierbare Mineral- oder Glasfasern.

Der maximale Korndurchmesser der verwendeten Fiillstoffe liegt im Bereich von 200 bis 1000 um und vorzugsweise im Bereich
von 300 bis 400pum.

Als weiteren Bestandteil enthilt die spritzbare Beschichtungsmasse Wasser in einer zum Ausgleich der Gewichtsbilanz
ausreichenden Menge.

Dariiber hinaus kann die erfindungsgemBe Beschichtungsmasse gegebenenfalls Zusétze enthalten, die z.B. zur
Froststabilisierung, Benetzungsverbesserung der Fiilistoffe und Fasern, zur fungiziden und mikrobakteriellen Konservierung, zur

Verdickung und/oder Korrosionsinhibierung dienen.

Obwohl die erfindungsgemaRe Beschichtungsmasse nur einen geringen Bindemittelanteil aufweist, tritt bei ihrer Trocknung
dennoch keine RiRbildung auf. Neben der verminderten Tendenz zur RiBbildung weist die erfindungsgeméRe
Beschichtungsmasse gesteigerte Schallddmpfungseigenschaften sowie ein verbessertes Brandverhalten auf. Die

Beschichtungsmasse kann in einfacher Weise mittels der tiblichen Techniken, vorzugsweise im Spritzverfahren, auf
schallabstrahlende Flichen aufgeb:acht werden, Dabei erweist sich das gesteigerte Standvermdgen an senkrechten Fldchen als

weiterer Vorzug. AnschlieBend wird die aufgebrachte Beschichtungsmasse mittels konventioneller Verfahren getrocknet und
damit gehértet.

Bei der Herstellung der erfindungsgeméBen Beschichtungsmasse zur Schallddmpfung werden die wesentlichen Komponenten
sowie gegebenenfalls eingesetzte Zusiitze in geeigneten konventionellen Knet- oder Rithrmaschinen mit méglichst hoher
Mischerleistung und Scherwirkung zu einer homogenen Masse verarbeitet.

Esistbevorzugt, daR zuerst die ausgewihiten Fillstoffe zusammen mit den gut aufgeschlossenen Fasern, dem Wasser und einer
kleinen Teilmenge oder ohne die als Bindemittel fungierende Kunstharzdispersion mdglichst schonend gemischt werden. Nach
weitestgehender Homogenisierung dieser Vermischung erfolgt dann die Zugabe der restlichen Kunstharzdispersion.*

Ausfdhrungsbeispiel

Zur Herstellung einer erfindungsgem#Ben Beschichtungsmasse wurden die untenstehenden Komponenten in einem Mischer
gemischt. Dabei wuren etwa 40% der Gesamtwassermenge sowie die Zus#tze und die Fasern vorgelegt und kurz durchgemis.ht.
AnschlieBend wurden eine Mischung der angegebenen Fillstoffe, die eine der Fuller-Kurve gehorchenden

KorngréBenverteilung aufwies, sowie die restliche Wassermenge in beliebiger Reihenfolge in den Mischer gegeben. Nach
weitestgehender Homogenisierung dieser Vormischung wurde die wiBrige Kunstharzdispersion bei laufendem Mischer

zugegeben, Zur Vermeidung einer mdglichen Schidigung der Kunstharzdispersion wurde der Mischbehélter wiihrend des
Mischvorganges gekiihlt.

Tabelle hd

Komponenten Gew.-%
Kunstharzdispersion aus 8,25 Gew.-%

Kunstharzund 6,75 Gew.-% Wasser 15,0
Hydrargillit (Al{OH;) 20,0
akustisch wirksame Fiillstoffe 35,0
organische Fasern 0,5
anorganische wasserdispergierbare Fasern 0,5
Wasser 26,0
Isopropanol {Frostschutzmittel) 2,0
Zusitze (Biozide, Tenside) 1,0

Die auf diese Weise erhaltene spritzbare Beschichtungsmasse besaf die folgenden Eigenschaften:
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Konuspenetration {DINIS0O 2137): 330X £30%x10"'mm

Festkdrperanteil (DIN 63215): . 651+1% P
pH-Wert: 9bis 10

spezifisches Gewicht, naB: 1,4 +0,1g/cm®

spezifisches Gewicht, trocken: 1,2+0,1g/em®

Verlustfaktor nach DIN 53 440 bei 20°C,
200 Hertz auf 1 mm Stahlblech
bei 1,5facher Blechdicke: mindestens 0,13
bei 2facher Blechdicke: mindestens 0,20
Nicht brennbar nach DS 899/35

Brennbarkeitsgrad—Qualmentwicklungsgrad —
Tropfbarkeitsgrad

(Priyfkriterien der deutschen Bundesbahn): 4-4-4
Schwarentflammbar entsprechend

DIN 4102/Teil 1, KlasseB1

Beim Trocknungsveuigang einer derartigen Beschichtungsmasse tat keinorlei RiBbildung auf.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION

