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Vynélez se tfkd formy ke slinovdn{ svazku optick¥ch vldken lisovdnim de bleku, ktery
je urden zejména pro v¥robu desti¥ek pro optoelektroniku. Forma se sklddd z t¥lesa, kte-
ré je tvorfeno protilehlymi ¥elnfmi plochami, vn¥j¥i{mia zkosenym vnit¥nim plédstim, a ze
&ty* pohyblivfch, mechanickym tlakem lisovaciho Zepu ovlddanfch, tvarovacich 4{14. KaZ-
4y tvarovaci dfl je tvoren dvéma proiilehl¥mi Zelnimi st¥nami, dvéma protilehl¥mi boZ-
nimi st¥nami, jednou vnit¥n{ plochou rovnob¥%nou s osou svazku a jednou zkosenou vn¥ji{
plochou. Vn¥j5{ plocha kaZdého tvarovaciho dflu je vé stykh se zkosenfmi plochami vniti-
ntho pl43tE t¥lesa. Vnit¥ni plocha kaZdého tvarovaciho df{lu je ve styku jednak s jed-
nou &tvrtinou obvodové plochy svazku a jednak s jednou bo¥ni plochou sousedniho tvaro-
vaciho dflu.

Jeou znémé t¥i z4kladn{ rozd{lné technologie slinovdnf svazku optickfch vidken do
blokl, které se vi3t3inou d%l{ na destilky zpracovdvané ddle pro pot¥edby .eptselektroni-
ky.

Prvn{ technologie popsand nap¥. v DAS ¥, 2 030 369 spod{vd v tom, %e svazek vidken,
uzav¥eny v obalu ze skla ¥i kovu, se stavuje p¥i teplot® miknut{ obalového skla plsobe-
nim vysokéhoe tlaku kapalného ¥i plynného média. Tento zplisob je ndro¥n¥ na materidl a
konstrukcl formy a vyZaduje vysoké lisovaci tlaky.

V druhé technologii, popsané napf. v patentu Velké Britdnie %, 1 083 513, se tlak na
svazek vldken vyvoldvd rezd{lnfmi tepelnfmi roztaZnostmi slinovaného svazku vldken a ma-
teriflu formy. Technologie je velmi ndro¥nd na pou¥itf materidl formy, pro kterou se po-
u%{vé mylebden, wolfram, plédtovédni{ zlatem nebo platinou a pododni.

T¥et{ technologie pouXivd ke slinevdn{ svazku optickfch vlidken forem s pohyblivimi
sténami, na které je plsobeno mechanickym tlakem. Tato technologie je popséna nap¥. v
patentech Prancie &. 2 242 340, 2 243 161, USA &, 3 626 040 a v ¥eskoslovenském autor-
gkém osv¥d¥en{ &. 222 795.

V uvedenfch franoouzskfch petentech je popsdna technologie se za¥izenim vZetn¥ for-
my, kterd sestdvd z dvojice stejnfch d{1lfy, a to spodnfhe, na kter} je vyvozovdn lisova-
c{ tlak, & vrchnfho, a ze dvou stejnfch postrannich d{l&. Spodn{ a vrchni{ dfl maji pe
strandch &ikmé plochy, které tla¥{i shora dold na svazek vldken, kterd klouzaj{ p¥i vyvo-
zovdn{ %laku po ¥ikmfch plechdch lichob¥Znikovybh postrannich d{18 a tla¥{ tyto postran-
ni d{ly ze strany na svazek vldken, V patentu USA ¥, 3 626 040 je popsdna a zndzorn¥na
forma, sklddajic{ se ze Ety® stejnfch afld, k¥{Zov¥ uapo¥ddanfch tak, %e vZdy dva pro-
tilehlé 4{ly stlaluji svazek vldken proti sob&. V prvnim pfipad¥ md svazek optickfch
vidken jake vfchozi tvar podebu Ztverce se zkosenfmi rohy, ve druhém pF{pad¥ podobu
XxF{fe s krdtkymi rameny. Pe slinutf a stla¥en{ md svazek vléken v pri¥ezu kone¥nf tvar
ftverce, aviak v rozich svazku stavenych vldken vznikaj{ deformace zple3t¥l¥ch ¥tver-
covfich vldken na kosoltverce a podobn¥, protoZe v otevieném stavu nemd forma tvar iden-
tickf s kone¥nfm tvarem. Tento nedostatek je mo¥no odF{znutim ¥4sti po ebvedu odstranit,
2{m¥ se viak velikost svazku zmen3{ a vznikd zbyteZnf odpad.

V Zeskoslovenském auterském osviEd¥en{ &. 222,795 je popsdna forma ke stavovdn{ svaz-
ku eptick$ch vldken, kterd se skl4d4 ze ¥tyF pohyblivfch tvarovacich d{1f, evlddanfch
phsobenim mebhanického tlaku. Tvarovad{ dily jsou ve styku s postranninmi st¥nami avazku
eptickych vldken a vZdy vnit¥n{ plocha kaZ¥déhe Ziyrhrannéhe tvarovacihe dflu se zkese-
nou vn&j3{ plechou je ve styku s jednou bo¥ni plochou sousedniho Styr*hranného tvarovaci-
ho d{lu. Ka%ay &tyFhrannf d{l je na vndji{ zkosené plode spat¥en nejmén¥ jednim vodicim
&lenem, ulo¥enym k1ltzn¥ v ¥ikmém veden{ obvodového pldBt& tvaru Zty¥bokého komolého je-
hladu. Sikmé veden{ je rovneb&%né vZdy s jednou hranou obvodového plddt¥ a ithel zkoseni
vn&j&{ zkosené plochy kaZdého ¥tyFfhranného tvarovicihe d{lu se rovnd dhlu, ktery svird
bo¥ni{ sténa obvodového pldZt¥ s jeho osou.

Nevfhodou popsané lisovaci formy je, Ze svazek vldken je nutno nejen sklddat mimo
formu ve epecidlnim pomocném pfipravku, ale pro premist&n{ sloZenfch vlidken je nutno i
tato vldkns je¥t& fixovat manipuladnim pojivem. Pojivo je zdrojem nelistot na rozhra-
nich vidken a multivlédken. Vlastn{ konstrukce formy je~vfrobn¥ ndrolnd a je zpa¥n& slo-
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2it4 a ohledem na vodic{ ¥leny, které maj{ za tepla sklon k zadirdni{. Fefma pFi lieovéni
zfigtdvd z Jedné Zelni strany oteviend a prihydb vedicich desek obvodevéhe pldEt¥ p¥i pou~
$it{ v&tEiho tlaku se negativn¥ prejevuje v rozmirové tepredukovatelnesti slinovanfch
blokfQl optick¥ch vldken. Z technologického hlediska ferma neapiﬁuje mo¥nest uvolndni sli-
novaného bloku p¥i chlazeni, co¥ v dféisledku rozd{lné roztaZnoesti kovu a skla md za né~
ledek popraskdni bloku. Obt{¥né a pracné je také rozebirdni, ¥iEt¥n{, mazén{ a p¥{prava
formy k dald{mu pouZiti. :

Uvedené nevyhody se odetran{ nebo podstatn¥ emez{ u formy poedle predloXenéhe vyndle-
zu, sloZené z télesa, tve¥eného dvima protilehlymi ¥elnimi plochami a vnijsim a zkosenym
obvodovim pldStsm, a ze ¥tyr pohyblivich tvarovacich 4{18, tvofenfch dvima pretilehlfmi
Zelnimi, dvéma protilehlymi bo¥n{mi plochami a jednou vnit¥n{ plechou rovnebi¥nou s osou
svazku a jednou zkosenou vn¥js{ plochou, kterd je ve styku se zkoeenou plochou wvnit¥nihe
pléits tslesa. Pedstata vyndlezu epodivd v tom, Ze ka%dF tvarovac{ 4f1l prekrfvd vnEjs{
plochou alespan ‘jednu polovinu zkosené plochy vnit¥nfho plditZ t¥leea a wvnitfn{ plochou.
alespon jednu p&tinu bo¥ni plochy sousednfho tvarovaciho d{lu. Tvarovac{ d{fly se svimi
5ir3imi Zelnfmi plochami epiraj{ o zdkladovou desku a uZiimi Zelnimi plechami jsou pri-
vrdceny k lisovaci hlav¥, kterd je pevn¥ spojena s t¥lesem.

Pro lisovédni{ lisovaci hlaveu jednoduchéhe tvaru, pfipadh¥ spojencu s t¥lesem do jed~
noho kusu, je vfhodné, kdy% vn¥j5{ plochy tvarovacfch a{1d majf{ hel zkoseni 20 a¥ 45°,
ktery se rovnd dhlu, kterf eviraji zkosené plochy vnit¥nfho pldst¥ t¥lesa s jeho podél-
nou esou. '

Jiné mo¥né FeZeni limevac{ hlavy pedle vyndlezu je provedeno tak, ¥e limovaci hlava
je opatfena ve spodni ¥d4sti, pFfivrdcené tvarovacim diltm, vydrdnim, v nim¥f je veln¥ u-
loZena op¥rnd destilka. V ose lisovac{ hlavy je otvor vfhedn¥ opat¥eny zdvitem. Pro tete
proveden{ lisovac{ hlavy je vfhodné, kdy% vn¥j%{ plochy tvarevacich d{14 maj{ dhel zko-
senf 2 a¥ 20°, ktery se ruvnd dhlu, kterS sviraj{ zkosené plochy vnitfnihe pl4&t¥ t¥le-
98 8 osou t&lesa.

Pre slinovédni a lisovédn{ v prifezu Sestihrannfch sklen¥nfch optickych vldken je vy-
hodné, kdy¥ dva protilehlé tvarovac{ dily maji stejnf hel zkosen{ svich vn¥jsich plech,
kter¥ se revnéd dhlu, kterf eviraj{ pr{sludné p¥ilehlé zkosené plechy t¥lesa s jeho osou,
2 kdy% tyto dhly zkoseni se vzdjemn¥ 1i5{ o 2 a¥ 3°.

Pro prizplsobeni kruhovéhu pri¥ezu slinovaného bleku je v¥hodné, kdy% vnit¥n{ plochy
tvarovacich d{18,, které jseu ve funkinim styku s obvodovim plditZm slinovanych opticky¥ch
vldken, jeseu kruhového prifezu.

Vihodeu lisovaci formy pedle vynélezu je jej{ jednoduchd konstrukce, forma je pro-
vozn¥ spelehlivd, s minimélnimi ndroky na obsluhu a je zhotovena z pom¥rné levnfch mate-
ridlf. Vnit¥ek lisovac{ formy mé tvar identickf s tvarem kone¥ného slinutého svazku op-
tickfch vldken, tak¥e nedochdz{ v rohovfch Idstech nebo postrannich st¥ndch svazku k zdd-
nfm deformacim. Vzhledem k toému, ¥e vnit¥ni pl4ET t8lesa lisovac{ formy mé tvar komolého
jehlanu s definovanfm zkosen{m a u%3{ zdkladnou na strand p¥ivrdcené k lisovaci hlavi,
je mo¥né po skon¥en{ lisovdni a slinevdn{ pomoc{ opX¥rné destiZky slinut} blok z lisevaci
formy snsdno vyjmout. Konstruk¥ni uepo¥dddn{ lisovac{ formy umoZnuje sklddat eptickd
vlidkna de svazku primo meai tvarovac{ dfly lisovac{ formy bez pou¥it{i manipuladnihe po-
jiva. Slinevany svazek je v zéviru lisovédni uzav¥en v lisovac{ form# ze v3ech stran,
stlaZen{ svazku je definovatelné a reprodukevatelné a je moZno pou¥it pomsrnd vysokych
tlakd.

P¥{kladné proveden{ fermy podle vyndlezu je popsdno ddle a je schematicky zndzorni-
no na vykresech, kde zna¥{ obr. 1 podélnf Yez formou pro t¥lesc se zkosenymi vn¥js{imi
plochami tvarevacich d{1d ped thlem £ zkosenf, obr. 2 p¥{&ny Fez formou z obr, 1 v re-
vin¥ A - A, obr. 3 podélnf ¥ez fermeu pro ti3leso se zkosenfmi vn¥j¥{mi plochami tvare-
vacich d{14 pod dhlemKszoseni, obr. 4 pf{¥nf Yez formou v revin¥ B - B z ebr. 3, odbr.
5 pf{%ny ¥ez formou v revinX B - B s funkXnimi plochami tvarovacich d{1l& kruhového pri-
fezu, obr. 6 ndryenf pohled s Zdstelnym Fezem pro skldddni optickfch vlidken do tvaro-
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vac{ch d{1, obr. 7 pbdorysnf pohled k obr. 6, ebr. 8 EdsteZny pr{iny Fez z ebr. 3 v ro-
ving& B - B demonstrujfc{ ule¥en{ Xestihrannfch optickfch vldken ve vnitfnfm prestoru
tvarevacich d{14 fermy, obr. 9 podélnf fez v rovind D - D z obr. 8 & obr. 10 pedélny ez
v rovin® E - E z obr. 8,

Porma 1 viz obr. 1 a% 4, pre elinovédn{ svazku 2 optickfch vlidken je.tvofena t¥lesem
34 v n¥m% jeou umist¥ny ¥tyFi peohyblivé tvarovaci dfly 4, poloZené na zdkladové disce 5.
T#leso 3 a tvarovaci dfly 4 jsou pfekryty liscvac{ hlavou 6, nad n{% je situovdn lisova-
c{ %ep 7, pFipojenf na nezndzorndné pohybové ustrojf, vyvezujic{ mechanicky tlak, ktery
se prendd{ pfes lisovac{ hlavu 6a, 6b na tvarovac{ dily 4.

T&leso 3 mé vn¥jst pl45% 31, zkoseny¥ vrit¥ni pldsi, tvofeny $tyfmi zkosenfmi plecha-
mi 32, déle dv¥ protilehlé ¥aln{ plochy 33. Zkosené plochy 32 t¥lesa 3 tver{ Zty¥boks
komoly jehlan s uZ¥{ zdkladnou privrdcenou k lisovaci hlavs 6 a Bir¥{ zdkladnou privré-
cenou k zdkladové desce 5.

Kazdy tvarovac{ dfl 4 je tvofen jednou zkosenou vnidj5{ plochou 41, vnit¥n{ plochou

42, dw¥ma ¥elnimi plochami 43 a dvima protilehlfmi bo&nfmi plechami 44. KaZd4 zkosend
vn¥j5{ plocha 41 tvarovaciho dflu 4 je ve styku s pFislulneu plechou 32 t¥lesa 3. Vniti-
ni  plocha 42 ka?dého tvarovaciho dflu 4 Je vZdy rovnob¥¥nd s podélnou esou asvazku 2
sklen¥nfch optickych vlidken a je ve styku s jednou &tvrtinou obvodového Plé5tE 21 svaz~

ku 2 eptick¥ch vlidken. Pre zabezpeZeni prenosu lisovacihe tlaku z lisevac{ho Zepu 1
pres lisovac{ hlavu § na tvarevacim dflu 4 je nutné, aby kaZdf tvarovaci dfl 4 svou’
vn¥j8{ plochou 41 se pFekrfval alespon s jednou polovineu zkosené plochy 32 t&lesa 3

a plochou 42 alespon s jednou pZ¥tinou bo¥ni plechy 44 sousednfho tvarovacfhe dflu 4.
T¥mito vhodnymi pemdry pFekryt{ je zaji¥t¥no nejen dostatedné vedeni tvarsvacich a1l
4 bez dal¥ich mechanickfch souldst{, ale i jejich vzdjemnf pf{tlak a i jejich vzdjemnd
poloha ve formé 1l pfi slinovéni,

T&leso 3 formy 1 je pevn¥ spojeno na své horni Zelni plo¥e 33 odvrdcené od zékla-
dové desky 5 s lisovac{ hlaveu 6. Pevné spojeni mfife bSt provedeno rfznfm zphsobenm.

Fa obr. 1 & 2 je zndzorn&na lisovaci hlava 6a co nejjednodus3iho tyéru, pevn¥ spo-
jend na své dolni ploZe s horn{ Zelni plocheu 33 t¥lesa 3, eventudln¥ mohou bJt v temto
p¥ipad¥ provedeni tato lisovac{ hlava 6a a t&leso 3 vyrobeny z jednoho kusu. Pro prenos
lisovacfho tlaku z lisovaciho Zepu ! pXes lisovaci hlavu 6a tohoto typu na pohyblivé
tvarovac{ d{ly 4 je vhodn$ yhels zkosen{ vndj¥fch ploch 41 tvarovac{ch d{l& 4 nap¥,
30°, ktery odpovidd dhlug{ ktery svird zkosend plocha 32 t¥lesa 3 8 jeho podélnou
osou.

Jiné konstruk&ni ¥eZen{ formy je znAzorn&no na obr. 3 a 4, Lisovac{ hlava 6b md ve
své apodni &dsti pFilehlé t¥leso 3 a tvarovacim dfltm 4 kruhové vybrdni 9 presahujicd
horn{ uZ¥¥{ zdkladnu komoléhs jehlanu t#lesa 3. Ve vybrdn{ 9 je voln¥ uloZena opdrnd
destifka 10, opirajfc{ se v zdv&ru slinovdn{ o hornf{ Zeln{ plochu 43 tvarovacich df18 4
a spodni ¥dst lisovaci hlavy 6b. V ose lisovac{ hlavy 6b je otvor 11 opat¥enf zdvitem,
ktery se vyuzivd pfi uvolnoevén{ bloku 12 slinutfch vléken z formy 1. Na hornim osazeni
ligovac{ hlavy 6b mi¥e bFt un{st¥na op¥rnd podloXka 13, chrdnfc{ z4vit pFi aplikaci me-
chanického tlaku lisovacim ¥epem 7. Pro toto provedeni lisovaci hlavy 6b je vhedn’ ihel
/3 zkosen! vn¥jiich ploch 41 tvarovacich d{lf 4, napf. 10°%, ktery odpovidd dhiug, kters
sviraj{ zkosené plochy 32 tZlesem 3 s jeho podélnou osou. Pevné spojeni lisovac{ hlavy
6b tohoto typu s t¥lesem } zaji¥tujf pripevnovac! prvky 8.

Na obr. 1, 2, 3;a 4 je vlievo od podélné osy formy 1 zndzoernina jej{ pozice pred 1i-

sovéinim a slinovédnim, kterd je ozna¥ena I, a vpravo od podélné osy formy 1 je zndzorni-
na pozice formy 1 po lisovdn{ a slinovdn{, kterd je ozna¥ena II.

Pfed lisovdnim a slinevdnim v pozici I jsou sklen3nd optickd vldkna usporddédna do
svazku 2, po lisovén{ a slinovédni v pozici II jsou sklen¥nd optickd vldkne slinuta de
bloku 12. Na obr. 2 a 4 Je svazek 2 optickich vldken v prifezu ¥tyfhrannf a blok 12 op-

tickfch vldken md ¥tvercovy prifez, ktery je v sou¥asné dob% u dosavadnioh zphsobf sli-
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novédni & slinevacich ferem nejobvyklejs3{. Tvarovac{ d{ly 4 formy ) maj{ evé vnit¥n{ plo-
chy 42, kterd pfichdzej{ p¥i lisovdn{ a slinovdnf do styku s postrannimi etZnami bloku
12, tj. funk¥ni plochy 45, v tom pF¥ikladném proveden{ na odr, 2 a 4 v prifezu Ztvercevé.
Funk¥n{ plechy 45 mehou vEak bt v prifezu vytvarovdny a mehou mit optimdlnd kruhovy
prifes, jak je zndzorn¥ne na obr. 5, nebo se kruhovémyd pri&¥ezu bli¥{, P¥izpliseben{ fun k¥-
nich ploch 45 kone¥némp tvaru slinutého dloku 12 usnadnuje jeho dal¥{ eprscovdn{ a sni-
Zuje spot¥ebu sklen¥nfch optickfch vlidken.

Cinnest formy 1 probihd ndeledevns:

Sk14d4nf optickfch vlidken de svazku 2 do formy 1 je znizornino.na odbr. 6 v ndrysném
pohledu a na obr. 7 v plderysném pohledu. Optickd vldkna se vloZ{ do prestoru vymezeného '
vnit¥nimi plochami 42 tvarevac{ch d{14 4 a pomocnou deskou 14 vyrobenou £ préhledného ma-
teridlu pre kontrolu skldd#ni optickfeh vldken. Tvarovaci dfly 4 se pfipevni na pomecnou
desku 24 pomocnfmi Hreudy 15. Vnit¥n{ plochy 42 tvarovacich dfld 4, jakeX i pomocnd des-
ka 14, mehou bft opat¥eny ndt¥rem nitridu boru, nebe grafitu a na tente echrannf ndti¥r
mbZe bFt vlieZena st¥idrnd f;lie, aby p¥i vkldddn{ vldken i ndsledném slinovdni za zvyZSe-~
né teploty a tlaku nedochdzele k prilepeni sklenBnfch optickfch vldken na kovovy mate-
ridl formy L.

Po sloZen{ optickfch vlidken de svazku 2 se vloZ{ svazek 2 s tvarovacimi dfly 4 do 1li-
sovac{ formy 1 a pomocné deska 14 se nahrad{ zdkladevou deskou 5. Na lisovac{ hlavu 6b
formy 1 se miZe nasadit op¥rnd podloZka 13. Lisovaci forma 1 ee vlo%{ na podpdrnf} stejan
16, viz odr. 1, d0 nezndzorn¥né slinovac{ picky,.kterd se vyh¥eje na teplotu miknut{
skla v pFfedem stanovené atmosfé¥e nebo za vakua, s ¥asovou prodlewou petFebnou k vyrov-
nénf teplot lisovaci fermy 1 a slinovaného svazku 2 optickfch vldken. Pe vyrovndni tep-
lot se zahdji vlastni slinovdni plsobenim mechanického tlaku prostfednictvim lisovaciho
Zepu 7. Vliivem lisovaciho tlaku se tvarovacf dfly 4 posouvaj{ smirem dovnit¥ t¥lesa 3
a pFibli¥ujf se navzdjem k seb¥, a zmenBujl tak prostor mezi vnit¥nimi plechami 42, Je-
dnotlivd sklen¥néd optickd vldkna ve svazku 2 vlivem teplety zmiknou na pevrchu a dojde
ke slinovén{. Vlivem tlaku dechdz{ ke stlaZovdnf vldken tak dlouho, ne¥ horn{ Xeln{ plo-
chy 43 tvarevacich d{1f 4 dosednou na spodn{ ¥dst lisovac{ hlavy 6a v p¥{kladném preve-
den{ na ebr. 1, nebo na op¥rnou destifku 10 v p¥{kladném provedeni na edr. 3. Stla¥enim
slinovanfch vldken dejde k jejich ¥dste¥nému prodlouZeni tak, Ze v zdviru elinovédni zce-
la vyplnf{ vnit¥n{ prostor lisevaci formy 1, tak, Ze ¥eln{ plocha svazku 22 se op¥e o 1li-
sovac{ hlavu 6a na obr. 1 nebo destiZku 10 na obr. 3 pozice II. Pe ¥asevé vFdr¥i nutné
- k odplyn¥ni svazku 2 optickfch vldken se sniZuje teplota. PFi deformadni teplot¥ skle-
n¥nfch eptickfch vldken po skon¥en{ lisovédn{ dejde podle typu lisovac{ hlavy § bud k
samovolnému uvoln¥ni lisovaci hlavy 6a (odbr. 1) od tvarevacfch df14 4 se slinutfm blo-
kem 12, nebo se uvolni lisevaci hlavy 6b, opatPené etvorem 11 se sdvitem, prevddi ne-
zndzorn¥nfm tla¥nfm Eroubem, ktery pomoci epSrné desti¥ky 10 tvarevaci afly 4 se slinu-
tfm blekem 12 edtla¥{. Pe uvelninf z formy 1 mlZ¥e blok 12 slinutfch optickfch vldken
chladneut, ani¥ by v nsém dechdzelo ke vzniku ne¥ddouciho nap¥t{ vlivem rezd{lnfch tep-
lotnich roztaZnost{ kovevého materidlu tvarovacich 31184 4 a akla optickfch vldken.

Na obr. 8 je zndzorn¥no ulo¥en{ a erientace Zestihrannfch vldken ve vnit¥nim pros-
toru fermy 1, které byle ovifeno dlouhododfmi proveznimi zkeu¥kami. Optickd yldkna jsou
uspo¥dddna tak, Ze dw¥ z Sesti obvodovich hran Bestihrannéhe prifezu vlidkna musi bFt
rovnob¥’né s dvimi protilehl¥mi vnit¥nimi plochami 42 tvarovacich d{10 4 a prdv¥ tyte
dva tvarovaci dfly 4, zndzern¥né v fezu D ~ D na ebr. 9, musi mit vidy men¥{ whel r
zkesen{ sv¥ch vn&jEich ploch'4l e 2 al 3% vzhledem Xk hlu 5 zkesen{ sousednich vn¥jsfch
ploch 41 tvarevacich d{1d 4, zndzernfnfch v Fezu E-E na odbr. 10,

Je toti? nutné zajistit stejné stlafen{ takto uspefddanthh Sestihrannfeh optickfch
vldken v ebou na sebe koln¥ch sm¥rech plscbenf lisovactfhe tlsku tvarovacfech a{18 4. Pro
rovnom¥rné stlafeni vldken pri slinovac{ teplot¥ a plsobeni lisovacfhe tlaku je optimé-
1n{ nap¥. ihelr zkoseni wn¥j&ich ploch 41 tvarovacfch 4{18 4 a pFilehl¥ch zkosenych
ploch 32 t¥lesa 3}, odpovidajfic{ 15°, a ihels zkosen{ sousednich vn¥jsfch ploch 41 tva-
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rovac{ch df1% 4 a pFilehlfch zkosenfch ploch 32 t¥lesa 3, odpovidajfc{ 17,5°,

PREDMET VYNXLEZU

1. Perma ke slinovédni svazku optickfch vlidken lisovdnim do bloku, urZeného zejméns pro

v¥rebu desti¥ek pro opteelektroniku, kterd je rozebiratelnd a sklddd se z t¥lesa
tvefeného protilehlymi ¥elndfmi plechami a vn&jSim & zkesenfm vnit¥nim pld¥tdm a ze
Ety¥ pohyblivich, mechanickfm tlakem lisevaciho Sepu ovlddanfch tvarevacich af1a,
tvo¥enfch dd¥ma pretilehlymi ¥elnimi plochami, dvi¥ma pretilehlfmi bodnimi plochami,
jednou vnit¥ni plecheu rovneb¥¥nou s osou svazku a Jednou zkesenou vn¥js{ plechou,
kterd je ve styku se zkosenou plochou vnit¥nfhe pldSt¥ t&lesa, pritem kaXdd vnit¥ni
plochs tvarovaciho 4{lu je ve styku jednak s jednou Ztvrtineu obvedevé plechy svasz-
ku, jednak s jednou bo¥n{ plechou sousednfho tvarevacihe dilu, vyzna¥ujic{ se tim,
%e xa¥dy tvarovaci afl (4) prekrfvéd sveu vnsjs{i plechou (41) alespon jednu pelevi-
nu zkesené plochy (32) t3lesa (3) a vnit¥nf plochou (42) alespen jednu p&tinu bod-
ni plechy (44) seusednihe tvarovacfhe dflu (4), prifem¥ tvarovac{ dfly (4) svimi
$ir8imi ¥elnimi plechami (43) jsou privrdceny k zdkladové desce (5) a u%3{mi ¥elnf-
mi plochami (43) jsou privréceny k lisovac{ hlavs (6a, 6b) pevn¥ spojenéd s t¥lesem
(3).

Porma podle bodu 1, vyznalujici se tim, %e vn¥ji{ plechy (41) tvarevacfch dafld (4)
majf thel () zkoseni 20 a¥ 35°, ktery se revnd dhlu (X), kterf svirajf zkosené
plechy (32) t&lesa (3) s jeho podélnou osou.

Forma podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze wvnit¥n{ plechy (42) tvarevacich a{1d (4)
maj{ shel (3) zkosenf 2 a¥ 20°, kterfy se rovné dhlu (B), kter§ sviraj{ zkosené ple-
chy (32) t&lesa (3) s jehe podélnou osou, pF¥ilem% lisovac{ hiava (6) je opat¥ena

ve gpodni ¥4sti pPivrdcené k tvarevacich a{itm (4) vybrdnim (9), vin&m¥ je voln# u-
loZens op&rné destilka (10), a ve své ese md lisovaci hlava (6) otver (11), s v¥-
hodou epat¥enf zdvitem.

Porma podle bodu 1 a.2, nebo 1 a 3, vyznalujici se tim, fe vZdy dva prhtilehlé tva-
rovaci d{ly (4) majf stejnf tGhel qycf) zkosen{ svfch vn&jSfch ploch (41), ktery se
rovnd dhlu g’d3, kterf svirajf dv§ pFisludné zkosené plechy (32) t¥lesa (3) s jeho
podélneu osou, pri¥em? thel () zkoseni pretilehlfch vn8j¥fch plech (41) a pFileh-
1¥ch zkesenfch ploch (32) se 1i3{ od thlu (J) seusednich pretilehlfch vn¥jsfch plech
(41) a prilehlfch zkosenfch ploch (32) o 2 a¥ 3°,

Porme podle bodu 1 aZ 4, vyznafujic{ se tim, Ze vnit¥nf plechy (42) tvarovacich dfld
(4) maj{ funk¥n{ pleochy (45), které jsou kruhového prifezu.

5 vikrest
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