22 grudnia 1924 r.

ﬁﬁ/f 4/%

RZ ECZYPOSPO LITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

No 637.

Kl. 54 1.

Kellerit - Schlauch - Gesellschaft m. b. H.,
. Wieden (Austrja).

Sposob wyrobu papierowych rur wezowych ze srubowemi rowkami.

Zgloszono: 18 sierpnia 1919 r.
Udzielono: 18 wrzeénia 192% r.
Pierwszenstwo: 25 sierpnia 1917 r. (Austrja).

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb wyrobu wezowych rur pa-
pierowych z rowkami lub falami $rubo-
wemi, szczelnie obok siebie lezacemi.
Nowy sposdb polega na tem, ze rure
papierowa, posiadajaca stosunkowo plyt-
kie i daleko od siebie umieszczone rowki
Jub fale $ciska sie w wilgotnym stanie,
a potem dopiero suszy. Plytkie uzebie-
nie lub zaglebienia [aliste, poprzedzajace
ostateczne uksztaltowanie $ciany weza,
wyciska sie w rurze papierowej zapo-
mocg wrzeciona gwintowanego i nakretki,
pomiedzy ktéremi przechodzi rura pa-
pierowa, przeznaczona do rowkowania.

Fig. 1i 2 rysunku przedstawiaja sche-
matycznie dwa przyrzady do rowkowa-
nia poprzedzajacego ostateczne uksztal-
towanie $cian weza. _

Przyrzad do wyciskania plytkich row-

kow lub fal sktada sie z wrzeciona 1 (fig. 1
i 2) zaopatrzonego w gwint 2 i nakretki 3
skladajacej sie z dwoch czesci. Rure
papierowa, przeznaczona do rowkowania,
wsuwa sie pomiedzy wrzeciono 1 i na-
kretke 3, ktérej gwint oddalony jest od
gwintu wrzeciona odpowiednio do gru-
bosci $cianek rury.

Przy wykonaniu przyrzadu podiug
fig. 1, gwintowane wrzeciono jest osa-
dzone obrotowo, nakretke 3 zas mozna.
przesuwaé ale nie obraca¢. Rure papie-
rowa 9 nasuwa sie na wrzeciono 1w co-
kolwiek wilgotnym stanie, nastepnie
przytwierdza sie do wrzeciona 1 jeden
koniec zapomoca odpowiedniego -zaci-
sku 4 i, w ten sposéb zmusza rur¢ do
wspolnego obrotu. Dalej wkiada sie¢ na
koniec rury papierowej nakretke 3 i ob-
raca sie wrzeciono 1 razem z "rura,_ pa-



pierowa 5. Zwoje nakretki wciskajg scia-
ne rury papierowej pomiedzy skrety
wrzeciona 2, tworzac tym sposobem 7a-
dane rowki, przyczem nakretka posuwa
si¢ wzdluz wrzeciona I (na rysunku na
lewo). Po przejéciu przez cala rure od-
suwa sie nakretke nabok, lub zdejmuje,
rozluzniajac réwnoczesnie zacisk. Na-
stepnie  przytrzymuje sie rowkowa-
na rure najwygodniej reka, a wrze-
ciono 1 puszcza sig w ruch. Wskutek
tego rura papierowa przesuwa sie na
wrzecionie 1. Po wyjeciu wrzeciona z lo-
zysk zdejmuje sie z niego rure papie-
rowa,.

" Chcac ja na catej dhugosci rowkowac,
postepuje si¢ w sposéb nastepujacy.

Gladka rure papierowa 5 wsadza sie
na zaopatrzone w gwint wrzeciono 1 po-
tem nakretke 3 na najbardziej odlegly
jego koniec (fig. 1 w prawo), nastepnie
rure papierowa 1 nakretke przytrzymuje
sig reka, a wrzeciono 1 puszcza sie
w ruch. Po wcisnieciu rowkéw na krot-
kim kawatku rury, zatrzymuje sie wrze-
ciono i przytwierdza sie silnie do wrze-
ciona I koniec rowkowany (fig. 1 na
prawo) zapomocg zacisku 4, zaopatrzo-
nego rowniez w gwint, poczem puszcza
sie wrzeciono I w ruch obrotowy nape-
dzajac przyrzad do przejscia nakretki 3
do korca rury papierowej.

Rowk: lub fale powstale tym ‘sposo-
bem na Sciance rury przebiegaja w prze-
kroju podluznym jak to jest widoczne
z rysunku, po mniej lub wiecej plaskich
linjach falistych lub sinusoidach. Rury
papierowe tego rodzaju bywaja dos¢
gietkie, lecz niestety gietkosé ta nie wy-
starcza aby mozna nia bylo zastapi¢ waz
gumowy. ’

Oprdcz tego nie wystarcza odpornosé
rury tego rodzaju na natezenia, dziala-
jace skosnie do osi, powodujace wcisnie-
cie lub splaszczenie scianek rury. Celem
powigkszenia gietkosci, elastycznoscii od-

pornosci na boczne natezenia, Sciska sig
jeszcze cokolwiek wilgotna rure papiero-
wa posiadajaca wyzej okreslone rowki,
na precie w kierunku osi i1 suszy w ta-
kim stanie. Zapomoca tej manipulacji
przyciska sie fale lub rowki szczelnie
jeden do drugiego, poglebiajac je znacz-
nie tym sposobem, wskutek czego bocz-
ne $cianki rowkéw zmieniaja postawe
skosna w kierunku do osi na pionowa,
lub prawie pionowa. Rowki tego rodzaju
nadaja rurze gietkos¢ w wysokim stopniu,
elastycznos¢, odpornos¢ na boczne na-
tezenia. Przy odpowiedniem przesyceniu
zastagpi¢ moze taka rura pod kazdym
wzgledem waz gumowy. Mozna ja zgi-
na¢ pod takim samym, a moze 1 ostrzej-
szym jeszcze katem niz waz gumowy,
nie powodujac wklesnied i splaszczen.
Znacznie wieksza odpornosé na wkle-
$niecia w poréwnaniu z najmocniejszemi
wezami gumowemi wynika z pionowego
do osi ustawienia $cianek bocznych
i moze by¢ jeszcze spotegowana przez

powiekszenie ilosci warstw papierowych,
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tworzacych $cianki boczne, nie tracgc
bynajmniej na gietkosci i elastycznosci.

Osiowe stloczenie rury papierowej
mozna wykonaé réwnoczesnie ze zdje-
ciem jej z gwintu 2, trzeba ja tylko co-
kolwiek przycisna¢ w kierunku przeciw-
nym od wylotu. Suszenie weza papiero-
wego odbywa sie na precie w stanie
stloczonym. Przy rodzaju wykonania
podtug fig. 2 nakretka 3 i zaopatrzone
w gwint 2 wrzeciono 1 nie obracaja sie,
natomiast rura 5 obraca sie na wrzecio-
nie, i, przesuwajac sie pomiedzy nakregt-
ka 3 i gwintem £ otrzymuje wspomniane
rowki, TFalowana rura papierowa scho-
dzi na prawo z przyrzadu poprzez swo-
bodny koniec wrzeciona.

Przyrzad podlug fig. 1 i 2 nadaje sie
tylko db wyrobu cylindrycznych rur pa-
pierowych o ograniczonej dtugosci. Oile -
jednak przy przyrzadzie podlug fig. 2,



zaopatrzone w gwint wrzeciono wraz
z nakretka 3 obraca sie w tym samym
kierunku, przyrzad nadaje sie do fabry-
kacji rur papierowych bez korica. Wtedy
rura papierowa przeznaczona do wyci-
skania przesuwa sig¢ w kierunku osi i ma-
my mozno$¢ wykonania jej na tym samym
przyrzadzie, nawijajac na przedluzenie

wrzeciona 1 poszczegllne warstwy pa- .

pieru i tworzac tym sposobemr rure.
Zaleca sie poglebié gwint nakretki,
a przy wykonaniu podtug fig. 2 stopniowo
poglebi¢ gwint 2 wrzeciona poczawszy
od wejscia do wyjscia w celu uzyskania
pozadanego uksztaltowania. Oprocz tego
zaleca sie, szczegolniej przy wykonaniu
podiug fig. 2, wywolywaé szybki oscy-
lujacy ruch nakretki 3 w stosunku do
geometrycznej osi zaopatrzonego w gwint
wrzeciona 1 ulatwiajac tym sposobem
znacznie tworzenie rowkow i ochraniajac
przed znieksztalcaniem sie warstw pa-
pierowych, Opisany powyzej sposéb wy-
ciskania rowkéw w Sciance rury wyko-
nywa sie¢ nadzwyczaj szybko i zapomoca
bardzo prostych przyrzadow. W rezul-
tacie otrzymuje si¢ vpapierowau rur¢ we-
zowa z doskonalemi réwnomiernemi row-
kami, o gladkiej powierzchni. Dalsza
zaleta powyzszego sposobu jest silne
wzajemne $ci$nienie warstw papieru pod-
czas ich przesuwania pomiedzy gwintem
wrzeciona 1 i nakretki 3. Wynika z tego

wspolne i réwnomierne dzialanie wszyst-
kich jedna na drugiej lezacych warstw
papieru, wobec naprezen wszelkiego
rodzaju. Z takiej rury papierowej, stlo-
czonej w kierunku osiowym tworzy sie.
waz, 'ktory wabec szczelnie jeden obok
drugiego umieszczonych rowkéw i fal
moze w zupelnosci zastapi¢ waz gumo-
wy, posiadajac przytem znaczna odpor-
nos¢ na wklesnigcie i splaszczenie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wyrobu papierowych rur
wezowych ze Srubowemi rowkami lub
falami, tem znamienny, ze rure papiero-
wa posiadajaca stosunkowo ptytkie rowki
lub fale sciska si¢ w kierunku osiowym
W stanie wilgotnym, a potem sie ja suszy.

2. Sposob wyrobu papierowvch rur
wezowych z rowkami srubowemi lub
falami podiug zastrzezenia 1, przy po-
mocy zaopatrzonego w gwint wrzeciona,
pomiedzy skretami ktérego przeciska sie
scianke rury papierowej, tem znamienny,
7e tworzy sie stosunkowo ptytkie rowki
lub fale zapomoca gwintowanej nakretki,
ktorej skrety.obejmuja wspolnie ze skre-
tami wrzeciona cala przestrzen, wypel-
niona zupetnie przez Scianke rury papie-
rowej, ktora to rura przy silnem $cis$nie-
ciu warstw papieru i przy prasowaniu’
powierzchni przyjmuje zadany ksztalt.

Keylerit-Schlauch Geselischaft m. b. H,
Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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