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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt eine En-
ergiefiihrungskette mit mehreren gelenkig miteinander ver-
bundenen Kettengliedern, die jeweils ein Kastenprofil auf-
weisen, umfassend im Wesentlichen zwei gegeniberlie-
gende, im Wesentlichen plattenférmige Seitenlaschen und
mindestens einen die Seitenlaschen an der Langskante auf
Abstand haltenden Quersteg an der Oberseite/und der Un-
terseite der Seitenlasche, wobei der mindestens eine Quer-
steg lsbar im Bereich der Langskanten der Seitenlaschen
klemmend gehalten ist, indem das jeweilige Ende des
Querstegs in einer Ausnehmung in der Langskante der Sei-
tenlasche eingelegt ist, wobei der freie Offnungsquerschnitt
der Ausnehmung geringer ist als die entsprechende Quer-
schnittsdimension des Querstegs und wobei der Quersteg
aus einem stabformigen Endlosprofil gebildet ist, die da-
durch gekennzeichnet ist, dass in der Ausnehmung der je-
weiligen Seitenlasche mindestens ein Vorsprung gebildet
ist, der parallel zu der Ebene der plattenférmigen Seitenla-
sche verlauft, und dass in dem Quersteg mindestens eine
jeweilige Nut ausgebildet ist, die den jeweiligen Vorsprung
der Seitenlasche aufnimmt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Ener-
giefihrungskette mit mehreren gelenkig miteinander
verbundenen Kettengliedern, die jeweils ein Kasten-
profil aufweisen, umfassend im Wesentlichen zwei
gegenilberliegende, im Wesentlichen plattenférmige
Seitenlaschen und mindestens einen die Seitenla-
schen an der Langskante auf Abstand haltenden
Quersteg an der Oberseite/und der Unterseite der
Seitenlasche, wobei der mindestens eine Quersteg
I6sbar im Bereich der Langskanten der Seitenla-
schen klemmend gehalten ist, indem das jeweilige
Ende des Querstegs in einer Ausnehmung in der
Langskante der Seitenlasche eingelegt ist, wobei der
freie Offnungsquerschnitt der Ausnehmung geringer
ist als die entsprechende Querschnittsdimension des
Querstegs, und wobei der Quersteg aus einem stab-
férmigen Endlosprofil gebildet ist.

[0002] Derartige Energiefihrungsketten werden
dazu eingesetzt, flexible Leitungen, beispielsweise
Versorgungsleitungen und Druckluftleitungen, zwi-
schen einer festen Anschlussstelle und einem be-
weglichen Verbraucher oder einer Maschineneinheit
zu fuhren. Die einzelnen Kettenglieder sind gelenkig
miteinander verbunden und in ihrem Schwenkradius
zueinander begrenzt, so dass die darin gefuhrten Lei-
tungen nur im Bereich von zugelassenen Radien un-
ter der Bewegung des verfahrbaren Verbrauchers
geflhrt werden.

[0003] Die Kettenglieder solcher Energieflihrungs-
ketten sind als Kastenprofile aufgebaut, wobei jedes
Kettenglied zwei Seitenlaschen und mindestens ei-
nen oberen und einen unteren, die Kanten der Sei-
tenlasche verbindenden Quersteg aufweist. Die Lei-
tungen werden innerhalb dieses Kastenprofils ge-
fuhrt.

[0004] Solche Querstege werden ublicherweise ge-
trennt von den Seitenlaschen hergestellt und an-
schlieRend werden die Querstege mit den Seitenla-
schen verbunden. Diese Verbindung kann tber Ge-
lenke erfolgen, so dass die Querstege aufklappbar
sind, um den Innenraum der Energiefihrungskette
zum Einlegen von Leitungen zuganglich zu machen.

[0005] Eine wesentliche Forderung, die an solche
Kettenglieder gestellt wird, ist diejenige, dass sie ein-
fach herzustellen und zu einer Energieflihrungskette
zusammengebaut werden kdnnen. Insbesondere die
Anbringung der Querstege sollte so sein, dass sie
fest und sicher an den Seitenlaschen gehalten wer-
den. Im Stand der Technik werden daher verschiede-
ne Anordnungen vorgeschlagen, die sich insbeson-
dere mit dem Problem der Anbringung solcher Quer-
stege befassen.

[0006] So beschreibt zum Beispiel die DE 41 21 433
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C1 eine Energiefihrungskette zur Aufnahme von
Schlauchen, Kabeln oder dergleichen. Die jeweiligen
Querstege, die an der Oberseite und der Unterseite
der Seitenlaschen angebracht sind, werden in ent-
sprechende Ausnehmungen eingelegt. Die Ausneh-
mungen besitzen Hinterschneidungen, in die sich
entsprechende Vorspriinge an den Querstegen einle-
gen. Die Ausnehmungen sind hierzu so dimensio-
niert, dass die Querstege zunachst in die Ausneh-
mungen eingelegt werden und die Querstege dann
seitwarts verschoben werden, so dass sich die Vor-
springe der Querstege in die Hinterschneidungen
der Seitenlaschen einlegen. Schlie8lich werden zu-
satzliche Sperrriegel in die Ausnehmungen einge-
schoben, die verhindern, dass der Quersteg wieder in
seine Ausgangsposition zuriickkehren kann, in der er
aus der Ausnehmung herausgenommen werden
kann. Solche Sperrriegel sind zusatzliche Teile, die
den Fertigungsaufwand solcher Kettenglieder erh6-
hen; auRerdem sind zusatzliche Montagevorgange
zum einen zum Anbringen der Sperrriegel an den
Querstegen und zum anderen dadurch, dass die
Sperrriegel nach der korrekten Positionierung der
Querstege verriegelt werden missen, notwendig.

[0007] In der US Re. 35 579 ist eine Energieflih-
rungskette beschrieben, bei der die einzelnen Ket-
tenglieder jeweils zwei Seitenlaschen aufweisen, die
durch einen oberen und einen unteren Quersteg ver-
bunden sind. Bei den Querstegen handelt es sich um
Hohlprofile. An der Innenseite der Seitenlaschen sind
jeweils Zapfen oder Vorspriinge ausgebildet, deren
Querschnitt dem Innenquerschnitt des Querstegs
entspricht, so dass der Quersteg auf den Zapfen der
einen Seitenlasche und auf die Zapfen der anderen
Seitenlasche aufgesteckt werden kann. Die Querste-
ge mussen an den Zapfen form- und kraftschlissig
befestigt werden, um ein Lésen zu verhindern. Eine
solche Befestigung der Querstege an den Seitenla-
schen ist allerdings gerade dann nicht sicher, wenn
grole Krafte auf die Energiefihrungskette ausgeubt
werden.

[0008] Ausder EP 0 384 153 A2 ist eine Energieflih-
rungskette bekannt, die mit derjenigen in dem zuvor
genannten Dokument vergleichbar ist. In dieser
Druckschrift ist eine weitere Ausfihrungsvariante von
Kettengliedern gezeigt, bei der die Querstege in ent-
sprechende Ausnehmungen an der Ober- und Unter-
seite der Seitenlasche form- und kraftschllssig ein-
gelegt werden. Diese Ausnehmungen sind zwar seit-
lich nach aufien geschlossen, so dass der Profilquer-
schnitt der Stege abgedeckt ist; bei dieser Mallnah-
me mussen aber zusatzliche Sicherungsteile vorge-
sehen werden, um zu verhindern, dass sich die Quer-
stege von den Seitenteilen I6sen.

[0009] In vielen Anwendungen solcher Energiefih-
rungsketten wird gefordert, zusatzliche Teile, bei-
spielsweise Abdeckplatten, an den einzelnen Ketten-
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gliedern zu befestigen. Derartige Abdeckteile, oder
zusatzliche Halterungen, werden Ublicherweise an
den Querstegen verschraubt oder es werden speziel-
le Querstege bereitgestellt, die bereits mit den gefor-
derten Anbauteilen versehen sind.

[0010] Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf-
gabe zugrunde, eine Energiefliihrungskette der ein-
gangs genannten Art so weiterzubilden, dass die bei-
den Seitenlaschen dieses Kettenglieds mit einem
Quersteg mit einfachen Mitteln sicher sowohl kraft-
als auch formschlissig verbunden werden kdnnen,
ein Verschieben oder sogar Losen der Querstege
wirksam verhindert wird und insbesondere auch die
Méglichkeit gegeben ist, ohne zusatzliche Malnah-
me, an solchen Querstegen Zusatzteile, wie bei-
spielsweise Abdeckplatten, zu befestigen.

[0011] Gelbst wird diese Aufgabe durch eine Ener-
giefihrungskette mit den Merkmalen des Anspruch
1. Eine solche Energiefiihrungskette ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Ausnehmung der jeweili-
gen Seitenlasche mindestens ein Vorsprung gebildet
ist, der parallel zu der Ebene der plattenférmigen Sei-
tenlasche verlauft, und dass in dem Quersteg min-
destens eine jeweilige Nut ausgebildet ist, die den je-
weiligen Vorsprung der Seitenlasche aufnimmt.
Durch den Vorsprung in der Ausnehmung der jeweili-
gen Seitenlasche, in die sich der Quersteg einlegt, ist
der Quersteg gegen ein Verschieben in der Langs-
richtung des Querstegs gesichert, ohne dass zusatz-
liche Befestigungsmittel erforderlich sind. Dariber hi-
naus ist durch die mindestens eine Nut in dem Quer-
steg die Mdoglichkeit gegeben, an dieser Nut Zusatz-
teile zu befestigen. Ein solcher Quersteg kann als
Stranggussprofil endlos hergestellt werden, wodurch
geringe Fertigungskosten entstehen. Nachdem ent-
sprechende Querstege auf die geforderte Lange, die
der Beabstandung der beiden Laschen der Ketten-
glieder entspricht, abgelangt sind, ist es nur erforder-
lich, in den Quersteg eine entsprechende Ausspa-
rung einzubringen, die den Vorsprung in der Ausneh-
mung aufnimmt

[0012] Vorzugsweise sollten der Vorsprung in der
Ausnehmung der Seitenlasche und die entsprechen-
de Nut in dem Quersteg formschlissig ineinander-
greifen. Bevorzugt werden im Bereich jeder Ausneh-
mung zwei Vorspriinge vorgesehen, die sich in der
Ausnehmung, an Seitenwandbereichen von dieser,
gegeniberliegen und in die sich entsprechende Nu-
ten in dem Quersteg, dann ebenfalls an gegenuber-
liegenden Seiten des Querschnitts des Querstegs,
einlegen. Mit dieser Ausfiihrung ist es mdglich, einen
solchen Quersteg in zwei unterschiedlichen Orientie-
rungen einzulegen, so dass entweder die eine Sei-
tenflache des Quersteg oder die andere Seite nach
oben weist. Dadurch ist es mdglich, den Quersteg auf
der Oberseite und der Unterseite unterschiedlich zu
profilieren, um dann beispielsweise Nuten dazu zu
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verwenden, Zusatzteile anzubringen. Beispielsweise
kénnte auch eine Profilseite des Querstegs eine glat-
te Flache aufweisen, die immer dann nach oben bzw.
nach auf3en gerichtet wird, wenn keine Zusatzteile an
dem Kettenglied befestigt werden sollen, wahrend
die mit Nuten versehene Seite des Querstegs nach
oben gedreht wird, wenn Zusatzteile erforderlich
sind, fur die die entsprechenden Befestigungsnuten
im Querschnitt ausgenutzt werden.

[0013] Um den Quersteg drehen zu kdnnen, ist es
von Vorteil, dass die Nut/Nuten, die sich in den Vor-
sprung im Bereich der Ausnehmung im Bereich der
Seitenlasche einlegen, von der Oberseite bis zu der
Unterseite ausgefihrt sind.

[0014] Bevorzugt wird ein Quersteg eingesetzt, der,
im Querschnitt gesehen, durch ein Flachprofi gebil-
det ist; die kirzeren Seitenkanten sollten dabei abge-
rundet sein.

[0015] An den beiden Langskanten des Quer-
schnitts, die in die Laufrichtung/oder in der Gegen-
laufrichtung der Kette weisen, sollte Gber die Lange
des Querschnitts mindestens eine Querbefesti-
gungsnut ausgebildet sein. Diese Querbefestigungs-
nut kann verwendet werden, um klammer- oder bu-
gelartige Teile auf das Profil des Querstegs, von un-
ten oder von oben, aufzuklemmen. Beispielsweise
kénnen von unten Trennstege aufgeklemmt werden,
die den Kastenquerschnitt des Kettenprofils in unter-
schiedliche Teilrdume unterteilen.

[0016] Wie bereits erwahnt, ist es mdglich, in Bezug
auf die Laufrichtung der Kette, an der Oberseite
und/oder der Unterseite Langsbefestigungsnuten
auszubilden.

[0017] Solche Befestigungsnuten, wie sie vorste-
hend angegeben sind, sowohl die Querbefestigungs-
nuten als auch die Langsbefestigungsnuten, sollten
einen sich nach innen erweiternden Querschnitt auf-
weisen, um darin Befestigungsteile, die beispielswei-
se T-férmig ausgebildet sind, einzusetzen. Auch ha-
ben sich Befestigungsnuten als vorteilhaft erwiesen,
die, im Querschnitt gesehen, einen zu der Einflihroff-
nung nach innen versetzten Querschnitt aufweisen.
Gerade mit solchen Querschnittsformen der Befesti-
gungsnuten ergeben sich besondere Méglichkeiten,
Zusatzteile an den Querstegen zu befestigen.

[0018] Auch sollten die Ausnehmungen in den Sei-
tenlaschen von der AuBenflache zu der Innenflache
der Seitenlasche durchgehend ausgebildet werden.
Dadurch ist es moglich, mehrere Seitenlaschen, be-
abstandet zueinander, Uber entsprechend lange
Querstege zu verbinden, so dass sich Energieflh-
rungsketten mit drei oder vier Laschenbandern erge-
ben, mit einer entsprechenden Anzahl von Kasten-
profilen zwischen den Laschen, um flexible Leitun-
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gen darin zu fihren.

[0019] In allen Ausflihrungsformen, die vorstehend
angegeben sind, kdnnen die Querstege als Strang-
gussprofilstabe, beispielsweise aus Aluminium oder
Kunststoff, vorzugsweise aus Aluminium, gefertigt
werden. Es ist nur erforderlich, die Nuten in den ent-
sprechend abgelangten Querstegen einzubringen, in
die sich die Vorspriinge, die in den Ausnehmungen
der Seitenlaschen angeordnet sind, einlegen, um ein
Verschieben der Querstege relativ zu den Seitenla-
schen durch diese ineinandergreifenden Nuten und
Vorsprunge zu verhindern. Auch ist ersichtlich, dass
mit diesen Querstegen unterschiedlich breite Kasten-
profile der Energiefiihrungsketten erreicht werden
kénnen.

[0020] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Er-
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung von Ausfiihrungsbeispielen anhand der
Zeichnungen. In der Zeichnung zeigt

[0021] Fig.1 ein Kettenglied einer Energiefuh-
rungskette mit Seitenlaschen, die bereits durch einen
unteren Quersteg verbunden sind und wobei ein obe-
rer Quersteg gerade eingelegt wird,

[0022] Fig. 2 die Darstellung der Fig.1, mit dem
oberen Quersteg befestigt,

[0023] Fig. 3 einen Ausschnitt der Ausnehmung in
der Seitenlasche mit zwei seitlichen Vorspriingen,

[0024] Fig. 4 eine Ausnehmung einer Seitenlasche
mit einem einzelnen Vorsprung im Bodenbereich der
Ausnehmung, und

[0025] Fig.5 eine Energiefiihrungskette, bei der
drei Seitenlaschenbander mit jeweiligen Querstegen
verbunden sind, so dass sich zwei Kastenprofile zwi-
schen den Seitenlaschen ergeben.

[0026] In den Fig. 1 und Fig. 2 ist das Ende einer
Energiefiihrungskette gezeigt, die gelenkig miteinan-
der verbundene Kettenglieder 1 besitzt. Jedes dieser
Kettenglieder 1 umfasst zwei gegeniberliegende
Seitenlaschen 2, die jeweils an der Oberseite und der
Unterseite, in etwa der Mitte in Langsrichtung gese-
hen, eine Ausnehmung 3 aufweisen; diese Ausneh-
mungen sind detaillierter in den Fig. 3 und Fig. 4 dar-
gestellt. Die jeweils gegenlberliegenden Seitenla-
schen 2 eines Kettenglieds 1 sind Uber einen jeweili-
gen Quersteg 4, auf Abstand zueinander gehalten,
verbunden.

[0027] Wie anhand der Fig. 1 und Fig. 2 zu sehen
ist, weist der Querschnitt 4 eine ovale Au3enkontur
bzw. eine solche eines abgeflachten Profils mit abge-
rundeten Stirnseiten auf. Die jeweiligen Ausnehmun-
gen 3 sind in ihrer Querschnittsform dem Quer-
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schnittsquersteg 4 angepasst. Allerdings ist die freie
Offnungsweite, mit dem Bezugszeichen 5 in den
Fig. 3 und Fig. 4 gekennzeichnet, an der oberen
Kante 6 der Seitenlasche 2 geringfligig kleiner als die
Querschnittsbreite des Querstegs 4 zwischen seinen
beiden Seitenkanten.

[0028] Der Quersteg 4 ist mit mehreren Nuten ver-
sehen, wobei sich an den zweiten Stirnkanten tber
dessen gesamte Lange jeweils eine Querbefesti-
gungsnut 7 befindet, wahrend an der einen Seitenfla-
che des Querstegs 4, die in den Darstellungen der
Fig. 1 und Fig. 2 zum Inneren des Kastenprofils des
Kettenglieds 1 gerichtet ist, zwei parallel zueinander
verlaufende Langsbefestigungsnuten 8 ausgebildet
sind.

[0029] Wie anhand der Fig. 3 zu erkennen ist, befin-
det sich in einer Ausfihrungsform der Ausnehmung
3, an gegenliberliegenden Seiten 9, die auch die Off-
nungsweite 5 definieren, jeweils ein Vorsprung 10,
der als Steg oder Wulst ausgebildet ist und, in Bezug
auf die Breite der Seitenlasche 2, mittig ausgerichtet
ist. Wahrend in Eig. 3 nur der in der Darstellung linke
Vorsprung 10 zu sehen ist, ist der gegenliberliegende
Vorsprung 10 in Eig. 1 im Bereich der oberen Aus-
nehmung zu sehen.

[0030] In einer alternativen Ausfihrungsform, die in
Fig. 4 gezeigt ist, ist ein solcher Vorsprung, mit dem
Bezugszeichen 11 bezeichnet, auf der Bodenflache
12 der Ausnehmung 3 angeordnet. Auch bei diesem
Vorsprung 11 handelt es sich um einen Steg oder
Waulst, der mittig in Bezug auf die Breite der Seitenla-
sche 2 ausgerichtet ist.

[0031] Entsprechend zu den beiden sich gegenu-
berliegenden Vorspriingen 10 in der Ausnehmung 3
ist an dem Quersteg 4 an den gegenuberliegenden
Seitenkanten jeweils eine Nut 13 vorhanden, die
durchgehend von der Oberseite zu der Unterseite,
d.h. zwischen den beiden abgeflachten Seiten des
Profils des Querstegs 4, ausgefihrt sind. Die linke
bzw. rechte Nut 13 in dem Quersteg 4 ist in Eig. 1
bzw. Fig. 2 im Bereich des oberen Stegs 4 zu erken-
nen.

[0032] Um zwei Seitenlaschen 2 zu einem Kasten-
profil eines Kettenglieds 1 zu verbinden, werden vor-
gefertigte Querstege 4 jeweils in die obere Ausneh-
mung 3 einer linken und einer rechten Seitenlasche 2
schrag von oben eingesetzt, wie dies durch den Pfeil
14 in Fig. 1 angedeutet ist, so dass sich diese Seiten-
kante des Querstegs 4 an die Seite 9 der Ausneh-
mung 3 anlegt und gleichzeitig die Nut 13 in dieser
Seitenkante des Querstegs 4 in den Vorsprung 10
eingreift, so dass der Quersteg 4 gegen eine axiale
Verschiebung gesichert ist. Anschlielend wird der
Quersteg mit seiner anderen Seitenkante nach un-
ten, in Richtung des Pfeils 15, bewegt, wie dies in
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Fig. 2 gezeigt ist, bis das Querschnittsprofil des
Querstegs 4 in der Ausnehmung 3 einliegt. Da die
Querschnittslange des Querstegs 4 groRer als die
Offnungsweite 5 der Ausnehmung 3 ist, muss beim
Einlegen des Querstegs 4 in die Ausnehmung 3 ein
Widerstand Uberwunden werden. In dem in die Aus-
nehmung 3 eingelegten Zustand greift auch der an-
dere Vorsprung 10 an der Seite 9 in die entsprechen-
de Nut 13 des Querstegs ein.

[0033] Der andere Quersteg 4, der sich in den Fig. 1
und Fig. 2 an der Unterseite des Kettenglieds 1 be-
findet, wird in einer entsprechenden Weise an den
beiden Seitenlaschen 2 befestigt.

[0034] Die Haltekrafte, mit denen der Quersteg 4 in
den beiden Ausnehmungen 3 der beiden Seitenla-
schen 2 gehalten wird, kann durch die jeweilige Di-
mensionierung der Ausnehmungen 3 bzw. des Quer-
schnitts des Querstegs 4, und insbesondere auch
Uber die Offnungsweite 5 der Ausnehmung 3, einge-
stellt werden. Der Quersteg 4 liegt in der jeweiligen
Ausnehmung 3 sowohl form- als auch kraftschlissig
ein. Falls notwendig, kénnen jederzeit Querstege 4
wieder von den Seitenlaschen 2 gel6ést werden, in-
dem der Quersteg mit seiner einen Seitenkante an-
gehoben wird, in der entgegengesetzten Richtung
des Pfeils 14 in Fig. 2, bis er die freie Offnungsseite
5 der Ausnehmung 3 passiert hat.

[0035] Anstelle der beiden Vorspringe 10 in der
Ausnehmung 3 und den entsprechenden Nuten 13 in
dem Quersteg 4 kann ein Vorsprung 11, wie er in
Fig. 4 gezeigt ist, vorgesehen werden. In Verbindung
mit einer solchen Ausfihrungsform der Ausneh-
mung, wie sie in Fig. 4 gezeigt ist, wird dann aller-
dings an der oberen und/oder unteren, abgeflachten
Flache des Querstegs 4 eine entsprechende Nut
(nicht naher in den Zeichnungen dargestellt) ausge-
fuhrt. Auch kénnen, falls erforderlich, die Vorspriinge
10 und 11, wie sie in den Fig. 3 und Fig. 4 gezeigt
sind, in einer Ausflihrungsform kombiniert werden.
Schliel3lich ist es auch mdglich, anstelle der stegarti-
gen Vorspringe 10 und 11, stiftférmige Vorspringe
vorzusehen.

[0036] Wie bereits vorstehend erwahnt ist, weist der
Quersteg 4 sowohl Querbefestigungsnuten 7 als
auch Langsbefestigungsnuten 8 Gber seine gesamte
Lange auf. Die Querbefestigungsnuten 7, die sich an
den Stirnseiten (in Laufrichtung der Energiefiihrungs-
kette gesehen) befinden, weisen einen sich nach in-
nen erweiternden Querschnitt auf. Die beiden Langs-
befestigungsnuten 8 besitzen dagegen einen in Be-
zug auf die Einfuhréffnung nach innen versetzenden
Querschnitt, wie anhand der Stirnseiten der Querste-
ge 4 in den Figuren 1 und 2 gut zu erkennen ist. Da-
durch ist zwischen den beiden Langsbefestigungsnu-
ten 8 ein im Querschnitt T-formiger Zwischensteg 16
gebildet, wobei der kurze Schenkel dieses T-férmi-
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gen Zwischenstegs 16 einen Teil der AuRenflache
der flachen Seite des Querstegs 4 bildet. An diesen
Querbefestigungsnuten 7 oder Langsbefestigungs-
nuten 8 kdnnen Zusatzteile befestigt werden. Als Bei-
spiele sind hierzu Trennelemente 17 in den Fig. 1
und Fig. 2 gezeigt, die den Innenraum der Kettenglie-
der 1 unterteilen. Diese Trennelemente 17 weisen an
ihrem oberen und unteren Ende jeweils zwei federn-
de Klammerteile 18 auf, die den Querschnitt 4 von
der Unterseite umgreifen und sich mit Rastnasen 19
in die Querbefestigungsnut 7 einlegen und so das
Trennelement 17 klemmend halten. Solche Trennele-
mente 17 kénnen an beliebigen Stellen des oberen
und des unteren Querstegs 4 angeordnet werden, so
dass der Innenraum der Kettenglieder 2 und damit
der Energiefihrungskette entsprechend den Anfor-
derungen unterteilt werden kann. Auch wenn es in
der Figur nicht dargestellt ist, kdnnen die Langsbe-
festigungsnuten 8 fiir die Befestigung entsprechen-
der Zusatzteile herangezogen werden. Die jeweiligen
Querschnittsformen der Querbefestigungsnuten 7
und der Langsbefestigungsnuten 8 sind auch dazu
ausgelegt, dass darin Befestigungsmittel, wie bei-
spielsweise T-formige Schraubelemente, eingehakt
werden kénnen.

[0037] Falls Hilfsteile, beispielsweise Abdeckteile,
an der Oberseite der Kettenglieder 1 befestigt wer-
den sollen, kénnen die entsprechenden Querstege 4
so gedreht werden, dass die Langsbefestigungsnu-
ten 8 auf der Oberseite liegen. Dies ist mdglich, da
die beiden Nuten 13 an beiden gegenuberliegenden
Stirnseiten der Querstege 4 ausgefihrt sind und ent-
sprechend in der Ausnehmung 3 an den gegenuber-
liegenden Seiten jeweils der Vorsprung 10 vorgese-
hen ist (Eig. 3). In dem Fall der Ausfihrungsform des
Vorsprungs 11, wie er in Eig. 4 gezeigt ist, an der Bo-
denflache 12 der Ausnehmung 3, sollte, damit der
Quersteg 4 in unterschiedlichen Positionen in die
Ausnehmung 3 eingesetzt werden kann, auch auf der
oberen Seite (die in den Eig. 1 und Eig. 2 zu sehen
ist) eine entsprechende Nut eingebracht werden, in
die sich dann der Vorsprung 11 einlegt, wenn diese
glatte Flache nach unten in die Ausnehmung 3 einge-
setzt wird. In einer solchen Orientierung des Quer-
stegs 4 weisen dann die Langsbefestigungsnuten 8
nach oben und kénnen dort zu Befestigungszwecken
von Hilfsmitteln herangezogen werden.

[0038] Die Querstege 4 kdnnen als Strangpresspro-
file bzw. Endlosextrusionsteile gefertigt werden, so
dass, um Energieketten einer erforderlichen Breite,
d.h. Beabstandung der sich gegeniberliegenden
Seitenlaschen 2, aufzubauen, diese Querstege 4 nur
auf eine erforderliche Lange zugeschnitten werden
mussen. AnschlieRend missen die jeweiligen Nuten
13 eingefrast oder eingeschnitten werden, die dann
die Vorspriinge 11 in der Ausnehmung 3 umgreifen.

[0039] Der Aufbau der Kettenglieder 1, wie erin den
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Fig. 1 und Fig. 2 dargestellt ist, kann dahingehend
erweitert werden, dass, wie in Fig. 5 gezeigt ist, meh-
rere Seitenlaschen 2 uber durchgehende Querstege
4 miteinander verbunden werden. In einer solchen
Ausfuhrungsform, wie sie in Fig. 5 gezeigt ist, sind
auch die mittleren Seitenlaschen 2 solche, wie sie an-
hand der Fig. 1 und Fig. 2 beschrieben sind, auch in
Bezug auf die Ausnehmungen 3, die in den Fig. 3
und Fig.4 gezeigt sind. Eine solche Energiefih-
rungskette, wie sie in Fig. 5 dargestellt ist, besitzt
eine erhdhte Stabilitat. Es ist auch ersichtlich, dass
die Anordnung, wie sie in Fig. 5 gezeigt ist, auf sol-
che Energiefiihrungsketten erweitert werden kann,
die mehr als drei solcher Bander aus Seitenlaschen
2 besitzen.

[0040] Es sollte auch darauf hingewiesen werden,
dass die Querbefestigungsnuten 7 und die Langsbe-
festigungsnuten 8, wie sie in den Figuren dargestellt
sind, zu anderen Formen geandert werden kdnnen,
wobei allerdings diejenigen Querschnittsformen, die
in den Figuren gezeigt sind, zu bevorzugen sind, da
sie alle Anforderungen, die sich bei Energiefihrungs-
ketten ergeben, um Zusatzteile anzubringen, erfil-
len.

Patentanspriiche

1. Energiefihrungskette mit mehreren gelenkig
miteinander verbundenen Kettengliedern,
die jeweils ein Kastenprofil aufweisen,
umfassend im Wesentlichen zwei gegenlberliegen-
de, im Wesentlichen plattenférmige Seitenlaschen
und mindestens einen die Seitenlaschen an der
Langskante auf Abstand haltenden Quersteg an der
Oberseite/und der Unterseite der Seitenlasche, wo-
bei der mindestens eine Quersteg l6sbar im Bereich
der Langskanten der Seitenlaschen klemmend ge-
halten ist, indem das jeweilige Ende des Querstegs in
einer Ausnehmung in der Langskante der Seitenla-
sche eingelegt ist, wobei der freie Offnungsquer-
schnitt der Ausnehmung geringer ist als die entspre-
chende Querschnittsdimension des Querstegs,
und wobei der Quersteg aus einem stabférmigen
Endlosprofil gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass in der Ausnehmung (3) der jeweiligen Seitenla-
sche (2) mindestens ein Vorsprung (10; 11) gebildet
ist, der parallel zu der Ebene der plattenférmigen Sei-
tenlasche (2) verlauft, und
dass in dem Quersteg (4) mindestens eine jeweilige
Nut (13) ausgebildet ist, die den jeweiligen Vorsprung
(10; 11) der Seitenlasche (2) aufnimmt.

2. Energiefuihrungskette nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Vorsprung (10; 11) in
der Ausnehmung (3) und die Nut (13) in dem Quer-
steg (4) formschlissig ineinandergreifen.

3. Energieflihrungskette nach Anspruch 1 oder 2,
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dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich jeder Aus-
nehmung (3) zwei Vorspriinge (10) vorgesehen sind,
die sich in der Ausnehmung (4), an Seitenwandberei-
chen (9) von dieser, gegentiberliegen und in die sich
entsprechende Nuten (13) in dem Quersteg (4) einle-
gen.

4. Energiefuhrungskette nach einem der Anspru-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Nut/die Nuten (13) den Quersteg (4) von der Obersei-
te bis zur Unterseite durchdringen.

5. Energiefiihrungskette nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Quer-
steg (4) durch ein, im Querschnitt gesehenen, Flach-
profil gebildet ist, wobei die kiirzeren Seitenkanten
abgerundet sind.

6. Energiefihrungskette nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an Langs-
kanten des Querschnitts, die in Laufrichtung
und/oder in Gegenlaufrichtung der Kette weisen,
Uber die Lange des Querstegs (4) mindestens eine
Querbefestigungsnut (7) ausgebildet ist.

7. Energiefihrungskette nach einem der Anspru-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass, in Bezug
auf die Laufrichtung der Kette, an der Oberseite
und/oder Unterseite Langsbefestigungsnuten (8)
ausgebildet sind.

8. Energiefiihrungskette nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsnu-
ten (7) im Querschnitt gesehen einen sich nach innen
erweiterenden Querschnitt aufweisen.

9. Energiefuihrungskette nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsnu-
ten (8) im Querschnitt gesehen einen zu der Einfiihr-
offnung nach innen versetzten Querschnitt aufwei-
sen.

10. Energiefihrungskette nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung (3) in der Seitenlasche (2) von der Au-
Renflache zu der Innenflache der Seitenlasche (2)
durchgehend ausgebildet ist.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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FIG. 2
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FIG. 4

FIG. 3
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