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Przedmiotem niniejszego wynalazku sg reczne
nozyce do ciecia metali, a zw}aszcza do ciecia
- blach stalowych o stosunkowo duzej gruboéci,
" przy czym ukiad diwigniowy nogyc pozwala na
wzglednie latwe uzyskanie potrzebnych do cie-
cia naciské4w noza, a to na skutek uzyskiwania
najkorzystniejszych katéw zetkniecia sie noza
z przecinanym metalem.

Znane i powszechnie stosowane nozyce maja
te zasadnicza wade, ze w czasie ciecia szybko
zmniejsza si¢ w nich kat zetkniecia nozy z prze-
cinanym - metalem, co powoduje zacinanie sie
‘nozy. oraz gwaltlowne zmniejszanie si¢ sily na-
cisku noza w miare postepu przecinania.

W zgodnyeh z wynalazkiem nozycach wady te
zostaly usunigte przez znaczne przesuniecie ku
g6rze od linii cieeia punktu obrotu dZwigni, na
ktérej jest zamacowany ruchomy néz oraz przez
nadanie gérnemu nozowi ruchomemu lub oby-
‘dwum noiom, odpowiedniego ksztaltu krzywo-

liniowego. Zabiegi te pozwalaja na zachowanie
kata stykanja sie ruchomego moza z przecina-
nym materialem w najkorzystniejszych grani-
cach w ciggu calego procesu ciecia.

W celu nastawienia najodpawiedniejmgo d.la
danego rodzaju materiatu kata stykania sie nozy
z przecinanym materiatern oraz w celu nasta-
wiania potrzebnej do cigcia sily mnacisku na
dfwignie reczna, sworznie przegub6w diwigni
moga byé osadzone przesuwnie, na przykiad
w podluimych otworach lub w dowolny inny
spos6b moze nastepowaé zmiana paunktéw obro-
tu dfwigni recznej. ’

Ponadto w celu zmni.ejszema tarcia przy pro-
wadzeniu dZwigni ruchomego noza w prowadni-
cy kadiuba nozyc, zastosowano opieraniu sie
jej o waleczki, a wszystko to razem umozliwia
latwe cigcie zaréwno bardzo cienkich blach, jak
i blach o grubosci 6 mm i wigeej.



Maty wysitek obstugujacego potrzebny do cie-
cia umozliwia mu latwe kontrolowanie procesu
przecinania i w ten sposéb ufatwia mmu ciecie
po linii krzywej.

Nozyce wedlug wynalazku moga byé latwo
przystosowane do ciecia réwniez ksztaltowmni-
kow; wystarcza woéwcezas zaopatrzenie noza nie-
ruchomego w odpowiadajace przecinanym ksztal-
townikom otwory. ,

Wynalazek zostanie szczegélowiej wyjasnio-
ny w dalszym opisie przykiadu wykonania no-
zyc, na podstawie rysunkéw, na ktérych fig. 1
przedstawia nozyce w widoku z boku, fig. 2 —
rzut nozyc z przodu w przekroju plaszczyzna,
oznaczong linia A— A na fig. 1, fig. 3 — wy-
kres kolejnych wzajemnych potozen ostrzy, uwi-
doczniajgcy male zmienianie sie kata rozwarcia
ostrzy mnozy przy przesuwaniu sie chwilowego
miejsca ciecia.

Dzialanie nozyc jest nastepujace. Namstkaaac
reka na diwignie 2 poprzez iacznik 6, uzyskuje
sie obrét dzwigni 3. Na dzwigni tej, obracajacej
sie dokola sworznia 11 osadzonego w kadhubie 1
nozye, zamocowany ' jest krzywoliniowy néz -4

sunigcia do géry punktu obrotu dzwigni 3 i od-
powiedniego <ukladu diwigni, uzyskuje sie
znaczny nacisk na néz ruchomy w miejscu jego
zetkniecia z przecinanym materialem przy sto-
sunkowo nieznacznym nacisku na dZwignie, co
przy nieznacznych wymiarach gabarytowych
nozyc pozwala na swobodne cigcie blach stalo-
wych do 6 mm grubosci, a nawet i wiecej.
W celu uzyskania niezmieniajgcego sie kata
rozwarcia nozy w ciggu calego procesu ciecia,
krawedziom tnacym nozy nadaje sie odpowiedni
zarys krzywoliniowy. Jednakze niezmiennosé te-
go kata w granicach kilku stopni uzyskuje sie
w ten sposob, ze krawedZ tnaca noza nierucho-
mego jest prostoliniows, a krawedZ tnaca noza
‘ruchomego 4 jest icze$ciag okregu kola o pro-
"mieniu od dwoch do dziewieciu razy wiekszym
od odlegloéci punktu 0, obrotu dzwigni 3, od
_punktu E, zetknigcia si¢ nozy na poczatku ciecia.
Niezmienno$§é kata rozwarcia nozy przedsta-
wia wykres na fig. 3. Na wykresie tym oé§ obro-
tu dZwigni 3 z nozem ruchomym 4 jest umiesz-
czona na osi Y i oznaczona literg O, kolowy za-
rys noza ruchomego 4 oznaczono litera M, a kra-
wedz tnacg noza mieruchomego 3 pokrywa sie
z osia X. W czasie procesu ciecia Srodek K ko-
towego zarysu noza ruchomego 4 zajmuje ko-
lejno polozenia K, K, ... K;, a sam zarys kolo-
wy M zajmuje koLeJno polozema M, M, M

g 5°

Kat rozwarcia nozy a, jak to wyraZnie widaé
z wykresu na fig. 3, zmienia sie mieznacznie od
a, —na poczatku ciecia, do a, — przy koficu cig-
cia. W razie potrzeby réwniez néz nieruchomy
moze mieé zarys kotowy, oznaczony na fig. 3 linig
przerywang H; taki néz nieruchomy jest wska-
zany przy wycinaniu z blach zaryséw zaokraglo-
nych.’

Zarys lub- zarysy kolowe nozy daja jeszcze te
korzys$é, ze przecinany material ,nie ucieka” od
nozy, ale wprost przeciwnie jest do nich do-
ciskany.

W przypadku ciecia wigkszej ilo§ci blach
o jednakowej grubosci i twardosci, wskazane
jest dobieranie najkorzystniejszego w danych
warunkach kata rozwarcia nozy. W tym celu
nczyce wedlug wynalazku umozliwiajag zmienia-
nie polozenia osi obrotu dZwigni, a mianowicie
ich sworznie 10, 11, 12, 13 osadzone sg w podhuz-
nych otworach 7, 8, 9, 15. Za pomocg zmian po-
tozenia osi obrotu dzwigni, mozna réwniez zmie-
niaé polozenie diwigni 2 w celu ustawienia jej
w potozeniu, najwygodniejszym dla obstuguja-

. cego.
wspoipracujacy z osadzonym mnieruchomo na
kadiubie nozem 5. Na skutek znacznego prze- -

Dlé zmniejszenia tarcia przy przesuwaniu sie

' dzwigni 3 w prowadnicy kadluba 1 zostal zasto-

sowany wateczek 16.

Zastrzezenia patentowe

1. Nozyce reczne do ciecia metali o dwéch no-
zach, z ktérych jeden jest nieruchomo za-
mocowany w kaditubie nozyc, a drugi osadzo-
ny jest na ruchomej dzwigni, znamienne tym,
ze osadzony na nieruchomej dzwigni (3) néz
(4 ma ostrze krzywoliniowe, stanowigce tuk
kola o promieniu od dwéch do dziewieciu
razy wieksz.ym, niz odlegto$é od punktu obro-
tu (0O) dzwigni (3) z nozem ruchomym (4) do
punktu styku (E) krawedzi tnacych nozy na
poczatku ciecia, i ze of obrotu diwigni (3)
z nozem ruchomym (4) jest tak daleko prze-
sunieta ku goérze, ze w czasie calego procesu
cigeia krawedzie tnace nozy (4, 5) przecinaja
sie pod najkorzystniejszym, prawie nie zmie-
niajagcym sie katem a.

2. Odmiana nozyc recznych wedtug zastrz. 1,
znamienna tym, ze réwniez ostrze noza nie-

. ruchomego (5) ma zarys kolowy o promieniu
od dwéch do dziewigciu razy w1ekszym niz
odlegto$é od osi obrotu (O) diwigni (3). do



punktu (E) styku krawedzi tnacych nozy na
poczatku ciecia.

. Nozyce reczne wediug zastrz. 1, znamienne
tym, ze do uzyskania odpowiedniego dla da-
nego materiatu kata zetkniecia sie nozy,
punkty obrotu diwigni (3, 6) oraz diwigni
recznej (2) przystosowane sg do zmian swe-
go polozenia.
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-Nozyce reczne wediug zastrz. 1, znamienne

tym, ze dzwignia (3) z nozem ruchomym (4)
opiera sie na waleczkach (16) w kadiubie
nozyec.

Zygmunt Fonberg
Zygmunt Zatyka
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