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Die Erfindung betrifft ein geblindeltes Garn mit
Stapelfasern, das mindestens 2zwei durch Spinndrehung
gedrehte und miteinander verzwirnte Fasergebilde, ins-
besondere Faserbiindchen, beinhaltet, welche dann den
Kern des Garnes bilden, das dadurch gekennzeichnet ist,
daB3 mindestens eines der Bindchen (2,2’) selbstindig
mit einigen Windungen (3,3’) aus den ihm ndchstliegen-
den Abschnitten von in diesem Bandchen verankerten und
von ihm abgelenkten Fasern (4,4’) umwickelt ist, wobei
die beiden verzwirnten Bandchen (2,2’) gemeinsam mit
den letzten Windungen (5,5’) der restlichen Abschnitte
der abgelenkten Fasern (4,4') umwickelt sind.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein gebiindeltes Garn mit Stapelfasern, das mindestens zwei durch Spinn-
drehung gedrehte und miteinander verzwirnte Fasergebilde, insbesondere Faserbiindchen, beinhaltet, welche dann
den Kem des Garnes bilden. Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Erzeugung eines solchen
gebiindelten Garnes.

Ein charakteristisches Merkmal eines gebiindelten Games ist ein nur wenig gedrehter Kern, der mit
Umhiillungsfasern zusammengezogen ist. Zur Entstehung eines gebiindelten Garnes ist es erforderlich, da8 auf
der Oberfliche des Kernes, im Bereich wo er durch Falschdrall intensiv gedreht ist, weitere Fasern oder deren Teile
vorhanden sind, welche wesentlich weniger gedreht oder in entgegengesetzter Richtung um den Kern gewickelt
sind. Diese Fasern oder deren Teile kdnnen zusammenfassend als “freie Enden” bezeichnet werden. Bei
Annullierung des Falschdralles des Kernes, die auch von VergroBerung der Kernliinge begleitet wird, werden die
freien Enden fester um den Kern gewickelt, wodurch sie ihn zusammenzichen und verfestigen, wobei der Kern
gleichzeitig auch gewellt wird.

Die Bildung eines gebiindelten Games erfordert folgende Operationen, welche sich vom Verfahren zur Bildung
eines monoton gedrehten Games unterscheiden:

Ein aus einem Faserbiindchen bestehender Kern wird durch Falschdrall gedreht, die freien Enden der Fasern
werden abgesondert, diese sich absondernden freien Enden werden kinematisch an die Oberfliiche des durch
Falschdrall zu drehenden Kemes angeschlossen, wonach die freien Enden als Folge der Annullierung des dem
Kem erteilten Falschdralles umgewunden und um den Kem festgezogen werden,

Die freien Enden kénnen durch Zufiihrung von vereinzelten, aus einem selbstéindigen Faserband stammenden
Fasern an die Oberfliche des gedrehten Kemes gebildet werden. Nach einem anderen Grundverfahren werden die
freien Enden aus Abschnitten von Fasern gebildet, welche mit ihrem iibrigen Teil in dem zu drehenden Kern
verankert sind. In diesem Fall kann das Verfahren zur Bildung von freien Enden weiter unterteilt werden, und zwar
in Freilegung von Faserabschnitten aus der Oberfliche des zu drehenden Bindchens und in ein Verfahren, das ein
Eindrehen der freigelegten Faserabschnitte in das Béndchen unméglich macht.

Aus der Art der Bildung von freien Enden ergeben sich auch die konkrete Struktur des gebiindelten Garnes,
dessen Vorteile und Méngel. Die Art der Bildung von freien Enden wird im bedeutenden MaB auch durch die
verwendete Maschineneinrichtung und deren Betriebseigenschaften beeinflut.

Im Falle, wo die freien Enden durch ganze, unabhiingig dem zu drehenden Faserbindchen zugefiihrten Fasern
gebildet werden, kann die typische Struktur des auf diese Weise entstandenen gebiindelten Garnes als ein Garn mit
wenig gedrehtem, mit Umhiillungsfasern umwickeltem Kem charakterisiert werden, wobei diese Fasern mit ihrer
ganzen Linge auf der Oberfliche des gedrehten Kernes liegen. Diese Struktur ist sehr gegen Abrieb empfindlich
und bei praktischer Durchfiihrung des Erzeugungsverfahrens eines solchen Garnes erfolgt das Verfangen der
Umhiillungsfasern auf dem zu drehenden Bindchen sehr unregelmiBig, wodurch auch eine bedeutende
Ungleichm#Bigkeit in der Gamfestigkeit entsteht.

In dem anderen Fall, wo die freien Enden durch Teile einiger der Fasern gebildet werden, deren restliche Teile
in dem Kern verankert sind, kann die darauf basierende Struktur gebiindelten Games als einen wenig gedrehten,
mit freien Faserenden umwickelten Kern charakterisiert werden, wobei die restlichen Teile dieser Fasem e¢in
Bestandteil des Garnkernes sind.

Im Vergleich zu dem vorhergehenden Fall ist die Struktur des Garnes weniger gegen Abrieb empfindlich und
es besteht die Moglichkeit, eine wesentlich bessere GleichmaBigkeit des zu erzeugenden Garnes auch unter
Betriebsbedingungen zu erreichen.

Nach einem der bekannten Verfahren werden die freien Enden durch Freilegung von freien Enden der Fasern
des zu drehenden Faserbiindchens gebildet, wobei das Bandchen zwangsliufig eine niedrigere Dichte von falschen
Drehungen aufweist. Ein Grundmerkmal dieses Verfahrens ist eine zweifache, ausgepréigt unterschiedliche Dichte
der falschen Drehungen im Abschnitt zwischen dem Dralldreieck und dem Abschnitt der maximalen Dichte der
falschen Drehungen. Im Abschnitt niher dem Dralldreieck ist die Dichte der Drehungen in dem zu drehenden
Faserbindchen ausgepriigt niedriger und dies erméglicht die freien Enden der Fasern aus dem zu drehenden
Biindchen nach dem erwihnten Dralldreieck freizulegen. Eine Verringerung der Dichte der Drehungen in dem zu
drehenden Béndchen nach dem Dralldreieck kann mit Hilfe einer mechanischen Bremse bzw. Sperre der Drehungen
erreicht werden, die ein Riickauslaufen der Drehungen zum Dralldreieck verhindert, oder dadurch, daB dem
Falschdrallgeber noch ein zweiter Drallgeber vorgeschaltet wird, der dem zu drehenden Bindchen z. B. einen Drall
im entgegengesetzten Sinn, als der erste Drallgeber erteilt und mit niedrigerer Intensitit wirkt.

Unter wirklichen Betriebsbedingungen weist das zuzufithrende Faserbindchen ausgeprigt variable Eigen-
schaften auf. Es #ndert sich die Anzahl von Fasern in dessen Querschnitt pro Léngeneinheit, es 4ndemn sich auch
deren Anordnung, sowohl als auch deren physikalisch-mechanische Eigenschaften,

Auf diese Anderungen sollte notwendigerweise das ganze die Dichte der Drehungen erteilende und be-
schriinkende System durch eine entsprechende Kompensation reagieren, damit die Dichte des Garnkernes auf
seiner Linge und in der Zeit unvertinderlich bleibt.

Im Hinblick auf die serienartige Reihung der Falschdrallorgane und das den Drall beschriinkenden Organs, wie
oben beschrieben, ist es nur sehr schwierig eine Betriebsstabilitit aufrechtzuerhalten, denn es werden auBer-
ordentlich hohe Anspriiche auf die Einstellung dieser Elemente gestellt. Es handelt sich darum, da8 eine
iibermiBige Vemingerung der Anzahl der Drehungen im Abschnitt mit einer beschriinkten Dichte der Drehungen,
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der in diesem Fall der einzige ist, der sich zur Freilegung der freien Enden eignet, eine Senkung der Festigkeit
dieses Abschnittes und Erhthung der Anzahl der Betriebsunterbrechungen zur Folge hat. Umgekehrt, eine
Erhohung der Anzahl der Drehungen in diesem Abschnitt fiihrt zur schwierigeren Freilegung der freien Enden und
somit zur wesentlichen Verschlechterung der Qualitiit des Garnes, als Endprodukes.

Die Nachteile der durch die beschriebenen Verfahren erzeugten Gamne, insbesondere deren UngleichméBigkeit
und niedrige Festigkeit, werden bei dem gebiindelten Garn der eingangs definierten Art erfindungsgemi8 dadurch
beseitigt, daB mindestens eines der Bindchen selbstindig mit einigen Windungen der restlichen Abschnitte der
abgelenkten Fasern umwickelt sind.

Das erfindungsgem#Be Garn ist durch gute Abriebfestigkeit, gleichm8ige Kerndichte und Festigkeit in
Lingsrichtung gekennzeichnet,

Die Stabilitiit des Spinnprozesses stellt eine sehr wichtige Bedingung dar, die bei den beschricbenen Verfahren
nicht verlaBlich eingehalten wird. Die Bescitigung dieses Nachteiles erfolgt beim erfindungsgemiBen Verfahren
zur Erzeugung eines gebiindelten Games, erhalten nach dem Verzug eines Stapelfaserbandes in einem Streckwerk
mit Verzugswalzen, vor deren letzten Klemmlinie einige Stapelfasern aus dem zu streckenden flachen Bindchen
von der Hauptrichtung des Flusses dieses Bindchens abweichen, das nachher mittels eines Falschdrallgebers durch
Spinndrehung gedreht und mit dem anderen, durch ein paralleles flaches B#ndchen mit Stapelfasern oder
Filamentfiden gebildeten Fasergebilde verzwirnt wird, dadurch, da8 die aus dem flachen Faserb#ndchen im
Streckwerk abgewichenen Stapelfasern unter der Wirkung von #uBeren Kriften von der L#ngsrichtung der
Bewegung des zu drehenden Faserbindchens abgelenkt werden, wobei wihrend der verlaufenden Drehung sich auf
das zu drehende Faserbiéindchen die ihm nichstliegenden Abschnitte der abgelenkten Stapelfasern in sukzessiven
Windungen bis zum Zwirnpunkt aufwickeln, von dem aus sich auf beide zu verzwimende und zu drehende
Fasergebilde die restlichen Abschnitte der abgelenkten Stapelfasern mindestens eines Faserb4ndchens aufwickeln,
wonach nach Durchgang des auf diese Weise entstandenen Garngebildes durch eine Drallbildungszone und
wihrend der Annullierung der falschen Spinndrehung und der Zwimdrehung sich die einzelnen Windungen aus den
abgelenkten Stapelfasem gleichzeitig einerseits um die Faserbindchen im Inneren des Garngebildes und anderseits
um das ganze Gamgebilde festziehen.

Neben der Stabilitat des Spinnprozesses bringt das erfindungsgeméBe Verfahren zur Erzeugung von
gebiindeltem Gam auch eine Verringerung der auf die Maschinenausriistung gestellten Anspriiche mit sich, der
Verbrauch von Druckluft zur Erteilung von Falschdrall wird niedriger und es existiert bei ihm keine
Verstimmung und Nachstellung der einzelnen Bauelemente, wenn diese sich gegenseitig nicht beeinflussen
kénnen,

Aus der EP-B1 31250 ist ¢in Garn mit einer Stapelfaserkomponente und einer aus einem Endlosstrang
gebildeten Komponente bekannt, bei dem zumindest einige Stapelfasern derart angeordnet sind, da8 jede (Faser)
mit einem Teil jhrer Linge in einem inneren Kern liegt, um den der Endlosstrang herumgewickelt ist und mit
einem Teil jhrer Linge sich in einer 4uBeren Umbiillung befindet, die um den inneren Kern und den Endlosstrang
herumgewickelt ist. Auch ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines solchen Games ist in dieser
Literaturstelle beschrieben.

Aus der EP-B1 geht eindeutig hervor (siehe Seite 1, Zeilen 35 und 36) Seite 2, Zeilen 47 und 48, Seite 3,
Zeilen 27 bis 30, Seite 4, Zeile 37, Seite 4, Zeilen 43 und 44, Seite 5, Zeilen 31 bis 41, Seite 7, Zeilen 59
bis 65, Seite 8, Zeilen 19 bis 23, sowie Patentanspruch 1), daB es sich dort ausschlieBlich um diskrete Fasern der
Stapelfaserkomponente handelt. Auch im Anspruch 3 wird eine Vorrichtung zum Offnen diskreter Fasern
erwihnt.

Das Wesen der Erfindung nach der EP-B1 liegt in der Zuspeisung von Garn oder Seide in einen
Stapelfaserstrang, die zu Garn in einem Schlitz zwischen zwei Friktionszylindern verdreht werden. Ob Garn, oder
Seide, oder beides (was den Kern des zukiinftigen Garnes bildet) immer wird die Komponente von auen, bereits
fest mittels Zusammendrehung (Verzwirnung) zugefiihrt; es ist nicht méglich, daB aus einem Strom diskreter
Fasem sich diese in dem Strang verankern.

Eine wichtige Bedingung fiir die Funktion der Vorrichtung gem8 der EP-B1 ist eben die Bildung eines
Stromes diskreter Fasern. Aus diesem Grunde hat die dort beschriebene Vorrichtung einen Auskimmzylinder
(10). Aus der Fig. 4 ist dann Klar ersichtlich, daB die Fasern der 4uBeren Wicklungsschicht (Z) nicht im Garn
(Y) oder der Seide (X) verankert sind.

Demgegeniiber ist es ein wesentliches Merkmal der vorliegenden Erfindung, daB die Stréinge von verankerten
und abgelenkten Faserabschnitten umwickelt sind, Was mit "Verankerung” und "Ablenkung” gemeint ist, ist den
voranstehenden Ausfithrungen zweifelsfrei zu entnehmen.

Die EP-B1 31250 betrifft somit ein durch Einfilhrung bereits fertigen Garnes oder Seide zwischen
Friktionszylinder ergéinztes Friktions-Spinnverfahren, Es gibt keine gemeinsamen Merkmale mit der Bildung von
Garn durch Diisenspinnen, wenn beim Verzug des Stapelfaserbandes die vorderen Enden einiger Fasern derart
abgelenkt werden, daB sie nicht durch die Drehung im Drehungs-Dreieck erfaBt werden, und somit nicht zu einem
Bestandteil des durch Falschdraht verdrehten Kerns werden.

Weitere Vorteile und Auswirkungen der vorliegenden Erfindung gehen aus der folgenden Beschreibung des
Verfahrens zur Garnerzeugung und der Garnstruktur gemi8 der Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen
hervor. Es zeigen: Fig. 1 eine schematische Darstellung von zwei zu drehenden und zu verzwirnenden
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Faserbindchen, mit Kennzeichnung des Bereiches zur Freilegung von freien Faserenden und des Bereiches, wo die
freigelegten freien Enden seitlich von der Lingsbewegung der zu drehenden und zu verzwirnenden Fasern
abgelenkt werden; Fig. 2 eine Ansicht eines fertiggestellten gebiindelten Garnes, mit Kennzeichnung des
Verlaufes einer Windung eines aus dem Biindchen freigelegten und von ihm abgelenkten freien Endes einer Faser.

Das erfindungsgemi8 geblindelte Garn (1) besteht aus mindestens zwei durch Spinndrehung gedrehten und
verzwirnten Faserbiindchen (2), (2'), welche den Kem des gebiindelten Garnes (1) bilden. Jedes der durch
Spinndrehung gedrehten Bindchen (2), (2') ist selbstéindig mit einigen Windungen (3), (3') von abgelenkten
Fasern (4), (4') umwickelt.

Die restlichen Abschnitte der abgelenkten Fasem (4), (4') sind als letzte Windungen (5), (5') um die beiden
gedrehten und verzwirnten Bindchen (2), (2') umwickelt,

Das gebiindelte Garn (1) kann auch so ausgebildet werden, da8 z. B. nur ein Bindchen (2) mit einigen
selbstindigen Windungen (3) umwickelt wird, und zwar aus den Fasern (4), welche von ihm angelenkt sind,
wihrend das zweite Bindchen (2') nicht umwickelt wird, wobei nach Verzwirnung beider Bindchen (2), (2°)
dann beide verzwirnte Bindchen (2), (2') mit den restlichen Abschnitten dieser abgelenkten Fasern (4) aus dem
Bindchen (2) umwickelt werden.

Das erfindungsgemi8 gebiindelte Garn (1) kann weiterhin modifiziert werden, und zwar so, daB es aus dem
gedrehten Faserbandchen (2) besteht, das mit einigen Windungen (3) der ihm niichstliegenden Abschnitte der in
diesem B#indchen (2) verankerten und von ihm abgelenkten Fasern (4) umwickelt wird. Ferner enthilt dieses
gebiindelte Garn (1) ein Biindel von Filamentfiden, das mit dem erwihnten gedrehten Faserbindchen (2)
verzwirnt ist, wobei nachher die beiden Biindelgebilde zusammen mit den restlichen Abschnitten der abgelenkten
Fasern (4) aus dem gedrehten Béndchen (2) umwickelt werden.

Das Verfahren zur Erzeugung von gebiindeltem Garn (1) mit einer Struktur gemi8 Fig. 2 wird
folgendermaBen durchgefiihrt: Aus einem nicht dargestellten Faserbandspeicher wird ein Faserband in ein
Streckwerk gefiihrt, in dem es einem hohen Verzug unterzogen wird, Das Faserband wird stark verdiinnt und es
wird aus ihm ein flaches Bindchen gebildet. Wihrend des Streckvorganges des Faserbandes wird dieses in
mindestens zwei flache Biindchen (6), (6') gespaltet.

Vor Erreichung der letzten Klemmlinie (7) des Streckwerkes, z. B. der Klemmlinie von zwei nebeneinander
angeordneten nicht dargestellten Paaren von angetriebenen Walzen, 16sen sich aus mindestens einem flachen
Béndchen (6) einige der Fasern und werden von der Hauptrichtung des Flusses dieses flachen Bindchens (6)
abgelenkt,

Die Ablenkung erfolgt z. B. unter der natiirlichen Ventilationswirkung der erwshnten Paare von angetriebenen
Walzen des Streckwerkes oder durch Wirkung von anderen fuBeren Kriiften, wie z. B. durch ein elektrostatisches
Feld, eine Unterdruckwirkung, ein Abblasen oder mechanisch u. .

Die auf diese Weise entstandenen abgelenkten Fasern (4) bzw. (4') bleiben mit ihren hinteren Enden im
Hauptfaserbiindel der flachen Bindchen (6), (6') weiterhin verankert. Die vorderen freien Enden der abgelenkten
Fasern (4), (4') werden wihrend des weiteren Prozesses der Erzeugung des gebiindelten Garnes (1) unter der
Wirkung von duBeren Kriften von den zu drehenden Bindchen (2), (2') abgelenkt gehalten.

Die abgelenkten Fasern (4), (4') werden von den zu drehenden Béndchen (2), (2') z. B. unter einem spitzen
Winkel abgelenkt, wobei der Winkel deren Ablenkung nach der Steifheit der Stapelfasern im Faserband gewihlt
wird.

Unter diesem gewihlten Ablenkwinkel wickeln sich dann die abgelenkten Fasern (4), (4') auch auf die zu
drehenden Bindchen (2), (2'), wie nachstehend erliutert wird.

Nach Ablenkung einiger der Fasern (4), (4') von dem Béindchen (6), (6') wird der Proze8 der Bildung des
gebiindelten Garnes (1) mit Verzwirnung beider Bindchen (6), (6') fortgesetzt. Dabei gehen die Bindchen (6),
(6') in die zu drehenden B#ndchen (2), (2') iiber, welche nach den bekannten fiir Dralldreiecke giiltigen
Bezichungen gedreht werden.

Die einzelnen vorwirts sich bewegenden Querschnitte der zu drehenden Béndchen (2), (2') und die einzelnen
in ihnen enthaltenen Fasern drehen sich um ihre Lingsachse mit einer bestimmten Winkelgeschwindigkeit und
erhalten im wesentlichen eine Spinndrehung. Wihrend dieser Drehung beginnen die zu drehenden Bindchen ),
(2') die unter einem spitzen Winkel angelenkten Fasern (4), (4') auf sich zu wickeln, und zwar deren
nichstliegenden Abschnitte, d. h. von der Stelle deren Verankerung in dem zu drehenden Béndchen (2), (2') aus.
Die Aufwicklung der abgelenkten Fasern (4), (4') wird ferner dadurch unterstiitzt, daB diese abgelenkten Fasern
(4), (4') weiterhin unter der Wirkung der duBeren Krifte stehen, welche die abgelenkten Fasern (4), 4"
spannen und seitlich ablenken. Diese Aufwicklung der abgelenkten Fasern (4), (4') auf die einzelnen zu
drehenden Bindchen (2), (2') findet bis zum Zwirnpunkt fiir beide zu drehende Bandchen (2), (2') statt. Von
diesem Zwirnpunkt aus wickeln die beiden zu verzwirnenden Bindchen (2), (2') einige letzte Windungen (5),
(5') aus den restlichen freien Abschnitten der abgelenkten Fasern (4), (4') auf sich auf.

Das auf diese Weise entstandene gebiindelte Gamn (1) durchléuft eine Drallgebungszone (8), in der auf das
Garn (1) durch eines der bekannten Organe zur Falschdrallbildung pneumatisch oder mechanisch eingewickelt
wird. Nach dieser Drallgebungszone (8) findet Annullierung der falschen Spinndrehung im Garn (1) statt, die
den einzelnen Bindchen (2), (2') erteilt wurde, wobei auch die Zwirndrehung, die den beiden Béndchen (2), (2Y)
erteilt wurde, annulliert wird.
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Dabei jedoch beginnen sich die einzelnen Windungen (3), (3') um die einzelnen gedrehten Béndchen (2),
(2') festzuziehen. Ebenfalls dic Windungen (5), (5'), welche die beiden verzwimnten und gedrehten Bindchen
(2), (2') umwickeln, beginnen sich wihrend der Annullierung der falschen Zwirndrehung festzuziehen,

Dadurch wird der Kem des gebiindelten Gamnes (1) verfestigt und zusammengezogen.

PATENTANSPRUCHE

1. Gebiindeltes Garn mit Stapelfasern, das mindestens zwei durch Spinndrehung gedrehte und miteinander
verzwirnte Fasergebilde, insbesondere Faserbindchen, beinhaltet, welche dann den Kern des Garnes bilden,
dadurch gekennzeichnet, da8 mindestens eines der Bindchen (2), (2') selbstindig mit einigen Windungen
(3), (3") aus den ihm nichstliegenden Abschnitten von in diesem Béndchen verankerten und von ihm abge-
lenkten Fasern (4), (4') umwickelt ist, wobei die beiden verzwirnten Bindchen (2), (2) gemeinsam mit den
letzten Windungen (5), (5*) der restlichen Abschnitte der abgelenkten Fasern (4), (4') umwickelt sind.

2. Gebiindeltes Garn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB nur ein Bindchen (2) oder (2') mit
einigen Windungen (3 eder 3') aus den inneren Abschnitten der von den Béndchen (2 oder 2') abgelenkten
Fasern (4) oder (4') umwickelt ist, wobei beide verzwirnte Bindchen (2), (2') mit den letzten Windungen (5),
(5" der restlichen Abschnitte der von dem die abgelenkten Fasern (4) oder (4') aufweisenden Béndchen (2) oder
(2') abgelenkten Fasern umwickelt sind.

3. Gebiindeltes Garn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die inneren Stapelfasern in den ver-
zwimnten Béindchen (2), (2') eine Nulldrehung oder aber nur eine restliche innere Drehung aufweisen.

4. Gebiindeltes Garn nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB es aus einem gedrehten
Bindchen (2) oder (2), das mit einigen Windungen (3) oder (3') aus den ihm n#ichstliegenden Abschnitten von
in ihm verankerten und von ihm abgelenkten Fasern (4) oder (4') umwickelt ist, und aus einem Biindel von
Filamentfiden besteht, das mit dem B#ndchen (2) oder (2') verzwirnt ist, wobei beide Biindelgebilde gemeinsam
mit den letzten Windungen (5) oder (5') der restlichen Abschnitte der von dem Biindchen (2) oder (2')
abgelenkten Fasern (4) oder (4') umwickelt sind.

5. Verfahren zur Erzeugung von gebiindeltem Garn nach Anspruch 1, erhalten nach dem Verzug eines
Stapelfaserbandes in einem Streckwerk mit Verzugswalzen, vor deren letzten Klemmlinie einige Stapelfasern aus
dem zu streckenden flachen Bindchen von der Hauptrichtung des Flusses dieses Béndchens abweichen, das nachher
mittels eines Falschdrallgebers durch Spinndrehung gedreht und mit dem anderen, durch ein paralleles flaches
Bindchen mit Stapelfasern oder Filamentfidden gebildeten Fasergebilde verzwimnt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die aus dem flachen Faserbiindchen im Streckwerk abgewichenen Stapelfasern unter der Wirkung
von duBeren Kriften von der Lingsrichtung der Bewegung des zu drehenden Faserb4ndchens abgelenkt werden,
wobei wihrend der verlaufenden Drehung sich auf das zu drehende Fasergebilde die restlichen Abschnitte der
abgelenkten Stapelfasern mindestens eines Faserbidndchens aufwickeln, wonach nach Durchgang des auf diese
Weise entstandenen Garngebildes durch eine Drallbildungszone und wihrend der Annullierung der falschen
Spinndrehung und der Zwimndrehung sich die einzelnen Windungen aus den abgelenkten Stapelfasem gleichzeitig
einerseits um die Faserbéindchen im Inneren des Gamgebildes und anderseits um das ganze Gamgebilde festziehen.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB wihrend des Streckvorganges des Faserbandes
dieses im Streckwerk in mindestens zwei Biindchen gespaltet wird, wobei jedes Bindchen weiterhin gestreckt und
der Wirkung von #uBeren Kréften unterzogen wird, welche aus ihm einige Stapelfasern seitlich von der
Hauptrichtung des Flusses der Stapelfasern im Béndchen ablenken,

7. Verfahren nach den Anspriichen 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, daB auf dic von dem B#ndchen
abgelenkten Stapelfasern im Abschnitt vor der Verzwimung und withrend der Verzwirnung der Béndchen durch
Abzug unter Verwendung der Wirkung eines Luftstromes, eines elektrostatischen Feldes, gegebenenfalls eines
Fliissigkeitsstromes eingewirkt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Winkel der Ablenkung der aus dem
Béndchen abgesonderten Stapelfasern von der Lingsrichtung der Bewegung des Bindchens nach der Steifheit der
Stapelfasern gewihlt wird.
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9. Verfahren nach den Anspriichen 5 und 8, dadurch gekennzeichnet, daB dic abgelenkten Enden der
Stapelfasern sich bei Aufwicklung auf die zu drehenden und zu verzwimenden Bindchen unter einem spitzen
Winkel aufwickeln. : :

10. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die abgelenkten Stapelfasern sich auf die zu

drehenden Bandchen in einem dem Steigungssinn der Drehungen der zu drehenden Bindchen entgegengesetzten
Sinn aufwickeln.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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