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Opfindelsen angar en fremgangsmade til fremstilling af et cy-
kelstel, som bestar af rer, der i forvejen er aflukket ved
deres ender, samt trykstobte forbindelsesorganer til sammen-
fojning af rerene, ved hvilken fremgangsmade rgrene anbringes
pad plads i forme i den stilling de skal have i et fardigt cy-
kelstel, og smeltet metal presses ind i formenes hulrum, som i
form svarer til fastgereisesorganerne, s& at disse tildannes

af det smeltede metal og ud i ét omslutter rorenes aflukkede

ender.

Ved trykstsbning er der blevet fremstillet cykelstel med det
formal at gge deres styrke og holdbarhed, s& at de kan imgdega
den hoje kraft og store dynamiske energi, som er et resultat

af de moderne cyklers hgje hastighed og forbedrede ydeevne.

Trykstobte forbindelsesorganer eller Kkonsoldele til sammen-
fojning af ror til kendte cykelstel har almindeligvis vegtyk-
kelser, der er storre end de, der kraves for at opna den til-
strekkelige styrke. Dette skyldes isar problemer i forbindelse
med trykstebningen. For at undgad en risiko for sammenklapning
af rorene, der er indsat i formene, medens fastgerelsesorga-
nerne trykstobes, er det smeltede metals indspregjtningshastig-
hed og tryk begranset til lave vardier. Under sadanne lave
indsprejtningshastigheder og tryk kraves der overdrevne vag-
tykkelser for at sikre god flydemulighed for det smeltede
metal. Som folge heraf har de trykstobte fastgerelsesorganers
fremspring, inden for den kendte teknik, relativt store vydre
diametre, som resulterer i spandingskoncentrationer ved dele
af rorene, som svarer ti1 de ydre ender af fastgorelsesorga-

nernes eller konsoldelenes fremspring.

For at undgad sadanne spandingskoncentrationer er det blevet
foreslaet at lade en ende af fastgerelsesorganets fremspring
vere tilspidset. Et saddant tilspidset fremspring pa et fastgo-
relsesorgan medferer imidlertid, at det er vanskeligt at frem-
stille forme til trykstebningen, og derfor er det vanskeligt
at tilpasse den gvre og nedre formpart med hinanden, hvilket
medferer mulighed for grater eller tynde finner pad fremspring-

et svarende til formenes skilleflade. Som fglge heraf kraves
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der ekstra tid og omkostninger til at fjerne disse grater el-

ler finner dgen.

Fra DK-patentskrift nr. 1689 er det kendt at fastgegre et reor
til et andet regr, f.eks. i forbindelse med cykelstel, ved
hjalp af et fastgorelsesorgan eller en muffe. Dette fastgerel-
sesorgan er tykvagget og er pd den indvendige imod det hoved~
rer, hvortil det skal fastgores, vendende side forsynet med
skrueganger eller med langsgadende fremspring. Det ror, son
skal fastgores til hovedrgret ved hjelp af fastgerelsesorganet
er Tangs dets ydre ende afdrejet eller indbgjet og forsynet
med skrueganger til dindskruning i fastgerelsesorganet, eller

ogsa er det ved dets yderste ende svagt afdrejet og forsynet

med langsgadende fordybninger, hvori langsgaende fremspring pa

fastgerelsesorganet passer ind. Reret anbringes pad plads i
fastgerelsesorganet og lases ved, at fremspringene griber ned
i rorendens fordybninger. Den yderste del af fastggrelsesor-
ganet er opskaret pad Tangs og forsynet med gennemborede lapper,
sd at fastgerelsesorganet pad kendt made kan spandes fast om-
kring det indsatte ror, f.eks. ved hjalp af en bolt. Fastgoerel-
sesorganet bestadr af et indre stykke med en 1idt mindre diame-
ter end dets ydre stykke, som har en T1lidt sterre dindvendig
diameter, medens fastgerelsesorganets udvendige diameter er i
det vesentlige Kkonstant. De fra dette patentskrift kendte
fastgorelsesorganer har imidlertid en skarp overgang fra en
vagtykkelse for det indre stykke til en 1idt mindre vagtykkel-
se for det ydre stykke og er selvfolgelig ikke stobt ud i ét
med enderne af roret, som skal forbindes med et andet ror ved
hjelp af fastgerelsesorganet. Den lgsning, som er beskrevet i
det danske patentskrift med henblik pad ved hjelip af et fastge-
relsesorgan at fastgere et ror til et andet er vagtkravende,

kompliceret og kostbart.

Form&let med opfindelsen er at tilvejebringe en fremgangsméade
til fremstilling af et cykelstel ved trykstsbning og at tilve-
jebringe cykelstel fremstillet ved fremgangsmaden, s& at span-
dingskoncentrationer undgas ved de ydre ender af fastgsrelses-

organerne pa& disses fremspring uden at oge omkostningerne i1
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formene og uden at der opstadr vanskeligheder pa grund af fjer-

nelsen af ru kanter.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved, at der
ved rorenes aflukkede ender, for fastgerelsesorganerne tryk-
stgbes, tildannes tilspidsede dele, idet de tilspidsede dele
strakker sig fra et sted, som svarer til en ydre ende af et pa
fastgorelsesorganet varende fremspring, som omgiver enden af
reret, til en ydre ende af roret, og at de trykstebte fastge-
relsesorganers fremsprings ydre flader tildannes med i hoved-
sagen konstant ydre diameter, hvorved tykkeisen af vaggene i
fremspringene gradvis reduceres ved deres ydre ender langs de
tilspidsede dele af rgret, medens nedvendig og tilstrekkelig

tykkelse af fastgsrelsesorganerne opretholdes.

Herved opnas der en fremgangsmade til fremstilling af cykel-
stel, ved hvilken der undgas spandingskoncentrationer ved de
ydre ender af fastgegrelsesorganernes fremspring uden ggning af
formernes omkostninger og uden problemer med fjernelse af gra-
ter samtidig med, at der tilvejebringes cykelstel, som har lav
vegt og er billige pa grund af, at der anvendes mindre mangder

af trykstobningsmetal. Samtidigt hermed far stellet et tilta-
lende vydre.

Sarligt hensigtsmessigt kan den aflukkede ende af rorene af-
Jukkes ved hjalp af et aflukningsorgan, som er anbragt skrat i
forhold til det pagazldende rgrs langdeakse og parallelt med en
yderside af et anliggende ror, hvorved rgret med den aflukkede
ende forbindes. Herved opnas, at det tilvejebragte cykelstel

bliver sarlig billigt, og spandingskoncentrationerne hindres i

serlig vidt omfang.

Opfindelsen angar endvidere et cykelstel best3ende af ved end-
erne aflukkede reor og fastgorelsesorganer til sammenfejning af
rerene, hvilke fastgerelsesorganer er tildannet ud i é&t med
rerenes lukkede ender ved trykstebning. Dette cykelstel er
ifslge opfindelsen ejendommeligt ved, at hvert rer ved dets
Jukkede ende er tildannet med en tilspidset del, som strakker

sig fra et sted, som svarer til en ydre ende af et pa fastge-
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relsesorganet varende fremspring, som omgiver enden af roret,
til en ydre ende af regret, og at de ydre flader pa de tryk-
stobte fastgorelsesorganers fremspring har i hovedsagen kon-
stant ydre diameter, hvorved tykkelsen af fremspringenes vagge
gradvis reduceres ved deres ydre ender langs med tilspidsede
dele af rorene, medens nedvendig og tilstrakkelig tykkelse af
fastgorelsesorganerne opretholdes, og at den aflukkede ende af
rogret er aflukket ved hjalp af et aflukningsorgan, som er an-
bragt skrat i forhold til det pagazldende rogrs leangdeakse og
parallelt med en ydre flade pa et rer, hvormed det pagaeldende
ror skal forbindes. Herved opnas et forholdsvis billigt cykel-
stel med relativ lav vagt, si at fremdrivningskraften bliver
forholdsvis 1il1le. Cykelstellet har endvidere et pant og til-

talende ydre.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 viser en del af et cykelstel fremstillet péd kendt made
ved trykstobning, set i snit,

fig. 2 den ene ende af et ror, som er anvendt i det i fig. 1

viste stel, set i snit,

fig. 3 en del af et andet kendt fastgorelsesorgan, set i snit,

fig. 4 et hovedfastgsrelsesorgan og enderne af gvre 0g nedre

ror ifslge den foreliggende opfindelse, set i snit,
fig. 5 enden af det i fig. 4 viste ror, set i snit,

fig. 6 et hovedfastgsrelsesorgan og enderne af et gvre og ned-

re rgr i en anden udferelsesform for opfindelsen, set i snit,

fig. 7 et hovedfastgerelsesorgan og enderne af nedre, paral-
lelt med hinanden anbragte ror ifolge opfindelsen, set i snit,

fig. 8 et sadefastgorelsesorgan, den ene ende af et ovre ror
samt et saderor ifslge den foreliggende opfindelse, set 1

snit,
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fig. 9 et nedre fastgeorelsesorgan eller en nedre konsoldel
samt enderne af nedre rgr og sadergr ifslge opfindelsen, set i

snit,

fig. 10 skematisk en sammenligning af tversnitsarealerne af
fremspringene pa& fastgerelsesorganer ifglge opfindelsen med

tilsvarende kendte, set i snit, og

fig. 11 skematisk en sammenligning af langsgdende tvarsnitsa-
realer af fremspringene pa fastgesrelsesorganerne ifolge opfin-
delsen med tilsvarende kendte, hvoraf fremgdr hvor meget der

spares af mengden af trykstebningsmetal ved den foreliggende

opfindelse.

Fig. 1-3 viser eksempler pa forbinde1§es]ed eller fastgerelses-
organer til cykelstel fremstillet p& kendt made ved trykstob-
ning. I fig. 1 og 2 ses et hovedror 1 i et stel sammeh med et
trykstobt forbindelsesled eller fastgerelsesorgan til ud i ét
stykke at sammenfgje et ovre ror 2 og et nedre rer 3 med hoved-
reret 1. Enderne af rerene 1 og 2 er aflukket ved hjalp af
lukkeorganer 4, for de er blevet indesluttet i fastgorelses-

organet ved trykstgsbning.

Det kendte tryksteobte fastgerelsesorgan 5 har i alt vasentligt
vagtykkelser, som er stgrre end de, der kraves til en til-
strezkkelig styrke, pa grund af, at der gnskes opnaet en god
flydemulighed for det smeltede metal under begraznsning af ind-
sprejtningshastigheden og stsbetrykket under hensyntagen til
risikoen for sammenklapning af enderne af det rer, der er ind-
sat 1 formene, medens fastgeorelsesorganet trykstobes. Som
fzlge heraf har de kendte trykstsbte fastggrelsesorganer 5's
fremspring 5a relativt store ydre diametre, hvilket medferer
spandingskoncentrationer ved de dele af rerene 2 og 3, som

svarer til enderne 5b af fastgerelsesorganet.

For at undgad denne spandingskoncentration er det blevet fore-
slaet, at enden 5c af fastgerelsesorganet 5's fremspring 5a
tilspidses. En sadan tilspidsning af et fastgerelsesorgans

fremspring medferer, at det bliver vanskeligt at fremstille
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forme til trykstebningen, og der kraves tid og omkostninger
t{T at fjerne grater, som er kommet til stede pa fremspringet
i forbindelse med formenes skilleflade p& grund af utilstrak-
kelig tilpasning af ovre og nedre formparter som folge af
vanskeligheden med at fremstille disse.

Den foreliggende opfindelse har til hensigt at overvinde disse
ulemper ved den kendte teknik og vil blive forklaret mere de-

taljeret nedenfor under henvisning til fig. 4-11.

I fig. 4 og 5 omfatter et hovedrer 6 i et stel til brug i en
cykel et trykstebt forbindelsesled eller fastgorelsesorgan til
ud i ét at sammenfoje et ovre rer 7 og et nedre ror 8, som er
aflukket ved enderne ved hja1p af lukkeorganer 9, med hoved-
rgret 6. Rorene 7 og 8 er blevet aflukket, for de lukkede en-
der er blevet indesluttet i fastgorelsesorganet 10 ved tryk-

stegbning. Rerene er fortrinsvis stalrer.

Ifglge den foreliggende opfindelse er enderne af de af stel-
lets regr 7, 8, som skal indsattes i det trykstobte fastgorel-
sesorgan 10, som vist ved Ta, 8a, tilspidset fra den del, der
svarer til en ende 10b af et fremspring 10a pa fastgorelsesor-
ganet 10, til den ydre ende af rgret 7, 8 og over en passende
lezngde ved at bearbejde roret saledes, at det trakker sig
sammen, sasom ved presning. Fer presningen anbringes et lukke-
organ 9 i enden af rgret, hvor dette lukkeorgan kan vare fast-
gjort til reret ved bertling eller svejsning. Lukkeorganet be-
hgver imidlertid ikke at vare fastgjort til roret. Lukkeorga-
net 9 er i den viste udfsrelsesform for opfindelsen anbragt
vinkelret pa rerets akse. Det foretrakkes at tildanne enden af
reret med en del med reduceret diameter dimellem den tilspid-
sede del og lukkeorganet, saledes som vist pa tegningen, for
at hindre en uensket bevagelse af rogret i retning vak fra
fastgorelsesorganets fremspring. Det foretrakkes ogsad at til-
danne en Tlige del ved siden af den tilspidsede del og delen
med den reducerede diameter imellem den tilspidsede del og re-
rets lukkede ende for at tilvejebringe en tilstrekkelig lengde
af fastgerelisesorganets fremspring, sialedes som viset p& teg-

ningen. Fremspringet 106a fremstilles Tige med en ensartet el-
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ler konstant ydre diameter eller med en let tilspidsning, sa
at tykkelsen af vaggen ved fremspringet 10a's ende 10c gradvis
reduceres langs den tilspidsede del Ta, 8a af rgret 7, 8 i
retning imod fremspringets ydre ende, medens den nedvendige og
tilstrakkelige tykkelse af faétgzre]sesorganets fremspring
opretholdes. Fastholdelsesorganerne er fortrinsvis fremstillet

af aluminiumbronze.

Fig. 6 viser en anden udferelsesform for opfindelsen, i hvil-
ken enderne 7b og 8b af stelror 7 og 8 er tildannet parallelt
med en ydre flade pa et anlzgsrer 6, som er forbundet hertil
ved hjalp af et trykstgbt forbindelsesled eller fastgerelses-
organ 10. Enderne af rgret 7 og 8 er aflukket ved hjelip af
skra aflukningsorganer 9', som er anbragt skavt i forhold til
det pagaldende rgrs langdeakse og fastgjort dertil, feor fast-
gerelsesorganet 10 trykstebes. Pa denne made kan mangden af
det metal, der anvendes til trykstebning af fastgerelsesorga-

net, reduceres effektivt, hvilket er en pkonomisk fordel.

Fig. 7 viser en anden udferelsesform for opfindelsen anvendt i
forbindelse med en cykels hovedror, f.eks. hovedrogret pa en
damecykel, som omfatter to nedre ror 8, der er anbragt paral-
lelt med hinanden og strazkker sig nedad og bagud og erstatter
det gvre ror. I dette tilfelde har et trykstsbt forbindelses-
led eller fastgesrelsesorgan 10 to fremspring 10a, ind 1 hvilke
tilherende ender af de nedre ror 8, som er blevet aflukket ved

hjaip af aflukningsorganer 9, er indsat.

Fig. 8 viser et trykstebt forbindelsesled eller fastgerelses-
organ 12 il ud i ét at kombinere et gvre ror 7 med et sadergr
11 ti1 understetning af en cykelsadel. Enden af dette ovre ror
7 er blevet aflukket ved hjelp af et aflukningsorgan 9 og er
anbragt sammen med sadereret 11 i formparter, hvorefter fast-

gorelsesorganet 12 er blevet trykstegbt i formparterne.

Fig. 9 viser et nedre fastgerelsesorgan eller en nedre konsol-
del 14, som er trykstebt sammen med sadereret 11 og et nedre
rgr 8, hvis ender pa forhand er blevet aflukket ved hjalp af

aflukningsorganer 9 og tilspidset ved 8a og 1la ved presning.
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I virkeligheden udfgres trykstsbningen af hovedfastgorelsesor-
ganet, sadefastgerelsesorganet og den nedre konsoldel samti-
digt i forme, som er i stand til at optage det stel, som be-
star af gvre og nedre ror samt sadergret anbragt pa plads i et
endeligt cykelistel. Trykstebningen af de enkelte fastgorelses-
organer kan imidlertid ogsd foretages enkeltvis. I det tilfal-
de, hvor der foretages samtidig trykstebning, anbringes det
gvre og nedre rgor samt sadergret pa plads i formene i et ende-
ligt stel, og efter at formene er blevet Tlukket,presses smel-
tet metal ind i de respektive formhulrum, s& at de trykstebte
fastgorelsesorganer, hvis fremspring omslutter de aflukkede

ender af roret ud i ét stykke, dannes.

Stellet til en cykel ifplge den foreliggende opfindelise om-
fatter trykstobte fastgorelsesorganer eller forbindelsesied,
som hver har de ngdvendige og tilstrakkelige vagtykkelser, og
hvis fremspring 10a, 12a og 1l4a's diametre er mindre end ved
de kendte organer, og hvis fremsprings ender 10c, 12¢ og 1l4c
er tilspidset i retning imod deres ydre ender, hvorved undgas
spandingskoncentrationen ved de ydre ender 10b, 12b og 14b af
de kendte fastgerelisesorganers fremspring. Som felge heraf har
stellet 1ifglge den foreliggende opfindelse den fordel, at

stellets svage punkter er fjernet.

Da den ydre diameter af det trykstebte fastgerelsesorgan eller
forbindelsesled 10's fremspring 10a er mindre end ved den
kendte teknik, er fremspringets tvarsnitsareal, som vist i
fig. 10, m x t x A mindre end tvarsnitsarealet ved det Kkendte
fremspring, medens det langsgdende tvarsnitsareal er A x (D +

A) X tana mindre end det Tlangsgadende tvarsnitsareal ved det

kendte fremspring, s&ledes som vist i fig. 11. Med andre ord
bliver fremspringene 10a's rumfang mindre, si at der sker en
bespareise af me&ngden af trykstgbningsmetal, sa at stellet far
mindre vagt, hvilket reducerer den kraft, der er nedvendig for
at drive en cykel fremad, samtidig med, at en bespareise af
trykstobningsmetal medferer en lavere fremstillingsomkostning.
Denne virkning er sarlig bemezrkelsesvardig i den i fig. 6 vi-

ste udferelsesform for opfindelisen.
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Derudover medfgrer det, at fastgerelsesorganet ifslge opfin-
delsen har fremspring med mindre diameter, at de skulderdele,
der dannes som folge af forskellen i ydre diameter imellenm
fremspringene og rgrene ggres wmindre. Som fglge heraf har
stellet ifeglge den foreliggende opfﬁndeisé et tiltrazkkende

ydre, og det forbedrer samtidigt en cykels Tethed.

Patentkrayv.

1. Fremgangsmade til fremstilling af et cykelstel, som bestar
af rer (7, 8, 11), der i forvejen er aflukket ved deres ender,
samt trykstobte forbindelisesorganer (10, 12, 14) til sammen-
fojning af rerene, ved hvilken fremgangsmade rgrene anbringes
pad plads i forme i den stilling, de skal have i et fardigt cy-
kelstel, og smeltet metal presses ind i formenes hulrum, som i
form svarer til fastgorelsesorganerne, s& at disse tildannes
af det smeltede metal og ud i ét omslutter rgrenes aflukkede
ender, KendetegneHt ved, at der ved rogrenes (7, 8)
aflukkede ender, for fastgorelsesorganerne (10, 12, 14} tryk-
steobes, tildannes tilspidsede dele (T7a, 8a), idet de tilspid-
sede dele (7a, 8a) strzkker sig fra et sted, som svarer til en
ydre ende (10b, 12b, 14b) af et pa fastgerelsesorganet (10)
verende fremspring (10a, 12a, 14a), som omgiver enden af ror-
et, til en ydre ende (7b, 8b) af roret (7, 8), og at de tryk-
stobte fastgerelsesorganers (10) fremsprings (10a) ydre flader
tildannes med i hovedsagen Kkonstant ydre diameter, hvorved
tykkelsen af vaggene i fremspringenre gradvis reduceres ved
deres ydre ender langs de tilspidsede dele af roret, medens
nedvendig og tilstraekkelig tykkelse af fastgorelsesorganerne

opretholdes.

2. Fremgangsmade 1ifolge krav 1, Kk ende tegnet ved,
at de trykstobte fastgerelsesorganers (10, 12, 14) fremsprings
(10a, 12a, 14a) flader med i hovedsagen konstant ydre diameter

tildannes med en let tilspidsning.

3. Fremgangsmé&de ifelge krav 1, K ende tegnet ved,
at stellets fastgerelsesorganer (10, 12, 14} trykstebes samti-

digt.
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10

4, Fremgangsmade ifelge krav 1, kendetegnet ved,
at stellets fastgorelsesorganer (10, 12, 14) trykstebes en-

keltvis.

5. Fremgangsmade ifglige krav 1, kende tegnet ved,
at den aflukkede ende (7b, 8b) af regrene (7, 8) aflukkes ved
hjalp af et aflukningsorgan (9'), som er anbragt skrat i for-
hold til det pagaldende rors langdeakse og parallelt med en
yderside af et anliggende ror (6), hvormed regret (7, 8) med

den aflukkede ende forbindes.

6. Cykelstel bestédende af ved enderne aflukkede rgr (7, 8) og
fastgorelsesorganer (10) til sammenfeojning af rorene, hvilke

fastgeorelsesorganer er tildannet ud i ét med rorenes lukkede

ender ved trykstebning, K ende tegnet ved, at hvert

regr (7, 8) ved dets lukkede ende er tildannet med en tilspids-
et del (7a, 8a), som strzkker sig fra et sted, som svarer til
en ydre ende (10b) af et pa& fastgerelsesorganet (10) varende
fremspring (10a), som omgiver enden af rgret, til en ydre ende
(7b, 8b) af reret (7, 8), og at de ydre flader pa de tryksteb-
te fastgorelsesorganers fremspring (10a) har i hovedsagen kon-
stant ydre diameter, hvorved tykkelsen af fremspringenes vagge
gradvis reduceres ved deres ydre ender langs med tilspidsede
dele af rgrene, medens nedvendig og tilstrazkkelig tykkelse af
fastgorelsesorganerne opretholdes, og at den aflukkede ende
{(7b, 8b) af regret (7, 8) er aflukket ved hjalp af et afluk-
ningsorgan (9'), som er anbragt skrat i forhold til det pagai-
dende rors langdeakse og parallelt med en ydre flade pad et ror
{6), hvormed det pagazldende ror (7, 8) skal forbindes.

7. Cyke]sfe1 ifolge krav 6, Kk ende tegnet ved, at de
trykstebte fastgereisesorganers fremsprings (10a) flader med i
hovedsagen konstant ydre diameter er tildannet let tilspidset

mod yderenden.
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