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Opis wynalazku

Niniejszy wynalazek dotyczy mechanizmu obciskajgcego i prasujgcego skére i/lub materiaty syn-
tetyczne, ktéry jest w stanie zapewnié formowanie przyszwy jako odpowiedniego, uzytecznego, pozba-
wionego wad elementu obuwia, bez konieczno$ci ponownego przycinania, ktéry jest zaprojektowany,
wyprodukowany i sprzedawany wytgcznie przez nas po raz pierwszy.

Obecne mechanizmy znane specjalistom w dziedzinie maszyn do obciskania i prasowania, tj.
procesu, w ktéorym celowo wyciety i obliczony geometrycznie, w oparciu o odpowiednie kopyto buta
i odpowiedni projekt buta dla tego kopyta, kawatek skéry formuje sie tak, aby miat stromy kat w celu
umieszczenia i dalszej obrébki (szycia, klejenia itp.) w obszarze palcow i gardzieli buta, obejmujg dwa
rézne rozwigzania techniczne.

Najstarszy system, w ogélnym opisie zgodny ze stanem techniki pokazanym na Fig. 4, sktada sie
z dwdch metalowych ptytek 11, ktére zaciskajg kawatek skory, ktéry ma by¢ uformowany, a nastepnie
ten kawatek skory jest przeciskany przez regulowany otwor 12, ktory rozcigga materiat do pozgdanego
ksztattu. Nowszy system, zgodnie ze stanem techniki pokazanym na Fig. 5 jest elastyczng formg meskg
o réznych ksztattach i rozmiarach 13, na ktérej umieszcza sie kawatek skéry, a nastepnie dociska sie
go do formy 14, odpowiedniego ksztattu, ktéra nadaje obrabianemu kawatkowi skory zgiety ksztatt.

W obydwu wyzej wymienionych mechanizmach ze stanu techniki wystepujg rézne problemy. Me-
chanizm ptytkowy ze wzgledu na specyfike procesu odksztatca plastycznie skoére, tworzac przy tym
zagniecenia i nieregularnie odksztatca geometrie elementu do tego stopnia, ze w celu uzycia element
musi po operacji zostaé przyciety na odpowiednim przyrzadzie do przycinania, powodujgc w ten sposob
marnowanie czasu i materiatow, podczas gdy wiekszo$¢ materiatéw syntetycznych nie moze by¢ prze-
twarzana przez ten system, poniewaz charakter procesu w wiekszo$ci przypadkéw niszczy powierzch-
nie materiatu, a ponadto innym duzym problemem jest to, ze poniewaz ksztatt metalowych ptytek jest
staty, system moze mie¢ tylko jeden kat, w zwigzku z czym wszelkie inne potrzebne katy wymagajg
wymiany ptytek, co jest kosztownym i czasochtonnym procesem.

Nowszy system z elastyczng formg, chociaz jest w stanie wytworzyé formowany kawatek bez
zmarszczek, osigga bardzo ograniczone katy, podczas gdy charakter prasowania powoduje duzy nacisk
na srodku elementu, ktéry szybko maleje, wzdtuz promienia w kierunku krawedzi kawatka. Kazda préba
zwiekszenia koricowego kata poprzez nacisk powoduje rozcigganie materiatéw i zaczynajg powstawaé
zmarszczki, poniewaz nadmierne rozciggniecie elastycznej formy powoduje nadmierne wydtuzenie,
ktére skutkuje odksztatceniami. System ten nadaje sie do materiatéw syntetycznych, réwniez dlatego,
ze formuje sie na zasadzie zensko-meskiej formy, a nie na zasadzie rozciggania i chociaz jest w stanie
zmienia¢ kgt formowanego elementu poprzez regulacje nacisku prasowania, osiggane maksymailne
katy sg dalekie od pozadanych i w kofAcu system jest w stanie poradzi¢ sobie tylko z prostymi geome-
triami i nie jest w stanie wykonaé niezbednych stromych katéw, jakie system ptytowy powinien zapewnié.

Celem niniejszego wynalazku jest przezwyciezenie i wyeliminowanie wszystkich problemoéw i nie-
dogodnosci ze stanu techniki, o ktérych mowa powyzej, przez dostarczenie nowego mechanizmu do
obciskania i prasowania skéry i materiatéw syntetycznych, zdolnego do nadawania materiatom pozada-
nych katéw bez nieregularnych odksztatcen, przy czym pozadane katy sg nastawiane, a takze mecha-
nizm moze pracowac z dowolnym rodzajem materiatu i eliminuje potrzebe przycinania lub prasowania
po procesie, a takze zapewnia réwnomierny docisk catego obszaru materiatu.

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem zapewniono mechanizm z nastawianym kgtem do maszyny
obciskajgcej i prasujacej, zawierajgcy rame gtéwng, rame ruchomg obudowy pomocniczej, maty po-
przeczny cylinder ramy ruchomej obudowy pomochniczej, gtébwny poprzeczny cylinder prasujacy, statg
forme zenska, elastyczng forme meska, charakteryzujacy sie tym, ze zawiera dwa prawidtowo zamoco-
wane na ramie ruchomej obudowy pomocniczej cylindry gnace, z ktérych kazdy napedza ptyte wahliwg
na wale, podczas gdy na ptytach przymocowane sg dwie Slizgowe powierzchnie, ktére mieszczg i mo-
cujg na miejscu elastyczng forme meska, w kombinacji ze statg formg zenska.

Korzystnie, cylindry gngce majg sterowanie niezalezne do ustawienia odpowiedniego kata dla
przetwarzanego kawatka materiatu.

Korzystniej, cylindry gngce i cylinder prasujgcy sg zsynchronizowane, do napedzania dwdch wah-
liwych piyt, za pomoca obrotu watu, podczas gdy powierzchnie $lizgowe majg otwory do umieszczenia
i zamocowania na miejscu elastycznej formy meskiej.
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Jeszcze korzystniej, dwa poprzeczne cylindry sg przystosowane do poruszania si€ jeden po dru-
gim, do dociskania kolejno kawatka materiatu na elastycznej formie meskiej, za$ cylindry gnace przy-
stosowane sg do zgiecia elastycznej formy meskiej w dwa tuki, przedni i tylny, do kopiowania i dociska-
nia jej do nieruchomej formy zenskie;.

Dalsze korzysci i zalety niniejszego wynalazku stang sie oczywiste po uwaznym przeczytaniu
szczego6towego opisu z odpowiednim skorzystaniem z zatgczonych figur rysunku, na ktérych:

Fig. 1 pokazuje w perspektywicznym widoku mechanizm wedtug wynalazku.

Fig. 2 pokazuje w rzucie pionowym przekréj poprzeczny mechanizmu wedtug wynalazku, w stanie
spoczynku.

Fig. 3 pokazuje w rzucie pionowym przekréj poprzeczny mechanizmu wedtug wynalazku, w stanie
prasowania.

Fig. 4 pokazuje w perspektywicznym widoku mechanizm ptytek ze statym ksztattem ze stanu
techniki.

Fig. 5 pokazuje w perspektywicznym widoku mechanizm elastycznej formy ze stanu techniki.

W szczegolnosci, korzystajgc z figur rysunku i Fig. 1-3, wida¢, ze mechanizm z nastawianym
katem do maszyny obciskajgcej — prasujgcej pracujgcej bez deformacji skéry i/lub materiatéw synte-
tycznych, wedtug przykfadu wykonania niniejszego wynalazku zawiera rame gtéwng 9, rame ruchomg
10 obudowy pomocniczej, maty cylinder poprzeczny 7 ramy ruchomej 10 obudowy pomocniczej, gtébwny
cylinder poprzeczny i dociskajgcy 8, dwa cylindry gnace 6 prawidtowo zamocowane na ramie ruchomej
obudowy pomocniczej, z ktérych kazdy napedza ptyte 5 wahliwg wokot watu 4, podczas gdy na tych
ptytach 5 sg przymocowane dwie powierzchnie $lizgowe 3, ktére mieszczg i mocujg na miejscu ela-
styczng forme meskg 2, opisany mechanizm charakteryzuje sie tym, ze po aktywac;ji i docisnieciu do
nieruchomej formy zenskiej 1, ze wzgledu na swojg ogélng konstrukcje jest w stanie skopiowaé ksztatt
wspomnianej nieruchomej formy zenskiej 1, w sposéb mesko-zenski, charakteryzuje sie on takze tym,
ze jest zdolny do eliminacji koniecznoéci przycinania deformacji materiatu po obrébce, poniewaz kon-
strukcja mechanizmu powoduje ruch docisku i zginania, mozliwy dzieki synchronizacji ruchéw cylindréw
8, 6 napedzajgcych dwie wahliwe ptyty 5, za pomocg obrotu watu 4, na ktérych to ptytach Slizgowe
powierzchnie 3 z otworami, mieszczg i mocujg we wtasciwym potozeniu elastyczng forme meskg 2, co
skutkuje prawie zerowym wydtuzeniem elastycznej formy meskiej 2, dzieki czemu uzyskuje sie formo-
wanie materiatu bez zmiany ogdlnego ksztattu geometrycznego materiatu, i kontrolujgce jej wydtuzenie,
ponadto mechanizm jest w stanie uzyskaé wiele ré6znych katéw poprzez niezalezne sterowanie jego
cylindrami gngcymi 6, bez koniecznosci wymiany form, pracuje on takze z kazdym rodzajem materiatu
i eliminuje potrzebe przycinania lub prasowania po procesie, a ponadto rbwnomierny caty obszar mate-
riatu, poniewaz gdy kawatek materiatu jest umieszczany na elastycznej formie meskiej 2, kolejno sg
uruchamiane dwa cylindry poprzeczne 7, 8, a nastepnie cylindry gngce 6, powodujgc, ze wspomniana
elastyczna forma meska 2 wygina sie w dwa tuki z przodu i z tytu, kopiujgc nieruchomg forme zenskg
1, ksztattujgc w ten sposob i rownomiernie dociskajgc caty obszar przetwarzanego materiatu, a podczas
ruchu okreznego powierzchnie $lizgowe 3 kontrolujg wydtuzenie elastycznej formy meskiej 2, utrzymu-
jac kontrole, poniewaz mogq $lizga¢ sie na wahliwych ptytach 5, osiggajac w ten sposéb wymagany
ruch bez wydtuzania elastycznej formy meskiej 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Mechanizm z nastawianym katem do maszyny obciskajacej i prasujgcej, zawierajgcy rame
gtébwng (9), rame ruchomg (10) obudowy pomocniczej, maty poprzeczny cylinder (7) ramy
ruchomej (10) obudowy pomocniczej, gtdbwny poprzeczny cylinder prasujacy (8), statg forme
zenska (1), elastyczng forme meskg (2), znamienny tym, ze zawiera dwa prawidtowo zamo-
cowane na ramie ruchomej obudowy pomocniczej cylindry gngce (6), z ktérych kazdy napedza
piyte (5) wahliwg na wale (4), podczas gdy na ptytach (5) przymocowane sg dwie $lizgowe
powierzchnie (3), ktére mieszczg i mocujg na miejscu elastyczng forme meska (2), w kombi-
nacji ze statg forma zenska (1).

2. Mechanizm z nastawianym katem do maszyny obciskajgcej i prasujgcej, wedtug zastrzezenia 1,
znamienny tym, ze cylindry gngce (6) majg sterowanie niezalezne do ustawienia odpowied-
niego kata dla przetwarzanego kawatka materiatu.
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3. Mechanizm z nastawianym katem do maszyny obciskajgcej i prasujgcej, wedtug zastrz. 1
albo 2, znamienny tym, ze cylindry gngce (6) i cylinder prasujacy (8) sg zsynchronizowane,
do napedzania dwéch wahliwych ptyt (5), za pomocg watu obrotu (4), podczas gdy powierzch-
nie $lizgowe (3) majg otwory do umieszczenia i zamocowania na miejscu elastycznej formy
meskiej (2).

4. Mechanizm z nastawianym katem do maszyny obciskajgcej i prasujgcej, wedtug zastrz. 1
albo 2 albo 3, znamienny tym, ze dwa poprzeczne cylindry (7, 8) sg przystosowane do poru-
szania sie jeden po drugim, do dociskania kolejno kawatka materiatu na elastycznej formie
meskiej (2), za$ cylindry gnace (6) przystosowane sg do zgiecia elastycznej formy meskiej (2)
w dwa tuki, przedni i tylny, do kopiowania i dociskania jej do nieruchomej formy zenskiej (1).

Rysunki

Fig. 1
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