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RO 122144 B1

Inventia se referd la un ingrdgdmant complex hidrosolubil, pe baza de macro- $i
microelemente, destinat fertilizarii in sistemul de udare "picétura cu picatura“a culturilor agri-
cole din spatiile protejate precum sere sau solarii, sau a culturilor agricole din spatii deschise,
amenajate pentru asemenea sisteme de udare.

Se cunosc din RO 116082 ingrasaminte complexe cu aplicare radiculara sau foliara,
constituite din fosfor, azot, potasiu si microelemente, fiind aplicat sub forma de solutie
apoasa, in functie de vegetatie si tipul de culturd. De asemenea, rezumatul brevetului
CN 1298850 descrie un fertilizator pentru irigare prin picdturi sau pentru irigare prin
pulverizare, care cuprinde fosfat de amoniu, sulfat de potasiu sau uree.

Brevetul RU 2105742 descrie un procedeu de obtinere a unui fertilizator complex,
solubil in apa, cu activitate Tmbunatétita, utilizat pentru plante cultivate in sere, care consta
n amestecarea unor séruri de potasiu i magneziu cu topiturd de azotat de amoniu, dupa
care se adauga fosfat diamoniacal si acid fosforic; la granularea acestui amestec se adauga
microelemente: B, Cu, Zn, Mn, Mo etc. Dezavantajele solutiilor tehnice prezentate sunt
legate de solubilitatea limitatd a componentilor fertilizantului in apa, ceea ce impiedica
asimilarea macro- si microelementelor la nivelul plantelor.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, constd in imbunatétirea absorbfiei
ingrasdmantului la nivelul plantei, ceea ce optimizeaza nutritia minerala a plantelor.

Ingragamantul complex hidrosolubil este obfinut pe baza de macroelemente: azot,
fosfor, potasiu, magneziu, i microelemente: bor, mangan, molibden, zinc, cupru, aplicat prin
udare “picitura cu picaturd”, confom inventiei, inldtura dezavantajele mentionate prin aceea
c4, in scopul imbunéttirii absorbtiei componentelor, este constituit din 13% azot, 18% P,Os,
27% K,0, 2% MgO, 0,1% B, 0,1% Fe, 0,03% Mn, 0,03% Mo, 0,05% Zn si 0,04% Cu.

Prin aplicarea inventiei, se obfin urmétoarele avantaje:

- 0 concentratie marita de macronutrienti, cat si de magneziu, asimilatd de planta;

- absorbtia azotului in totalitate de cétre plante, datorité faptului casursade azoteste
sub forméa de azotat;

- stabilitate fizico-chimicd mare a produsului.

ingrasdmantul este recomandat pentru spatiile inchise (sere, solarii), datorita
proprietatii de crestere a solubilitéfii componentelor ingragamantului cu temperatura.

Obtinerea ingrasdmantului cuprinde faza de obtinere a fosfatului monoamoniacal,
dupi care se adauga sursa de potasiu i microelementele complexate cu trilon B (sarea de
sodiu a acidului etilendiaminotetraacetic). ingragdmantul se poate utiliza gi pentru fertilizarea
foliard, in functie de culturile agricole si de cerinfele acestora in macroelemente.

Produsul conform inventiei constd n prima fazd n obtinerea fosfatului
monoamoniacal. Acesta se obtine prin amonizarea acidului fosforic 85% H,PO, cu apa
amoniacald 25% NH,.

in faza de amonizare se adauga microelementele bor, sub formé de acid boric, si
molibden, sub forma de molibdat de amoniu -(NH,)6Mo,0,, - 4H,0. Procesul de amonizare
se conduce la temperatura de 60...70°C, pH-ul final al reactiei este de 4...4.5. Dupa
terminarea amonizarii, se adauga trilon B, in vederea chelatizarii microelementelor.

Dupi obtinerea fosfatului monoamoniacal ce contine microelementele amintite, se
adauga sursa de potasiu sub forma de azotat de potasiu, KNO, 99% si apoi microelementele
Mg, Zn, Cu, Fe si Mn, sub forma de: Mg(NO,), - 6H,0; Zn(NO,), - 3H,0; Cu(NO;), - 3H,0;
Fe(SO,), - 7TH,0 si respectiv Mn(SO,) - H,0.

Se d4, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei.

Intr-un reactor prevdzut cu agitare §i sicane, de preferat orizontal, si manta de
incélzire-ricire, se introduc 29,5 kg H,PO, 85%, apoi se dozeaza apa amoniacald, incat sa
se mentind temperatura de 60...70°C in timpul amonizarii. fn timpul amonizérii se adauga

2




]
RO 122144 B1

0,572 kg H;BO, si 0,0386 kg -(NH,)6Mo,0,, - 4H,0. La sfarsitul procesului de amonizare, 1
pH-ul produsului trebuie s4 fie de 4...4,5. Dupa terminarea amonizérii, se adauga 3,451 kg

Trilon B, pentru complexare. Se obfine o masé solidd, care se usuci in reactor, prin 3
introducerea In manta de apa caldi. Cand masa solid4 este aproape uscata, se adauga 58

kg KNO; 99%, continudndu-se omogenizarea, apoi se adaugd 12,7 kg Mg(NO,), - 6H,0; 5
0,225 kg Zn(NO,), - 3H,0; 0,136 kg Cu(NO,), - 3H,0; 0,498 kg Fe(SO,), - 7H,0 si 0,168 kg
Mn(SO,) - H,0. Se continud amestecarea pentru omogenizare, cat si pentru uscarea 7
produsului, 20...25 min. Se obtin 100 kg ingrasamant hidrosolubil, cu urméatoarea compozitie:

N 13%; P,05 18%; K,0 27%; MgO 2%; B 0,1%; Fe 0,1%: Mn 0,03%; Mo 0,003%; Zn 0,05% 9
si Cu 0,04%.
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Revendicare
13
Ingrasdmant complex hidrosolubil, pe baza de macroelemente: azot, fosfor, potasiu,
magneziu, si microelemente: bor, mangan, molibden, zinc, cupru, aplicabil prin udare “pica- 15
turd cu picaturd”, caracterizat prin aceea c&, in scopul Tmbunatétirii absorbtiei compo-
nentelor ingréasdmantului, este constituit din 13% azot, 18% P,0s, 27% K,0, 2% MgO, 0,1% 17
B, 0,1% Fe, 0,03% Mn, 0,03% Mo, 0,05% Zn $i 0,04% Cu.
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