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(54) Forma pro vyrobu velkoplodnych vystfikd z plastd s ¢lenitym povrchem

PF¥edm&tem vyndlezu je forme pro vyrobu velkoplo3nych vystfikd z plastd s Elenitym
povrchem, vhodny zejména pro technologii strukturniho vsti¥ikovéni, jeko jsou nap¥iklad

rizné filtradni elementy - podloZky, desky a podobné,

V soudasné dobé se formy pro vyrobu velkoplodnych vyistHiki vyrdb&ji jako jednolity
ocelovy blok, zejména jako odlitek nebo vykovek, ktery se do pofadovanych tvard obrébi
iechnologii t¥igkového obrdbdni. Do ocelového bloku jsou vyvrtdny otvory pro chladici mé-
dium, V &inné E4ati formy je stejnou technologif vyhlo;bena dutina pro vyst$ik z plastu.
V technologii strukturniho vst¥ikovédni plastd se poufivaji v urditych modifikacich ni#s{
uzaviraci sily na formdch vzhledem k ni%3im vst¥ikovacim tlakim oproti koncendnimu vst¥i-
kovéni, 8 kterymi je tavenina plastu do formy dédvkovédna, Proto se n&kdy pro odlitky pouZi-
vaji slitiny lehkych kovii, nap¥ikled hliniku, které maji vyhodnéj3i tepelnou vodivost neZ
ocel. Nevyhodou téchto forem je snadnd zranitelnost ve funkdnich polohdch, které jsou
v disledku pouZitého materidlu m&kké,

P¥i konstrukel velkorozmdrnych forem je velmi obtiZnd technologie jejich vyroby. Roze
mérné vykovky nebo odlitky vyZaduji pro opracovéni viech detaild konstrukce ndrodné obré-
b&ci stroje, zejména unikédtni kopirovaci stroje apod. Rutnost pouZiif obrdb&cich ndstrojl

malych rozmérd znaénd prodluZuji vyrobu forem a tim i podstatnd zvyduji ndklady ne jejich
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vyrobu. Pofadované tvary n&kdy vy¥aduji jek specidlni ndstroje, tak i stroje, které jmou
dosud nedostupné., Tim se zvySuji ndroky na podfil rudnich ndstrojé¥skych praci na forms,

co¥ vede ke znalnym Zasovym ndrokim na jejich vyrobu, kterd z tohoto ddvodu &inf jeden rok
1 déle a Zasmto se mnohé ekonomicky vyhodné aplikace z plastd nemohou realizovat, I pii ren~
tabilité formy, zhotovené p¥i vysokych vyrobnich ndkladech, poh&ﬁujicich’ae kolem 3ednoh§
milionu korun, jsou &asové nédroky prekédikou pro realizaci, vzhledem k inovadnim poZadavkim \
pro viatfik,‘ktery Je ve formé zhotovovany. |

Dalsi prekd¥kou pro realizaci je rovnéi'poﬁédavek‘na znadné kapacity obFich néstrojé-
ren, cof lze prakticky ¥e3it jen ndrodnou investi&ni vystavbou.

Uvédené nedostatky Fesi forma pro vjrobu velkoplodnych vyst¥ikd z plastid s élenitimv
povrchem podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze kovové zdkladovd deska je opatPe-
na zalitymi trubkovymi tvd¥ecimi destidkami a tvdFeoimi 1istami, odnimatelnd pFipevndnymi
na horni plochu zdkladové desky #rouby., Hlava Sroubl je zglicov&na do funkdni plochy tva-
rovanych tvérecich destilek a tvd¥ecich 1i8t a je opat¥ena ne horni funkdni plo¥e vytvaroc=
vénim, shodnym s tvarovédnim navazujici funkdni plochy tvdfeci destifky nebo tvdPecl 1lidty.
Podle daldiho vyznaeku je shodni sténa tvarovanych tvdFecich destilek a tvéFecich 1i¥t opa-
t¥ena dré¥kemi topnych t&lisek nebo temperovacfho media a drdfkami pro pomocny chladici
systém,

Porma podle vyndlezu umoini realizaci Fady vyrobkd z plasil s ndro¥nymi dezény na
funk&nfch plochdch a p#i aplikaci progresivnich technologif vyroby detaild - tvdFecich
destidek a 1i%t, jeko je nap¥ikled elektrochemické obrébéni, se dosdhnou zcela nové efekty
nejen z hlediska znadnych Zasovych dspor a vyrobnich ndkladd p#i vyrobé formy, ale napros-
to nové moZnosti konstrukce funkénich &dsti vyst¥ikd z plastd, kterd by pi1>aplikaci kon=-
vendnich technologii vyroby forem byly nerealizovatelné. Daldi {¥inky vyndlezu se projevu-
J1 v oblagti konstrukce nap¥iklad rdznfch filtradnich elementd a projektd za¥{zeni.

Hlavn{ vyhody konstrukce formy podle vynélézu spodivaji v mo¥nosti zlep¥eni technolo-
gickjch podminek p¥i vyrob¥ souddsti z plastu. Toto je zejména dile¥ité p#i vyrobd soudde~
t{ z plastd technologii strukturniho vatiikoﬁéni a pfi_jejich modifikacich, Je nap¥ikled
znémo, 3e se p¥i technologii "rychlého vst¥iku" nedosshuje tak hladkého povrchu, jako p¥i
konvenéni technologil. Rychlym pfedehievem povrchovych funkdnich Séstd formy tésné p¥ed
vetPikem a ndslednym rychlym ochlazenim formy se dosdhne podstatnd kvalitnéj&{ povrch
e moZnost eplikace i velmi jemnych 5;hénﬁ. .

Dal3f vyhodou je moZnost vyroby destilek a 1iZt tvéfecich Zdst{ formy ze apeciélnfch
" oceld, napiiklad nitridadnich a podobnd za iidelem dosafeni korozni odolnosti p¥i vysoké
povrchové tvrdosti. Krom§ tohoto umoZBuje snadno provéddét ne funkdnich piochéoh detaild
dals{ ﬁovrchové ﬁpravy; Jako je napfiklad piskovédni e vytvéd¥eni antikorozivafch a anti-
adhesivnich - pro snadné vyjiméni vist%ikﬁ z formy = povlakﬁ‘napfikl.\nn bdzl polytetra-
fluoretylenu, které by byly na kompektni formé pro rozmirnost prakticky ?ereglizofatplné.
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Pro vyrobu funkdnich destidek se miZe aplikovat technologie elektrochemického obrdb&-
ni, které Je vysoce produktivni a umo%fiuje krom# toho pomoci elektrody vytvéfet_tvary Jiny-
mi technologiemi velmi obtiZné realizovatelnéd. Nap#iklad p#i zhotoveni n&kolika tisfc sle-
pych dér o tvaru komolych jehland s plochou ndkolika &tverednich milimetrid byvbylo Jen
velmi obtifné, PFi aplikaci této technologie je redlnd doba vyroby 32 kust destifek o roz-
méru 200 X 200 mm za 8 hodin, P¥itom se na protilehlé strand destidky vytvoFi stejnou
technologii optimdlni tvar drdZek a vybréni pro chladici kapalinu, pop¥ipedé tepelnd té-
liska nebo temperovaci médium, Upeviiovaci Srouby mejf vytvarovdn do hlav stejny dezén jako
maji tvdfeci destidky & 1iZ¥ty soulasné pFi jejich elektrochemickém opracovéni, Krom& vyse
uvedenych vyhod se mohou dosghnout i vjznémné pFinosy 2 hlediska zlep¥eni technologickych
podminek, jeko nap¥#iklad Fe¥eni odvzdu¥ndni dutiny formy & nasopek vyhazovén{ vystiiku

vzduchem, individudlni tepelny refim formy s lokdlnimi rozdily a podobns.

Formy pro velkoploSné a velkorozmdrné vyst¥iky, komstruované podle vyndlezu, podstate
n& sniZuji vyrobni ndklady a zkracuji vyrobni Zasy, které podle charakteru a slo¥itosti

formy mohou byt o 50 aZ 70 % niZ3f a kratsi,

Dalsi vyhodou je snadnd vym&nitelnost 3dsii formy, kterd se nap¥iklad podkodi a to se

miZe g vyhodou realizovat bez sejmut{ formy z lisu, co¥ je vidy u rozmérnych forem obtiiné,

P¥ikladné provedeni formy podle vyndlezu je schematicky zobrazeno na pFipojenych vy-

obrazenich, kde na obr. 1 je Pez sestavenou formou a na obr. 2 Pez &dsti tvdrnice formy.,

Forma pro vyrobu velkoplodnych vysti#ikd z plastd (obr. 1) pro vstiikovéni kalolisovych
desek mé Etvercovy pldorys o rozmdru 1200 x 1200 mm a viéku 250 mm. Zdékladové desky tvédr-
niku 1 tvdrnice formy jsou opatieny chladicimi ro¥ty 2 ze své¥enych ocelo&jch trubek, Chla=-
dici rodty 2 jsou v zdkladovych deskdch 1 zality p¥l odlévdni odlitkd, na které se pou¥i-
Je s vyhodou slitine hliniku. Na jemn¥ opracované plo¥e zdkladovych desek 1 jsou .upevnd-
ny dalsi detaily formy - okraje dutiny formy jsou vymezeny obvodovymi liStemi 5, mezi kte-
rymi jsou upevnény tvarované ocelové tvddeni 1idty 4 a tvdPeci destidky 3, jejich% tloust-

ka nepfesahuje 12 mm, V tvdrniku je v ose formy ulo¥ena vtokovd vloZka.

ldst tvdrnice formy (obr. 2) sestivd ze zdkladové desky 1, ke které je pFi¥roubovédna
a skolikovéna obvodovd 1i¥ta 5, kterd svym osazenim 11 upevnuje k zdkladové desce 1 tva-
rovanou tvd¥eci 1iZtu 4 spolu s okrajovou tvéFeci destidkou 3, opat¥enou rovné%# na jedné
strané osazenim 11, Tvd¥eci destilka 3 je k zdkladové desce 1 upevnéna Sroubem 6, ktery md
v hlav& vytvarovdn dezén,jako Je na funkdni plo¥e tvdFeci destidky 3, Dezén je vytvoren
soustavou tvari, které na vyst¥iku z formy vytvodi drend¥ni systém, vymezovany hranolovi-
tymi vystupky o rozméru 8 x 8 mm & vySce 4 mm, pFidem¥ vystupky Jjsou mirn& konické, tekie
dréd%ky mezi nimi maji tvar otevieného lichob¥¥niku s del3i zéklednou 4 mm, lelnd sténa vy-
stupkd je &lenéna drdf¥kemi o 3{¥ce 1,5 mm a hloubce 1 mm, Punkdni plocha 7 tvdPecich desti-
Zek 3 a tvdfecich 115t 4 jsou opatfeny 0,03 mm tlustym povlakem polytetraflucretylenu
a Jejich plochy, kieré se primykaji k zdkladové desce 1 jsou opatieny drdZkami. & pro topnd
t&liska nebo temperovaci{ médium e dréZkemi 3 pomocného chladicfhe systému; vnEJs5{ prostor
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kolem drd¥ek 8 a 9 je odd&len t&snicim elementem 10, coZ je s vyhodou pry# kruhového prife-
zu. PF1 aplikaci technologie elektirochemického obrébdni se dosdhne zvl&3% optimdlni kons-
trukce drdZek 8 a 9 temperovaciho, p¥ipadn$ chladiciho systému a maximdlni G¥innosti.

PREDMET VYNLKLEZU

1, Forma pro vyrobu velkoplodnych vyst¥ikd z plastd s &lenitym povrchem, sestdvajici z ko
vové zdkladové desky, jehi¥ horni plocha je na obvod& oratfena obvodovymi liftami, vyz-
nadend tim, Ze kovovd zdkladovd deska (1) je opat¥ena zalitymi trubkovymi chladicimi
rodty (2), pPifemi &innd ddst formy Je vytvofena tvarovanymi tvdrecimi destidkami (3)

a tvdPecimi 1iStami (4), odnimetelnd pFipevnénymi na horni plochu zdkladové desky (1)
Srouby (6), jejichZ hlava Je zalfcovdna do funkdni plochy (7) tvarovanych tvd¥ecich des-
tidek (3) a tvd¥ecich 1i5t (4) a je opat¥ena na horni funkdni ploZe (7) vytvarovédnim,
shodnym s tvarovdnim navazujici funkdni plochy tvd¥ecich destilek (3) a tvd¥ecich 1i%t
(4).

2., Forme podle bodu 1, vyznadend tim, %e spodni sténa tvarovanych tvd¥ecich destilek (3)
a tvdfecich 1i%t (4) je opatPena drdfkami (8) topnych t&lisek nebo temperovaciho média.

3, Forma podle bodl 1 a 2, vyznadend tim, %e ve spodni st&n& tvarovanych tvéd¥ecich 1ist (4)

Jsou vytvofeny drdiky (9) pro pomocny chladici systém.

2 vykresy
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