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(54) Sposob vytvarania dutin v beténovych dielcoch a zariadenie k prevedeniu
' tohto sposobu

Vynilez sa tyka vyroby prefabrikovanych betd-
novych a Zelezobeténovych dielcov pre stavebnic-
tvo. Uéelom je zvysenie efektivnosti vyroby duti-
novych dielcov pri siasnom zniZeni poZiadaviek
na rovnorodost a kvalitu beténovej zmesi, ispore

" energie pri urychlovani tvrdnutia dielcov teplom,
ktoré je zavddzané priamo do dutin a zlepéenie
pracovneho prostredia prostrednictvom zniZenia -
hluénosti. Uvedeného tcelu sa dosiahne zariade-
nim, ktoré sa skladd z formy a tvarovacieho
.agregatu. Tvarovaci agregat nesie trubky prierezu
poZadovanych otvorov. Trubky sa pohybuji nad
dnom formy vo smere osi dutin za sticasného
zasypavania beténovou zmesou, zhutiovania
a tvarovania vrchnej &asti dielca, pricom sa do
trubky zavadza pozdiZne zloZeny rukav z plasticke;j -
latky, ktory po naplneni tlakovym vzduchom alebo
kvapalinou opusta trubku a drzi zhutnend klenbu
a tvar dutiny. Tlakové médium mozZe byt stiasne
teplonosné. '
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Vyndlez riesi konstrukciu zariadenia na vytvara-,
nie dutin v beténovych dielcoch pri ich zhutiiovani,

pomocou trubky a rukava z plastickej latky.

Vyhodnost dutin v beténovych dielcoch je vieo-

becne zndmd. Vytvorenim dutin v dielcoch je
mozné dosiahnut podstatné vylah&enie a priaznivé

statické prierezy a teda efektivnejSie vyuZitie

beténu i vystuZujicich prvkov

Zname aphkac1e spocivaji’ na réznych pr1nc1-
poch. Vo svete si naJpouzwanerw nasledovné
sposoby:

- do formy je vsunuté ocelova trubka prierezu
*ktory zodpovedd velkosti poZzadovanej dutiny. Po
“naplneni formy beténovou zmesou sa tdto zhutni

pomocou vibricie pdsobiacej na formu, trubku
alebo priamo na beténovi zmes. Po dokonéeni
zhutnenia sa trubka vytiahne, -

— vibrolisovanim, pri¢om beténova zmes je liso-
vand ¥nekmi pri sicasnej vibricii ~ technolégia
Spiroll,

— vibraciou duteho jadra, ktoré je plnené syp-
kym materidlom, ktory zamedzuje spadnutie klen-
by. Sypky materidl, najéastejSie kamenivo, sa po
vytvrdnuti beténu z dutin vysype — technologla
Span-deck,

— vibraciou jadra, ktoré pri pohybc v beténovej
zmesi vytvdara dutinu — technolégia Weiler, Max
Rott, a pod.,

— zabudovavanim elementov z réznych materia-
lov, priom elementy maji tvar dutiny. PouZivaji
sa materidly ako napr. papierové, azbestocemento-
vé a PVC trubky, polystyrén atd.

Nevyhody zndmych spdsobov vytvarania dutin
v beténovych dielcoch sii najmid ndroénost na
kvalitu a rovnorodost beténovej zmesi, vysoka
investiénd ndrocnost, hluénost a pri niektorych
technolégiach vysoka pricnost a obmedzend po-
uZitelnost pri vyrobc predpatych dlelcov na dlhych
drahach. |

Vietky zndme a pouzxvane sposoby maJu dalsnu
nevyhodu siivisiacu s urychlovanim tvrdnutia bet6-
nu teplom. Teplo sa pri hich dostava do beténu iba
sprostredkovane, ¢i uz z foriem, alebo z prostredia
(tunely, komory). To znamen4, e vZdy je potrebné
vyhrievat okrem beténu i formy, resp. tunely, alebo
komory. '

Uvedené nedostatky odstratiuje alebo vyrazne
zniZuje vyndlez, ktory riesi zariadenie na vytvira-
nie dutin v beténovych dielcoch priich zhutiiovani,
pri¢om jeho podstata spoéiva v tom, Ze do trubky,
ktord vytvara dutinu, je na prednej strane privede-

ny zloZeny rukav z plastickej latky, ktory naplneny .

tlakovym médiom opista trubku na zadnej strane,
pri¢om drZi klenbu a tvar dutiny v uZ zhutnenom
betone. )

Priklad prevedenia zariadenia podla vynilezu je¢
Znazorneny na pripojenych vyobrazeniach, kde
obrazok 1 zndzorfiuje agregat, ktory na zhutiiova-
AMie vyuZiva vibrujicu, dutinu vytvérajicu trubku,
obrazok 2\zZndzoriiuje agregit, ktory na zhutfiova-
nie vyuZiva horni poloponorni vibraciu. ¥ '
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So zariadenim podla vyndlezu vyobrazenom na
obr. 1sa pracuje takto: na prirubu 2 zadného éela
1 formy 13 sa natiahne a upevni volny komec

-rukdva 4 z plastickej l4tky. Pomocou privodu'3 sa

rukdv 4 aZ po stladacie valce 5 naplni tlakovym

.vzduchom. .

Vytvaraci agregat, Kktory ma na rame 16 pro-
strednictvom  tlmiacich pruZin 7 uchyteny zdroj -

. vibricie 8 spojeny spojkou 9 s vytviracou trubkou

10 sa pohybUJe spolu so zdsobnikom beténovej

“zmesi 11 a tvarovacou li§tou 6 nad dnom formy43
od zadného okraja 1 smerom k prednému okraju

vo smere osi’ dutiny za sticasného zasypavania :
vibrujiicej tvarovacej,trubky 10 beténoevou zmesou |
12. Trubka zmes zhutfiuje a sidasne vytvara
poZadovand dutinu. Potrebni vy$ku beténu 127

nad trubkou 10 vytvira tvarovacxa liSta 6upevnena

oram 16.
Sucasne sa zozdsobnika 14 taktiez uchyteného
o r4m 16 odvija pozdiZne zloZeny rukév z plastickej

latky 4. Z privodnej trubky 3 tlakovy plyn priebez-

ne dopliluje rukdv 4 aZ po pritlatné valce 5 tak, Ze:
ked rukav 4. opusta trubku 10 méd u prierez’
totozny s prierézom vytvorenej dutiny.

Po vytvoreni celej pozadovanej dfzky sa usku-
toéni plnenie beténovou zmesou 12 a zastavi sa
zdroj vibtdcie 9 a pohyb nad dnom formy 13.
Vytiahne sa potrebnd dlzka rukdva 4 z trubky 10.
Rukdv 4 sa zaisti proti unikaniu tlakového plynu
a vytvéraci agregdt sa odloZi. Ak je predny okraj
formy 13 vybaveny tieZ &elom 1 s prirubou 2,
nasadi sa koniec rukdvu 4 na prirubu 2. Potom

moZe tlakovy vzduch pridit cez rukév 4 a stasne

betén vyhrievat.

So zariadenim vyobrazenym na obr. 2 sa pracuje

rovnako ako so zariadenim na obr. 1 s tym

rozdielom, Ze beténové zmes 12 nie je zhutfiovang s

vibrujicou trubkou, ale pomocou hornej polopos
nornej vibricie podla-¢s. patentu & 148 434 z
15. 5. 73 bude zdrojom vibrécie 8 a prendsane;j
do beténu pomocou trubiek 9 a 15 pnéom cely
vibrany agregit je pomocou tlmiacich prpzm
7 upevneny k rdmu 16.

' Nad " dnom formy sa vo sméte osi dutiny odA
zadného okraja k prednému okraju posunuje
tvarovacia trubka za si¢asného zasypavania betd-
novou zmesou, jej vibraéného zhutiiovania a tvaro-.
vania vrchnej-Zasti dielca, pri¢om sa do tvarovacej
trubky z prednej strany zavadza pozdiZne zloZeny
rukdv, ktory po naplneni tlakovym plynom opusta
tvarovaciu frubku a’ vypliluje vytvérent dutinu
v beténovom dielci. Rukdv napineny tlakovym
plynom alebo kvapalinou sa stdva si¢astou pretep-
Tovacieho systemu pre urychlovanie tuhnutia
beténu. , :

Zariadenie ppdl’a vyndlezu je pouZitelné pri
hromadnej vyrobe jedno a viacdutinovych beténo-
vych dielcov.

Pre zhutfievanie je moZné pouzit i daliie prin-
cipy.
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PREDMET VYNALEZU

1. Sp6sob vytvarania dutin v beténovych diel-
coch pri ich zhutfiovani vyznaceny tym, Ze sa nad
dnom formy vo ‘smere osi dutiny posunuje od

zadného okraja k prednému okraju dielca tvarova-

cia trubka za siéasného zasypdvania beténovou
zmesou, jej vibraéného zhutfiovania a tvarovania
vrchnej &asti dielca, pri¢om sa do tvarovacej trubky
z prednej strany zavidza pozdizne zloZeny rukav,
ktory po naplneni tlakovym plynom opusta tvaro-
vaciu trubku a vypliiuje vytvorenﬁ dutinu v bet6-
novom dielci.

2. Sp6sob podla bodu 1 vyznaeny tym, Ze
rukdv je plneny tlakovou kvapalinou.

3. Sposob podfa bodu 1 a 2 vyznaceny tym, Ze

tlakovy plyn alebo kvapalina s’ teplé a shiZia na .

urychlovanie tvrdnutia beténu.

" 4. Zariadenie k prevddzaniu spdsobu podla
bodov 1, 2 a 3 vyznacené tym, Ze pozostédva z formy
(13) s &elom (1) opatrenym z vonkajSej strany

privodom tlakového vzduchu alebo kvapaliny (3)
a z vnitornej strany rukdvovou prirubou (2)
a 7 tvarovacej trubky (10) opatrenej z prednej
strany’ &ésobmkom (14) zloZeného rukavu (4) a vo™

- voutri stld¢acimi valcami (5) a z hornej strany

zdrojom vibracie (8) uloZenom na tlmiacich pruzi-
nich (7) a spojenom s tvarovacou trubkou (10)
pevnou spojkou (9) a z tvarovacej liSty (6) nad
zadnym koncom tvarovacej trubky (1) a zdsobnika
beténovej zmesi (11) nad prednym koncom tvaro-

vacej trubky (10) pri¢om s rdmom (16) sui spojené

tlmiace pruziny (7), pritlaéné valce (5), zasobnik
(14), tvarovacia lista (6) a zasobnik betonovej

. zmesi (11).

5. Zariadenie podla bodu 4 vyznafené tym, Ze
tvarovacia trubka (10) je spojend s ramom (16)
a nad Hou je zhutflovaci agregit poloponornej
vibracie.

1 vykres
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