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Trzon flizgowy w grzewczych piecach przepychowych
Patent trwa od dnia 23 stycznia 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest trzon S$lizgowy
w grzeweczych piecach przepychowych, stoso-
wanych w hutnictwie do nagrzewania przed-
mijotébw metalowych (wsadu) w postaci wlew-
kéw lub keséw. Wsad jest przepychany po

trzonie pieca przez cala jego dlugoéé i inten-’

sywnie podgrzewany.

Dotychczas stosowane byly rozne trzony
§llzgowe, ktére jednak ze wzgledu na wysoka
temperature panujgca w piecu ulegalty czestym
gepsuciom i posiadaly szereg wad. Do czeiciej
stosowanych maleza f{rzony wykonane z rur
§lizgowych z przyspawanym kwadratowym pro-
filem. Rury te ulozone byly na odpowiednich
filarach szamotowych i byly czesciowo z boku
i od dolu ostoniete przed dzialaniem termicz-
fiym. Wielka wadg tej konstrukcji byla mata
efektywnos¢ mnagrzewania wsadu, gdyz filary

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6i-
twbércami wynalazku sg inz. Kazimierz Dybat
i inz. Makarewicz.

wspierajace zmniejszaly przestrzefi spalania
i zastanialy znacznie wsad od bezpoéredniego
nagrzewania. Poza tym niedostateczne zabez-
pieczenie rur no$nych powodowalo znaczne
straty ciepta zabieranego przez wode chlodza-
cg, przeplywajacy przez te rury. Dotychczaso-
we préby odstoniecia wsadu od dotu i zwieksze-
nia dolnej przestrzeni spalania konczyly sie
niepowodzeniemn wskutek braku skutecznego
rozwigzania sposobu podparcia rur §lizgowych,
w szczegblnosei przy wiekszym cigzarze wsadu
oraz odpowiedniej izolacji rur $lizgowych.
Wszelkie stosowane dotychczas sposoby izolacji
nie zdalty egzaminu, gdyz izolacja ta kruszyla
sie¢ i odpadata w czasie pracy pieca. Koniecz-
no$¢ uzupelnienia wzglednie wymiany izolacji
powodowata potrzebe wstrzymania biegu pie-
ca, a tym samym straty w produkcji i zwieksze-
nie zuiycia paliwa.

Po wielu doSwiadczeniach okazalo sie, ze
rozwigzanie tego . zagadnienia moze nastgpi¢
jedynie przez zmiane tradycyjnej konstruiceji



triohil pleca -przepychowego, ktéra pozwolilaby
z jednej strony na maksymalne zwickszenie
przestrzeni grzewczej, a z drugiej — na zasto-
sowanie catkowitej izolacji rur chronigcej od
strat cieplnych, z mozliwoscig usuwania uszko-

dzefi podezas ruchu pieca. Nowa konstrukcja

trzonu §lizgowego usuwajgca dotychczasowe
wady, i niedomagania, posiadajgca zalety wy-
2ej opisane, jest przedmiotem niniejszege wy-
nalazku. Istotna cechy konstrukcji wediug wy-
nalazku jest usuniecie z komory grzewczej fi-
laréw podtrzymujacych rury no$ne, wskutek
czego znacznie powiekszono komore spalania
i efektywnos$é nagrzewania oraz stalo sie mozli-
wem zastosowanie specjalnej wymiennej izo-
lacji szamotowej wolno wiszacej, chroniacej
prawie catkowicie piec od strat cieplnych, a ru-
ry od przepalania.

Trzony §lizgowe grzewczych piecéw ' przepy-
chowych uwidocznione sg na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia znang konstrukcje trzo-
nu w przekroju wzdtuz linii B— B zaznaczo-
nej na fig. 2, fig. 2 — przekr6j poprzeczny
znanej konstrukcji wzdiuz linii A— A zazna-
czonej na fig. 1, a fig. 3, 4, 5 i 6 — konstrukcje
trzonu pieca S$lizgowego wedlug wynalazku,
przy czym fig. 3 przedstawia przekrdj wzdiuz
linii D — D zaznaczonej na fig. 4, fig. 4 — prze-
kr6j wzdtuz linii C—C zaznaczonej na fig. 3,
fig. 5 — przekréj z widokiem perspektywicz-
nym belki poprzeczmej, a fig. 6 — przekroéj
z widokiem perspektywicznym belki podluzmej.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, dotychczaso-
wy trzon §lizgowy pieca byt wyposazony w ru-
ry Slizgowe 10 ulozone ma filarach szamoto-
wych 11. Wsad 12 przesuwal sie po tych ru-
rach, bedac podgrzewany od strony komory
grzewczej 13.

Wedlug wynalazku trzon S$lizgowy pieca wy-
konany jest z odpowiednio skonstruowanych
dwéch podluznie utozonych w piecu belek
§lizgowych wspartych-na nosnych belkach po-
przecznych.

Belka podiuzna (fxg 6) wykonana jest z ru-
ry 1 oblozonej ,po;edynczyml ksztattownikami

szamotowymi 8. W czesci gémej do rury I1-

przyspawany jest wzdtuinie profil kwadrato-
wy 2, po ktérym przesuwa sie wsad,. a. po obu
stronach bocznych przyspawane sa listwy 3.
Llstwy te pochylone wolnym obrzezem do 86ty

utrzymuja poszczegélne segmenty izolacji sza-
motowej 8 wyposazione w odpowiednie wy-
ciecia.

Belki poprzeczne (fig. 5) wykonane sg z dwéch
rur 4 i § ulozonych jedna nad druga w pewnej
odlegloéci i potgczone ze soba pionowo wusta-
wionymi plaskownikami 6, do ktérych sg przy-
spawane po obu stronach poziome listwy 7.

. Na listwach 7 zawieszone s3 swobodnie segmen-

ty szamotowe 9 w ksztalcie litery ,.C” z odpo-
wiednim wycieciem, zakrywajgce w catosci oby-
dwie rury. W miejscu skrzyzowania sie rur, gér-
na cze$é ksztattownika szamotowego 9 i dolna
ksztattownika 8 jest odpowiednio przycieta. Wy-
miana uszkodzonych segmentéw izolacji podczas
ruchu pieca nie nastrecza Zadnych trudnosci
i mozna ja wykonaé¢ za pomocg odpowiednich
uchwytéw poprzez otwory pieca. Praktycznie izo-
lacje rur mozna utrzymaé stale w nalezytym
stanie podczas ruchu pieca.

Zastrzezenia patentowe

1. Trzon $lizgowy w grzewczych piecach prze-
pychowych, w ktérych elementem $lizgo-
wym jest profil kwadratowy przyspawany
do rury chiodzonej przeplywajgcy wods,
znamienny {tym, ze sklada sie z dwoéch
podiuznych belek wykonanych z rur (1)
i oblozonych ksztaltownikami szamotowymi
(8) oraz z belek poprzecznych wykonanych
z dwéch rur (4 i 5) chlodzonych wodg, ubo-
zonych jedna mad druga w pewnej odleglosci
i polgczonych ze sobg pionowymi plaskow-
nikami (6), do ktérych przyspawane sg po
obu stronach poziome listwy (7).

2. Trzon §lizgowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze do rur (1) przyspawane sa z boku
po obu stronach listwy (3), na ktorych za-
wieszone 83 ksztattowniki szamotowe (8)
z wycigciami odpowiadajacymi ksztaltem
listwom (3), a Tury (4 i 5) oblozone sg ksztat-
townikami szamotowymi (9) w postaci lite-
ry ,C” z wycieciami umozlxmajacyml za-
w1eszen1e na listwach (7)

Bluro PTOJe'kt6W Przemyslu
Hutnlczego »2Biprohut”

Zastepca: mgr Tadeusz Szczepanik
. rzecznik patentowy



Do opisu patentowego nr 45448

e N

A
f
Fig.d

Fig.4

Fig.3




	PL45448B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


