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o tlenkowym podioiu

Patent trwa od dnia 11 marca 1960 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ani-
zotropowych rdzeni magnetycznych o podlozu
tlenkowym i skladzie BaO6 FeyOj3, polegajgcego
na tym, ze proszek otrzymany w znany sposob
zostaje obrobicny termicznie, zmielony i spie-
czony W znany spos6b, przy czym material
przed spiekaniem zostaje zmielony na prze-
cietng gruboéé ziarna 6 mikronéw, tak iz wa-
ga frakcji, nalezgcej do najliczniej wystepuja-
cej wielkoéei ziarna jest mniejsza niz 50% ca-
lego zmielonego materiatu, a nastgpnie umie-
szczony w Ppolu magnetycznym okresowo zmien-
nym w czasie, zostaje sprasowany w polu ma-
gnetycznym okre§lonego kierunku i nastepnie
rozmagnesowany w zanikajagcym polu magne-
tycznym, wyzarzony i obrobiony termicznie.

Jak wiadomo, przez prasowanie lub spieka-

*) WlaSciciel patentu ofwiadczyl, ze wsp6i-
tworcami wynalazku sg Istvdn Papp, Kalman
Kerpely, Dénes Huszty i Andor Kerkay.

nie sproszkowanych mieszanin BaOg i FepOg oraz
pewnych tlenkéw dodatkowych mozna wytwa-
rza¢ trwale magnesy o podstawie tlenkowej.
Podstawowe materialy wyj$ciowe zostajg zmie-
szane odpowiednio do stosunku molowego BaOs
Fe:0s, a nastepnie po spiekaniu i po rozpyle-
niu zostaja sprasowane w polu magnetycznym.
Tak otrzymany przedmiot poddaje sie naste-
pnie dalszej obrébce cieplnej.

Jak wiadomo krysztaly szeSciokatne o odpo-
wiednich wymiarach powinny byé dla otrzy-
mania odpowiedniej anizotropil zorientowane
tak, zeby osie gléwne plytek krystalicznych by-
ly zgodnie z okre§long z géry osig magnetycz-
na. Zorientowanie takie osigga sie na ogét za
pomocg pola magnetycznego. Na podstawie
wiasnych dodwiadczen stwierdzono, ze w prze-
ciwieistwie do dotychczasowych zalecen w li-
teraturze udaje sie skierowaé ziarna stosujgc
wylacznie okreflone wymiary ziarna. Taki op-
tymalny wymiar ziarna w stosunku do frakcji,



otrzymanej przez mielenie. i odpowiadajgcej
rozkladowi wedlug -zaleznoSci Gaussa, zawiera
si@ ze wzgledu na najczesciej wystepujacg war-
to$é pomiedzy € i 12p.

Waga frakeji odniesionej do najcze$ciej wy-
slepujacej warto$ci moze wynosié co najwyzej
50 waga calego materialu zmieclonego. Czas
mielenia, moze: byé wobec tego odpowiednio
krotszy niz zazwyczaj.

Przy wljczeniu pola magnetycznego zorien-
towanie osi krysztal6w jest utrudnione wsku-
tek tego, ze indywidualne ziarna juz z goéry
nalezy uwazaé jako stabe magnesy, ktére przez
wzajemne preyleganie tworza wustréj wienco-
wy. Poniewaz w ustroju wieficowym proszku
nie ma odpowiedniego kierunku, jest rzeczg
oczywisty, ze odpowiedniy anizotropowo§é moz-
na uzyskaé¢ przez zburzenie tych wiehcowych
ustrojéw w proszku. W tym celu proszek wsy-
pany do komory napelniania formy po zblizeniu
ttoczaka gérnego i dolnego az do objeto$ci na-
pelnienia poddaje sie oddzialywaniu najlepiej w

[ zmiennym okresowo polu magnetycznym o am-
plifudzie szczytowej rzedu przynajmiej okolo
500 erstedéw i nastgpnie przez wdmuchiwanie
gazu przy roéwnoczesnym zblizaniu tloczakéw
utrzymuje si¢ w ruchu. Jezeli objetosé napet-
niania zostanie w ten spos6b zmniejszona
w przyblizeniu do dwéch trzecich warto§ci pier-
wotnej cbjetoéci, to tetnigce pole magnetyczne
i wdmuchiwanie gazu przerywa sie 1 na krét-
ki czas wytwarza si¢ w kierunku okre§lonej
z gory osi magnetycznej pole, wynoszace 15000

edowA ciggu muszy
ete. Po ukorczeniu prasowania po-
le magnetyczne powinno byé wylaczone.

.Przedmioty wykonane w ten sposéb wyia-
zuja bardzo silny magnetyzm w stopniu prze-
wyzszajacym czesto wewnetrzne pole magne-
tyczne, wytworzone przy prasowaniu przez we-
wnetrzne sity kohezji i wskutek tego przedmiot
latwo rozpada sie. Natomiast mozna w spos6b
niezawodny uzyskaé usuniecie tej wady w ten
spos6b, ze sprasowany przedmiot poddaje sig roz-
magnesowaniu w obecno$ci pola sil prasowa-
nia. Rozmagnesowywanie odbywa sie¢ za pomoca
zanikajacego pola magnetycznego o ksztalcie

—At
H=Hgje

Wedlug znanych dotychczas metod spiekanie
kocowe odbywa sie w ten sposéb, Ze spraso-
wane przedmioty spiecka sie w piecu w atmos-
ferze utleniajgcej do temperatury 1200°C—
1400°C w przeciggu 1—10 godzin, a nastgpnie
przedmiot ochladza sie.

Wedtug przeprowadzonych wtasnych do$-
wiadezen w przypadku przepisowej sily koer-
cyjnej nie mozna osiggngé maksymalnego ilo-

.czynu energetycznego (wskaznika dobroci), po-

niewaz w przedmiotach spieczonych w nizszych
temperaeurach pozostaje maly magnetyzm
szezatkowy i tym samym iloczyn energetyczny
(wskaznik dobroci) jest niski, natomiast przy
spiekaniu w wyzszej temperaturze mozna
otrzymaé odpowiedni magnetyzm szczgtkowy
oraz malg sile koercyjng i w zwigzku z tym
maly iloczyn energetyczny (wskaZnik dobroci).
Aby tego unikngé stosuje sie najlepiej wysoks
temperature spiekania, a czas spiekania jest
krétszy niz godzina, po czym stosuje sie¢ w ni-
skiej temperaturze obrébks cieplnjy, trwajaca
wiele godzin.

‘Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania anizotropowych trwa-
Iych magnes6w baroferrytowych o skladzie
BaO6 Fe:Os, przy kt6rym to sposobie pro-
szek wykonany w znany skadingd spos6b
obrabia sie cieplnie, miele i spiecka w zna-
ny spos6b, znamienny tym, ze material
przed spiekaniemn miele sie do grubosci ziarna
powyzej 6pu, wskutek czego calkowita waga
frakeji nalezacej do najliczniejszej wiel -
koSci ziarna jest mniejsza niz 50% calej wa-
gi materialu zmielonego, przy czym mate-
rial tenn usypuje sie w okresowo zmiennym
polu magnetycznym, sprasowuje w poluma-
gnetycznym o okreflonym stalym kierunku,
nastepnie rozmagnesowuje w zanikajacym
polu magnetycznym,- wyzarza i obrabia
cieplnie.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze spiekanie przeprowadza si¢ w tempera-
turze pomiedzy 1300 i 1350°C, nie dluzej
niz w przeciggu godziny.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie jednokierunkowe pole mag-
netyézne, zmieniajgce sie okresowo w czasie,
a jego warto§é szczytowa przewyzsza 500
erstedéw. ) :

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze kierunek pola magnetycznego zmiennego
okresowo w czasie jest okresowo zmienny,
a jego warto$¢ szczytowa przewyisza 500
erstedow.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze przez wydrazenie przepuszcza sie gaz,
a w czasie przeplywania gazu zamyka <ig
tloczaki.



6. Spos6b wedtug zastrz. 1—5, znamienny tym, 8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym,

Ze przez wydrazenie w narzedziu prasu- Ze wyzarzanie odbywa si¢ w temperaturze

jacym przepuszcza sie¢ gaz sprezony. - pomiedzy 1260 i 1320°C. a nastgpujgca po

. tym obrébka cieplna odbywa sie w tempe-
7. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym, raturze pomiedzy 600 i 1000°C.

ze do rozmagnesowywania stosuje sie pole
magnetyczne o sinusoidalnej funkcji czaso- ]
wej — At Zastepcy: Jézef Felkner & Wanda Modlijjowska,

H=Hge rzecznicy patentowi
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