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(57) Resumo: "DISPOSITIVO PARA CINTAGEM DE UM ARTIGO,
E, METODO PARA CINTAGEM DE UM ARTIGO POR MEIO DE UMA
FITA". A invengao refere-se a um dispositivo para cintagem de um
artigo (7) por meio de uma fita plana (2), com pelo menos uma
armagao de guia de fita (9), que apresenta uma passagem de guia de
fita plana (17), € com um acionamento de fita (6) para a alimentagao
da fita (2) ao interior da passagem de guia de fita (17), em que na
armagao de guia de fita (9) é disposto um dispositivo de abertura que
abre um lado estreito da passagem de guia de fita (17), bem como a
um método para a cintagem de artigo com um dispositivo deste tipo. O
objetivo da invengao é prover um dispositivo e processo que possibilita
uma maior velocidade de trabalho. Este objetivo é atingido pelo fato de
que o dispositivo de abertura que abrange pelo menos um elemento de
abertura {(16) que € movelmente fixado na armacgao de guia de fita (9)
e que pode ser movido de uma posigao de fechamento, na qual ele
cobre o lado estreito da passagem de guia de fita (17), para uma
posicao de abertura, na qual ele libera o lado estreito da passagem de
guia de fita (17). Assim, um novo enlace de fita pode ser alimentado a
passagem de guia de fita (17) antes de o processo de soldagem ser
concluido.
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“DISPOSITIVO PARA CINTAGEM DE UM ARTIGO, E, METODO PARA
CINTAGEM DE UM ARTIGO POR MEIO DE UMA FITA”
Campo Técnico

A invengdo refere-se a um dispositivo de acordo com o
predmbulo de acordo com a reivindica¢do 1 e a um método de acordo com o
preambulo de acordo com a reivindicagdo 12, os quais sdo determinados para
cintagem de artigos com uma fita de cintagem.

Estado da Técnica

Dispositivos deste tipo sdo usados para a cintagem de artigos,
como pilhas de jornais, pacotes ou similares. Os artigos sdo usualménte
transportados sobre um transportador na armagdo de guia de fita, de modo que
eles se projetam através do plano da arma¢do de guia de fita. Uma fita de
cintagem plana ¢ alimentada a passagem de guia de fita na armacio de guia de
fita por meio do acionamento de fita. Subseqiientemente, a armac¢do de guia
de fita se abre, em que o enlace de fita formado ¢ liberado na direcdo
orientada radialmente para dentro e envolve o artigo a ser encintado. O enlace
de fita € entdo contraido, até que ele seja firmemente apertado em torno do
artigo a ser encintado. Neste estado, o enlace de fita formado é separado do
suprimento de fita, e as duas extremidades do enlace de fita sdo apertadas uma
contra a outra € conectadas uma com a outra. A conexdo das extremidades de
enlace ¢ efetuada na maioria das vezes por meio de soldagem.

A publicagdo DE 601 08 476 T2 descreve uma maquina de
cintagem deste tipo, na qual o dispositivo de abertura para a armagdo de guia
de fita se abre para um lado estreito da passagem de guia de fita. A passagem
de guia de fita € - como se pode reconhecer das figuras dos desenhos 10 a 12
desta publicagdo - recebido em um elemento em forma de arco, do tipo de
armacgdo, o qual apresenta uma se¢do transversal substancialmente em forma
de C e encerra a passagem de guia de fita. O elemento em forma de C,

observado em se¢do transversal, é apertado com as duas com extremidades
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livres dos flancos mutuamente paralelos contra uma assim chamada placa de
arco. A placa de arco forma um componente estacionario da armagdo de guia
de fita. Os elementos em forma de C com a passagem de guia de fita podem
ser puxados para fora da placa de arco na dire¢do de dois flancos paralelos do
mesmo. Quando os elementos em forma de C s3o puxados para fora da placa
de arco estacionaria, a passagem entre os dois flancos mutuamente paralelos
dos elementos em forma de C é aberto. O enlace de fita permanece na
extremidade da placa de arco e € exposto em uma dire¢cdo radial em seu
interior. Ele pode, em seguida, ser puxado radialmente para dentro em torno
do artigo a ser encintado.

A desvantagem desta forma de construgdo esta situada no fato
de que a fita, na inser¢do rapida para o interior da passagem de guia de fita
bem como na liberagfo, aperto e fechamento, esta situada no mesmo plano. O
dispositivo de fecho, com o qual as extremidades do enlace de fita sdo
deslocadas, por conseguinte, impede a insercdo rapida de uma sec¢do
longitudinal da fita de cintagem na armacédo de guia de fita para a formagéo de
um novo enlace de fita. Por conseguinte, a operagdo de cintagem, inclusive o
fechamento do enlace de fita somente esta completamente concluida antes de
um novo enlace de fita ser inserido rapidamente na armagédo de guia de fita.
Descri¢cao da Invencao

O objetivo da invengdo ¢ de prover um dispositivo € um
método que possibilitam uma maior velocidade de trabalho.

Este objetivo € alcancado, com referéncia ao dispositivo, por
meio das caracteristicas de acordo com a reivindicagdo 1.

A reivindicagdo 1 refere-se a um dispositivo para cintagem de
um artigo por meio de uma fita plana, com pelo menos uma armagéo de guia
de fita, que apresenta uma passagem de guia de fita plana, ¢ com um
acionamento de fita para a alimentagdo da fita ao interior da passagem de guia

de fita, em que na armagio de guia de fita é disposto um dispositivo de
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abertura que abre um lado estreito da passagem de guia de fita.

Para atingir o objetivo de acordo com a invengéo, o dispositivo
de abertura abrange pelo menos um elemento de cobertura, que é fixado
movel na armagdo de guia de fita e de uma posigio de fechamento, na qual ele
cobre o lado estreito da passagem de guia de fita, para uma posi¢do de
abertura, na qual ele libera o lado estreito da passagem de guia de fita.

Diferentemente do estado da técnica, por conseguinte, um
elemento em forma de C ndo é movido com a passagem de guia de fita
propriamente dito. A passagem de guia de fita é, de acordo com a invencéo,
estaciondrio. Na passagem de guia de fita é disposto um elemento de
cobertura movel, o qual, em uma posi¢do de abertura, libera o lado estreito da
passagem de guia de fita. A passagem de guia de fita estacionario pode, por
conseguinte, ser aberto em um lado estreito, sem, neste caso, ser deslocado.

Este dispositivo requer que o enlace de fita formado saia
lateralmente a partir da passagem de guia de fita. Com isto, ele é deslocado
em um plano que esta situado lateralmente ao plano da passagem de guia de
fita. Durante o subsequente manuseio do enlace de fita, isto €, no aperto do
enlace de fita bem como no fechamento do enlace de fita com um conjunto de
fecho, em uma armagéo de guia de fita de acordo com a inven¢do, material de
fita pode ser novamente inserido rapidamente ao interior da passagem de guia
de fita, antes da operag¢do de fechamento, em que as extremidades de enlace
sdo conectadas uma com a outra, ser concluida.

Por meio da configurag¢do de acordo com a invencdo da
armagdo de guia de fita resulta, no dispositivo de acordo com a inven¢&o, uma
possibilidade muito efetiva de reduzir o tempo de processamento para a
formagdo de enlace e a cintagem do artigo.

Em uma forma de construgdo pratica, o elemento de cobertura
¢ fixado deslocavel na armagio de guia de fita. Alternativamente, o elemento

de cobertura pode ser fixado pivotadamente na armacgdo de guia de fita.






Como mencionado, o dispositivo de acordo com a invencgio,

na pratica, apresenta um conjunto de fecho para a conexdo das extremidades
do enlace de fita. O conjunto de fecho €, em uma forma de construgéo pratica,
configurado como dispositivo de soldagem.

O objetivo ¢ alcangado, com relagdo a um método, por meio

das caracteristicas de acordo com a reivindicacdo 12.
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deslocado ou pivotado na armag¢do de guia de fita. Caso a armacdo de
cobertura abranja vérios elementos de cobertura, um acionamento de abertura
pode acionar sincronamente todos estes elementos de cobertura.

Como também mencionado acima, pelo menos um ejetor pode
ser presente, o qual empurra o enlace de fita formado na passagem de guia de
fita através do lado estreito e para fora da passagem de guia de fita.

Na pratica, um acionamento de fita pode ser movido uma
primeira posicdo para uma segunda posi¢do e de volta, em que ele, na
primeira posig¢do, alimenta a fita a passagem de guia e, na segunda posigdo,
aperta o enlace formado em torno do artigo.

O acionamento de fita pode ser pivotado ou deslocado entre as
duas posi¢des.

Breve descricao dos Desenhos

Formas de construgdo praticas da invenc¢do sdo descritas
abaixo mediante referéncia aos desenhos anexos. Os desenhos mostram:

a figura 1 mostra uma vista frontal esquemadtica de uma
maquina de cintagem,

a figura 2 mostra uma vista em perspectiva de uma maquina de
cintagem de acordo com a invengdo, na qual uma fita de cintagem ¢
alimentada a armagdo de guia de fita,

a figura 3 mostra uma vista em perspectiva de uma maquina de
cintagem de acordo com a invengdo, em que um enlace de fita pronto €

deslocado € deslocado em direcio 3o nlano de cintacem
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fita, na posigdo fechada, em se¢do transversal,

a figura 8 mostra uma vista correspondente a figura 7 da
armacdo de guia de fita na posi¢do aberta,

a figura 9 mostra uma vista em perspectiva do meio de holding
com um enlace de fita retido no mesmo,

a figura 10 mostra uma vista lateral uma outra forma de
construgdo da invengdo com um acionamento de fita pivotavel na posi¢do de
partida, e

a figura 11 mostra uma vista correspondente a figura 10 com
acionamento de fita pivotado.

Formac(s) de realizacio da invenc¢io

A maquina de cintagem 1 representada na figura 1 serve para a
cintagem de artigos 7 com uma fita 2 que € extraida de um rolo de suprimento
3 por meio de um dispositivo alimentador 4 e alimentada a um cartucho de
fita 5. A partir deste, a fita é alimentada por meio de um dispositivo de
transporte de fita 6 através de um dispositivo de aperto 8 a uma passagem de
guia de fita em uma armagio de guia de fita 9, de modo que a fita forma um

enlace. A fita € em seguida retraida por meio do acionamento do dispositivo
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extremidades do enlace de fita de embalagem formado uma com a outra. O
conjunto de fecho 10 solda o material plastico do tipo de filme, que constitui a
fita de cintagem. O transportador para o artigo 7 ndo esta representado na
figura 1.

As figuras 2 e 3 mostram vistas em perspectiva da maquina de
cintagem 1 de acordo com a invengdo. A maquina de cintagem 1 abrange uma
estrutura de armagdo 11. A estrutura de armagfo 11 é usualmente provida
com revestimentos ou coberturas. Sobre a estrutura de armagdo 11 é disposta
a armac¢do de guia de fita 9. A armac¢do de guia de fita 9 est4 situada em um
plano vertical lateralmente a um transportador 12. O transportador estd
representado somente na figura 3 por razdes de melhor clareza. O
transportador 12 abrange uma correia transportadora 13, a qual é movida por
um motor de transporte 14 na direg¢do de transporte indicada sobre a correia
transportadora 13. Além da correia transportadora 13 representada, ¢ provida
uma segunda correia transportadora correspondente, a qual ndo € mostrada no
desenho da figura 3 por razdes de melhor clareza. Entre as duas correias
transportadoras estende-se uma fenda, através da qual o enlace de fita passa
por ocasido da cintagem do artigo 7.

Abaixo do plano do transportador 12 € disposto um motor de
acionamento 15 para a fita 15, que ¢ associado ao dispositivo de transporte de
fita 6 (ver a figura 1). O motor de acionamento 15 é disposto sobre um carro
22, o qual € deslocavel transversalmente a direg¢do de transporte. O carro 22 se
encontra, na figura 2, em uma posi¢do, na qual o rolo de acionamento 15
disposto sobre o eixo de acionamento do motor de acionamento 15 esta
situado em um plano da armagio de cintagem 9. O motor de acionamento 15
alimenta uma secfo da fita 2 a armagdo de guia de fita 9, a qual forma na
passagem de guia de fita um enlace fechado. As duas extremidades do enlace
fechado sdo captadas por meio de um dispositivo de retencdo abaixo da

armagdo de guia de fita 9, o qual sera posteriormente descrito mais
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detalhadamente. Durante a alimentagfo da fita 2 para dentro da armacgdo de
guia de fita 9, elementos de cobertura 16 cobrem a passagem de guia de fita
formado na armagdo de guia de fita 9.

Na figura 3, em comparacdo com a figura 2, os elementos de
cobertura superiores 16 sdo deslocados para cima e os elementos de cobertura
laterais 16 sdo deslocados em dire¢do ao centro da armagfo. Nesta abertura, a
passagem de guia de fita 17 esta aberto e a fita 2 pode sair da passagem de
guia de fita 17.

As figuras 7 e 8 mostram esquematicamente os dois estados
diferentes da passagem de guia de fita 17, mais precisamente o estado fechado
na figura 7 e o estado aberto na figura 8. A armacio de guia de fita 9 esta
representada aqui cortada. A armagdo de guia de fita 9 apresenta uma
passagem de guia de fita interno 17 que € aberto para o lado frontal 18 da
armag¢do de guia de fita 9, que ¢ voltado para o plano de cintagem. No estado
fechado (figura 7), o lado aberto da passagem de guia de fita 17 é coberto por
meio do mencionado elemento de cobertura 16. Nesta posicdo, a fita 2 é
alimentada a passagem 17 para formar no mesmo um enlace de fita fechado.

Em seguida, o elemento de cobertura 16 é deslocado de modo
que o lado 18, voltado para o plano de cintagem, da passagem de guia de fita
17, € aberto (ver a figura 8). Agora, a fita 2 pode sair da passagem de guia de
fita 17 pelo lado 18. Em uma ou vdrias posi¢des da passagem de guia de fita
17 podem ser providos ejetores 19, os quais, depois da abertura da passagem
de guia de fita 17, sdo pressionados para dentro deste (ver a figura 8) e, neste
caso, empurrar ou pressionar a fita 2 para fora da passagem de guia de fita 17.

Como mostra em particular a figura 3, a armacdo de guia de
fita 9 se segue um arco superior 20 no lado que esta voltado para o plano de
cintagem, dito arco superior 20 formando um dispositivo de guia para formar
o enlace de fita formado na passagem de guia de fita 17. Lateralmente e

abaixo do transportador 12 sdo dispostas duas hastes de guia 21 que formam
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outros dispositivos de guia para o enlace de fita formado.

A figura 3 mostra uma representagdo que substancialmente
corresponde a figura 2 da maquina de cintagem, em que o motor de
acionamento 15 é deslocado para uma posi¢do que esta situada abaixo do
transportador 12. Simultaneamente com o motor de acionamento 15, o
dispositivo de retengdo, a ser descrito em seguida, é deslocado para a regido
abaixo do transportador 12, o qual retém firmemente enlace de fita o desloca
ao longo dos dispositivos de guia 20, 21. O enlace que entrou da fita 2 est4
representado tracejado na figura 3 e se encontra no plano de cintagem na
extremidade dos dispositivos de guia 20, 21. Em uma contra¢do do enlace de
fita, este desliza sobre as extremidades dos dispositivos de guia 20, 21 e pode
ser apertado em torno do artigo 7.

O motor de acionamento 15 € disposto, juntamente com o
dispositivo de retengdo, sobre um carro 22 que € deslocavel transversalmente
a direcdo de transporte do transportador 12 de uma sec¢io abaixo da armacio
de guia de fita 9 para uma se¢do abaixo do plano de cintagem. No carro 22 é
ainda disposto um motor de aperto 23 que aciona o dispositivo de aperto da
fita 2..

Quando de um deslocamento do carro 22 para sua posi¢do
terminal abaixo do plano de cintagem, a fita 2 desliza - como mencionado - a
partir dos dispositivos de guia 20 e 21 e pode ser apertada em torno do artigo
7 por meio do motor de acionamento 15 ou do motor de aperto 23. Em
seguida, as extremidades do enlace de fita apertado em torno do artigo 7 sdo
soldadas no conjunto de fecho 10 abaixo do artigo 7. Durante esta soldagem,
os dispositivos de retengdo com o carro 22 podem ser deslocados de volta
para a posi¢do, representada na figura 2, abaixo da armagdo de guia de fita 9.
Durante a soldagem pode ocorrer uma nova inser¢do de fita na armacio de
fita 9, de modo que um novo enlace de fita é formado na passagem de guia de

fita antes de o artigo 7 ser transportado para fora da posi¢cdo de cintagem
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A figura 6 mostra o lado traseiro da armagio de guia de fita 9,

no qual podem ser reconhecidas trés barras de empuxe 24, as quais sdo
acopladas umas com as outras e que simultaneamente deslocam todos os
quatro elementos de cobertura 16.

A figura 9 mostra o dispositivo de retengfdo 25, com o qual as
extremidades do enlace de fita 28 formado pela fita 2 podem ser engatadas e
transportadas do plano da armagdo de guia de fita 9 para o plano de cintagem.
O dispositivo de retengfo 25 abrange um primeiro grampo com um braco de
aperto 26 e uma placa de suporte 27. O brago de aperto 26 é representado em
linhas tracejadas na posigéo aberta em que ele € pivotado para longe da placa
de suporte 27. O brago de aperto 26 tem uma fenda que se estende na diregfo
transversal da fita 2 e com a qual pelo menos a extremidade livre da fita é
acomodada e pressionada contra a placa de suporte 27. A extremidade do
enlace de fita 28, que ¢ unida com o suprimento de fita, pode ser fixada na
mesma fenda do brago de aperto 26 ou em uma segunda fenda paralela a
mesma. Se o conjunto de fecho com o dispositivo de retengdo 25 for
deslocavel sobre o carro 22, a extremidade da fita que é unida com o
suprimento de fita pode ser engatada diretamente por meio dos dispositivos de
aperto do conjunto. Um membro de arraste 29 é deslocado lateralmente com

respeito ao brago de aperto 26 e assegura que a fita seja deslocada sobre toda
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para o plano de cintagem

Nas figuras 10 e 11 € representada uma forma de construgdo
alternativa da invengéo. O acionamento de fita, o qual forma o dispositivo de
transporte de fita 6, é configurado pivotavel nesta forma de construgio.

A primeira posi¢do de pivotamento do acionamento de fita 6
pode ser reconhecida na figura 10. Nesta posi¢do, o acionamento de fita 6 esta
situado abaixo do plano da armagdo de guia de fita 9. Nesta posicio, a fita é
alimentada a passagem de guia de fita da armacdo de guia de fita 9 por meio
do acionamento de fita 6.

Na alimentacio ou alimentacio da fita. os elementos de
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo para cintagem de um artigo (7) por meio de uma
fita plana (2), com pelo menos uma armagao de guia de fita (9), que apresenta
uma passagem de guia de fita plana (17), e com um acionamento de fita (6)
para a alimentagdo da fita (2) ao interior da passagem de guia de fita (17), em
que na armagédo de guia de fita (9) € disposto um dispositivo de abertura que

abre um lado estreito da passagem de guia de fita (17), caracterizado pelo fato

de que o dispositivo de abertura abrange pelo menos um elemento de
cobertura (16) que é movelmente fixado na armagdo de guia de fita (9) e que
pode ser movido de uma posi¢do fechada, na qual ele cobre o lado estreito da
passagem de guia de fita (17), para uma posigdo aberta, na qual ele abre o
lado estreito da passagem de guia de fita (17).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o elemento de cobertura (16) é fixado na armacio de guia de
fita (9) deslocéavel transversalmente & passagem de guia de fita plana (17).
3. Dispositivo de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2,

caracterizado pelo fato de que o elemento de cobertura é fixado

pivotavelmente na armagdo de guia de fita.
4. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que a armagdo de guia de fita (9)

abrange varios flancos e que pelo menos um elemento de cobertura (16) é
fixado em cada flanco da armag&o de guia de fita (9).

5. Dispositivo de acordo com a reivindica¢io 4, caracterizado

pelo fato de que abrange um acionamento de cobertura (24) que aciona
sincronamente todos os elementos de cobertura (16).

6. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que na armagdo de guia de fita (9) é
disposto pelo menos um ejetor (19) que empurra o enlace de fita formado na

passagem de guia de fita (17) através do lado estreito aberto para fora da
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passagem de guia de fita (17), quando o dispositivo de abertura se encontra na
posi¢ao de abertura.
7. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que o acionamento de fita (6) pode ser

movido de uma primeira posi¢do, na qual a fita (2) é alimentada a passagem
de guia de fita (17), para uma segunda posi¢do, na qual o enlace formado ¢é
apertado em torno do artigo (7).

8. Dispositivo de acordo com a reivindica¢do 7, caracterizado

pelo fato de que o acionamento de fita (6) é pivotavel.

9. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 7, caracterizado
pelo fato de que o acionamento de fita (6) é deslocavel.
10. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que ele ainda apresenta um conjunto

de fecho (10) para a conexio das extremidades do enlace de fita (28) apertado
em torno do artigo.
11. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 10,

caracterizado pelo fato de que o conjunto de fecho (10) é um dispositivo de

soldagem.

12. Método para cintagem de um artigo (7) por meio de uma
fita (2), em que

- uma fita (2) € alimentada a uma passagem de guia de fita (17)
a partir de um suprimento de fita (3) para a formagio de um enlace de fita
(28),

- 0 enlace de fita (28) ¢ apertado em torno do artigo (7),

- 0 enlace de fita apertado (28) é cortado do suprimento de fita
(3),

- para o fechamento do enlace de fita apertado (28), suas
extremidades sdo conectadas uma com a outra,

caracterizado pelo fato de que,
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- antes da conclusdo do fechamento do enlace de fita apertado
(28), a fita (2) ¢ novamente alimentada a passagem de guia de fita (17) a partir
de um suprimento de fita (3) para formar um enlace de fita (28).

13. Método de acordo com a reivindica¢do 12, caracterizado

pelo fato de que um lado estreito da passagem de guia de fita (17) é aberto € a
fita (2) sai deste lado estreito a partir da passagem de guia de fita (17) antes
do enlace de fita ser apertado em torno do artigo (7).

14. Método de acordo com a reivindica¢do 13, caracterizado

pelo fato de que pelo menos um elemento de cobertura (16) fixado
movelmente na armacgéo de guia de fita (9) é movido de uma posi¢do fechada,
na qual ele cobre o lado estreito da passagem de guia de fita (17), para uma
posigdo de abertura, na qual ele libera o lado estreito da passagem de guia de
fita (17).

15. Método de acordo com a reivindica¢do 14, caracterizado

pelo fato de que o elemento de cobertura (16) € deslocado na armacdo de guia
de fita (9).

16. Método de acordo com a reivindicagdo 14 ou 15,
caracterizado pelo fato de que o elemento de cobertura ¢ pivotado na armag¢do

de guia de fita (9).

17. Método de acordo com uma das reivindica¢des

precedentes, caracterizado pelo fato de que varios elementos de cobertura (16)

sdo sincronamente acionados por um acionamento de abertura (24).
18. Método de acordo com uma das reivindica¢des

precedentes, caracterizado pelo fato de que pelo menos um ejetor (19)

empurra o enlace de fita formado na passagem de guia de fita (17) através do
lado estreito aberto para fora da passagem de guia de fita (17).

19. Método de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que um acionamento de fita (6) é

movido de uma primeira posi¢do para uma segunda posi¢do, e de volta, em
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que o acionamento de fita (6) alimenta a fita (2) a passagem de guia de fita
(17) e na segunda posi¢do o enlace formado (28) é apertado em torno do
artigo (7).

20. Método de acordo com a reivindicacdo 19, caracterizado

pelo fato de que o acionamento de fita (6) é pivotado.

21. Método de acordo com a reivindicagdo 19, caracterizado

pelo fato de que o acionamento de fita (6) é deslocado.
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RESUMO
“DISPOSITIVO PARA CINTAGEM DE UM ARTIGO, E, METODO PARA
CINTAGEM DE UM ARTIGO POR MEIO DE UMA FITA”

A invengdo refere-se a um dispositivo para cintagem de um
artigo (7) por meio de uma fita plana (2), com pelo menos uma armagio de
guia de fita (9), que apresenta uma passagem de guia de fita plana (17), e com
um acionamento de fita (6) para a alimentagdo da fita (2) ao interior da
passagem de guia de fita (17), em que na armacdo de guia de fita (9) ¢
disposto um dispositivo de abertura que abre um lado estreito da passagem de
guia de fita (17), bem como a um método para a cintagem de artigo com um
dispositivo deste tipo. O objetivo da inven¢do é prover um dispositivo e
processo que possibilita uma maior velocidade de trabalho. Este objetivo €
atingido pelo fato de que o dispositivo de abertura que abrange pelo menos
um elemento de cobertura (16) que é movelmente fixado na armacgio de guia
de fita (9) e que pode ser movido de uma posi¢do de fechamento, na qual ele
cobre o lado estreito da passagem de guia de fita (17), para uma posi¢do de
abertura, na qual ele libera o lado estreito da passagem de guia de fita (17).
Assim, um novo enlace de fita pode ser alimentado a passagem de guia de fita

(17) antes de o processo de soldagem ser concluido.
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