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Der beskrives en metalskarm til et starkstrgmskabel
med et forud fastsat antal indbyrdes snoede lederparter
{1,2,3,4). Skarmen er opbygget af et til antallet af lederpar-
ter svarende antal ind 8, som indbefatter mindst &t lang-
strakt, smalt metalelement 7, og som strakker sig langs med
hver sin snoede lederpart.
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Opfindelsen angdr en metalskarm til et stark-
strgmskabel med et antal indbyrdes snoede lederparter. .

Et starkétr¢mskabels metalskazrm har til formal
dels at aflede den strgm, som flyder gennem kabelparternes
isoleringslag, og dels at fungere som ledere for jord-
fejlstrgmme ved driftsforstyrrelser sdsom gennemslag
i kablets isoleringslag. En sddan skarm bestér sadvanlig=-
vis af et antal langs kablets overflade forlgbende metal-
tride eller -ba&nd, men kan ogsd bestd. af et solidt
metalrgr af f.eks. bly.

En f.eks. af kobbertrade opbygget metalskarm har
som regel betydeligt mindre ledningsareal end kablets
hoved- eller faseledere. Ifglge normerne kraves der,at
skarmlederen skal have en vis tathed eller stgrste middel-
&bning i forhold til kablets omkreds. Herved vil antal-
let af trdde i skarmen sdledes blive mindst muligt, og
triddiameteren relativt lille, sadvanligvis omkring 1 mm.

Problemet med skarmtride med lille diameter er,
at de p& grund af ringe stivhed og hgj friktion mod
omgivelserne let kan deformeres, idet kablet spoles pa
henholdsvis af en tromle. Endnu stgrre bliver pavirk-
ningerne ved de typebgjningsprgver, som ifglge normerne
skal udfgres, og ved hvilke kablet bgjes i diametralt
modsatte retninger. Herved m& der ikke opsté tradbrud
eller andre alvorlige skader. Et sd javnt underlag som
muligt samt tilstrakkelig lille stigning i den normalt
i spiralform oplagte skarmtrad er foranstaltninger,
som sadvanligvis er tilstrakkelige til at opfylde de
opstillede krav. Ensartetheden af en f.eks. af tre leder-
parter opbygget kabelkerne kan forbedres ved hjalp af
udfyldningsprofiler mellem lederparterne og/eller ved
at lagge bandage rundt om de tre lederparter. Denne for-
anstaltning krever imidlertid ekstra materialeforbrug. En
formindsket'stigning kraver ligeledes et gget materiale-

- forbrug til metal, for at de opstillede normkrav til

ledningensevnen i skermen skal kunne opfyldes.
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Det er formdlet med opfindelsen at tilveje--
bringe en metalskarm, som forenkler fremstillingen af
et skermet sterkstirgmskabel, og ved hvilken risiko-.
for brud pd trddene som fglge af bgjning eller korrosion
er formindsket, samtidig med at gode bgjningsegenskaber
hos kablet bibeholdes.

Dette opnés ved, at metalskarmen ifglge opfin-
delsen er opbygget af et til antallet af lederparter
svarendg antal skarmbdnd, som hver isar udggres af et
i forvejen fremstillet band af gummi- eller plastmateriale,
som er ekstruderet rundt om et antal, i hovedsagen ind-
byrdes parallelle metaltrdde, hvilke skermband ligger
an mod ydersiden af hver sin snoede lederpart p& en sadan
madde, at de parallelle metaltrdde i de respektive bédnd
strakker sig parallelt med den tilhgrende lederparts

‘centerlinie.

Metalskarmen ifglge opfindelsen er fordelagitig
ved, -at den under monteringen p& simpel made kan an--
bringes p& lederparterne, og ved at det sdledes ud-
rustede kabel har gode bgjningsegenskaber, samtidig med
at der er minimal risiko for, at metaltridene i skarmen
brydes eller foldes. Opfindelsen lgser desuden et pro-

"blem der er saregent for metalskarme til starkstrgms-—

kabler med indbyrdes snoede lederparter, hvor det er
vanskeligt at tilvejebringe et s3d javnt underlag som
muligt for skarmtradene, uden at dette kraver et be-
svarligt udfyldningsarbejde mellem lederparterne eller

‘lagning af bandage rundt om de tre lederparter.

Opfindelsen beskrives narmere i det félgende.
under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 i perspektiv viser et staerkstrdgmskabel
med en f@grste udfgrelsesform for metalskzrmen ifglge
opfindelsen, og

fig. 2 et tvarsnit gennem et starkstrgmskabel
med en anden udfgrelsesform for metalskarmen ifglge

opfindelsen.
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I fig. 1 er vist et perspektivisk billede af
et starkstrgmskabel med tre lederparter, som hver ind-
befatter en leder 1 af f.eks. kobber eller aluminium,
p& hvilken der er ekstruderet et halvledende lag 2
f.eks. af ledende plast. P4 det halvledende lag 2 er
ekstruderet et isoleringslag 3, og pa dette er atter
ekstruderet et andet halvledende lag 4, der ligeledes
f.eks. kan vare af ledende plast. Hver lederparts tver-
snit er sektorformet, og de tre lederparter er lagt
s&ledes i forhold til hinanden, at deres cylindriske
rygside vender udad til dannelse af en i hovedsagen
cirkular tvarsnitsform af de tre sammenlagte leder-
parter. Rundt om de sammenlagte 0g snoede
lederparter findes en fgrste udfgrelsesform for en metal-
skarm ifglge opfindelsen. Skzrmen udggres af et sarskilt
skarmbind 8 for hver lederpart, det vil i det viste
tilfazlde sige tre separate skzrmbé&nd 8. Disse skarm-
b&nd er fremstillet i forvejen og indbefatter et forud
bestemt antal metaltrdde 7, som er anbragt parallelt.
Ved samlingen af de tre lederparter anbringes de tre
skarmbidnd 8 p& de respektive lederparters rygside, sa
de hver strzkker sig langs den pagaldende snoede leder-
part. For at give skarmtrddene 7 en veldefineret stilling
og holde dem i denne stilling under kablets bevagel-
ser og bgjninger, er trddene 7 indlejrede i skarmband-
ene (8), som fortrinsvis er af et elektrisk ledende og
korrosionsbeskyttende materiale, f.eks. et elektrisk
ledende gummi~ eller plastmateriale. Tykkelsen af disse
skermband overstiger trédenes tykkelse med nogle tiende-
dele millimeter. Ved kabellagning omvikles det pa denne
mi&de opbyggede kabellegeme med et band 9, hvorpid en
kappe 6 af f.eks. plast pafgres.

I fig. 2 er vist en udfgrelsesform for et kabel
med lederparter med cirkluart tversnit, sadledes som det
er tilfazldet ved smé& kabeldimensioner. De i fig. 2
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viste lederparter er i ¢vrigt'opbyggede pd samme made
som lederparterne i fig. 1, dvs. med en leder 1, som
atter er omgivet af et halvledende lag 2, og derpa

af et isolerende lag 3 samt et yderligere, halvledende
lag 4. Til opnéelse af et. cirkulart tversnit af kablet
med de i fig. 2 viste lederparter, md mellemrummene
mellem parterne udfyldes. Dette kan f.eks. opnés ved
hjzlp af skarmband 8 af den i fig. 1 viste type, men
fortykkede langs deres kanter pd den i fig. 2 viste

‘méde. Ogsd de i fig. 2 viste slarmbdnd 8 har et forud

bestemt antal skermtrade 7, som i forvejen er indbagt

" i et lag af f.eks. ledende plast eller gummi.

Ved bgjning af et kabel med flere skrueformet

-sammenlagte lederparter f.eks. som vist i fig. 1,

glider parterne i forhold til hinanden p& en sddan made,

-at- det ved bgjningen opstdende underskud i partlangde

pa& det bgjede kabels yderside (yderkurven) hentes
hjem fra et tilsvarende overskud pad dets inderside

(inderkurven). Dette betyder, at et overfladeelement pad

'den enkelte lederpart hverken strazkkes eller komprimeres

p& grund af bgjningen. Dette forhold udnyttes i metal-
skarmen ifglge opfindelsen, hvis metalelement, som

.séledes strakker sig langs den tilhgrende snoede leder-

part, ikke bliver udsat for sarskilte trak- eller tryk-
krafter ved bgjning af kablet.
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Patentkrav.
1. Metalskarm til et staerkstrgmskabel med et
antal indbyrdes snoede lederparter (1,2,3,4), k e n-

detegnet ved, at skarmen (8) er opbygget af-
et til antallet af lederparter svarende antal skerm-
bénd, som hver iser udggres af et i forvejen frem-
stillet b&nd (8) af gummi- eller plastmateriale, som
er ekstruderet rundt om et antal, i hovedsagen ind-
byrdes parallelle metaltrdde (7), hvilke skarmband
ligger an mod ydersiden af hver sin snoede lederpart
pd en s&dan made, at de parallelle metaltrade i de
respektive band strakker sig parallelt med den til-
hgrende lederparts centerlinie. i

2. Skerm ifglge krav 1, k end et eg ne t
ved, at kanterne af hvert i forvejen fremstillet band
(8) er fortrykkede.
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