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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
przyrzad do giecia pierScieni, montowany na pra-
sie i przeznaczony do réwnoczesnego giecia dwéch
metalowych plaskowniké6w na ksztalt pierscieni.

Stan techniki. Znane przyrzady do giecia roz-
cietych tulei, zwlaszcza pier$cieni przykladowo z
poradnika W.P. Romanowski pt.: ,Tloczenie na
zimno” wyd. II WNT 1964 r. str. 94 i 95 maja
przewaznie pojedyncze stemple. Wyginanie na tych
przyrzadach dokonuje sie w trzech operacjach
(lub zabiegach). W pierwszej operacji dokonuje sig
zakrzywienie przecietego na odpowiednig dlugosé
plaskownika, nastepnie gnie sie zakrzywiony pia-
skownik w matrycy na ksztalt podkowy, po czym
dogniata sie koncéwki az do zamkniecia obwodu
pierscienia i z kolei usuwa sie gotowy pierscien
ze stempla. Znane ttoczniki do giecia tulei sg wy-
posazone w szczeki obrotowe.

Niedogodnoscig znanych przyrzadéow do giecia
tulei i pierScieni jest konieczno$¢ wykonywania
dodatkowego oprzyrzgdowania dla operacji dognia-
tania koncéwek na ksztalt cylindryczny oraz ope-
racji zdejmowania pierScieni i tulei. Samo wyko-
nanie pierscieni jest stosunkowo czasochlonne a
eksploatacja znanych przyrzadéw jest ucigzliwa
dla obstugujgcych pracownikow.

Ttoczniki zaopatrzone w szczeki obrotowe umo-
zliwiaja giecie tulei praktycznie tylko z cienkie-
go materiatu.

Istota wynalazku. Celem wynalazku bylo opra-
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cowanie konstrukeji przyrzadu do giecia pierécieni,

. umozliwiajgcego skrocenie cyklu produkcji piers-

cieni, zmniejszenie ilo$ci potrzebnego oprzyrzado-
wania oraz wyeliminowanie ucigzliwo$ci pracy. Zo-
stalo to rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten
spos@b, ze przyrzad do giecia pierscieni z plasko-
wnik6w na prasie, zaopatrzony w szczeki obroto-
we zostal wyposazony we wsporniki w ktérych
wykonane sg krzywki-prowadnice dla sworzni
zrzutnikéw, usytuowanych suwliwie na ramionach
stempla, przy czym krzywki — prowadnice wspor-
nika zapewniaja skoordynowany z ruchem stempla
przesuw zrzutnikdw od polozenia neutralnego przy
dolnym ustawieniu stempla, do usytuowania ich
na koncach ramion stempla w jego gérnym polo-
zeniu. Na plycie-podstawie umieszczone sg wa-
hliwie dwie pary szczek-matrye, odtwarzajgcych
zewnetrzny ksztalt pierscienia, przy czym ich kon-
strukcja zapewnia samoczynne rozwieranie sie
przy braku dzialania sit zewnetrznych..

Przyrzad wedlug wynalazku, montowahy na pra-
sie o okreSlonym nacisku i skoku, skonstruowany
jest nastepujgco: .

Na piycie — podstawie umieszczone sg dwie pa-
ry ruchowych szcze.k-m‘atryc nadajacych. pierscie-
niom zewnetrzny ksztalt oraz wsporniki, w kté6-
rych wykonane sg odpowiednio uksztaltowane
krzywki-prowadnice zrzutnikéw.

Szczgki sa umieszczone wahliwie na sworzniach,
przy czym ich ksztalt i rozmieszczenie pozwala w
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trakcie ruchu stempla w dél, wykonywaé dwie
operacje, a mianowicie: przy otwartych szczekach
odbywa sie wstepne wyginanie plaskox\zvnika —
podporami matrycowymi sg woéwczas goérne kra-
wedzie szczek — w momencie przejecia nacisku,
posuwajgcego sie w do6t stempla przez dolne kra-
wedzie szczek, nastepuje ich zwieranie i .rozpo-
czyna sie faza dociskania koncowek obrobionego
plaskownika, czyli formowania pelnego pierscienia.

Szczeki skonstruowane w ten sposéb, iz ich ze-
wnetrzne czesci, polozne za osiami obortu sg po-
grubione i speiniajg role przeciwcigezaréw, 'zapew—
niajacych samoczynne zawieranie sie szczek i po-
zostawienie w tym polozeniu we wszystkich fa-
zach pracy, przy ktorych stempel nie_ wywiera na-
cisku na sztzéki. °

Dwuramienny stempel o ksztalcie walca, ktore-
g0 Srednica odpowiada wymiarom wewnetrznym
pierScienia, porusza sie w plaszczyznie osi szczeki.
Na ramionach stempla usytuowane sg suwliwie tu-
leje-zrzutniki, stuzace do usuwania gotowych
pierscieni. Kazdy zrzutnik zaopatrzony jest w dwa
sworznie prowadzace, rozmieszczone symetrycznie
na obwodzie, poruszajace sie w odpowiednio
uksztaltowanych krzywkach — prowadnicach wy-
cietych we wspornikach przymocowanych do pty-
ty matrycowej.

Ksztalt krzywek — prowadnic, zapewnia wzdiu-
zny ruch zrzutnik6w po ramionach stempla od po-
lozenia naturalwego w fazie giecia i doginania pta-
skownika przy dolnym potozeniu stempla, do usta-
wienia zrzutnikO6w na zewnetrznych koncoéwkach
ramion stempla, w jego gérnym polozeniu, przy
ktérym nastepuje zrzut gotowych pierscieni.

W zaleznosci od przewidzianej technologii giecia
na zimno lub goraco, stempel oraz szczeki gngce
moga posiadaé systemy chlodzenia wodnego, za-
bezpieczajgce wymienione elementy przed prze-
. grzaniem. .

W piycie — podstawie wykonany moze byé sy-
stem kanalikéw, do ktérego doprowadza sie spre-
zone powietrze. . ’ :

Ujscia kanalik6w usytuowane na goérnej powierz-
chni plyty, spelniajg role dysz zdmuchujgcych zen-
dre, odpadajacg w trakcie giecia plaskownikow.

Przyrzad do giecia pierscieni wediug wynalazku
umozliwia w jednym takcie maszyny-prasy, doko-
nywaé¢ dla dwoéch pierscieni: wstepnego giecia,
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dociskania koncoéwek oraz
piersScieni ze stempla. Przyrzad ten umozliwia
wykonywanie wszelkich pierscieni z plaskownika,
ograniczeniem jest jedynie wytrzymalo$é stempla
na wymagang sile zalezng od wymiaréw produ-
kowanych pierscieni.

Cykl produkecji pierScieni, na przyrzadzie we-
dilug wynalazku poza ukladaniem odpowiednio
przycietych pltaskownik6w na szczekach i urucho-
mieniem prasy, odbywa sie bez udzialu czlowieka
obslugujgcego maszyne.

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku
jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na
rysunku, fig. 1 przedstawia schematycznie przy-
rzad do giecia pierScieni z plaskownikéw w wido-
ku z boku. )

Przyklad wykonania wynalazku. Jak uwidocz-
niono na rysunku do giecia pierScieni z plasko-
wnikéw sklada sie ze stempla 1, na ramionach
ktorego usytuowane sg tuleje-zrzutniki 3. Na ply-
cie-podstawie 2 umieszczone sg dwie pary szczek-
-matryc 4 oraz wsporniki 5 z wycigtymi krzyw-
kami-prowadnicami. Sworznie prowadzgce tulei-
-zrzutnikéw 3 poruszajg- sie wzdiluz prowadnic-
-wspornikéw 5. Szczeki gnace 4 oraz stempel- 1
zaopatrzone sg w odrebne systemy chlodzenia wod-
nego.

Przyrzad do giecia pierScienia z plaskownik6éw o
malej grubosci na zimno nie jest wyposazony w
systemy chlodzenia wodnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do giecia pierScieni z plaskownik6w
na prasie, zaopatrzony w szczeki obrotowe, zna-
mienny tym, ze wyposazony jest we wsporniki
(5) w ktorych wykonane sg krzywki-prowadnice
dla sworzni zrzutnikéw (3), usytuowanych suwli-
wie na ramionach stempla (1), ktéore to krzywki-
-prowadnice wspornika (5) zapewniajg skoordyno-
wany z ruchem stempla (1) przesuw zrzutnikoéw
(3) od polozenia neutralnego przy dolnym usta-

wieniu stempla (1), do usytuowania ich na koncach:

ramion stempla (1) w jego gérnym polozeniu.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
na plycie-podstawie (3) umieszczone sg wahliwie
dwie pary szczek-matryc (4), odtwarzajgcych zew-
netrzny ksztait pierscienia.

zrzucania gotowych-
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