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Wynalazek dotyczy sposobu prazenia
rud siarkowych.

Dotychczas poddawano rude wlasciwe-
mu praZeniu po pewnem prazeniu przygo-
towawczem. W przeciwieristwie do znane-
go sposobu poszczegolne stopnie prazenia
laczy sie wedlug wynalazku w jedno pra-
Zenie, przyczem surowiec wypraza si¢ az
do chwili, gdy siarka w rudzie juz nie wy-
starcza do podtirzymania wymaganej tem-
peratury, a z powodu wysokiej temperatu-
ry oraz dluzszego prazenia tworza sie zzu-
zlenia oraz reakcje zespolone. Stan ten w
zalezno$ci od gatunku rudy, np. przy pra-
zeniu blendy cynkowej, osiaga sig, gdy
zawartos¢ siarki dojdzie do okolo 8 —
10%.

Niniejszy sposéb polaczonego praze-

nia rud mozna wykonaé w mechanicznych
prazakach, przewaznie w prazakach beb-
nowych, tanim kosztem, przyczem usunie-
to trudno$¢ i szkodliwe strony, ujawniajace
si¢ zwykle w tej dziedzinie.

Nastepnie wynalazek polega na tem, zZe
wyprazona ruda, zawierajaca 8 — 10%
siarki, droga magnetyczna lub elektryczna
zostaje podzielona na rude z mala zawar-
todcia siarki a z duza tlenu oraz na rude z
duza zawartoscia siarki, a mala zawarto-
$cig tlenu. )

Ruda pierwszego gatunku jest wtedy
materjatem ostatecznie wyprazonym, na-
tomiast ruda drugiego gatunku po zmiesza-
niu z $wieza ruda podlega ponownemu
prazeniu. Wiadomo, ze do rozdzielania
materjalu na gatunki zawierajace duzo i
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malo metalu stosowano juz sposéb magne-
tyczny lub elektryczny i w tym celu pod-
prazano materjal. Lecz ‘dotad nie stosowa-
no tego sposobu, po uprzedniem daleko
przesunigtem prazeniu, do podzialu mate-
rjalu na czeéci zawierajace duzo i malo
siarki, przytem czeéci zawierajace malo
siarki sg produktem ostatecznym. Tak
zwane przygotowawcze prazenie przepro-
wadza sie w znanych komorowych pie-
cach bebnowych przy silnem rozdzielaniu
strumieni rudy bez doprowadzania ciepla

.z zewnatrz, przy zawartosci siarki okoto

15 — 30%.

Poniewaz rude prazy si¢ tylko do pew-
nego stopnia, mozna znacznie powigkszyé
produkcje. Prazenie samo jest przytem o
wiele tarisze, niz przy stosowaniu znanych
sposobéw. Nawet konieczno$é ponownego
prazenia czesci rudy po zmieszaniu z su-
rowa ruda nie zmniejsza korzyséci, zwiaza-
nych z nowym sposobem. ,

Potanienie prazenia wedlug wynalazku
jest tylko jednym dodatnim wynikiem no-
wego sposobu, Wazniejszem jest to, ze
prazenie mozna przeprowadzi¢ przy niz-
szej lemperaturze i w krétszym czasie,
Wskutek tego usunieto wszelkie niedogodno-
sci, wynikajace zwykle z zuzlenia mate-
rjalu i tworzenia si¢ zespolonych reakcyj,
co poézniej przy dalszej przerébce rudy na
metal jest zwykle powodem strat metalu,
zmhiejszenia produkcji i t. d.

Nawet te czesci rudy, ktére ponownie
podlegaja prazeniu po zmieszaniu z suro-
wa ruda, nie przyczyniaja strat, poniewaz
zbyt kroétki okres prazenia i nastepujacego
oddzielania czastek, zawierajacych duzo
siarki od czastek zawierajacych mniej

siarki, nie pozwala na tworzenie si¢ niepo-
zadanych reakcyj. .
Przez zastosowanie niniejszego sposobu
usunieto niejako prazenie ostateczne. Wia-
domo za$, ze prazenie ostateczne wymaga-
te wiekszych wydatkow i dluzszego czasu,
bylo przytem potaczone z pogorszeniem
stanu rudy do dalszego procesu. Wedtug
wynalazku natomiast uzyskuje sie mate-
rjal bez zuzlenia i bez zespolonych reakcyyj,
a wiec materjal porowaty i latwy do re-
dukowania, Dzicki zastosowaniu nowego
sposobu mozna dopiero prazyé¢ rude tanim
kosztem, co réwna sie powiekszeniu war-
tosci rudy i potanieniu procesu prazenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prazenia rud siarkowych,
znamienny tem, Ze czeéci rudy zawieraja-
ce malo siarki wypraza sie¢ ostatecznie
przez jedno prazenie, natomiast czesci za-
wierajgce duzo siarki wydziela sie i po
zmieszaniu z surowa ruda poddaje ponow-
nemu prazeniu,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze po ukorficzonem prazeniu suro-

‘wej rudy rozdziela si¢ prazony materjal

droga magnetyczna lub elektrostatyczna
na czesci zawierajace malo siarki, a boga-
te w tlen i czesci zawierajace duzo siarki a
niezasobne w tlen, przyczem pierwsze z
tych czesci wypraza sie ostatecznie, drugie
za$§ miesza si¢ ze $wieza ruda do ponow-
nego prazenia.

‘Gustav Ross.
Zastepca: Inz, Cz. Raczysski,
rzecznik patentowy.

brak L. Boqushwsklego.‘Wnszawl.



	PL7523B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


