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Es wird eine automatische TUrspaltdichtung mit einem
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aus einem selbsteinstellenden Ausldser (4) und einer
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was dadurch erzielt wird, dass die Ausléseeinheit (3)
ein Adapterstick (6;16;26) mit Schnappverschluss an
die Hubmechanik aufweist sowie eine stirnseitige
Ausnehmung (7;17;27) fur die Funktionsstange (5),
und die Funktionsstange (5) und die Ausnehmung
(7;17;27) Rastmittel (9;10) aufweisen, wobei die
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Zusammenfassung

Es wird eine automatische Turspaltdichtung mit einem Dichtungsgehause (1) und
einer Hubmechanik eines Dichtungsprofils (2) sowie einer Ausléseeinheit (3) aus
einem selbsteinstellenden Ausléser (4) und einer Funktionsstange (5) zur Verflgung
gestellt, deren Ausldser (4) stets seine eingestellte Position und einen vorgewahlten
Anpressdruck des Dichtungsprofils beibehalt, ebenso wie ein Arbeitsverfahren zur
Justierung der Turspaltdichtung, was dadurch erzielt wird, dass die Ausldseeinheit
(3) ein Adapterstiick (6;16;26) mit Schnappverschluss an die Hubmechanik aufweist
sowie eine stirnseitige Ausnehmung (7;17;27) fir die Funktionsstange (5), und die
Funktionsstange (5) und die Ausnehmung (7;17;27) Rastmittel (9;10) aufweisen,
wobei die Funktionsstange (5) in der Ausnehmung (7;17;27) im Adaptersttck
(6;16;26) um ihre Langsachse in eine Verstellposition und in eine dazu

winkelverdrehte Arretierposition verdrehbar ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine automatisch ausfahrbare Turspaltdichtung mit einem
Dichtungsgehause und einer darin angeordneten Hubmechanik eines
Dichtungsprofils sowie einer mechanischen Ausldseeinheit aus einem Ausldser und

einer Funktionsstange geman dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Es ist eine Turdichtungsvorrichtung mit einem selbstjustierenden Ausléser bekannt,
EP 1 469 159 A2, deren AuslOser bei einem ersten Einbau noch sehr weit aus dem
Dichtungsgehduse hervorsteht und erst beim ersten Schlie3en einer Tar Uber eine
Rastvorrichtung in das Dichtungsgehduse eingedrluckt wird, sobald ein optimaler
Bodenanpressdruck des Dichtungsprofils einer Turspaltdichtung bei einer

geschlossenen Tur erreicht ist.

Nachteilig an dieser bekannten Turdichtungsvorrichtung ist jedoch, dass die
Selbstjustierung unerwiinschterweise auch dann erfolgt, wenn kurzzeitig ein
Fremdkdrper unter der Tur bzw. auf der Schwelle liegt, wie etwa Abschnitt einer
elektrischen Verlangerungsschnur und dass diese Selbstjustierung nicht oder nur
durch Einsatz von Werkzeugen durch Ausbau und Zerlegung der Turspaltdichtung

wieder ruckgangig gemacht werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine automatisch ausfahrende TUrspaltdichtung mit
einem selbsteinstellenden Ausldser zur Verflgung zu stellen, der stets seine
ursprunglich eingestellte Position und damit einen vorgewahlten Anpressdruck des
Dichtungsprofils auf eine Dichtflache beibehalt, ebenso wie ein Arbeitsverfahren zur
bleibenden Justierung einer solchen ausfahrbaren Tarspaltdichtung zur Verfigung
gestellt werden soll.

2/21



Die Lésung dieser Aufgabe ergibt sich zusammen mit den Merkmalen des
Oberbegriffes des Anspruchs 1 erfindungsgeman in Verbindung mit dessen
kennzeichnenden Teil, wobei die neue Turspaltdichtung wie deren bekannte
Ausldseeinheit aus einem Ausldser und einer Funktionsstange besteht, die hier
erfindungsgeman mit einem zusatzlichen, mit einem Schnappverschluss
versehenen Adapterstlck ausgestattet ist, welches einen wiederholt I6sbaren
Anschluss an die Hubmechanik des Dichtungsgehauses ermoglicht. Weiterhin weist
sie eine stirnseitige Ausnehmung fir die Funktionsstange auf, wobei die
Funktionsstange und die Ausnehmung gegenseitige Rastmittel aufweisen und die
Funktionsstange im Bereich der Rastmittel der Ausnehmung diesen
gegenuberliegende Rastflachen und benachbart dazu Leerflachen aufweist, die
naher zu einer Langsachse der Funktionsstange angeordnet sind, als deren
Rastflachen. In der Ausnehmung sind starre Rastmittel winkelverdreht zu elastisch
nachgiebigen Rastmitteln so angeordnet, dass die Funktionsstange in der
Ausnehmung im Adapterstick um ihre Langsachse in eine Verstellposition, in der
sie gegen die elastisch nachgiebigen Rastmittel in die Ausnehmung einschiebbar ist
und in eine dazu winkelverdrehte Arretierposition, in der sie in den starren
Rastmitteln in Einschub- und Auszugrichtung formschlissig in der Ausnehmung

verriegelt ist, verdreht werden kann.

Durch den wiederholt I6sbaren Anschluss des zusatzlichen Adapterstlcks an die
Hubmechanik lasst sich das Adapterstlick werkzeugfrei aus dem Dichtungsgehause
herausziehen und die Position des Ausldsers und/ oder der Funktionsstange
verandern, so dass ehemalige Einstellungen sehr einfach wiederhergestellt werden

kébnnen oder eine erneute Selbstjustierung vorbereitet werden kann.

Ein weiterer Vorteil der erfinderischen Turspaltdichtung besteht darin, dass ein
Handwerker anhand der beim SchlieBBen einer TUr entstehenden Rastgerdusche die

Funktion der Vorrichtung, etwa den Begin und das Ende des Einstellvorganges
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akustisch deutlich wahrnehmen und Uberprifen kann, da die Rastgerdusch laut

vernehmbar sind.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Gegenstandes der Erfindung ergeben sich

mit und in Kombination aus den nachfolgenden Unteransprlchen.

Die Rastmittel der Funktionsstange und des Adapterstlckes bestehen
bevorzugterweise aus hintereinander angeordneten Rastnasen, Rillen oder
Gewindegangabschnitten und die Leerflachen der Funktionsstange als
Ausnehmungen oder Abflachungen der Funktionsstange gegenulber deren
Rastmitteln, sodass sie sich diese einfach mit bekannten Verzahnungsmitteln oder
Gewindeschneidern erzeugen lassen, wenn sie nicht sogar, wenn die
Funktionsstange und/ oder das Adapterstick als Kunststoffspritzgussteil ausgefthrt
sind, sofort einteilig mit eingespritzt sind. Die Funktionsstange kann insbesondere
rund, etwa als bearbeitete Gewindestange oder auch aus einem im Querschnitt im
Wesentlichen rechteckigen Flachstab ausgebildet sein, mit den entsprechenden

Rastmitteln im Bereich der schmaleren Seitenkanten.

Zum einfachen Trennen des Adapterstickes von der Hubmechanik ist dieses auf
der dem Ausloser entgegengesetzten Ende mit einem Kupplungsstick versehen
und auch die Hubmechanik mit einer entsprechenden ein- und ausklippsbaren
Kupplungsstlckaufnahme, wobei das Kupplungsstlck vorteilhafter Weise
kugelférmig ausgebildet sein kann und die Kupplungsstlckaufnahme entsprechend

als Kugelaufnahme.

Zur Gewahrleistung der optimalen Funktion der erfinderischen TUrspaltdichtung ist
es des Weiteren von Vorteil, dass die in einer Verstellposition zum Einschieben der
Funktionsstange gegen Verrastungshaltekrafte bendtigte Kraft gréBer ausgewahlt
ist, als die von der Hubmechanik bendtigte Kraft zur Erzeugung eines optimalen
Anpressdruckes eines Dichtungsprofils auf einer Dichtflache, etwa einer
Tarschwelle, wodurch eine optimale Funktionstlchtigkeit der automatisch

ausfahrbaren Turdichtung gewahrleistet wird.
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Geman einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung sind die
Ausldseeinheit und das Adapterstick als nachristbare selbsteinstellende und
gegen eine herkommliche Ausloseeinheit austauschbare Vorrichtung ausgebildet,
sodass auch altere Turen mit dieser erfinderischen Turspaltdichtung nachgeristet
werden kdnnen, die sicherstellt, dass eine einmal eingestellte Anpresskraft eines
Dichtungsprofils auf eine Bodenflache oder Schwelle Uber die Lebensdauer der
Tarspaltdichtung aufrechterhalten werden kann, die im Wesentlichen der einer Tar

entspricht.

Ein weiterer Vorteil der erfinderischen Tlrspaltdichtung besteht darin, dass die
Adapterstucke, die der Erfindung zugrundeliegende Lehre erflllend, in vielerlei
technischen Ausgestaltungen zur Verflgung gestellt werden kénnen, sodass sie an

alle denkbaren Umgebungen oder Anforderungen angepasst werden kénnen.

Entsprechend einer ersten vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist das
Adapter-stlick einen stirnseitigen Schlitz auf, der sich zusatzlich quer durch die
Ausnehmung parallel dazu erstreckt und so ein elastisches Aufweiten des
Schlitzes ermdglicht. Der Schlitz kann dazu auBermittig der Ausnehmung
angeordnet sein und dadurch eine elastische Federzunge und einen starren
Adapterblock im Adapterstlck erzeugen, sodass sich die Federzunge Uber die
Lange des Schlitzes elastisch aufweiten kann und in einer in eine Verstellposition
gedrehten Funktionsstange ein Einschieben und ggf. ein Herausziehen der
Funktionsstange in oder aus dem Adapterstlick erméglicht, sofern diese mit ihren
Rastmitteln mit den Rastmitteln des starren Adapterblockes und der elastischen
Federzunge in Kontakt ist. In der Verstellposition kann die Federzunge bei
ausreichend groBBem axialen Druck auf den Ausléser dabei soweit nach aul3en
schwingen, dass die Funktionsstange um eine oder mehrere Rasten in das
Adapterstick eingedrickt werden kann, insbesondere so weit, dass die auf den
Ausléser einwirkende SchlieBkraft nur noch zu einer so groBen Auflagekraft des

Dichtungsprofils flihrt, die einer optimalen Auflagerkraft entspricht. Uber die Tiefe
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und Breite des Schlitzes kann dabei Einfluss auf die Elastizitat der Federzunge
genommen werden und damit auch auf die zum Uberwinden der Rastungen
erforderliche Kraft, welche natlrlich ebenfalls von der Ausfuhrungsform der

Rastungen abhangt.

In einer dazu verdrehten Arretierposition der Funktionsstange sind hingegen die
Rastflachen der Funktionsstange mit den sich gegenlberliegenden Rastmitteln des
starren Adapterblockes im Eingriff, in der dann ein elastisches Uberspringen der
Rastmittel durch ein Auffedern der Federzunge nicht mehr erfolgen kann, sodass in
Einschub- und Auszugsrichtung der Federstange eine formschlissige Verriegelung
stattfindet.

Zur Umsetzung der erfinderischen Lehre ist bei einer zweiten Version das
Adapterstlck von seiner Stirnseite her tber einen Teil seiner Lange in
Langsrichtung geteilt, wobei sich auch hier die Teilungsebene, wie der stirnseitige
Schlitz der ersten Version, quer durch die Ausnehmung erstreckt und ein
abgetrenntes Funktionsteil des Adapterstlickes quer zur Langsrichtung einen
elastischen Bereich &hnlich einem dickeren Filmscharnier aufweist, sodass der sich
in Richtung Stirnseite ersteckende Abschnitt dieses Funktionsteiles wieder eine
elastische Federzunge bildet, die genau so funktioniert wie die der ersten Version.
Das verbliebene Gegenstlick des Adapterstlckes bildet dabei einen starren
Adapterblock.

Vorteilhafterweise ist diese elastische Federzunge als separates Funktionsteil
ausgebildet und mit Verbindungsmitteln an dem verbliebenen Adapterblock des
Adapterstlickes anzuordnen, wobei diese Verbindungsmittel vorteilhafterweise aus
gegenseitigen Profilen und Profilaufnahmen wie etwa Schwalbenschwanzprofilen
und entsprechenden Aufnahmen bestehen kénnen, wobei zur gegenseitigen
Verriegelung des separaten Funktionsteiles an dem Adapterblock die Profile und
Profilaufnahmen mit gegenseitigen Rastflachen zur Verriegelung der Federzunge
auf dem Adapterblock ausgebildet sein kénnen. Ein Verbinden der beiden Teile

mittels herkdbmmlichen Federelementen ist allerdings ebenfalls vorteilhaft méglich.
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Bei einer dritten vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht das Adapterstick
aus einem starren Gehause mit einer stirnseitigen Ausnehmung far die
Funktionsstange, bei dem innerhalb des Adapterstlckes Federlaschen eingeformt
sind, die auch hier wieder in einer Verstellposition radial auf den Rastmitteln der
Funktionsstange aufliegen oder in einer winkelverdrehten Arretierposition die
Rastmittel der Funktionsstange in beispielsweise einander gegenuberliegenden
Rastmittel im starren Geh&useteil des Adapterstlickes eingreifen. Ein solches
Adapterstick lasst sich einteilig als Spritzgussteil herstellen, wobei die Rastmittel
mittels rechtwinklig zur Achse der einzuschiebenden Funktionsstange mittels
Schiebern im Spritzgusswerkzeug hergestellt werden kénnen, sodass sich auf
wirtschaftliche Art und Weise eine Vielzahl von solchen erfinderischen einteiligen
Adaptersticken herstellen lassen, die leicht aus ihren Spritzgussformen ausformbar
sind und die auch nicht noch aus mehreren Bauteilen zusammengebaut werden

muassen.

Sie weisen mindestens eine Federlasche auf, die sich parallel zur Langsachse der
Funktionsstange erstreckt, wobei sich auch zwei oder drei Federlaschen, auch von
entgegengesetzten Seiten des Adapterstlickes darin einformen lassen und die

starren Rastmittel ebenfalls durch senkrecht dazu in das Adaptersttick eingeflhrte

Schieber darin erzeugt sein kénnen.

Denkbar, nur etwas aufwendiger in der Fertigung, kénnte ein Adapterstick auch aus

dem Vollen gefrast oder aber auch vorteilhaft im 3D-Druck hergestellt sein.

Das vorteilhaft mit der automatisch ausfahrbaren Turdichtung durchflhrbare
Arbeitsverfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die Ausldseeinheit mit in einer
Verstellposition gedrehten Funktionsstange stirnseitig in das Dichtungsgehause der
in einer Tur eingebauten Turspaltdichtung eingesetzt und an die Hubmechanik
angekoppelt wird, woraufhin die TUr geschlossen wird, wobei der zunéchst noch
weit aus dem Dichtungsgehause hervorstehende Ausldser auf der Zarge zur Anlage
kommt und durch diese in das Dichtungsgehause eingedrickt wird, wodurch das

Dichtungsprofil ausgefahren und auf eine Dichtflache aufgedrickt wird, wobei der
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Anpressdruck dadurch begrenzt wird, dass nach Erreichen eines optimalen
Anpressdruckes die Funktionsstange wahrend des fortgesetzten Schlie3en der Tur
bis zu deren vollstandigen SchlieBen, die gegenseitigen Rastmittel sich gegenseitig
Uberspringend, weiter in das Adapter-stlick eingeschoben wird, woraufhin nach
erfolgtem Offnen der Tir ein Ausziehen der Ausléseeinheit aus dem
Dichtungsgeh&use erfolgt sowie ein Verdrehen der Funktionsstange in eine
Arretierposition, wonach die Ausléseeinheit passend justiert wieder in das

Dichtungsgeh&ause zurtckgeschoben und an die Hubmechanik angekoppelt wird.

Zur Korrektur der Einstellung der automatisch ausfahrbaren Tardichtung, etwa nach
einer Bodensanierung, wird die Ausléseeinheit an dem Ausléser aus dem
Dichtungsgehause herausgezogen und dabei von der Hubmechanik abgekoppelt,
die Funktionsstange aus einer Arretierposition in eine Verstellposition gedreht und
gegen die Verrastung ein Stlck aus dem Adapterstiick herausbewegt, woraufhin

das Verfahren wie oben beschrieben erneut durchgefihrt wird.

Kurzfristig auf dem Boden und zwischen der TUrspaltdichtung liegende
Gegenstande erzeugen bei der erfinderischen Turdichtung zwar kurzzeitig eine
erhdhte Belastung des Dichtungsprofils, jedoch wird die Einstellung des
Anpressdrucks nicht automatisch verringert, sondern die ursprungliche Einstellung
beibehalten, sodass auch die gewlinschte Funktion aufrechterhalten bleibt und
anschlieBend nach der Uberlastung kein Luftspalt zwischen dem Dichtungsprofil

und Boden entsteht.

Bevorzugterweise sind die Rastmittel zur Beeinflussung des Losbrechmoments mit
einem Schmierstoff wie etwa Fett, Ol, Vaseline oder PTFE versehen oder
beschichtet, wodurch sich die gewlnschte Funktion der erfinderischen

Tuarspaltdichtung noch exakter vorherbestimmen Iasst.

Entsprechend einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung ist
entweder im Adapterstlck oder vor, bzw. Uber, oder in der Hubmechanik eines
Dichtungsprofils ein Pufferspeicher in Form von einem oder mehreren

vorzuspannenden Federelementen angeordnet, der wahrend eines
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Justiervorganges von der Funktionsstange vor deren Durchrasten vorspannbar
ausgebildet ist, sodass nach erfolgter Justierung, aber Gber die Nutzungsdauer
einer TUr nachfolgende Setzerscheinungen mit Absinken des Bodens, eine
automatische Nachstellung tGber den Hub des vorgespannten Pufferspeichers
erfolgt. Hierdurch wird auf erfinderische Art und Weise die lang andauernde

Funktion der neuerungsgemanen Turspaltdichtung gewahrleistet.

Nachfolgend ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung anhand von Zeichnungen
naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine raumliche Explosionsdarstellung einer Turspaltdichtung,

Fig. 2 die Turspaltdichtung gem. Fig. 1 in zusammengebautem Zustand,

Fig. 3 eine vergrdBerte Schnittdarstellung eines Adapterstlicks mit eingeflhrter

Funktionsstange in einer Verstellposition,

Fig. 4 ein Adapterstuck geman Fig. 3 mit einer in Arretierposition verdrehten
Funktionsstange,

Fig. 5 eine raumliche Ansicht einer in ein Adapterstlick eingesetzten Ausldseeinheit
in Verstellposition der Funktionsstange ,

Fig. 6 eine vergroBerte Teilansicht der Fig. 5,

Fig.7 eine raumliche Ansicht einer in ein Adapterstuck eingesetzten Ausléseeinheit

in Arretierposition der Funktionsstange,

Fig. 8 eine vergroBerte Teilansicht der Fig. 7,

Fig. 9 eine raumliche Ansicht einer in ein weiteres Adapterstlck eingesetzten

Ausldseeinheit in einer Verstellposition der Funktionsstange,
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Fig. 10 eine vergrof3erte Teilansicht der Fig. 9,

Fig. 11 eine raumliche Ansicht einer in das Adapterstlick gemaf Fig. 9

eingesetzten Ausléseeinheit in Arretierposition der Funktionsstange,

Fig. 12 eine vergroBerte Teilansicht der Fig. 11,

Fig. 13 einen starren Adapterblock des Adapterstickes geman Fig. 9,

Fig. 14 ein Funktionsteil zum Adapterblock der Fig. 13 mit elastischer
Federzunge,

Fig. 15 eine rdumliche Ansicht einer in ein drittes Adapterstlck eingesetzten

AuslGseeinheit in Arretierposition der Funktionsstange,

Fig. 16 eine vergréBerte Schnittansicht entlang der Linie 16-16 der Fig. 15,

Fig. 17 eine raumliche Ansicht einer in das Adapterstlick geman Fig. 15
eingesetzten Ausldseeinheit in Verstellposition der Funktionsstange,

und

Fig. 18 eine vergroBerte Teilansicht entlang der Linie 18-18 der Fig. 17.

Die Turspaltdichtung weist ein Dichtungsgehause 1 mit einem daraus ein- und
ausfahrbaren Dichtungsprofil 2 auf, dessen Bewegung von einer nicht dargestellten
Hubmechanik hervorgerufen wird, die Uber einen Ausléser 4 und einer
Funktionsstange 5, welche in eine stirnseitige Ausnehmung 7;17;27 in ein
Adapterstlck 6;16;26 eingreift, Gber ein Kupplungsstick 15 darauf Gbertragen wird,
wobei die Funktionsstange 5 einen Kreisquerschnitt aufweist, mit gegenuberliegend
eingezogenen Leerflachen 14 sowie radialen Rastflachen 13, die mit Rastmitteln 9
ausgestattet sind, die in Form von hintereinander angeordneten Rillen oder

Rastnasen, einer Verzahnung oder Gewindegangabschnitten ausgebildet sind und
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10

mit entsprechend ausgebildeten Rastmitteln 10 in der Ausnehmung 7;17;27 des
Adapterstuckes 6;16;26 korrespondieren.

Das Adapterstick 6 ist mit einem stirnseitigen Schlitz 8 ausgestattet, der sich
versetzt zu deren Mittellangsachse auch durch die Ausnehmung 7 im Adapterstuck
6 erstreckt, so dass eine schmale elastische Federzunge 11 erzeugt ist und ein
starrer Adapterblock 12, wodurch in einer Position der Funktionsstange 5, wie sie in
den Fig. 3, 5 und 6 dargestellt ist, durch kurzzeitiges elastisches Ausschwenken der
Federzunge 11 ein Einschieben der Funktionsstange 5 ermoglicht wird, wo
hingegen in einer Position der Funktionsstage 5, wie sie in den Fig. 4, 7 und 8
dargestellt ist und in der sich die Rastmittel 9 der Funktionsstange 5 an den
Rastmitteln 10 des starren Adapterblocks 12 abstltzen, ein elastisches Aufweiten
des starren Adapterblocks 12 unmagglich ist, so dass die Funktionsstange 5 in dieser

Position in ihrer Langsrichtung formschlUssig verriegelt ist.

Das Adapterstlick 16 ist von seiner Stirnseite aus ebenfalls in Langsrichtung geteilt,
wobei sich die Teilungsebene mittig durch die Ausnehmung 17 erstreckt und ein
starrer Adapterblock 22 und ein separates Funktionsteil 30 erzeugt ist, wobei dieses
quer zur Langsrichtung des Adapterstlickes 16 einen elastischen Bereich 19, etwa
einer verringerten Dicke, aufweist, sodass das gesamte separate Funktionsteil 30

eine elastische Federzunge 21 bildet.

Zur gegenseitigen Verbindung der beiden Bauteile des Adapterstuckes 16 sind
beide mit gegenseitigen Verbindungsmitteln aus Profilen 24 und Profilaufnahmen 25
ausgestattet, die zusatzlich mit gegenseitigen Rastflachen 20 zur Verriegelung

ausgestattet sein kdnnen.

Ein Adapterstlck 26 einer dritten Version, wie sie in den Fig. 15 bis 18 dargestellt
ist, weist ein starres Gehause auf, mit einer Ausnehmung 27 far die
Funktionsstange 5 und innerhalb des Gehauses mit Rastmitteln 10 ausgestattete
Federlaschen 31, die einteilig mit dem Adapterstick 26 aus Kunststoff eingeformt
sind, die in einer Verstellposition der Funktionsstange 5 radial auf den Rastmitteln 9

aufliegen, wobei diese Rastmittel 9 der Funktionsstange 5 in einer winkelverdrehten
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11

Arretierposition in die im starren Geh&use des Adapterstlickes 26 angeordneten
Rastmittel 10 eingreifen.

Die Federlaschen 31 erstrecken sich dabei parallel zur Langsachse der
Funktionsstange 5 und sind Uber winklig zur Langsachse der Funktionsstange 5
eingeflihrte, Schieberdffnungen 33;34 hinterlassende Schieber in einer
Spritzgussform hergestellt, sodass das gesamte Adapterstick 26 einteilig
ausgefuhrt sein kann, wobei eine zeichnerisch nicht dargestellte Ausfihrungsform
auch aus einem aus dem Vollen gefrasten Kunststoffblock ausgebildet sein kann,
ebenso wie ein zeichnerisch nicht dargestelltes Adapterstick mittels 3D-Druck
hergestellt sein kann.

Bei einer Ausfuhrungsform der Rastmittel 9,10 der Funktionsstange 5 und des
Adaptersticks 6;16;26 als Gewindegange wird es ermdglicht, eine einmal justierte
Funktionsstange 5 der Turspaltdichtung, etwa nach einer Renovierung des
FuBbodens, werkzeugfrei wieder aus dem Adapterstick 6;16;26 herauszudrehen
oder in eine Verstellposition gedreht gegen die Verrastung herauszuziehen, um
anschlieBend die Selbstjustierung und die nachfolgende Verriegelung zu

wiederholen.

Die elastischen Haltekrafte der elastischen Federzunge 11;21;31 sind dabei
wahrend des Einstellvorganges so abgestimmt, dass sie nur eine von der
Hubmechanik bendtigte Kraft zur Erzeugung eines gewinschten Anpressdrucks
eines Dichtungsprofils 2 auf einer Dichtflache erzeugen und dartber hinaus ihrer
Rastungen uberspringen.
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Patentanspriche

1. Automatisch ausfahrbare Tlrspaltdichtung mit einem Dichtungsgehause (1)
und einer darin angeordneten Hubmechanik eines Dichtungsprofils (2) sowie
mit einer mechanischen Ausldseeinheit (3), bestehend aus einem Ausléser
(4) und einer auf die Hubmechanik einwirkenden Funktionsstange (5),
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausldseeinheit (3) ein zusatzliches
Adapterstlck (6;16;26) mit einem Schnappverschluss an die Hubmechanik
aufweist sowie eine stirnseitige Ausnehmung (7;17;27) fur die
Funktionsstange (5), und dass die Funktionsstange (5) und die Ausnehmung
(7;17;27) gegenseitige Rastmittel (9;10) aufweisen, wobei die
Funktionsstange (5) im Bereich der Rastmittel (9) der Ausnehmung (7;17;27)
diesen gegenulberliegende Rastflachen (13) und benachbart dazu
Leerflachen (14) aufweist, die n&her zu einer Langsachse der
Funktionsstange (5) angeordnet sind als deren Rastflachen (13) und dass die
Ausnehmung (7;17;27) starre Rastmittel (10) sowie winkelverdreht dazu
elastisch nachgiebige Rastmittel (10) aufweist, und dass die Funktionsstange
(5) in der Ausnehmung (7;17;27) im Adapterstick (6;16;26) um ihre
Langsachse in eine Verstellposition, in der sie gegen die elastisch
nachgiebigen Rastmittel (19) in die Ausnehmung (7;17;27) einschiebbar ist
und in eine dazu winkelverdrehte Arretierposition, in der sie in den starren
Rastmitteln (10) in Einschub- und Auszugsrichtung formschlissig in der

Ausnehmung (7;17;27) verriegelt ist, verdrehbar ist

2. Turspaltdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Rastmittel (9;10) aus hintereinander angeordneten Rastnasen oder
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Gewindegangabschnitten bestehen, und die Leerflachen (14) der
Funktionsstange (5) als Ausnehmungen oder Abflachungen der

Funktionsstange (5) gegenuber deren Rastmitteln (9) ausgebildet sind.

. Turspaltdichtung nach einem der vorgenannten Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Adapterstick (6) auf der dem Ausldser (4)
entgegengesetzten Ende ein Kupplungsstick (15) zum Iésbaren Anschluss
an die Hubmechanik aufweist und dass die Hubmechanik mit einer ein- und

ausklippsbaren Kupplungsstliickaufnahme ausgestattet ist.

. Turspaltdichtung nach einem der vorgenannten Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die in einer Verstellposition zum Einschieben der
Funktionsstange (5) gegen Verrastungshaltekréafte benétigte Kraft gréBer
ausgewahlt ist, als die von der Hubmechanik benétigte Kraft zur Erzeugung
eines optimalen Anpressdrucks eines Dichtungsprofils (2) auf einer
Dichtflache.

. TUrspaltdichtung nach einem der vorgenannten Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausl0seeinheit (3) und das Adapterstuck (6) als
nachristbare selbst-einstellende und gegen eine herkdmmliche

AuslOseeinheit austauschbare Vorrichtung ausgebildet ist.

. Turspaltdichtung nach einem der vorgenannten Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Adapterstlick (6) einen stirnseitigen Schlitz (8)
aufweist, der sich zusatzlich quer durch die Ausnehmung (7) und parallel

dazu erstreckt und der ein elastisches Aufweiten des Schlitzes (8) ermdglicht.

. Turspaltdichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitz
(8) auBermittig der Ausnehmung (7) angeordnet ist und dadurch eine
elastische Federzunge (11) und ein starrer Adapterblock (12) im

Adapterstuck (6) erzeugt sind.
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8. Turspaltdichtung nach einem der beiden vorgenannten Anspriche 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass in einer Verstellposition die beiden sich
gegenuberliegenden Rastflachen (13) der Funktionsstange (5) mit den
Rastmitteln (10) des Adapterblocks (12) und der Federzunge (11) im Eingriff
sind und in einer dazu verdrehten Arretierposition die beiden sich
gegenulberliegenden Rastflachen (13) der Funktionsstange (5) mit sich
gegenuberliegenden Rastmitteln (10) des starren Adapterblocks (12) im

Eingriff sind.

9. Turspaltdichtung nach einem der vorgenannten Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Adapterstick (16) von seiner Stirnseite aus Uber
einen Teil seiner Lange in Langsrichtung geteilt ist und sich eine
Teilungsebene quer durch die Ausnehmung (17) erstreckt und dass ein
dadurch ausgeschnittenes Funktionsteil (30) des Adapterstiuckes (16) quer
zur Langsrichtung einen elastischen Bereich (19) aufweist und das
Funktionsteil (30) Teil eine elastische Federzunge (21) und das Gegenstick
einen starren Adapterblock (22) bildet.

10.TUrspaltdichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
elastische Federzunge (21) als separates Funktionsteil (30) ausgebildet und
zur Bildung des Adapterstickes (16) mit Verbindungsmitteln am
Adapterblock (22) angeordnet ist.

11.TUrspaltdichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsmittel aus gegenseitigen Profilen (24) und Profilaufnahmen (25)
bestehen.

12.TUrspaltdichtung nach einem der vorgenannten Ansprtche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Adapterstiick (26) als starres Gehause
ausgebildet ist und in der Ausnehmung (27) flr die Funktionsstange (5)
mindestens eine mit Rastmitteln (10) ausgestattete Federlasche (31)

eingeformt ist, die in einer Verstellposition radial auf den Rastmitteln (9) der
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Funktionsstange (5) aufliegen und dass die Rastmittel (9) der
Funktionsstange (5) in einer winkelverdrehten Arretierposition in die im
starren Geh&duseteil des Adapterstlickes (26) angeordnete Rastmittel (10)

eingreifen.

13.Tarspaltdichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
mindestens eine Federlasche (31) sich parallel zur Langsachse der
Funktionsstange (5) erstreckt und das Adapterstick (26) einteilig aus
Kunststoff gefertigt ist.

14.TUrspaltdichtung nach einem der vorgenannten Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rastmittel (9;10) zur Beeinflussung des Losbrech-

moments mit einem Schmierstoff versehen sind.

15.Turspaltdichtung nach einem der vorgenannten Ansprtche, dadurch
gekennzeichnet, dass im Adapterstick (6;16;26) oder vor oder in der
Hubmechanik eines Dichtungsprofils (2) ein Pufferspeicher in Form von
einem oder mehreren vorzuspannenden Federelementen angeordnet ist, der
wahrend eines Justiervorganges von der Funktionsstange (5) vorspannbar

ausgebildet ist.

16.Arbeitsverfahren zum automatischen Einstellen einer automatisch
ausfahrbaren Tardichtung nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausldseeinheit (3) mit in eine Verstellposition
gedrehten Funktionsstange (5) stirnseitig in das Dichtleistengehause (2) der
in einer Tur eingebauten Turspaltdichtung eingesetzt und an die
Hubmechanik angekoppelt wird, woraufhin die Tur geschlossen wird, wobei
der zunachst noch weit aus dem Dichtungs-gehause (1) hervorstehende
Ausléser (4) auf der Zarge zur Anlage kommt und durch diese eingedrickt
wird, wodurch das Dichtungsprofil (2) ausgefahren und auf eine Dichtflache
aufgedrlckt wird, wobei der Anpressdruck dadurch begrenzt wird, dass nach

Erreichen eines optimalen Anpressdrucks die Funktionsstange (5) wahrend
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des fortgesetzten SchlieBens bis zum vollstandigen SchlieBen der Tur, die
Rastmittel (9;10) gegenseitig Uberspringend, weiter in das Adapterstuck (6)
eingeschoben wird, woraufhin nach erfolgtem Offnen der Tir ein Ausziehen
der Ausldseeinheit (3) aus dem Dichtungsgehause (1) erfolgt sowie ein
Verdrehen der Funktionsstange (5) in eine Verschlussposition, wonach die
Ausldseeinheit (3) passend justiert in das Dichtungsgehause (1)
zuruckgeschoben und an die Hubmechanik angekoppelt wird.

17.Arbeitsverfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Korrektur, etwa nach einer Bodensanierung, die Ausléseeinheit (3) an dem
Ausldser (4) aus dem Dichtungsgehause (1) herausgezogen und dabei von
der Hubmechanik abgekoppelt wird, die Funktionsstange (5) aus einer
Arretierposition in eine Verstellposition gedreht und ein Stick aus dem
Adapterstick (6;16;26) herausbewegt wird, woraufhin das Verfahren nach

Anspruch 15 erneut durchgeflhrt wird.
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