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Fremgangsmide t1l fremstilling
af et biakslalt orlenteret,
ikke-vaevet stof og apparat til
udgvelse af fremgangsmiden.

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmide til
fremstilling af et biaksialt orienteret, ikke-vavet stof, ved hvil=-
ken en luftbidret strgm af adskilte stapel-tekstilfibre med stor
hastighed fgres nedad gennem et fordelingskammer mod et sig beve-
gende, luftgennemtrangeligt transportgrnet, under hvilket der er
anbragt sugeorganer, hvorefter de p& nettet aflejrede fibre sammen-
bindes.

Uvevede stoffer anvendes til mange forskellige formil
indenfor en rekke industrigrene. Disse stoffer er traditionelt
plevet fremstillet ved s&danne fremgangsmdder som kartning, op-
kradsning, tgrformning og lignende. Der er blevet fremstillet uve-
vede stoffer, hvori de fleste af fibrene er orienteret i maskin-
retningen, andre uvevede stoffer har en vis tvargdende orientering

af fibrene og endnu andre uvavede stoffer er blevet fremstillet
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med en tilfaldig fordeling af fibre. Imidlertid mangler stort set
alle disse stoffer overfladekarakter eller naturlig dekorativ virk-
ning.

Fra beskrivelserne til USA patent nr. 3.150.416 og
nr. 3.353%.225 kendes fremgangsmider til fremstilling af ikke-va-
vede stoffer, hvori der findes omrdder, f.eks. striber, af stor
fibertezthed, i hvilke fibrene i alt vesentligt forlgber 1 én ret-
ning, og omrdder, f.eks. striber, af lav fibertethed, i hvilke
fibrene i alt vasentligt forlgber i en anden retning. Ved disse
kendte fremgangsmider fremstilles stoffet imidlertid ved fgrst at
fremstille et sadvanligt, ikke-vavet stof og derefter redistribu-
ere fibrene i stoffet ved mekanisk behandling eller ved virkning
af fluide strdler. Fremgangsmdderne bliver herved 2-trinsprocesser
og bliver derfor bdde komplicerede og bekostelige fremgangsmider.

Fra beskrivelsen til USA patent nr. 3.816.231 kendes en
fremgangsméde, ved hvilken der pi en bevaget transportgr fremfgres
kedegarn med en indbyrdes afstand i forhold til hinanden, og hvor-
p& der via et krumt kammer udkastes stort set ensrettede tekstil-
fibre, sdledes at de anbringes i stort set normalretningen til
kedetriddene pd nettet. Der fremkommer s&ledes ved denne fremgangs-
méde ikke nogen egentlig mgnsterdannelse i det fremstillede stof
med omrdder af hgj fibertathed og omrdder af lav fibertathed og
med biaksial orientering af fibrene i de respektive omrédder.

Fra beskrivelsen til britisk patent nr. 809.328 kendes
endelig en fremgangsmdde til fremstilling af en fiberbane, ved
hvilken fibrene rives fra et forréd af en valse og derefter fir lov
til at falde i en str¢gm pd en barebane, der er understgttet af et
‘transportgrnet, som passerer hen over en sugekasse. Der kan frem-
bringes nogen grad af mgnsterdannelse i den s8ledes fremstillede
fiberbane ved,at dele af netarealet tildzkkes eller opfyldes. Det
frembragte produkt bestdr af en barebane, der udggr dets basis,
og en mgnstret padfgring af fibre. Mgnsteret kan bestd& af striber
af fibre, som er adskilt af zoner, der ikke indeholder fibre. I de
fiberholdige omrdder vil fibrene imidlertid vere tilfzldigt orien-
teret, eftersom fibrene ikke udtgmmes pd nettet under sidanne be-
tingelser, at der fremkommer en orientering i en bestemt retning,
endsige i biaksial retning.

Ved fremgangsmdden ifglge nervarende opfindelse frem-
stilles et biaksialt, ikke-vevet stof, som i forhold til traditionelt
fremstillede, ikke-vavede stoffer og i forhold til stoffer frem-

stillet ved ovennavnte fremgangsmidder har bedre hdndteringsegen-~
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skaber og vasentlig stgrre styrke i lzngderetningen samt ogséd styrke
i tverretningen, samtidig med, at fremgangsmdden er bdde enkel og
gkonomisk, eftersom fibrene aflejres ved luftlagning i et enkelt
procestrin.

Dette opnds ved en fremgangsmdde af den i indledningen
omtalte art, hvilken fremgangsmide er ejendommelig ved, at fibrene
aflejres p& nettet ved hjelp af en serie af med indbyrdes afstand
mindre end fiberlengden anbragte, uigennemtrangelige, fingerlignende
modstandsomrdder, som er anbragt pd eller over nettet og strzkker
sig i nettets langderetning, sdledes at de fibre, der aflejres i
zonerne mellem modstandsomrdderne, danner striber af hgj fibertzt-
hed, og i hvilke fibrene strakker sig i nettets lengderetning,
medens de andre fibre danner striber af lav fibertzthed og strekker
sig p& tvers af nettet.

Opfindelsen angdr endvidere et apparat til fremstilling
af et ikke-vevet stof, hvilket apparat omfatter et fordelingskammer,
der er indrettet til afgivelse af en luftbéret strgm af stabel-
tekstilfibre pad et sig bevagende, luftgennemtrangeligt transportgr-
net, som er anbragt nedenfor udmundingen af kammeret, og en suge-
kasse anbragt nedenunder nettet, hvilket apparat er ejendommeligt
ved, at en flerhed af uigennemtrangelige, fingerlignende modstands=
omrader er anbragt p& nettet eller mellem udmundingen af kammeret
og nettet og strakker sig i nettets lengderetning, hvorhos afstan-
den mellem modstandsomrdderne er mindre end lengden af fibrene.

En szrligt foretrukken udfgrelsesform for apparatet ifglge
opfindelsen er ejendommelig ved, at modstandsomrdderne er med samme
indbyrdes afstand anbragte stribningsstaznger, der er anbragt direkte
under udmundingen af kammeret. '

Opfindelsen vil nu blive beskrevet nzrmere under henvis-
ning til tegningen, hvor: '

Fig.1l er et planbillede af et uvevet stof fremstillet
ved fremgangsmi&den ifglge opfindelsen,

Fig.2 et skematisk perspektivbillede af et apparat til
fremstilling af dette uvevede stof,

Fig.3 et skematisk billede, der viser nogle fé& af de
i dette apparat anvendte stribningsstenger,

Fig.4 et mikrofotografi af et snit af uvavet stof ta-
get ved skillefladen mellem en stribe med he¢j
fibertzthed og en stribe med lav fibertzthed, og
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Fig.5 viser et planbillede af en anden udfgrelsesform
for uvavet stof fremstillet ved fremgangsmédden

ifglge opfindeisen.

Fig. 1 viser et uvavet stof 10 med vekslende striber 11
med hgj fibertethed og striber 12 med lav fibertzthed. Som det ses pd
tegningen,er stgrstedelen af fibrene i striberne 11 orienteret 1 en
retning, som stort set fglger bev&gelsesrétningen for et transportnet,
hvorpéa stoffet fremstilles (maskinretningen), d.v.s. at disse fibre
stort set er rettet parallelt med stoffets langde. Stgrstedelen af fib-
rene i striberne 12 er imidlertid orienteret i en retning, som stort
set gar ilretning af bredden af stoffet 10 (tvaerretningsorienteringen),
g.v.s. ét disse fibre er rettet stort set vinkelret pé fibrene i
striberne 11. Disse vekslende stribede omrdder med skiftende orien-

téring dannes samtidigt som nedenfor beskrevet.

Som vist p& fig. 2 frembringes en luftbdret strgm af sta-
belfibre- ved en tgrformningsfremgangsmide som den i beskrivelsen til
USA-patent nr. 3.727.270 beskrevne, hvor stabelfibre 14 fremfgres ved
hjzlp af et strekverk 15 og derefter drives frem med en luftstrgm med stor
hastighed, tilvejebragt ved hjzlp af en tilfgrselsblaser 16. Den luft-
barne fiberstrgm fgres gennem et venturirgr 17 og ind i et krumt for-
delingskammer 21, yderligere hjulpet af luft, der fra omgivelserne
er trukket ind i indgangen af kammeret 21. Den luftbdrne fiberstrgm
passerer gennem kammeret 21 og falder ned p3 et kgrende transportnet

' 22. Faste fingerlignende stribningsstanger 23 er anbragt med samme mel-
lemrum p& tvers af nettet 22, og en sugekasse 29 er anbragt under net-
"tet 22 ner stribningsstangerne 23, siledes at den medvirker til, at den
luftbirne fiberstrgm rettes mod stribningsstengerne, hvorved den sam-
tidige dannelse af orientering'i tvargdende retning og i maskinretnin-
gen af fibrene i den luftbdrne strgm lettes. N&r den luftbidrne strgm

af fibre falder p& stribningsstengerne 23 og nettet 22, placerer de

sig séledes, at et stribet vev 24 dannes, som udggr det ovenfor beskrev-
ne uvavede stof. Det siledes dannede vav. 24 fgres af nettet 22 gennem
en varmegiver‘zs, som tjener til at smelte de i vavet 24 tilstedevaren-
de termoplastiske fibre og dermed sammenbinde vavets fibre. Naturlig-
vis kan vevet bindes ved hjzlp af en hvilken som helst anden szdvanlig
bindingsfremgangsmide. P4 den anden side af varmegiveren 25 optages

vevet pd en opviklingévalse udenfor nettet 22's ende.
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Sként det ikke vides helt sikkert, hvad der bevirker dan-
nelsen af det stribede stof, antages fglgende at vare en sandsynlig
forklaring. N&r den luftbd&rne fiberstrgm nzrmer sig det kgrende net 22,
drevet af en positiv trykfremkaldt hastighed over nettet, md luften
divergere for at undgd de over nettet anbragte stribningsstanger 23.
Denne divergens vil blive centreret langs hver stribningsstangs midter-
linie og over stribningsstangen. Dette vil fordrsage, at luften p& hver
side af divergenslinien vil bevage sig ud fra stribningsstangens mid-
terlinie. Félgelig vil en fiber, der nezrmer sig nettet, medfgres af
denne divergerende luft og vil dermed fglge dennes divergens. Hvis en
del af en fibers lzngde befinder sig p& den ene side af divergenslini-
en og en anden del af dens langde pd den anden side af divergenslinien,
vil den komme ud for en strzkvirkning, da de to dele, der ligger péd
hver sin side af divergenslinien, tvinges udad i forhold til stribnings-
stangen. En s&dan fiber vil blive fgrt ned p& det kgrende net 22 med
en del p& den ene side af stribningsstangen og en anden del pd den an-
den side af stangen. Mellem disse to dele af fiberen vil vare en for-
holdsvis lige fiberdel, som danner bro over stribningsstangen under en
vinkel p& ca. 90° med dens akse.

Bredden af stribningsstangen bgr derfor tydeligvis vere
mindre end fiberens langde for at tilvejebringe et forbindelsesstykke
og to fiberomrdder for stribningsstangens modstéende sider. Stribnings-
stengerne bgr imidlertid have tilstrekkelig bredde til at skabe en di-
vergens, som er betydelig 1 sammenligning med en fiberlengde, sdledes
at en vesentlig del af fiberlangden bliver lige og orienteret pd tvars
af stribningsstangen.

En hovedpart af fibrene vil imidlertid blive drevet mod
mellemrummene mellem stribningsstangerne, og s&danne fibre vil blive
trukket frem p& det kgrende net 22, orienteret i en retning, der er
stort set parallel med stribningsstengerne 23, s8ledes at der fremkom-
mer et stribet stof som vist p& fig. 1 og beskrevet ovenfor.

Det har f.eks. vist sig, at en 0,95 cm bred stribnings-
stang giver en hgj tverorienteringsgrad med fibre med en lazngde pé
3,8 ecm, da stangens bredde er betydelig i forhold til fiberlengden men
stadig er 1lille nok til at tillade et antal fibre at danne bro over
stribningsstangen og have ender, der er beliggende p& hver side af
stribningsstangen. Hvis stribningsstengerne ligger tzt sammen, séledes
at afstanden mellem stzngerne er mindre end en fiberlengde og fortrins-
vis mindre end en halv fiberlzngde, f.eks.en centerafstand pé 2,5 cm,

vil de fibre, der ikke danner bro over stribningsstangerne, blive fgrt
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ind i en stribe med hgj fibertzthed, som ligger mellem stribningsstan-
gerne; Som tidligere beskrevet har en stribe med hgj fibertathed en
primer orientering langs stribningsstangens akse. Dette sker sandsyn-
ligvis, fordi der ikke er noget, der er til hinder for, at en fiber
orienteres parallelt med stribens akse, medens enhver fiber, der for-
sgger at ligge delvis pd tvers af stribningsstengerne af den divergen-
te luft fra stribningsstangerne, presses ind i en stilling i strib-
ningsstengernes retning. '

P8 grundlag af dette md det derfor forventes, at de stri-
ber med stor fibertzthed, som dannes mellem stribningsstengerne, i sti-
gende grad vil vare orienteret 1 stribens retning, ndr afstanden mel-
lem stribningsstangerne formindskes.

Fig. 3 er et forstgrret billede af stribningsstengerne 23
og viser, at en hovedpart 27 af fibrene falder mellem stribningssten~-

gerne og er orienteret i en retning stort set parallel med stribnings-

stengerne 23; medens en mindstedel 28 af fibrene bliver placeret pid
tvers af stribningsstengerne, siledes at de orienteres i en retning
stort set pd tvers af stoffet og vinkelret pd stzngernes akse.

I alle stoffer med undtagelse af de letteste synes den
gverste del af stoffet, d.v.s. den overflade, der vender vak fra trans-
portnettet, at vere dazkket med en mindre mengde fibre, der generelt
ligger p& tvers af vevet. Nir den luftb&rne fiberstrgm placerer sig pi
nettet og stribningsstengerne og bliver tykkere og passerer ud over
stribningsstengerne, er de faldende fibre mindre udsatte for at blive
styret af den divergerende luft og falder pd den gverste del af stof-
fet p& en noget tilfzldig eller tvarorienteret mide (delvis pé& grund
af, at en vis tverorientering fordrsages af den luftbdrne fiberstrgm,
‘der kastes mod den buede veg i kammeret 21). Vevet kan under disse om-
stendigheder bedst beskrives som indeholdende striber med hgj og lav
.fibertzthed med et integreret,noget tilfeldigt dzklag af fibre. Imid-
lertid er en hovedpart af fibrene stadig beliggende pd stribet made
og med en orientering parallel med vevets lengderetning.

Hvis stribningsstangerne bevaeges tettere sammen og anbrin-
ges pd en sidan mdde, at centerafstanden er 1,9 cm i stedet for 2,5 cm
som ovenfor beskrevet, dannes en meget mere udtalt ribbet struktur. Med
"pibbet struktur" menes, at striberne med hgj fibertethed inderholder
s& mange fibre, at de fir en nasten halveirkuler form, medens striberne
med lav fibertzthed forbliver mere eller mindre flade.

Som vist p& fig. 5 kan to stoflag fremstillet som ovenfor
beskrevet anbringes ovenpd hinanden, s8ledes at striberne i det ene
lag 31 danner rette vinkler med striberne i det andet lag 32, s&ledes
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at et plaid-stof 30 dannes. Disse stoffer har en

lang rekke anvendelsesformdl, f.eks. som éngahgsgardiner eller forhang,
som dekorative smalle band og/eller blomsterbénd,som svederemme, SOm
forbindinger af klzbende type og som duge til éngangsbrug.

Biaxialt orienterede uvavede stoffer kan frembringes ved
at tilvejebringe uigennemtrazngelige modstandsomrdder p& selve det kgren-
de net i stedet for ved at bruge stribningsstanger.

Det ovenfor beskrevne apparat virker fortrinsvis pd fglgen-
de made:

Otte vakuumstrzkningsstriledyser af type C, som beskrevet
i beskrivelsen til USA-patent nr. 3.727.270 og med en &bningsdiameter
pd 1,43 cm, arbejdede ved trykluft med et overtryk pd 3,2-3,5 kg/cm2 og
et luftforbrug p& 28,3 1/sek. (ved standardbetingelser) pr. strdledyse
eller ved et overtryk pé& 1,1 kg/cm2 og et luftforbrug p& 14,2 1/sek.
(ved standardbetingelser). Strdledyserne forsynedes med et sadvanligt

to gange strakt fibergarn med en vagt p& 4,25 g pr. meter, og fiber-
garnet tilfgrtes fra et sazdvanligt U4 over 4 strekverk indstillet
til en strakning pd 10.

Striledyserne, der var anbragt med en indbyrdes afstand
pa 12,70 cm mellem deres centre, anvendtes til at fg¢de fibergarnet
i en 102 cm bred og 11,4 cm dyb sgjle af bleserluft. I en afstand
af 102 cm fra stridledysen reduceredes dybden af den 102 cm brede
luftsgjle ved hjelp af en venturi-&bning fra 11,4 em til 5,1 cm,
s2ledes at der dannedes et luftlag, der bevagede sig med en has-
tighed p& 30,48 m/sek. eller 1573 1/sek. Hastigheden kan indstilles

til dette niveau ved at regulere ydelsen fra trykblaseren.
Efter at luftlaget havde forladt venturi-&bningen, pas-

serede det gennem et &bent rum og fgrtes derefter gennem fordelingskam-
meret ud pd et ca. 102 cm bredt net. En sugeblaser forsynet med energi
fra en sugekasse under nettet indstilledes til at indtage ca. 1848 1/
sek. (ved standardbetingelser) luft pr. 2,5 cm bredde. Da sugesystemet
fjernede mere luft, end der tilfgrtes fra venturi-4bningen, blev den
tilsvarende mengde fri luft fra rummet trukket ind i luftspalten mellem
venturi-8bningen og fordelingskammeret. N&r maskinen arbejder pi denne
mide, behandles 8165 kg luft pr. time eller 1888 1/sek. (ved standard-
betingelser). Hele luftmezngden bortset fra de 113 1/sek. (ved standard-
betingelser), der anvendtes i strdledyserne ved 1,05 kg/cm2 overtryk,
tilfgrtes af blasere. Driften af dette system kan bedre forst&s udfra
et eksempel, hvor fibergarn tilfgres med en hastighed pd 12 cm/sek.

ved strakverkets tilfgrselsende. I dette tilfaelde ville det oprinde-
lige fibergarn, der indeholder ca. 38.265 denier, blive strakt ned ‘
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til 3826 denier af strazkvarket og ville vare ca. 1,9 cm bredt og

bevage sig med en hastighed pd 122 cm/sek.

Idet det antages, at strdledysen arbejdede ved 1,05 kg/cm
overtryk, ville den accelere fibrene til 122 m/sek. og reducere fiber-
garnvegten til i gennemsnit ca. 38 denier fordelt over strdledyseud-
gahgeh, som har en diameter pd 1,5 cm. Denne fiberstrgm ville blive eks-
panderet og derefter fgrt til venturi-&bningen, hvor den ville trakke
‘sig sammen til 153 denier fordelt over venturi-&bningens areal pd 25,1
cm® eller 15,3 denier pr. 2,54 em®.

o Nir otte fibergarnender (en for hver stridledyse) med en
hastighed p& 12 cm/sek. tilfgres over bredden pd 102 cm, er f@gdnings-
hastigheden af fibvergarnet til maskinen 33 g/mz, og udgangshastigheden
ved venturi-abningen 0,134 g/mz.

' Maskinen arbejdede med 3 denier og 1} denier fibre med en
lengde pé ca. 3,1 cm. Forskellige fgdningshastigheder og forskellige
striledysetryk undersggtes. Af disse forsgg bestemtes nedenstiende gene-
raliserede érbejdsbetingelser for behandling af disse fibre:

GENERALISEREDE ARBEJDSBETINGELSER FOR EN T@R-
FORMNINGSFORDELER

(A) Ved fremstilling af stof af forstarket kvalitet

3 denier 11 denier
3,8 em 3,8 em
Fordelerbetingelser
Antal fibre/liter luft 212 you
kg luft/kg fibre 450 450
Liter luft pr. sekund (standardbetin-
gelser)/kg fibre pr. time 104 104
Strdledysebetingelser ved 1,05 kg/cm2
overtryk
Kompresser kW pr. kg fibre/time 1,0
Kg fibre pr. time pr. strdledyse 2,3
Striledysebetingelser ved 3,52 kg/cm2
overtryk )
KQmpreSSer kW pr. kg fibre/time 3,3

Kg fibre pr. time pr. strdledyse 2,3
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(B) Ved fremstilling af stof af god kvalitet™)

3 denier 1} denier

3,8 em 3,8 cm
Fordelerbetingelser
Antal fibre/liter luft 106 212
Kg luft/kg fibre 900 900
Liter luft pr. sekund (standardbetin-

gelser/kg fibre pr. time 208 208

Stridledysebetingelser ved 1,05 kg/cm2
overtryk
Kompresser kW pr. kg fibre/time 2,0
Kg fibre pr. time pr. strdledyse 1,1
Straledysebetingelser ved 3,52 kg/cm2
overtryk
Kompresser kW pr. kg fibre/time : 6,6
Kg fibre pr. time pr. strdledyse 1,1

%) .

Med stof af god kvalitet menes stof, som har stort set samme fysiske
egenskaber som.stof af forstarket kvalitet, men som har et mere ens-
artet og @stetisk fordelagtigere udseende.

Opfindelsen vil blive forklaret narmere ved hjelp af
nedenstdende eksempler:
Eksempel 1

Otte ender 38.265 denier rayonspindegarn med et deniertal
péd 3 pr. 3,8 cm lange stapelfibre fgrtes ind i en luftbaret strgm gennem
8 striledysespidser ved et lufttryk p& ca. 1,2 kg/cm overtryk. Rayonet
indfgres i strgmmen med en hastighed p& 29,8 g/m , og 3 denier Vinyon-
fibre med lengden 0,6 cm (Vinyon er en handelsbetegnelse for-en poly-
mer af vinylacetat og vinylchlorid fra American Viscose) fgrtes samtidig
ind i strgmmen fra en niende straledyse med en hastighed p& 20,5 g/m ,
nvilket giver en totalvegt pd 50,2 g/m . Strgmmen fgrtes ind i et krumt
fordelingskammer, Og fiberstrgmmen kastedes ud pd et kgrende transport-
net med fingerlignende stribningsstanger anbragt med samme mellemrum
over transportnettets bredde pé 106,7 cm. Stribningsstengerne var 0,95
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em brede og anbragt med en indbyrdes centerafstand p& 2,54 cm. Der
dannedes 42 striber i det fremkomne vav. I dette specielle eksempel
var sugningen under nettet 6,35 cm vand. Vavet omdannedes derefter
til et uvavet stof ved at blive fgrt gennem en ovn ved 216°c.

Eksempel 2

Den luftbirne fiberstrgm, der er beskrevet i Eksempel 1,
fgrtes gennem samme udstyr ved 1,19 kg/cm2 overtryk og udkastedes pé
" nettet, hvorunder en sugekasse ud¢vede et tryk pd 5,08 cm vand. Rayonet
tilfgrtes ved en hastlghed pd 16,7 g/m , medens Vinyon'et tilfgrtes ved
en hastlghed p& 10,8 g/m , hvilket giver en total stofvagt P& 27,5 g/m .
Dette stof fgrtes ogsd gennem en ovn ved ca. 216°C og et fardigt uvevet
stof med 42 striber dannedes.

Eksempel 3

Den i Eksempel 1 beskrevne luftbdrne strgm fremstilledes
og fgrtes gennem samme apparat ved 1, 19 kg/cm2 overtryk. Rayonet til-
fgrtes ved en hastighed pa ca. 33 g/m , medens Vinyon'et tilfgrtes ved
en hastighed pd ca. 42 g/m , hvilket giver en total stofvagt pd 75 g/m .
Stoffet fgrtes igen gennem en ovn ved 216° C, hvorved et temmeligt tungt

og noget hirdt stribet stof med 42 striber fremkom.

Eksempel U4

Den i Eksempel 1 beskrevne luftbdrne strgm fértes ind i
det deri beskrevne fordelingskammer ved 1,19 kg/cm2 overtryk. Stribnings-
stengerne; der stadig var 0,95 cm brede, anbragtes imidlertid pd 1,9 cm
centre over en bredde pd 106,7 cm. Der dannedes et stribet stof med
56 stribef,'hvor striberne med stor fibertzthed fremstod i forhold til
stoffets plan, sidledes at en ribbet struktur dannedes.

Der kan frembringes mange variationer ved at variere bred-
den af'stribningsstangerne; formen af stengerne eller modstandsomrdderne
‘og afstanden derimellem. Forandring af det kgrende nets hastighed (ba-
nens vegt) kan ogsd andre vavets egenskaber. Eksempelvis og som tid-
ligere nevnt kan et noget tungere vav have et lag af stort set tilfal-
‘digt orienterede eller tvarorienterede fibre over lag af strlber

af hgj fibertathed, i hvilke fibrene strakker sig i stoffets langde-~
retning, og af striber af lav fibertathed, i hvilke fibrene strakker
sig i stoffets tvarretning. Dette ses af fig.4, som er et mikro-
fotografi taget p& et AMR-1000 Scanning Electron Microscope fra AMR
Corporation, Burlington, Massachusetts. Dette mikrofotografi, der
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er taget ved grensefladen mellem en stribe med lav flbertched 0g

en stribe med hgj fibertathed, viser, at fibrene i striberne med

1av fibertzthed stort set er tverorienterede, at fibrene i striber-

ne med hgj fibertzthed stort set er orienteret i maskinretningen,

og at fibrene 1 den gverste del af stoffet strakker sig over granse-
fladen og er i nogen grad tvarorienteret pd striben med hgj fiber-.
t@thed. Det kan ogsd ses, at en hovedpart af fibrene er beliggende

i striberne med stor fibertmthed og orienteret med en retning pd

ca. 90°C i forhold til orienteringen af fibrene i striben med lav -

fibertethed. '

Optimale resultater opnds, nér stribningsstaengerne har en
bredde, der er mindre end en fiberlengde men mere end 0,32 ¢m. En bred-
de p& 0,95 cm har vist sig at vare serlig gnskelig, ndr 1} og 3 denier
fibre pd 1,9 cm bruges. '

Hvis lengden af gruppen af stribningsstenger reduceres,
~ sdledes at stangerne ikke dszkker hele nettets bredde, vil en stort set
tilfeldig vevszone blive dannet pd den del af nettet, der er udekket af
stribningsstengerne, hvilken zone er 1ntegralt forbundet med vevets
stribede zone. Forholdet mellem den vagt af vavet, som er stribet og
biaxialt orienteret, og den mengde overlejret vev, der er tilfeldig,
kan naturligvis varieres ved at @ndre den del af nettet, som er dekket
af stribningsstangerne.

N&r stribningsstangerﬁe erstattes med dannelse af uigennem-
trengelige modstandsomrdder pd nettet, kan dette opnés ved at anbringe
tapebaner pé nettet eller ved at blokere &bningerne 1 nettet
i udvalgte fingerlignende omrdder med et plastmateriale elier med
maling. Nar modstandsomrdderne har form af stznger, der er belig-
gende i bevagelsesretningen, vil det fremkomne stribede stof vare

som ovenfor beskrevet.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmidde til fremstilling af et biaksialt orien-
teret, ikke-vavet stof, ved hvilken en luftbdret str¢gm af adskilte
stapel-tekstilfibre med stor hastighed fdres nedad gennem et for-
delingskammer mod et sig bevagende, luftgennemtraengeligt transpor-
tgrnet, under hvilket der er anbragt sugeorganer, hvorefter de pid
nettet aflejrede fibre sammenbindes, k end e t egne t ved, at
fibrene aflejres p& nettet (22) ved hjelp af en serie af med ind-

_ byrdes afstand mindre end fiberlazngden anbragte, uigennemtrangelige,
fingerlignende modstandsomrdder (23), som er anbragt pé& eller over
 nettet og strazkker sig i nettets langderetning, sdledes at de fibre,

" der aflejres i zonerne mellem modstandsomrdderne, danner striber
(11) .af hgj fibertazthed, og i hvilke fibrene strakker sig i nettets
lengderetning, medens de andre fibre danner striber (12) af lav
fibertzthed og strzkker sig pd tvars af nettet.

} 2. Apparat til fremstilling af et ikke-vavet stof, hvilket
apparat omfatter et fordelingskammer (21), der er indrettet til af-
givelse af en luftbdren strgm af stapel-tekstilfibre pd et sig be-
'vmgende,,luftgennemtrangeligt transportgrnet (22), som er anbragt
‘nedenfor udmundingen af kammeret, og en sugekasse (29) anbragt
. nedenunder nettet, k endet egmne t ved, at en flerhed af
" uigennemtrangelige, fingerlignende modstandsomrdder (23) er anbragt
pd nettet (22) eller mellem udmundingen af kammeret (21) og nettet
(22) og strekker sig i nettets langderetning, hvorhos afstanden

mellem modstandsomrdderne er mindre end lzngden af fibrene.

3. Apparat ifglge krav 2, kend et egnet ved,
at modstandsomriderne er med samme indbyrdes afstand anbragte
stribningsstanger (23), der er anbragt direkte under udmundingen
af kammeret (21).

Fremdragne publikationer:

GB patent nr. 809328,
US patenter nr. 3150416,3353225, 3816231.
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FIG.4
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