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Wynalazek niniejszy dotyczy formy
skrzynkowej do wyrobu pustakéw betono-
wych, zaopatrzonej w trzpienie do wytwa-
_rzania przestrzeni pustych.

Forma taka, po napelnieniu jej betonem
i jego ubiciu, zostaje odwrécona i ustawio-
na na plaszczyznie, poczem trzpienie zosta-
ja wyjete, a forma skrzynkowa otwiera si¢
i odsuwa od swiezo ubitego pustaka, ktéry
pozostaje na miejscu do czasu stwardnie-
nia,

W istniejacych dotychczas konstruk-
cjach, otwieranie formy odbywalo si¢ w ten
sposob, iz kazda $cianka oddzielnie musia-
ta byé odchylona na podtrzymujacych ja
zawiasach, poczem skrzynia formowa, z za-
chowaniem nalezytej ostroznosci, winna by-

ta byé¢ odsunieta od $wiezo uksztaltowane-
go pustaka.

Otwieranie kazdej $cianki oddzielnie i
odejmowanie formy od $wiezo ubitego pu-
staka, wymagalo wielkiej uwagi ze strony
robotnika, a tem samem zmniejszalo wy-
dajno$¢ pracy i czesto powodowalo uszko-
dzenie pustaka.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi forme skrzynkowa do wyrobu pusta-
kéw betonowych, ktéra robotnik, ujmujac
dwiema rekami za uchwyty, umocowane na
bocznych $ciankach formy, jednym ruchem
odchyla wszystkie cztery boczne $cianki
formy skrzynkowej i w dalszym ciagu uno-
si do gory calg forme, pozostawiajac na
miejscu $wiezo utworzony pustak,



Zmniejszenie czasu obstugi maszyny
przyczynia si¢ znacznie do powiekszenia
. jej wydajrosci, a uproszczenie usuwania
formy zabezpiecza $wiezo uksztaltowany
pustak przed uszkodzeniami. .

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest
w postaci przykladu na rysunku. -Fig. 1
przedstawia widok czotowy formy, fig. 2 —
widok zboku, fig. 3 — widok zgéry, fig. 4—
przekréj czesciowy wzdluz linji IV — IV
na fig. 3 i fig. 5 — przekréj czesciowy
wzdluz linji V — V na fig. 4. .

Cztery boczne $cianki 1 i 2 formy zawie-
szone sa na zawiasach i obracaja sie okoto
osi 3 i 4, umocowanych na gérnej $ciance 5.
Poprzeczne s$cianki boczne 2 zaopatrzone
s3 w wystepy 6 z obsadzonym w kazdym z
nich czopem 7, podluzne za$ scianki 1 zao-
patrzone sa w wystepy 8 z czopami 9. Czo-
Py 7 i 9 umieszczone jeden nad drugim, po-
taczone sa ze soba zapomoca luzno osadzo-
nego na nich zlacza 10 (fig. 4 i 5), ktére ma
postaé plytki z dwoma otworami o $rednicy
wigkszej od $rednicy czopéw 7 i 9.

Podczas ubijania betonu $cianki 1 i 2,
stanowiace boczne $cianki formy, potaczo-
ne sg ze soba zapomoca hakéw 11, zacze-
piajacych o wystepy 12, znajdujace si¢ na
podtuznych $ciankach 7, Haki 171 tworza
jedna calos¢ z uchwytem 13, stanowiac
dzwignie.

Przy otwieraniu formy robotnik ujmuje
jednoczesnie z dwéch stron za uchwyty 13,
wykonane w postaci strzemion, i obraca je
koto osi 14, az do zetkniecia uchwytéw 13
ze zderzakami 15. Woéwczas haki 17 odcze-
piaja si¢ z wystepow 12 i plyty boczne 1 i
2 sa w ten sposéb rozlaczone.

Podnoszac w dalszym ciagu uchwyty 13
do géry, robotnik odchyla boczne s$cianki 2,
obracajace si¢ na zawiasach okolo osi 4 i
odlacza te $cianki od $wiezo uksztaltowa-
nego pustaka,

Jednoczesnie wskutek obrotu bocznej
Scianki 2 okoto osi 4 czop 7, umocowany w
wystepie 6, zakresla tuk i opuszcza sie ku
dotowi, pociagajac zapomoca zlacza 10

czop 9, tkwiacy w wystepie 8 bocznej plyty
podluznej 1.

Woéwczas nastepuje obrét scianek po-
dluznych 1 okolo osi 3, dzigki czemu plyty
te, odchylaja si¢ od scianek pustaka.

Przy dalszem podnoszeniu za uchwyty
13 ptyta 5 wraz z odchylonemi czterema
$ciankami bocznemi, zostaje uniesiona do
goéry i odstawiona na bok, gdzie po opu-
szczeniu uchwytéw 13 forma zostaje po-

_nownie zamknieta i gotowa do ksztaltowa-

nia nastepnego pustaka.
Zastrzezenia patentowe.

1. Forma do wyrobu pustakéw beto-
nowych, zaopatrzona w obrotowe okolo osi,
umocowanej do plyty goérnej, $cianki bocz-
ne, znamienna tem, ze odchylenie poprzecz-

.nych scianek bocznych (2) formy powodu-

je jednoczesne odchylenie si¢ podtuznych
$cianek bocznych (1) formy, dzigki czemu
forma moze by¢ jednym ruchem zdjeta ze
$wiezo uksztattowanego pustaka.

2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze $cianki boczne (1 i 2) zaopatrzone
sa w wystepy (6, 8) polaczone ze sobg zla-
czami (10), przegubowo osadzonemi na
czopach (7, 9). _

3. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze haki (11), przymocowujace po-
przeczne $cianki (2) do $cianek podluznych
(1), posiadaja postaé¢ dZwigni i tworza u-
chwyty (13), stluzace do podnoszenia for-
my.

4, Forma wedtug zastrz. 4, znamienna
tem, ze uchwyty (13), po odczepieniu ha-
kéw (11), opierajg si¢ o zderzaki (15), u-
mieszczone na $ciankach poprzecznych
(2), co uniemozliwia dalszy obrét uchwy-
téw w stosunku do tych scianek,
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