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Pierwszenstwo:

Wulkanizowanie wyrobéw kauczukowych o
znacznej dlugoéci, np. powlok izolacyjnych na
przewodnikach elektrycznych, rur, taSm, ksztal-
townikow itd., przeprowadza sie dwoma rézny-
mi spesobami. Pierwszy sposob polega na wpro~
wadzaniu do kapieli odcinkéw przedmiotow,
przeznaczonych do wulkanizowania, a po zam-
knieciu kapieli na wpuszczeniu do jej wnetrza
sprezonej pary wodnej w celu podwyzszenia
temperatury tych przedmiotéw.

Po uzyskaniu w przyblizeniu temperatury
wulkanizacji utrzymuje sie te temperature przez
jaki§ czas na tym samym poziomie, po czym
obniza sie ci$nienie pary, a przedmioty wyjmu-
je sie z kapieli. ~

Ten. znany sposéb przedstawia rézne medo-
vgodnosm, a przede wszystkim brak cigglosci.

Druga metoda natomiast pozwala na przepro-
wadzenie w sposdb ciagly wulkanizacji przed-
miotdw o znacznej diugoSci, przy czym wyrdb
tych przedmiotéw (zwlaszcza wyréb za pomoca
wygniatarki do wyrobu wezy) i wulkanizacje
przeprowadza sie¢ rownocze$nie. Metoda ta po-

" lega na przesuwaniu, najlepiej ruchem jedno-

stajnym, przedmiotu poddawanego wulkamzac;u
w komorze wydiluzonej i ogrzanej.

Sposéb ten jest niedogodny w przypadku, gdy
przedmiot jest ciezki i ulega -dzialaniu znacz-
nych sit tarcia i wymaga znacznych sit dla
sSwego posuwu.

Przedmiotem wynalazku, majacego na celu
usunigcie powyzszych niedogodnoéci, jest spo-
s6b wulkanizacji cigglej przedmiotéw kauczuko-
wych o znacznej diugosci, np. powlok 1zolacy1—



nych, na przewodnikach elektrycznych, rur,
tasém, ksztaltownikdw itd., oraz wrzadzenie do
wykony'wanfa tego sopsobu Sposéb wedlug wy-
nalazku' polega na tym, ze utrzymuje si¢ w kra-
zeniu w obiegu zamknietym, zawierajacym ko-
more wulkanizachna, ciecz wulkanizacyjng o ge-

stoSci rownej w przybhzemu gestoém przedmlo- .

tu wulkanizowanego.

Nalezy zaznaczyé, ze diugo$é komory, pred-
ko#¢ przechodzenia przedmiotu wulkanizowane-
-'go i .temperature ogrzewajacej cieczy dobiera

sie w zaleznoSci od skladu mieszanki kauczuko-"

wej tak, aby proces wulkanizacji mieszanki byt
catkowicie ukoficzony podczas jej przejécia
przez komore wulkanizacyjna.

' Jako cieczy ogrzewajacej i wywierajacej cis-
nienie, stosuje si¢ ciecz o gestosci rownej lub
w przyblizeniu réwnej gestoSci wyrobéw wul-
kanizowanych, np. roztwér soli, zawiesine lub
stopy.
cji wynosi mniej wiecej 1400C, a ci$nienie w ko-
morze wulkanizacyjnej 2—5 kg/cme.

W ten sposéb przedmiot wulkanizowany znaj-
duje sie w réwnowadze w ofrodku wypelniajg-
cym rure wulkanizacyjng, a jezeli nawet styka
sie on ze §ciankami rury to dzialanie tarcia jest
hardzo mate, a sila potrzebna do posuwu przeu—
miofu wulkanizowanego nieznaczna.

Zastosowanie cieczy umozliwia poza tym prze-
prowadzenie wulkanizacji pod ciSnieniem znacz-

nie przewyzszajacym normalng prezno$¢ pary .

nasyconej w temperaturze wulkanizacji. W ten
spos6b bardzo skutecznie Wy;‘éwnuje sie we-
wnetrzne napiecia wywolane gazami, ktére wy-

wiazujg sie z mieszanki kauczukowej pod dzia-

laniem ciepta wulkanizacji i wywolujg pekanie
" kauczuku. Ponadto mozna do cieczy dodawaé
substancji powodujgcych, ulatwiajacych lub
przyspieszajacych wulkanizacje. ?

. Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera komo-
r¢ wulkanizacyjng, np. rure, w ktérej posuwa
si¢ przedmiot poddawany wulkanizacji, zaopa-
trzona w narzady wpustowe i wypustowe oraz
doprowadzajace ciecz ogrzewajaca.

Aby unikngé lub przynajmniej zmniejszy¢ do
minimum uchodzenie cieczy ogrzewajacej, za-
stosowano u wlotu i wylotu komory dlawice,
zdolng przepuémé bez uszkodzenia najszerze na-
wet czgsci wulkanizowanego przedmiotu. Za-
miast zwyklej dlawicy stosuje si¢ wedlug wy-
nalazku dlawice o komorach oddzielonych od
siebie kolemym1 przegrodatm, funkcjonujacej
na wzor zlgcz labxryntowych sbosowanych wtur-
bmach : f

Temperatura cieczy podczas wulkaniza- -

Wlot komory bezposrednio przylacza sie do
wygniatarki z ustnikiem kiszkowych lub do wy-
gniatarki do wyrobu wezy.

W razie gdyby komora wulkanizacyjna byia
przylaczona bézposSrednio do wygniatarki do
wyrobu wezy, zaleca sie uzycie szczelnego na-
rzadu %acznikowego, utworzonego przez przesu-
walng rure, ktéora w czasie wulkanizacji utrzy-

" muje panujace w komorze ci$nienie.

- Urzadzenie wedlug wynalzku jest zaopatrzone
w przyrzady do ogrzewania cieczy. Jest rzecza
korzystng, aby komora wulkanizacyjna byla oto- -
czona druga komorg pierscieniows, ogrzang do
tej samej lub nieco wyzszej temperatury, jaka
panuje w pierwszej komorze, w celu zmniejsze- .
nia straty ciepla w komorze wewnetrznej. Ko-
more pierScieniowsg ogrzewa sie w jakikolwiek
znany sposéb, np. za pomoca krazacego gazu
Iub pary lub oporu elektrycznego. i

Do wykonywania wyzej opisanego sposobu
stosuje sie urzadzenie przedstawione przyklado-
wo na rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia
przekréj i rzut pionowy urzadzenia wedlug wy-
nalazku, ogrzewanego sprezong ciécza, a fig.2 —
przekréj narzadu laczacego glowice wytlaczarki
do wyrobu wezy gumowych z komora wulkani-

.zacyjna.

Fig. 1 przedstawia przyktadowo urzadzenie
wedlug wynalazku z zastowaniem ogrzewania .za
pomocag gorgcej cieczy sprezonej.

Z otworem wylotowym wygniatarki do wy-
robu wezy gumowych 51 znanego typu, zaopa-
trzonej w otwér wlotowy 51a do kauczuku, §ru-
be tloczaca 51b, ustnik 51c oraz kanaly 51d,
w ktérych krazy ciecz ogrzewajaca, polaczona
jest izolowana termicznie rura 52, w ktérej prze-
prowadza sie wulkanizacje ksztaltownika 53
z kauczuku, ktéry wychodzi z ustnika i prze-
suwa si¢ ruchem ciaglym wzdluz osi wspom-
nianej rury. Ciecz, ktérej zadaniem jest prze-
noszenie ciepla potrzebnego do wulkanizacji, do-
plywa do tej rury przez wlot 54a, a wyplywa

_przez wylot 54b.

. Poruszana silnikiem pompa obiegowa 55 za-
pewnia nieprzerwane krazenie cieczy.

" Podgrzewacz 57, dzialajacy na zasadzie kra-
zenia pary (jak na rysunku), elektryczny lub
innego typu, utrzymuje stala temperature cieczy
za posrednictwem nie zaznhaczonego na rysunku
termostatu, ktéry reguluje cieplo dostarczane
% podgrzewacza. Termostat ten umieszcza SIQ
np. w rurze 52.

Uruchamiana silnikiem pompa 58 o stalym
i dajacym sie¢ regulowaé ciSnieniu utrzymuje
stala preznodé cieczy. Zawér zwrotny 60 nie
dopuszcza do cofania sie cieczy z powrotem
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"do tej pompy 58, ktérej przewsd tloczacy ewen-

tualnie posiada odgatezienie do przewodu: tlo-
czaaego pompy obiegowej 5§5. !

Pompa 58 jest zasilana z malego zbiornika 61 )

o niewielkiej zawarto§ci cieczy.
Na koncu wylotowym rury 52, przeclwleglym

. do wygniatarki, ksztattownik przechodzi przez

kilka komor 62, oddzielonych od siebie przegro-
dami 62 ze wspdlosiowymi otworami o wymia-
rach, dostosowanych w przyblizeniu do przekra-
ju przepuszczanego przez te otwory wyrobu
wulkanizowanego, przy czym calo§é tworzy pe-
wnego rodzaju dlawice labiryntows. .

Poddawany obrébce przedmiot przechodzi na-
stepnie do komory 63, zasilanej w miejscu 66
sprezonym powietrzem o ciSnieniu nieco nizszym
od ciénienia cieczy w rurze 52.

Wskutek nieznacznej réznicy ci$nien drobna.’

_ ilo§¢é cieczy wycieka do komory 63, sptywa do

P

zbiorniczka 64, z. ktérego przez oczyszczalnik 65
zostaje wydalona do zbiornika 61.

Dzigki temu w praktyce nie zachodzi strata
cieczy, co nie jest bez znaczenia w razie uzycia
specjalnej i drogiej cieczy. .

Sprezone powietrze utrzymuje sie¢ stale pod
ci$nieniem nieco nizszym od eci$nienia cieczy za
pomoca aparatu wyroéwnawczego 68. Aparat ten
posiada tlok 70, powyzej ktdrego przez rure 69
doprowadzona jest sprezona ciecz, tlok ten pod-
lego réwniez przeciwdziataniu ze strony sprezy-
ny nastawenj 76. Z tlokiem 70 polgczony .jest
trwale suwak 70a, ktory steruje polaczeniem po-
miedzy rurka 72 do doptywu powietrza a ru-
ra 71 przylaczona do komory 63. Sprezone po-
wietrze pochodzi ze zbiornika 73, zasilanego za
pomoca kompresora 74, uruchomianego slini-

kiem 75. . .

Jezeli prezno§é cieczy jest wigksza od cisnie-
nia’ wywieranego sprezyng 76, to tlok rozdziel-
czy opuszcza sie w dot i odstania mniej lub wie-
c_ej_\ otwor 72, przez ktory doplywa powietrze.
Jezeli 'za§ ci$nienie cieczy spadnie ponizej cis-
nienia  wywieranego naciskiem sprezyny, to na-
stepuje odcigcie  doptywu. powietrza.

Przez nalezyty dobor sprezyny .76 osu;ga sie
zatym ten skutek, ze preznos¢ cieczy jest stale
nieco wieksza od ci$nienia sprezonego powietrza.

Wielokrotne komory rozprezajace 77 urzadzo-
ne sa podobnie do komér 62 i stuzg do utrzymy-
wania ci$nienia' w komorze ' 63 bez znaczme]-
szych strat powietrza. :

Aparat do odgazowywania 78, wlaczony w ob-
wod krazenia cieczy, umozliwia usuwanie ga-
zéw, ktore zdolaly przedostaé sie podczas kra-
zenia cieczy do komory wulkanizacyjnej.

Zawor 79 stuzy do oprézniania rury wulkani-
zacyjnej w celu przygotowania jej do dzialania
i wykonywania zabiegdw wprowadzenia nowego
przedmiotu i jéego wulkanizacji.

Ksztaltownik 53, ktérego wulkanizacja koﬁczy
sie z chwila przybycia do komory 77, jest pocig-
gany z jednostajna predkoScia, np. przez di‘wi-l;
garke (pociagowa) 77e¢, a w kohcu zostaje na-
winigty na beben 80. i

Wybdr cieczy ma duze znaczenie przy uzy-
waniu opisanego wyzej urzadzenia. Aby ofrzy-
ma¢ ciecz o gestoéci bardzo zblizonej do gesto-
éci przedmiotu wulkanizowanego, uzywa sie
albo wodnego roztworu soli (np. wodnego roz-
tworu chlorku cynku, ktérego gesto$é moze za-
leznie od stezenia dochodzi¢ do 1,5); lub zawie-
siny nierozpuszczalnych i sproszkowanych sub-
stancji ciezkich, np. siarczanu barowego, (np.
blota barowego o 10%-owej zawarto§ci obje-
tosciowej BaSO4) o $redniej gestoSci 1,35, lub
wreszcie stopionej substancji statej (substancji.
bitumicznych, metali lub stopéw o niskiej tem-
peraturze topnienia, np. ponizej 150°C).

Przez dobér stezenia roztworu lub zawiesiny
uzyskuje sie moznoe$é bardzo dokladneZo regu-—
lowania gestosci cieczy wulkanizujacej.

Poza tym mozna w wybranej cieczy rozpusci¢
substancje ulatwiajgee wulkanizacje lub przy-
$pieszajace jej przebieg, przy czym ciecz spel-
nia woéwczas nie tylko fizyczng role czynnika
ogrzewajgcego, ale rowniez chemiczng, jako
wulkanizator lub przy$pieszacz albo przynaj-
mniej jako dodatkowy wulkanizator lub przy-
Spieszacz, jezeli cze$¢ substancji wulkanizuja-
cych zostala juz domieszana do kauczuku przed
lub podczas nadawania mu ksztatu.

VA pomledzy tego rodzaju substancji, nadaja—
cych sie do rozpuszczema w cieczy, mozna przy-
kladowo wymienié rozpuszczalny w wodzie dwu-
tiokarbaminian przy$pieszajacy proces wulka-
nizacji, przy czym stosunek procentowy do-
mieszki zalezy od natury mieszanki kauczuko~
wej i zadanej predko§ci wulkanizacji. ;

Mozna zatym zastosowaé w wygniatarce do
wyrobu wezy gumowych malo wrazliwe na
uprzednia wulkanizacje mieszanki kauczukowe,
tzn. mato podatne do czesciwoego wulkanizowa--
nia sié w czasie wygniatania, a mimo to za-
pewnié duzg prédkoéé wulkanizacji. :

W razie uzycia cieczy bedacej zawiesing moz--
na nie obawiaé si¢ osadzania sie tej zawiesiny,
ciecz bowiem podlega sklécaniu, wywolanemu
przejSciem ksztaltownika przez rure i wirowa-
niem, wynikajacym z krazenia cieczy wulkani-
zujacej, a wreszcie dzieki dzialaniu nieuniknio-
nych z powodu réznicy temperatur pradéw kon~
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wekeyjnych w ‘goracej cieczy. Dalsza ‘korzysé
sposcbu  wedlug wynalazku polega na wyelimi-
‘nowaniu generatoréw parowych, trudnych do
zalozenia i konserwacji. Wreszcie ze wzgledu
‘na niewielkie straty ciepla takze bilans termi-
czny przedstaw1a sie korzystnie. :
'W urzgdzeniu wedlug fig. 1, szczelny nalzad
Iaczqcy rure 52 z wygniatarka do wyrobu we-
zy gumowych 51 moze by¢ np. taki jak pokaza-
mo na fig. 2.
'Narzad ten sklada sie z rury,.dajacej sie prze-
suwaé¢ na przyklad za pomoca uchwytu, a kto-
Te] szczelnos§é w okresie wytwarzania zapew-

'niaja elastyczne zlacza, uszczelniajgce sie samo-

<zynnie przez ci$nienie cieczy, wypelniajacej
Ture. ‘ 7 :

Na fig. 2, bedscej przekrojem takiego narza-
du przedstawiona jest gtowica 41 wyttaczarki do
‘wyrobu wezy gumowych znanego typu, wraz
ze $ruba 4la do tloczenia kauczuku, wprowadza-
nego otworem 41b, ustnikiem 45 i $rubg przy-
twierdzajaca 44. Do glowicy 41 jest przytwier-
dzone elastyczne zlacze 46a, zaci$niete nakret-
kg 470 na tej glowicy, a drugie identyczné zia-
<ze 46b jest przytwierdzone do rury wulkaniza-

_ cyjnej 43 za pomoca nakretki 47b.

Te elastyczne zlacza koliste 46a i 46b maja
W przekroju popoprzecznym, poprowadzonym
pod katem prostym, ksztalt dziurkowanej czar-
ki i s3 wykonane ze skéry lub ze specjalnie
preparowanego kauczuku odpornego ha goraco.

Ruchoma rura metalowa 23, zaopatrzona w.dwa.
uchwyty 48, ostania zlacza 46a i.46b podczas.

Pracy maszyny oraz zapewnia szczelne polacze-

nle miedzy wytlaczarka a rura wulkanizacyjna.
Narzad laczacy glowice wyttaczarki z rura

wulkanizacyjna dziata wspos6b nastepujacy.

‘W chwili rozpoezecia wyrobu na przyklad ka--

bla elektrycznego ruchomj rure-23 przesuwa sie
ku rurze wulkanizacyjnej 43, wskutek czego
ukazuje sie glowica -wytlaczarki. Przez osiowy

- kanat 4lc wytlagza:rki oraz rure wulkanizacyj-

v

ng 43 wprowadza sie na pewnej dhigosci rdzen

przewodzacy kabla, a nastepnie uruchamia sie'

wytlaczarke i przystepuje @o ujednostajnienia
przekroju kauczuku, przepuszczanego - przez
ustnik wokolo rdzenia przewodzgcego. Nastépnie

cofa sie szybko ruchoma rure 23 -do polozenia

zZaznaczonego na fig. 2 za pomocg uchwytéw 48
1 ‘wpuszeza sprezong oiecz ogrzewajaca do ru-
Ty 43, np. przez nasadke 43a. Ciecz ta wypel-
nia réwniez rure Iacznikowa 23, 'komunikujaca
si¢-z rurg 43.  Pod dzialaniem ciénienia ‘wywie-
Tanego przez te ciecz zlgeza 46a i 46b odksztalca-
ja si¢ i -przylegaja do wewnetrznej ‘dcianki rury

23, wytwarzajac w ten sposob poigczenie bez-
wzglednie szczelne. Woéwczas moze normalnie
odbywaé sie powlekanie kabla kauczuklem
i wulkanizacja.

W razie przerwy produkcn, wywolanej Jakas
przeszkoda (brak materialu, zbytnia grubosc,
peknigcie) wystarcza usungé ciecz (przez zawor
79 na fig. 1), znies¢ cis$nienie, panujace w ru-
rach 23 i 43 i cofngé ku rurze 43 rure 23 w ce-
lu zbadania przyczyny i jej zaradzenia. .

Ten wyposazony w ruchoma rure narzad la-
cznikowy posiada w poréwnaniu z innymi zla-
czami Srubowymi lub wsuwalnymi nastepujgce
zalety: prostote budowy, zupelng i samoczynna
szczelnosé i bardzo duza zwrotnosé, co ma duze
znaczenie w chwilach przerw procesu produk-
cyjnego. '

|

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wulkanizacji ciaglej wyrobéw kau-
czukowych o znacznej dtugofci, np. powlok
izolacyjnych na przewodach elektrycznych,
rur, taSm, ksztaltownikéw itd., za pomocs
cieczy goracej pod ci$niniem, znamienny
tym, Ze ciecz goracy o gestoSci réwnej
w przyblizeniu gestosci wyrobéw wulkani-
zowanych, utrzymuje sie w obiegu kotowym
zawierajacym komore wulkanizacyjna. Lo

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze jako ciecz wulkanizacyjna stosuje sie
‘roetwoér soli, zawiesing lub substancje stale
w stanie stoplonym

3. Sposob wedﬂug zastrz. 1, znamienny tym

©  ze jako ciecz wulkanmacyjna stosuje sie
ciecz -goraca, zawierajaca substancje wywo=

© hujgee, utatwiajace lub przyépxeszajace wul-
kanizacje.

4. Urzadzenie do wykonywania sp_osobu ‘We=

* dlug zastrz. 1 — 3, zhamienne tym,. e po-
siada podgrzewacz do ogrzewania cieczy
wulkanizacyjnej znajdujacej sie w obiegu
kolowym. !

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne fym,
ze komora wulkanizacyjna’ posiada przy
wylocie, a ewentualnie i przy wlocie zlgcza
uszezelniajace, sktadajace sie z szeregu ko-
lejnych komér oddzielonych przegrodami,
przy czym przez zlacza te, -dzialajgce jak
dtawice labiryntowe, przedmiot wulkanizo-
wany przechodzi z pewnym luzem.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, znamienne
tym, ze posiada druga pompe, ktéra pom-
puje dodatkowe ilo§ci cieczy, uzupelniajacej
jej ubytki.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 6, znamien--
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ne tym, ze wylot komory wulkanizacyjnej
jest polaczony ze zlaczem labiryntowym,
ktére gromadzi ubytki cieczy, doprowadza-
nej do pompy uzupeklniajacej ubytki. '
Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7, znarmien-
ne tym, ze jest zaopatrzone w przydzad do-
prowadzajacy powietrze sprezone do zlgcza
labiryntowego umieszczonego przy wylocie
komory wulkanizacyjnej. :
Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne
tym, ze przyrzad doprowadzajacy powietrze
sprezone jest zaopatrzony w rozdzielacz do
utrzymywania ci$nienia powietrza nieco po-
nizej ci$nienia cieczy krazacej w komorze
wulkanizacyjnej. L
Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tym, ze komora wulkanizacyjna za-
miast zlgcza wlotowego jest zaopatrzona
w glowice maszyny do wyrobu wezy gu-
mowych. B

11. Urzadzenie wediug =zastrz. 10, znamienne
tym, ‘Ze posiada rure przesuwalng, np. za
" pomoca uchwytu, ktoérej szczelne polaczenie
z maszyna do wyrobu 'wezy gumowych
i komorg wulkanizacyjng jest zapewnione za
pomocg zlacz gietkich, uszczelnianych sa-
moczynnie pod dzialaniem cieczy sprezonej
wypelniajacej rure, np. cieczy wulkaniza-
cyjnej. ’

Urzadzenie wedlug =zastrz. 11, znamienne
tym, ze kazde zlacze gietkie ma ksztalt cza-
szy dziurkowanej, ktérej dno jest dociSnie-
te do glowicy maszyny do wyrobu wezy gu-
mowych 1lub komory wulkanizacyjnej,
a brzegi przylegajg do $ciany rury.

12.

Compagnie Générale.
d’Electricité
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