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RESUMO

CORREIA TRANSPORTADORA

A presente 1invencado diz respeito a um bordo de cinta
aplicado num dos bordos de uma correia transportadora que
apresenta uma regido interna (4) que é mais dura do gue a
sua regido exterior (5).

E também incluida uma reivindicacdo independente para uma

correia transportadora com um bordo como acima.



DESCRIGAO

CORREIA TRANSPORTADORA

A  presente invencao diz respeito a uma correia
transportadora com pelo menos um bordo de cinta aplicado
num dos bordos, nomeadamente, num lado longitudinal da
correia transportadora em que o bordo de cinta apresenta

dreas com durezas diferentes.

Uma correia transportadora deste género € conhecida, por

exemplo, da Patente Europeia N° EP 1 299 295 Bl.

Ai se descreve uma correia transportadora com um bordo de
cinta em que uma seccdo parcial exterior do bordo de
cinta é constituida por um material mais duro, uma vez

que ai se verifica um contacto com os rolos de guiamento.
Uma outra correia transportadora com um bordo de cinta é
conhecida, por exemplo, da Patente Norte-americana N° US

4,955, 466.

Os bordos de cinta apresentados nestas publicacdes também
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mostram dois tipos diferentes de bordos de cinta, em que
o corddo, no qual encostam os rolos de guiamento, se
encontra uma vez na A&area exterior e uma vez na area

interior do bordo de cinta.

A presente invencdo refere-se a ambos estes tipos de

bordo de cinta.

A invencgdo baseia-se no objectivo de criar uma correia
transportadora do tipo acima mencionado com uma concepcgao

particularmente resistente e uma longa vida util.

Este objectivo foi atingido com uma correia

transportadora com as caracteristicas da reivindicacéao 1.

Modos de execugdo favoradveis da invengdo encontram-se

descritos nas reivindicacgdes dependentes.

Numa correia transportadora com pelo menos um bordo de
cinta aplicado num dos bordos, nomeadamente, num lado
longitudinal da correia transportadora, em que o bordo de
cinta apresenta areas com durezas diferentes, € essencial
do ponto de vista da invencdo gue uma &rea que encosta
directamente na correia transportadora e que decorre em

paralelo a correia transportadora apresente uma dureza
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maior que uma Aarea que se segue a esta area em direccao

ao exterior.

Desta forma, € reduzido, nomeadamente, o desgaste do

bordo de cinta.

0O material da prépria correia transportadora que,
normalmente, ¢é muito rigido, pode movimentar-se numa
determinada extensdao dentro do bordo de cinta, devido a
ligacgdes transversais, o que faz com que o bordo de cinta
seja submetido a um determinado esforco e ao desgaste a

partir do interior.

Uma vez que uma A&area interior, que tem um contacto
directo com a cinta transportadora, é constituida por um
material mais duro do gue a &rea que se segue a esta, O0s

sinais de desgaste sdo minimizados.

A correia transportadora segundo a invencao é adequada,
nomeadamente, para a utilizacao em correias

transportadoras curvadas.

De preferéncia, a &rea de maior dureza envolve a correia

transportadora totalmente no interior do bordo de cinta.

A correia transportadora €, naturalmente, concebida de
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forma continua, de modo que o envolvimento completo se
refere ao lado superior e ao lado inferior da correia
transportadora e também ao bordo lateral exterior da
correia transportadora gque se encontra dentro do bordo de

cinta.

Num modo de execucado preferencial da invencao, o bordo de
cinta é composto por duas pecas diferentes, ou seja, uma
camada 1nterior e uma camada exterior, esta Ultima

envolvendo a primeira.

A camada interior ¢é fabricada a partir de um material

mais duro e a camada exterior de um material mals macio.

Ambos 0s materiais sao constituidos, de preferéncia, por

poliuretano.

No entanto, também & possivel a wutilizacdo de outros

materiails.

Num modo de execucdao particularmente preferido da

invencdo, a é&rea interior e a 4&area exterior séo

fabricadas por co-extrusao.

Desta forma, o bordo de cinta pode ser fabricado de forma



particularmente simples e rapida.

Num modo de execucdo preferencial da invencdo, existem
dentro do bordo de cinta, adicionalmente, fios de um

material resistente a rotura.

De preferéncia, sdo previstos ndo apenas fios individuais
mas também um tecido de um material resistente a rotura

dentro do bordo de cinta.

Os fios ou o tecido do material resistente a rotura sdo
colocados, favoravelmente, num plano paralelo a correia

transportadora.

De preferéncia, os fios ou o tecido s&o colocados num
plano entre a 4&area interior de maior dureza e a 4&area

exterior de menor dureza.

De preferéncia, encontra-se em cada lado da correia
transportadora, num plano paralelo a correia
transportadora, uma camada do tecido resistente a rotura

ou dos fios do material resistente a rotura.

Alternativamente, pode ser prevista também uma insercao

de um tecido tal gque se estende, em volta do bordo
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exterior da correia transportadora, dentro do bordo de

cinta.

0O Dbordo de cinta forma um cordao e, além disso,
apresenta, de preferéncia, bracos gque envolvem a correia

transportadora.

Num modo de realizacdo preferencial, o cordao do bordo de
cinta encontra-se na 4&rea exterior e o0s Dbracos due
envolvem a correia transportadora estendem-se para o

interior, para dentro da correia transportadora.

Num outro modo de execucdo preferencial, o cordao
encontra-se no final destes bracos, ou seja, na &rea da
prépria correia transportadora, de modo gque os bracos se

estendem do cordao para o exterior.

Um outro aspecto da invencdo é constituido ©pela
disponibilizacdo do bordo de cinta segundo a invencgao,
como peca suplente ou peca de modificacdo para as

correias transportadoras existentes.

0O bordo de cinta distingue-se pelo facto de uma A4&rea
interior apresentar uma maior dureza do gque uma Aarea

exterior, contigua a esta.



FIG 1

FIG 2

FIG 3 e
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Esta 4&drea interior estd prevista para o encosto directo
na correia transportadora, com uma orientacdo paralela a
correia transportadora a ser recebida pelo bordo de

cinta.

No referente a outros modos de execucdo possiveis deste

bordo de cinta, remete-se a descricgdo supra.

A seguir, a invencao é explicada mais pormenorizadamente
com a ajuda de um desenho que representa um exemplo de

execucao preferencial.

Nos diversos detalhes, as representacdes esquemdticas

mostram na:

uma vista parcial em perspectiva de um bordo de cinta de
uma correia transportadora em conformidade com a
invengdo, com Aareas cortadas ou extraidas com diferentes

comprimentos;

uma seccdo parcial de um bordo de cinta com uma 4&rea

exterior “transparente’;

2 uma vista de um corte transversal do bordo de

cinta, em conformidade com a FIG 1;



FIG 4

FIG 5

FIG 6

FIG 7
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uma vista de um corte transversal de um bordo de cinta
com correia transportadora, numa segunda forma de

execucao da invencgao;

uma vista em perspectiva de uma &rea parcial do bordo de

cinta em conformidade com a FIG 4;

uma vista cortada de uma correia transportadora com dois
bordos de cinta, numa terceira forma de execucgao da

invencao;

uma vista em perspectiva de uma seccgdo de um bordo de

cinta em conformidade com a FIG 6.

Na FIG 1, numa vista em perspectiva, encontra-se
representado um bordo de cinta (1) de uma correia

transportadora.

0 bordo de cinta (1) apresenta uma &area constituida por
dois bracos (2) paralelos que no lado interior formam uma
bolsa de recepcdo na gqual €& introduzida a correia

transportadora.

A correia transportadora pode ser ligada ao bordo de

cinta (1), nomeadamente aos bracos (2), sobretudo por



costura ou colagem.

Na 4rea exterior estd previsto um ressalto tipo cordao

(3) que serve para o encosto aos rolos transportadores.

A area interior (4) que aqui € formada por duas camadas

serve para a recepc¢do da correia transportadora.

Esta drea interior (4) é executada com uma maior dureza

que a area exterior (5).

Para esse efeito podem ser usadas diferentes misturas de

poliuretano.

De preferéncia, as dreas sao fabricadas por co-extruséao.

No meio destas 4&dreas ¢é introduzido agui um tecido cuija

finalidade é aumentar a resisténcia a rotura.

Este tecido é constituido, de preferéncia, por uma fibra

sintética.

De preferéncia, o inserto 6 & colocado com uma pequena

distédncia em relacdo ao bordo aberto.

Desta forma, o inserto ndo pode tornar-se um obstéculo
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onde ficam agarrados os objectos a transportar.

Na area interior o tecido (6) estd alinhado paralelamente
a correia transportadora, estando previstas duas camadas

paralelas separadas do tecido (6).

Como alternativa, também pode estar previsto um unico
elemento de tecido que, contornando a correla
transportadora, é executado em conformidade com a

concepcdo da area interior.

Na FIG 2 encontra-se representada a seccao do bordo de
cinta (1) com os bracos (2) e o cordadao (3), sendo que
nesta representacdo a area exterior (5) € representada de
forma transparente, de modo que o tecido (6) é visivel na

totalidade.

Na 4drea inferior reconhece-se agqui a segunda camada de
tecido (6’) por baixo da ranhura (8) para a recepcao da

correia transportadora.

0 tecido (6) encontra-se por cima da correia
transportadora e a camada de tecido (6') por baixo da

correia transportadora.

Na FIG 3 encontra-se representado um corte transversal



11

através do bordo de cinta (1).

As pecgas i1guais sédo identificadas com 0s mesmos nUmMeros

de referéncia.

Bem visiveis sdo aqui os dois insertos (6) e (6’) de
tecido que tém por objectivo aumentar ainda mais a
resisténcia a rotura e que sdo executados nos dois lados,
entre a 4&rea interior (5) com maior dureza e a A4rea

contigua (4) com menor dureza.

A drea (4) é executada, de preferéncia, de forma continua
e constitui todo o restante bordo de cinta.

E pensdvel prever na 4&rea exterior do bordo de cinta
ainda outras camadas ou dareas adicionais com outras
durezas, conforme corresponde a evolugdo técnica mais

recente.

Na FIG 4 encontra-se representada uma segunda forma de
execucdo de uma correia transportadora correspondente a
invengdo, em que o bordo de cinta (1) € executado de
forma que os bragos (2’) se encontram na area exterior da
correia transportadora (10) engquanto o cordao (3') se

encontra no extremo do bordo de cinta (1) virado para o
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lado da correia transportadora.

Na cavidade formada pelo bordo de cinta (1) é introduzida
a correia transportadora (10) e cosida e/ou colada a

este, principalmente na area dos bracos (27).

0O bordo de cinta (1) apresenta também aqui uma &area
interior (5) de um material mais duro, nomeadamente, de
um poliuretano mais duro, e uma &rea exterior (5) de um
material mais macio, nomeadamente de um poliuretano mais

macio.

O bordo de cinta ou as areas do bordo de cinta podem ser
descritas também como pecas moldadas de resina.

Na FIG 5 o bordo de cinta em conformidade com a FIG 4 é
representado numa vista em perspectiva, em gue a 4rea

interior (5) é representada de forma extraida.

Na FIG 6 é representada uma correia transportadora (10)
com bordos de cinta (1) em cada lado longitudinal da

correia transportadora (10).

Também nos modos de realizacgdo anteriores, os bordos de

cinta (1) podem ser aplicados num dos lados ou nos dois
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lados, de preferéncia, nos dois lados.

De resto, o modo de execucadao do bordo de cinta (1) na FIG
6 corresponde ao modo de realizacdo da FIG 3, em gque no
modo de realizagdo em conformidade com a FIG 6 esté

previsto uma insercao (6).

Na FIG 7 estd representada uma imagem tridimensional do

bordo de cinta (1) da FIG 6.

Também aqui é visivel que a area interior tem uma dureza

maior e a area exterior uma dureza menor.

LISBOA, 18 de SETEMBRO de 2008



REIVINDICAGCOES

Correia transportadora com pelo menos um bordo de
cinta (1) aplicado num dos bordos da correia
transportadora (10), em que o bordo de cinta (1)
apresenta &areas com durezas diferentes, caracterizada
por uma area (4), gue encosta directamente na correia
transportadora (10) e que decorre em paralelo a
correia transportadora, apresentar uma dureza maior
que uma &rea (b5) que se segue a esta area (4) em

direcc¢édo ao exterior.

Correia transportadora, de acordo com a reivindicacao
1, caracterizada por a é&rea de maior dureza (4)
envolver a correia transportadora (10) no interior do

bordo de cinta (1).

Correia transportadora, de acordo com  uma das
reivindicac¢des anteriores, caracterizada por o bordo
de cinta (1) ser composto por duas partes diferentes

(4), (3).

Correia transportadora, de acordo com  uma das

reivindicag¢des 1 ou 2, caracterizada por o bordo de
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cinta (1) com a area de menor dureza (5) e a area de

maior dureza (4) ser fabricado por co-extrusao.

Correia transportadora, de acordo com  uma das
reivindicacdes anteriores, caracterizada por, no
interior do bordo de cinta (1), existirem fios de um

material resistente a rotura.

Correia transportadora, de acordo com a reivindicacao

5, caracterizada por os fios formarem um tecido (67).

Correia transportadora de acordo com uma das
reivindicacgdes 5 ou 6, caracterizada por os fios
serem 1introduzidos no bordo de cinta (1) em forma de

enchimento.

Correia transportadora, de acordo com  uma das
reivindicacgdes 6 ou 7, caracterizada por os fios do
material resistente a rotura serem aplicados num

plano paralelo a correia transportadora (10).

Correia transportadora, de acordo com  uma das
reivindicacdes de 5 a 8, caracterizada por o bordo de
cinta (1) apresentar um corddo (3), (3’') e bracos

(2), (2’) que envolvem a correia transportadora (10).



10.

3
Bordo de cinta para a ligagdo a uma correia

transportadora, caracterizado por uma 4&area interior
do bordo de cinta apresentar uma maior dureza que uma

drea gue se sSegue a esta 4area em direcgdo ao

exterior.

LISBOA, 18 de SETEMBRO de 2008
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