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Sposéb obrébki wykarnczajqcej warsiwy metalizowane
) Patent trwa od dnia 30 maja 1955 r.

. Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo- .

so6b aprobki wykanczajacej warstwe metalizo-
wang na drodze walcowania w zastoscwaniu do
stali chromo - niklowych i wszystkich metali

niezelaznych (tatwotopliwych, kolorowych, lek-

kich) natryskiwanych na blachy stalowe, nie-
zelazne craz z metali lekkich. Dotychczas sto-
sowane metody wykanczajace, jak szczotkowa-
nie lub doszczelnianie chemiczne, posiadato
szereg wad.

Projektowany sposéb posiada nastepujgce za-
lety: otrzymuje sie duza gladko$é powierzchni
metalizowanej, ktorej dotychczas nie uzyski-
wano; zwieksza sie odporno$§é na korozje przez
zmniejszenie powierzchni oraz przez zwieksze-
nie szczelno$ci warstwy; uzyskuje sig réwno-
mierng grubos¢ materialu mnatryskanego; zao-
szczedza sie material natryskiwany, szczegdlnie
przy pokryciach antykorozyjnych, z uwagi na
mniejsze nadmiary dawane na obrébke wykan-
czajaca i wreszcie warstwa natryskowa, wy-
koniczona proponowanym sposobem posiada
estetyczny wyglad, @ brak chropowato$ci po-
wierzchniowych umozliwia latwe utrzymanie
czystosci, co stwarza mozliwo§¢ zastosowania

- tak wykanczanych warstw w przemys$le spo-

zywezym, lekarskim itp. Sposob sklada sie z
normalnege procesu metalizacji wykonywane
powszechnie znanym sposobgm, po czym na-
stepuje proces walcowania przy uzyciu zwy-
klych walcow stalowych recznych lub mecha-
nicznych o regulowanym zgniocie. Wielkose
zgniotu jest uzalezniona od materiatu natryska-
nego, jak tez od parametréw i jakosci natrys-
ku.

Zastrzezenia patentowe

:
’

1. Spos6b obrobkl wykonczajgcej warstwy me-

" talizowane, znamienny tym, ze obrébke wy-
kanczajaca stanowi walcowanie.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze moze byc¢ zastosowany do nastepujacych
materialéw natryskiwanych; stali chromo-
niklowej, metali atwotopliwych, koloro-
wych i lekkich. ‘

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, znamienny
tym, ze warstwe mozina natryskiwaé na bla-
chy o dowolnych grubo$ciach, stalowe nie-
zelazne oraz z metali lekkich.
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