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feî)  Dispositif  distributeur  d'accessoires  de  câblage  électrique. 

(57)  Le  dispositif  selon  l'invention  comprend  une 
cassette  (9)  contenant  des  embouts  de  câblage 
destinés  à  équiper  les  câbles  électriques,  et 
reliés  les  uns  aux  autres  par  des  barrettes  de 
liaison  de  manière  à  former  une  bande  assu- 
jettie  à  des  languettes  de  maintien  (10,  11),  et 
susceptible  d'avancer  pas  à  pas  sous  l'effet  de 
moyens  de  commande,  chaque  barrette 
comprenant  deux  branches  transversales 
situées  à  l'opposé  l'une  de  l'autre,  des  deux 
côtés  de  la  barrette,  chaque  branche  transver- 
sale  coopérant  avec  une  concavité  d'une  lan- 
guette  (10,  11). 

L'invention  s'applique  notamment  à  la  distri- 
bution  d'embouts  de  câblage  en  bande. 

FIG.  2 

CL 
LU 

Jouve,  18,  rue  Saint-Denis,  75001  PARIS 



1 EP  0  583  192  A1 2 

La  présente  invention  concerne  d'une  manière 
générale  un  dispositif  pour  la  distribution  d'accessoi- 
res  de  câblage  destinés  à  l'équipement  de  câbles 
électriques  notamment  de  câbles  à  conducteur  multi- 
brins  revêtu  d'une  gaine  isolante. 

Ces  accessoires  de  câblage  peuvent  être  des 
cosses,  comportant,  spécifiquement,  pour  la 
connexion  à  établir,  une  oreille  ou  un  doigt,  aussi  bien 
que  des  embouts  à  manchon  isolant. 

Bien  entendu,  la  pose  de  ces  accessoires  de  câ- 
blage  sur  l'extrémité  dénudée  du  câble  conducteur 
peut  être  exécutée  à  la  main  à  l'aide  d'un  outillage  tra- 
ditionnel  (dénude  fil  et  pince  à  sertir).  Toutefois,  cette 
méthode  trop  coûteuse  en  temps  et  en  personnel  ne 
convient  pas  à  l'exécution  de  câblages  à  cadence  éle- 
vées. 

D'autre  part,  lorsque  les  accessoires  en  cause 
sont  des  embouts  de  câblage,  on  sait  que  ceux-ci 
comportent  un  élément  métallique  tubulaire  et  un 
manchon  isolant  surmoulant  une  extrémité  de  l'élé- 
ment  tubulaire.  Pour  câbler  des  conducteurs  dont  la 
section  varie  par  exemple  entre  0,5  mm2  et  2,5  mm2, 
on  utilise  usuellement  des  embouts  dont  le  diamètre 
de  l'élément  tubulaire  varie  entre  1,4  mm  et  respecti- 
vement  2,5  mm  et  dont  le  diamètre  du  manchon  iso- 
lant  varie  entre  3  mm  et  respectivement  4,7  mm.  Il  se- 
rait  souhaitable  de  pouvoirdistribuerdes  séries  d'em- 
bouts  de  diamètres  différents  avec  un  dispositif  uni- 
que,  requérant  peu  ou  pas  de  modification. 

Le  brevet  FR-2  642  233  décrit  un  dispositif  distri- 
buteur  et  sertisseur  d'embouts  comprenant  des  roues 
dentées  et  entraînant  une  certaine  complexité  de  réa- 
lisation. 

L'invention  a  pour  but  de  simplifier  la  distribution 
d'accessoires  de  câblage. 

Elle  propose,  d'une  façon  générale,  un  dispositif 
pour  la  distribution  d'accessoires  de  câblage,  desti- 
nés  à  l'équipement  de  câbles  électriques,  et  reliés  les 
uns  aux  autres  par  des  barrettes  de  manière  à  former 
une  bande  assujettie  à  des  moyens  de  maintien  et 
susceptible  d'avancer  pas  à  pas  sous  l'effet  de 
moyens  de  commande  d'avance. 
Selon  l'invention,  chaque  barrette  comprend  au 
moins  une  branche  transversale  et  le  dispositif 
comprend  dans  un  boîtier  au  moins  une  pièce  de 
maintien  élastiquement  applicable  sur  une  extrémité 
de  la  branche  transversale.  Chaque  barrette 
comprend  de  préférence  deux  branches  transversa- 
les  situées  à  l'opposé  l'une  de  l'autre,  des  deux  côtés 
de  la  barrette,  chaque  branche  coopérant  avec  une 
concavité  d'une  languette  de  cassette. 

Les  languettes  de  maintien  sont  avantageuse- 
ment  souples  et  leurs  concavités  sont  agencées  pour 
permettre  l'écartement  des  languettes  suite  à  une 
traction  suffisante  exercée  sur  la  bande  par  les 
moyens  d'avance. 

Une  des  deux  languettes  pourra  avantageuse- 
ment  présenter  un  bossage  constituant  une  rampe 

sur  laquelle  est  applicable  une  branche  transversale, 
ceci  afin  d'écarter  la  languette  pour  faciliter  le  passa- 
ge  de  la  bande  entre  les  deux  languettes. 

Ce  dispositif  présente  l'avantage  de  pouvoir  dis- 
5  tribuerdes  accessoires  de  câblage  de  dimensions  dif- 

férentes  sans  modification  du  boîtier  dès  lors  que  la 
somme  de  la  longueur  des  barrettes  et  du  diamètre 
des  accessoires  est  égale  au  pas  d'avance  et  que  la 
hauteur  des  branches  transversales  est  indépendan- 

10  te  des  dimensions  précitées. 
Avantageusement,  la  bande  est  renfermée  dans 

une  cassette,  incluant  les  languettes,  et  conçue  de 
manière  à  pouvoir  être  fixée  de  manière  amovible  sur 
un  appareil  de  sertissage  comprenant  les  moyens  de 

15  commande  d'avance  pas  à  pas  de  la  bande,  ces 
moyens  étant  applicables  sur  l'une  au  moins  des 
branches  transversales. 

Un  mode  de  réalisation  de  l'invention  sera  décrit 
ci-après,  à  titre  d'exemple  non  limitatif,  avec  référen- 

20  ce  aux  dessins  annexés  dans  lesquels  : 
la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un 
conducteur  électrique  et  d'un  embout  à  poser  et 
à  sertir  sur  ce  conducteur  électrique  ; 
la  figure  2  est  une  vue  de  face  de  la  cassette  ; 

25  Les  figures  3  et  4  sont  respectivement  des  vues 
suivant  G  et  suivant  F  de  la  cassette  ; 
les  figures  5  à  11  représentent  en  vue  suivant 
l'axe  des  embouts,  les  différentes  positions  que 
peuvent  prendre  la  bande  et  les  languettes  de  po- 

30  sitionnement  ; 
la  figure  12  représente  en  vue  suivant  l'axe  des 
embouts,  les  différentes  positions  que  peut  pren- 
dre  le  doigt  d'avance  par  rapport  à  la  bande  d'em- 
bouts  ; 

35  la  figure  13  est  une  représentation  schématique 
de  la  cassette  montée  sur  une  pince  de  sertissa- 
ge. 
Tel  qu'il  est  représenté  sur  la  figure  1  ,  l'embout  de 

câblage  4  comporte  un  élément  métallique  tubulaire 
40  5  destiné  à  être  engagé  sur  l'extrémité  dénudée  7  de 

la  partie  conductrice  du  câble  électrique  2  à  équiper, 
et  un  manchon  en  matière  isolante  6  surmoulé  sur 
une  extrémité  de  l'élément  tubulaire  et  venant  recou- 
vrir  l'extrémité  de  la  gaine  isolante  3  du  câble. 

45  Initialement  ces  embouts  sont  reliés  les  uns  aux 
autres  par  des  barrettes  sécables  de  manière  à  cons- 
tituer  des  bandes  souples  qui,  enroulées  sur  elles- 
mêmes,  sont  logées  dans  des  cassettes  telles  que 
celle  représentée  sur  les  figures  2,  3  et  4. 

50  Cette  cassette  9,  comporte  un  boîtier  9a  de  forme  pla- 
te,  sensiblement  parallélépipédique,  avec  un  bord 
arrondi,  comprenant  une  face  avant  8  de  faible  épais- 
seur  et  une  cavité  14  de  forme  sensiblement  cylindri- 
que,  et  de  hauteur  légèrement  supérieure  à  celle  des 

55  embouts.  La  cassette  est  de  préférence  moulée  en 
matière  plastique. 

A  l'opposé  de  son  bord  arrondi,  la  cavité  14 
comprend  une  goulotte  13,  de  forme  parallélépipédi- 

2 



3 EP  0  583  192  A1 4 

que,  destinée  à  recevoir  une  extrémité  de  la  bande 
d'embouts.  La  goulotte  13  est  pourvue  d'une  ouver- 
ture  15  permettant  la  sortie  des  embouts.  Deux  lan- 
guettes  souples  10  et  11  de  forme  allongée  sont  as- 
sociées  à  l'ouverture  de  la  goulotte  13,  en  se  raccor- 
dant  par  exemple  aux  parois  internes  de  la  goulotte 
13,  parallèlement  à  la  bande,  de  manière  à  venir  en 
contact  avec  chaque  côté  de  la  bande  d'embouts,  au 
niveau  des  manchons.  En  variante,  un  ressort 
pourrait  être  associé  à  l'une  au  moins  des  languettes 
pour  la  presser  contre  la  bande.  Les  languettes  10,  11 
viennent  de  moulage  avec  la  cassette. 

A  proximité  de  l'ouverture  15,1a  face  avant  8  pré- 
sente  un  orifice  12  en  regard  duquel  le  dernier  em- 
bout  de  la  bande  positionné  par  les  languettes,  doit 
être  présenté.  L'orifice  12  permet  le  passage  de  l'ex- 
trémité  du  câble  à  sertir  dans  l'embout. 

Afin  de  permettre  le  passage  du  moyen  d'avance 
de  la  bande,  qui  peut  être  un  doigt  ou  un  levier,  le  boî- 
tier  9a  de  la  cassette  possède  une  ouverture  rectan- 
gulaire  16  ménagée  dans  sa  paroi  la  plus  proche  du 
bord  de  la  face  avant  8.  Ce  moyen  d'avance  peut  être 
différent,  mais  il  est  important  qu'il  coopère  avec  les 
branches  transversales  des  barrettes.  Une  partie  du 
moyen  d'avance  peut  être  montée  dans  la  cassette. 

Comme  il  ressort  des  figures  5  à  1  1  ,  la  bande  est 
formée  d'embouts  21  ,  axés  parallèlement  les  uns  aux 
autres,  et  de  barrettes  1  7,  29  reliant  deux  embouts  au 
niveau  des  manchons  et  venant  de  moulage  avec  les 
manchons.  Les  cercles  21  et  22  représentent  respec- 
tivement  le  manchon  de  diamètre  d  et  l'élément  mé- 
tallique  tubulaire  d'un  embout. 

Chacune  des  barrettes,  en  forme  de  croisillon, 
comprend  une  branche  longitudinale  18  et  deux  bran- 
ches  transversales  19  s'étendant  normalement  à 
l'axe  des  embouts,  la  branche  18  assurant  une  liaison 
détachable  ou  sécable  entre  deux  embouts. 
Dans  cet  exemple,  la  hauteur  des  branches  transver- 
sales  19  correspond  au  diamètre  maximum  des  em- 
bouts  que  le  dispositif  est  capable  de  distribuer,  tandis 
que  la  longueur  de  la  branche  longitudinale  18  est 
adaptée  au  diamètre  des  embouts  de  manière  à  ce 
que  la  distance  entre  les  axes  de  deux  embouts 
consécutifs  soit  constante  (pas  constant).  Ainsi,  des 
bandes  d'embouts  de  diamètres  différents  peuvent 
être  logées  dans  des  cassettes  identiques. 

Les  languettes  10  et  11  ont  une  forme  allongée  et 
présentent  chacune,  à  une  extrémité  et  sur  les  faces 
en  contact  avec  la  bande,  deux  bosses  (23,  24  et  25, 
26),  de  forme  arrondie.  Sur  chacune  des  languettes 
1  0  et  1  1  ,  ces  bosses  (23,  24  et  24,  26)  sont  disposées 
de  manière  à  former  entre  elles  une  forme  concave 
dans  laquelle  peut  s'engager  une  extrémité  de  la 
branche  transversale  19  de  la  dernière  barrette  17, 
comme  représenté  sur  la  figure  5,  et  à  permettre 
l'écartement  des  languettes  lorsqu'on  exerce  une 
traction  suffisante.  Les  languettes  peuvent,  bien  en- 
tendu,  comporter  des  prises  de  formes  différentes 

pour  saisir  les  extrémités  des  branches  19. 
Dans  la  position  d'attente  (figures  5  et  11),  les 

deux  languettes  10  et  11  sont  fixées  l'une  en  regard 
de  l'autre  sur  les  parois  de  la  goulotte  13  de  manière 

5  à  ce  que  les  deux  extrémités  27  et  28  de  la  première 
branche  transversale  19  disponible  de  la  bande  s'en- 
gagent  simultanément  dans  les  formes  concaves  des 
deux  languettes  10  et  11.  Dans  cette  position,  la  ban- 
de  est  bloquée  et  le  dernier  embout  de  la  bande  est 

10  positionné  coaxialement  à  l'orifice  12  comme  repré- 
senté  sur  la  figure  11. 

Lorsque  la  force  de  traction  exercée  sur  la  bande 
pour  la  faire  avancer  est  supérieure  à  un  certain  seuil, 
les  languettes  souples  s'écartent  élastiquement  pour 

15  laisser  passer  les  branches  transversales  1  9,  le  déga- 
gement  étant  facilité  par  une  rampe  20  prévue  sur  la 
languette  11  et  sur  laquelle  vient  porter  l'une  des 
branches  transversales  30  de  la  barrette  29  suivante 
(figures  6  et  7). 

20  Le  diamètre  d'un  manchon  étant  nettement  supé- 
rieur  à  l'écart  entre  les  deux  bosses  (23,  24  et  25,  26) 
de  chaque  languette,  le  passage  du  manchon  entre 
les  bosses  s'effectue  sans  difficultés  (figure  8).  Lors- 
que  le  diamètre  d  des  manchons  est  sensiblement 

25  égal  à  la  hauteur  h  des  croisillons,  le  manchon  suivant 
vient  en  contact  avec  la  rampe  20,  et  écarte  la  lan- 
guette  11  pour  faciliter  le  passage  des  branches 
transversales  30  entre  les  premières  bosses  24  et  26 
des  languettes  10  et  11  (figure  9). 

30  La  figure  10  montre  le  passage  des  extrémités 
27,  28  des  branches  transversales  30  de  la  barrette 
29  suivante  sur  les  bosses  24  et  26  des  languettes, 
avant  son  engagement  dans  les  concavités  délimi- 
tées  par  lesdites  bosses  (figure  11). 

35  Dans  cette  dernière  position,  la  bande  est  blo- 
quée  par  les  bosses  des  languettes  10  et  11  et  l'em- 
bout  21  ou  22  est  positionné  en  regard  de  l'orifice  12 
pour  recevoir  le  câble  à  sertir. 

L'appareil  de  sertissage,  qui  peut  se  présenter 
40  sous  la  forme  d'une  pince  ou  d'une  unité  de  sertissa- 

ge,  comporte  un  doigt  d'avance  31  se  présentant  par 
exemple  sous  la  forme  d'une  équerre  effaçable  mo- 
bile  à  la  fois  en  translation  suivant  un  axe  35  parallèle 
à  la  bande  eten  rotation  autourd'un  axe  36  ou  36'  pa- 

45  rallèle  aux  axes  des  embouts  (figure  12). 
La  figure  12  montre  la  position  du  doigt  d'avance 

dans  différentes  positions  intermédiaires  31  ,  32,  33  et 
34  entre  la  position  avancée  32  et  la  position  reculée 
34. 

50  En  position  avancée  32,  le  doigt  vient  en  appui  contre 
une  branche  transversale. 
Dans  les  positions  intermédiaires  31  et  33  le  doigt 
s'efface  en  prenant  appui  sur  un  manchon  37,  puis 
sur  la  branche  transversale  suivante  38  sans  pouvoir 

55  entraîner  la  bande  ni  dans  un  sens  ni  dans  l'autre. 
En  position  reculée  34,  le  doigt  est  en  prêt  à  pousser 
la  bande  en  prenant  appui  sur  la  branche  transversale 
suivante  38.  La  séquence  cyclique  des  positions  est 

3 
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34,  32,  31,  33. 
Tel  que  représenté  sur  la  figure  1  3,  la  cassette  est 

montée  de  manière  amovible  sur  un  appareil  de  ser- 
tissage  qui  se  présente  sous  la  forme  d'une  pince  40 
dotée  d'un  doigt  d'avance  pas  à  pas  41,  similaire  au 
doigt  31  qui  vient  d'être  décrit,  et  s'engageant  dans 
l'ouverture  16  de  la  cassette. 
La  pince  40  possède  en  outre  deux  mâchoires  régla- 
bles  42,  43  permettant  de  fixer  par  serrage  l'élément 
tubulaire  d'un  embout  sur  l'extrémité  d'un  câble  élec- 
trique. 

Les  mâchoires  réglables  42,  43  présentent  des 
dentures  de  différentes  tailles  leur  permettant  de 
s'adapter  au  diamètre  des  embouts.  A  cet  effet,  la  pin- 
ce  comprend  une  molette  44  qui  permet  de  déplacer 
simultanément  les  deux  mâchoires  42,  43  pour  posi- 
tionner  les  dentures  correspondant  au  diamètre  des 
embouts  contenus  dans  la  cassette. 

Les  mâchoires  42,  43  présentent  également  des 
parties  tranchantes,  qui,  en  même  temps  que  s'effec- 
tue  le  sertissage,  permettent  de  détacher  le  dernier 
manchon  de  la  bande. 

Bien  entendu,  le  dispositif  selon  l'invention  ne  se 
limite  pas  à  un  type  d'appareil  de  sertissage  détermi- 
né.  Il  peut  être  monté  sur  d'autres  appareils  tel  qu'un 
poste  de  pose  automatique  d'embouts  comportant  un 
moyen  d'entraînement  de  la  bande. 

Revendications 

1.  Dispositif  distributeur  d'accessoires  de  câblage, 
destinés  à  l'équipement  de  câbles  électriques,  et 
reliés  les  uns  aux  autres  par  des  barrettes  (1  7)  de 
manière  à  former  une  bande  assujettie  à  des 
moyens  de  maintien  et  susceptible  d'avancer  pas 
à  pas  sous  l'effet  de  moyens  de  commande 
d'avance, 
caractérisé  en  ce  que  chaque  barrette  (17) 
comprend  au  moins  une  branche  transversale 
(19)  et  en  ce  que  le  dispositif  comprend  dans  un 
boîtier  (9a)  au  moins  une  pièce  (10,  11)  de  main- 
tien,  élastiquement  applicable  sur  une  extrémité 
de  la  branche  transversale  pour  placer  et  mainte- 
nir  le  dernier  accessoire  (21)  de  la  bande  dans 
une  position  prédéterminée  d'insertion  de  l'extré- 
mité  d'un  câble. 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  1, 
caractérisé  en  ce  que  chaque  barrette  (17) 
comprend  deux  branches  transversales  (19)  si- 
tuées  à  l'opposé  l'une  de  l'autre,  des  deux  côtés 
de  la  barrette  (17),  chaque  branche  coopérant 
avec  une  concavité  d'un  languette  de  maintien 
(10,  11). 

3.  Dispositif  selon  la  revendication  2, 
caractérisé  en  ce  que  les  languettes  de  maintien 

(10,  11)  sont  souples  et  solidaires  du  boîtier  (9a). 

4.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précé- 
dentes, 

5  caractérisé  en  ce  qu'une  languette  de  maintien 
(11)  présente  une  rampe  (20)  coopérant  avec  les 
branches  transversales. 

5.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précé- 
10  dentés, 

caractérisé  en  ce  que  la  longueur  des  barrettes 
(1  7)  est  adaptée  au  diamètre  (d)  des  accessoires 
de  câblage  de  manière  à  ce  qu'ils  soient  espacés 
d'un  pas  constant  quelque  soit  le  diamètre  (d). 

15 
6.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précé- 

dentes, 
caractérisé  en  ce  que  la  hauteur  (h)  des  branches 
transversales  (19)  est  indépendante  du  diamètre 

20  (d)  des  accessoires  de  câblage. 

7.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précé- 
dentes, 
caractérisé  en  ce  que  la  bande  est  renfermée 

25  dans  une  cassette  (9)  apte  à  être  fixée  de  maniè- 
re  amovible,  sur  un  appareil  de  sertissage  qui 
comprend  les  moyens  de  commande  de  l'avance 
pas  à  pas  de  la  bande,  les  moyens  étant  applica- 
bles  sur  l'une  au  moins  des  branches  transversa- 

30  les  (19  des  barrettes  (17). 

8.  Dispositif  selon  la  revendication  7, 
caractérisé  en  ce  que  le  boîtier  (9a)  de  la  cassette 
(9)  possède  une  ouverture  (16)  de  passage  pour 

35  un  doigt  d'avance  effaçable  (41)  appartenant  à 
l'appareil  de  sertissage. 

9.  Dispositif  selon  la  revendication  7, 
caractérisé  en  ce  que  la  bande  d'accessoires  de 

40  câblage  est  enroulée  sur  elle-même  et  en  ce  que 
la  cassette  (9)  présente  une  forme  qui  épouse 
partiellement  celle  de  la  bande  enroulée  sur  elle- 
même. 

45  10.  Dispositif  distributeurd'embouts  de  câblage,  des- 
tinés  à  équiper  des  câbles  électriques  et  reliés  les 
uns  aux  autres  par  des  barrettes  (1  7)  de  manière 
à  former  une  bande  assujettie  à  des  moyens  de 
maintien  et  susceptible  d'avancer  pas  à  pas  sous 

50  l'effet  de  moyens  de  commande  d'avance, 
caractérisé  en  ce  que  : 

-  chaque  barrette  de  liaison  (17)  comprend 
au  moins  une  branche  transversale  (19), 

-  le  dispositif  comprend  une  cassette  (9)  lo- 
55  géant  la  bande  et  munie  de  moyens  de 

maintien  (10,  11)  pour  la  branche  transver- 
sale  (19), 

-  la  hauteur  (h)  des  branches  transversales 

4 
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(19)  est  indépendante  du  diamètre  (d)  des 
embouts, 

-  les  moyens  de  commande  d'avance  (41)  de 
la  bande  sont  indépendants  du  diamètre  (d) 
des  embouts.  5 

11.  Dispositif  selon  la  revendication  10, 
caractérisé  en  ce  que  la  cassette  (9)  est  fixée  de 
manière  amovible  sur  un  appareil  de  sertissage 
présentant  des  mors  de  sertissage  réglables  en  10 
fonction  du  diamètre  (d)  des  embouts. 

15 
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