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Dispositif d‘'accouplement coulissant moteur-convertisseur.

L'invention concerne l'entralnement d'un convertisseur
hydrocinétique par un moteur thermique, essence ou diesel, en
particulier sur véhicule.

On sait que les convertisseurs hydrocinétiqgues de couple
comportent divers jeux d'ailettes solidaires respectivement de
1'arbre moteur, de l1l'arbre de sortie du convertisseur et d'un
ou plusieurs &tages de réaction immobilisables, 1l'ensemble
étant enfermé dans une enveloppe tournante remplie d'huile. Il
est donc nécessaire d'une part d'assurer l'accouplement en
rotation avec le couple voulu de cette enveloppe tournante
avec l'arbre de sortie du moteur, et d'autre part de tolérer
des mouvements axiaux entre ces deux organes consécutifs
notamment 3 la dilatation de 1l'huile due au fonctionnement.

Pour résoudre ce probléme on utilise habituellement une
t8le d'entrainement de forme gé&nérale triangulaire dont le
centre est fixé au nez du vilebrequin du moteur et dont les
trois sommets se fixent sur l'enveloppe rotative, cette tdle
étant suffisamment flexible pour tolérer les mouvements axiaux
précités mais en méme temps suffisamment rigide pour assurer
la transmission du couple nécessaire. Ces exigences contra-
dictoires impligquent le choix d'un compromis approximatif, une
mise au point délicate et incertaine et une fabrication dif-
ficile pour obtenir une qualité constante s'écartant peu du
compromis optimum. Ce dispositif est par suite relativement
onéreux malgré son apparente simplicité&. Il est en outre
nécessaire de fixer la couronne du démarreur, soit sur la t&le
d'entrainement, soit sur 1l'enveloppe tournante, ce qui s'avére
difficile par soudure et impligue d'autre part une mobilité
axiale de cette couronne qui n'est pas sans inconvénient. 7

Le but de 1l'invention est de réaliser un tel accouplement
coulissant qui &limine les inconvénients précédents, en &vi-
tant en particulier des exigences contradictoires d'une méme
pidce de tbdle, afin de simplifier la mise au point et la
fabrication, et qui en outre évite toute soudure de la cou-
ronne de lancement sur une pi&ce flexible et assure un bon
centrage des piéces.



10

15

25

30

35

2477245

2

L'invention consiste & monter, entre le nez du vile-
brequin et les romaines de fixation situ&es de manié&re usuelle
3 la périphérie de l'enveloppe tournante du convertisseur,
deux types de pi&ces, dont un plateau rigide f£ix& en son
centre sur le nez du vilebrequin et comportant 3 sa périphérie
des trous d'entratinement dont le nombre, la position radiale
et le calage angulaire correspondent 3 ceux des romaines de
fixation sur le convertisseur, et un jeu de piéces d'entrai-
nement dont chacune est fix&e dans une des romaines et com- o

porte une téte & portée sphérique dont le diam&tre correspond

‘2 celui du trou d'entrainement correspondant pour pouvoir

coulisser axialement avec le minimum de jeu dans ce trou.

D'autres particularités de l'invention apparaitront dans
la description qui va suivre d'un mode de ré&alisation pris
comme exemple et représenté sur le dessin annex&, sur lequel :
la figure unique est une coupe axiale partielle par l'axe
d'une des romaines. _

On voit sur cette figure une partie de 1l'enveloppe ro-
tative 1 du convertisseur que 1l'on d&sire aécoupler avec le
nez 2 du vilebrequin d'un moteur thermique. Pour cela on
utilise conformément & l'invention la combinaison d'un plateaun
rigide 3 et de pi&ces d'entrainement 4.

Le plateau rigide 3 est constitu& par exemple par une
+8le épaisse qui comporte un orifice central 5 permettant de
le centrer sur un &paulement circulaire 6 situé sur le nez du
vilebrequin 2, ainsi que des trous de fixation 7 permettant de
le fixer sur ce nez 2 a 1'aide de vis de fixation 8 se ﬁiésént
dans des trous taraudés du nez 2.

A sa périphé&rie, ce plateau 3 comporte des trous d'entrai-
nement 9 alé&sés avec précision dans le plateau 3 ou de préfé-
rence dans des piéces 10 rapportées'par exemple par soudure
contre celui-ci lorsque son &paisseur est insuffisante.

Le nombre des trous 9 est &gal au nombre de romaines de
fixation 11 qui sont soudées au voisinage de la périphérie de
1'enveloppe rotative 1, ce nombre &tant de préférence &gal a
trois de la mani&re usuelle. D'autre part, chacun de ces trous

9 a un axe paralléle d l'axe du vilebrequin 2 et situé& 3 une
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distance de cet axe &gal & la distance correspondante des
romaines 11. Enfin, le calage angulaire entre chacun de ces
axes de trou 9 par rapport & l'axe du vilebrequin est éga—
lement le mé&me que pour les romaines 11, ¢ est—a-dlre 120°
lorsqu il y a trois romaines.

Chacune des pié&ces d'entratnement 4 comporte une queue
cylindrique 12 destin&e 3 venir se centrer dans le trou cor-
respondant d'une des romaines 11, et une té&te 13 dont la
port&e médiane est en forme de zone sphérique usinde avec
précision pour gue son diamétre corresponde 3 celui de 1'alé-
sage 9 afin que chaque t&te 13 puisse coulisser axialement
avec le minimum de jeu dans l'al&sage 9 correspondant.

Dans leur fonction d'entrainement, chacune des piéces 4
travaille au cisaillement avec une 1&g@re contrainte de fle-
xion due au léger porte-i-faux de la té&te 13 par rapport 3 la
queue 12, mais ne travaille pratiguement pas & la traction
dans le sens axial en raison des faibles frottement existant
entre la té&te 13 et 1l'alésage 9 correspondant. D'autre part,
contrairement aux vis de fixation utilis@es pour fixer la tdle
d'entrainement flexible habituelle, ces pi&ces d'entraftnement
4 n'ont pas besoin d'&tre démontables. En conséquence, on peut
les assembler dans les_romaines d'une manidre beaucoup plus
sommaire, par exemple par emmanchement 3 force, 3 froid ou a
chaud, par collage, ou encore naturellement par soudure oﬁ.par

sertissage. Il est mé€me possible de concevoir une pidce unique
soudé@e directement sur l'enveloppe 1 et constituant & la fois
la romaine 11 et la pi&ce d'entrainement 4. '

Par ailleurs, l'enveloppe 1 comporte en son centre 4'une
manidre habituelle un embout pilote 14 muni d'une pi&ce de
centrage 15 qui vient se centrer dans un alésage 16 au centre
du nez du vilebrequin 2 afin de permettre le centrage et ‘1a
limitation de la course du gonflement axial de cette enveloppe
1. : ‘ ' '

Le montage du dispositif d'accouplemenﬁ selon 1l'invention
est extr@mement simple. En effet, les pidces &tant usindes et
préparées comme il vient d'é@tre dit, aprés que l'on ait fixé

-

le plateau 3 & l'aide des vis 8 sur le nez 2 du vilebrequin
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qui tourillonne dans le bloc moteur 17, et avoir d'autre part
fixé les pi&ces d'entralnement 4 sur l'enveloppe 1 qui tourne
8 1l'intérieur du carter 18 du convertisseur, il suffit de
venir rapprocher et assembler le carter 18 sur le bloc moteur
i7 en prenant soin siﬁplement gue les calages angulaires du
vilebrequin et du convertisseur 1 dans leurs supports respec-
tifs permettent aux piéces de centrage 4 de tomber rigoureu-
sement 3 1l'aplomb des trous 9. Il n'y a donc par la suite
aucune manipulation a effectuer,'en particulier aucun pié&ce de
fixation 8 introduire et 3 serrer, ce qui permet de se dis-
penser des orifices latéraux du bloc moteur habituellement
prévus 3d cet effet. ,

L'absence de contrainte axiale importante permet comme on
1'a vu de simplifier l'assemblage des pid&ces d'entratnement 4,
mais elle permet &galement d'aliéger 3 l'extréme la structure
du plateau d'entraihement 3 gui peut rester rigide tout en
étant mince en raison de la faiblesse des sollicitations
axiales. D'autre part, ce plateau 3 peut avantageusement
comporter &d sa péiiphérie la couronne de lancement 19 habi-
tuelle, celle-ci pouvant &tre fix&e par exemple par soudure
sans compromettre les qualit&s du plateau 3, qui est simple-
ment réalis& en acier ordinaire avec les coefficients de
s&curité habituels puisque l'on n'exige de lui aﬁcune flgxi-:
bilité& particulié&re. ' .

L'ensemble selon 1'invention est donc extr@mement simple,
léger et &conomique, et &galement d'un montage et d'un démon-
tage extrémement aisés.;, '
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REVENDICATIONS
1. Dispositif d'accouplement coulissant entre le nez du

vilebrequin d'un moteur thermique et l'enveloppe tournante
d'un convertisseur de couple hydrocinétique venant se fixer
respectivement sur le nez du vilebrequin et sur des romaines
de fixation portées par ladite enveloppe, caracté&risé par le
fait gu'il comporte en combinaison d'une part un plateau
rigide (3) centré et fixé& sur le nez (2) du vilebrequin, et
d'autre part un jeu de pié&ces d'entralnement (4) solidaires
chacune d'une des romaines (11) et comportant chacune une té&te
(13) & portée en zone sphérique'venant se centrer et coulisser
avec le minimum de jeu dans un trou d'entrainement (9) d'axe
parallé&le a l'axe du vilebrequin et porté& par la périphérie du
plateau rigide (3).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que chacune des pié&ces d'entrainement (4) comportent
une queue de montage (12) se venant se monter de manidre
définitive dans un trou de la romaine (11) correspondante, par
emmanchement, collage ou soudure. 7

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé& par
le fait que chacune des pi&ces d'entralnement (4) est r&alisée
d'une pi&ce avec la romaine (11) correspondante.

4. Dispositif selon 1l'une guelconque des revendications
précédentes, caracté&risé par le fait que le plateau rigide (3)
est réalisé en tdle relativement mince et gue chacun des trous
d'entralnement (9) est pratiqué dans une pi&ce (10) rapportée
sur ce plateau (3).

5. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ledit plateau rigide
(3) comporte 3 sa pé&riphérie la couronne de lancement (19)
habituelle fixée de pré&férence par soudure.
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