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DESCRIPCION
Método y aparato de conexion de electrodos, y equipo de entalladura que comprende los mismos
Campo técnico
Referencia cruzada a solicitud relacionada

La presente solicitud reivindica el beneficio de prioridad de las solicitudes de patente coreana Num. 10-2021-
0003615, presentada el 11 de enero de 2021, y Num. 10-2022-0001809, presentada el 5 de enero de 2022.

Campo técnico

La presente invencién se refiere a un dispositivo de conexién de electrodos capaz de alinear y conectar dos laminas
(o peliculas) en una direccién longitudinal, un método de conexion de electrodos y una maquina de entalladura que
comprende los mismos.

Técnica antecedente

En general, las baterias secundarias se refieren a baterias cargables y descargables a diferencia de las baterias
primarias que no se pueden cargar. Esta bateria secundaria se usa ampliamente en teléfonos, computadoras
portatiles, videocamaras, vehiculos eléctricos y similares.

La bateria secundaria comprende un ensamble de electrodos y una carcasa que aloja el ensamble de electrodos,
y el ensamble de electrodos tiene una estructura en la que los electrodos y los separadores se apilan de manera
alternativa. Aqui, la pestafia de electrodo se forma en cada uno de los electrodos.

También, la pestafia de electrodo se fabrica a través de un proceso de entalladura, y el proceso de entalladura
comprende un rodillo de bobinado, en el que se enrolla una lamina en forma de banda, una parte de entalladura,
que entalla una porcidn no recubierta de la lamina suministrada desde el rodillo de bobinado para fabricar una
pestafia de electrodo, y un rodillo de recoleccidon, que recolecta la lamina en la que se fabrica la pestafia de
electrodo.

Aqui, cuando toda la hoja enrollada en el rodillo de bobinado se ha suministrado en el proceso de entalladura, se
monta un nuevo rodillo de bobinado después de remover el rodillo de bobinado usado, y entonces se realiza de
nuevo el proceso de entalladura.

Aqui, la operacidn de entalladura se realiza después de conectar una porcién de extremo de la lamina que queda
en el rodillo de bobinado usado a una porcion de extremo de una lamina enrollada en el nuevo rodillo de bobinado.

Sin embargo, cuando la lamina que queda en el rodillo de bobinado usado se conecta a la lamina enrollada en el
nuevo rodillo de bobinado, se presenta un defecto de entalladura conforme se genera una regién escalonada.

Descripcion de la invencién
Problema técnico

Un objeto de la presente invencién para resolver los problemas anteriores es proporcionar un dispositivo de
conexion de electrodos, un método de conexidn de electrodos y una maquina de entalladura de bateria secundaria
que comprende los mismos, por los cuales una lamina usada y una nueva lamina se pueden alinear y conectar
entre si en una direccién longitudinal. Por consiguiente, es posible evitar la generaciéon de una region escalonada
entre la lamina usada y la lamina nueva, y como resultado, es posible evitar la aparicion de un defecto de
entalladura durante un proceso de entalladura.

Solucion técnica

La presente invencion para resolver los problemas anteriores proporciona un dispositivo de conexién de electrodos
para conectar un extremo de una lamina anterior a un extremo de una lamina posterior, el dispositivo de conexion
de electrodos que comprende: un miembro de disposicién proporcionado con una parte de disposicién en la que
el extremo de la lamina anterior se ubica adyacente a 0 se superpone con el extremo de la lamina posterior; y un
miembro guia que comprende una barra guia que se proporciona mévil entre una posicién de soporte para soportar
una porcién lateral de lalamina anterior y una porcién lateral de la lamina posterior durante la conexion del extremo
de la lamina anterior al extremo de la lamina posterior y una posicién de retirada para no interferir con los
movimientos de la lamina anterior y la lamina posterior.

El miembro de disposicién puede comprender ademas una linea de trayectoria que se proporciona en la posicion
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de soporte e indica la posicidon de soporte en la que se coloca la barra guia.

El dispositivo de conexion de electrodos puede comprender ademas un miembro de deteccidn que detecta la
porcién lateral de la lamina anterior y la porcién lateral de la lamina posterior que se soportan en la barra guia del
miembro guia, donde el miembro de deteccién comprende un primer sensor de deteccidon, que se proporciona en
un lado de la barra guia y detecta la porcion lateral de la Iamina anterior, y un segundo sensor de deteccion, que
se proporciona en el otro lado de la barra guia y detecta la porcién lateral de la lamina posterior.

La parte de disposicion puede comprender una superficie de disposicion de un lado, en la que se coloca el extremo
de la lamina anterior, y la superficie de disposicién de otro lado, en la que se coloca el extremo de la lamina
posterior, donde el dispositivo de conexidon de electrodos comprende un miembro de corte, y cuando el extremo de
la lamina anterior colocada en la superficie de disposicién de un lado se coloca superponiéndose con el extremo
de la lamina posterior colocada en la otra superficie de disposicion de un lado, el miembro de corte corta porciones
superpuestas de la lamina anterior y la lamina posterior y hace coincidir de manera correspondiente el extremo de
la lamina anterior con el extremo de la lamina posterior.

Se puede formar una ranura de corte, en la que se inserta el miembro de corte, entre la superficie de disposicién
de un lado y la superficie de disposicion de otro lado.

El dispositivo de conexién de electrodos puede comprender ademas un miembro adhesivo que conecta el extremo
de la lamina anterior colocada en una superficie de disposicion de un lado al extremo de la lamina posterior
colocada en la superficie de disposicién de otro lado.

El miembro adhesivo puede comprender una cinta adhesiva que se une al extremo de la lamina anterior y al
extremo de la lamina posterior y conecta y alinea el extremo de la lamina anterior con el extremo de la lamina
posterior.

El dispositivo de conexidn de electrodos puede comprender ademas un miembro de succion proporcionado con
una primera succion, que adhiere la lamina anterior a la superficie de disposicién de un lado a través de una fuerza
de succidn, y una segunda succion, que adhiere la lamina posterior a la superficie de disposicién de otro lado a
través de una fuerza de succion.

La linea de trayectoria puede tener una forma de varilla y estar acoplada de forma separable a una ranura de
acoplamiento formada en una superficie del miembro de disposicion.

También, la presente invencidn proporciona un método de conexidn de electrodos para conectar un extremo de
una lamina anterior a un extremo de una lamina posterior, el método de conexidon de electrodos que comprende:
un proceso (a) para mover un miembro guia hacia adelante de tal forma que una barra guia del miembro guia se
mueva desde una posicion de retirada de un miembro de disposicion a una posicién de soporte; un proceso (b)
para disponer correspondientemente el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior en una
parte de disposicidn del miembro de disposicion, donde el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina
posterior se disponen adyacentes o se superponen entre si al soportar, en la barra guia, una porcion lateral de la
lamina anterior y una porcién lateral de la lamina posterior; y un proceso (c¢) para unir una cinta adhesiva de un
miembro adhesivo al extremo de la lamina anterior y el extremo de la [amina posterior, que se disponen en la parte
de disposicion del miembro de disposicion, de tal forma que el extremo de la hoja anterior se conecta al extremo
de la hoja posterior.

En el proceso (a), se puede proporcionar una linea de trayectoria en la posicién de soporte para indicar la posicién
de soporte en la que se coloca la barra guia.

El proceso (b) puede comprender ademas un proceso de deteccién para detectar la porcidn lateral de la lamina
anterior y la porcién lateral de la lamina posterior, que se soportan en la barra guia, a través de un miembro de
deteccién que comprende un primer sensor de deteccion y un segundo sensor de deteccion, donde en el proceso
de deteccién, la porcidn lateral de la lamina anterior soportada en la barra guia se detecta por el primer sensor de
detecciodn, y la porcion lateral de la lamina posterior soportada en la barra guia se detecta por el segundo sensor
de deteccion.

El proceso (b) puede comprender ademas un proceso de, cuando el extremo de la lamina anterior y el extremo de
la lamina posterior dispuesta en la parte de disposicidn no coinciden, superponer el extremo de la lamina anterior
y el extremo de la lamina posterior de tal forma que las porciones no coincidentes estén presentes en porciones
superpuestas, donde el método de conexion de electrodos comprende ademas, entre el proceso (b) y el proceso
(c), un proceso (b1) de cortar las porciones superpuestas del extremo de la |amina anterior y el extremo de la
lamina posterior por un miembro de corte y hacer coincidir de manera correspondiente el extremo de la lamina
anterior con el extremo de la lamina posterior.

El proceso (b) puede comprender ademas un proceso para adherir y fijar el extremo de la lamina anterior y el
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extremo de la lamina posterior a la parte de disposicidon por un miembro de succion.

También, una maquina de entalladura de acuerdo con la presente invencién comprende el dispositivo de conexién
de electrodos.

Efectos ventajosos

El dispositivo de conexién de electrodos de acuerdo con la presente invencidén puede alinear y conectar el extremo
de lalamina anterior al extremo de la lamina posterior. Por consiguiente, es posible evitar la generacion de la regién
escalonada entre el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior y como resultado, es posible
evitar la aparicién del defecto durante la entalladura de lamina.

Breve descripcién de los dibujos

La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra un dispositivo de conexidn de electrodos de acuerdo
con una primera realizacion de la presente invencion.

La figura 2 es una vista lateral de la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta de la figura 1.

La figura 4 es una vista en perspectiva que muestra un estado de disposicion del dispositivo de conexion
de electrodos de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

Lafigura 5 es una vista en planta que muestra un estado de corte del dispositivo de conexion de electrodos
de acuerdo con la primera realizacion de la presente invencion.

La figura 6 es una vista en planta que muestra un estado de unidén del dispositivo de conexion de
electrodos de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La figura 7 es un diagrama de flujo que muestra un método de conexién de electrodos de acuerdo con la
primera realizacién de la presente invencion.

La figura 8 es una vista en planta que muestra un proceso (a) del método de conexidon de electrodos de
acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La figura 9 es una vista en planta que muestra un proceso (b) del método de conexidon de electrodos de
acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La figura 10 es una vista en seccidn transversal que muestra un proceso de succidn en el proceso (b) del
método de conexién de electrodos de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencion.

La figura 11 es una vista frontal que muestra un proceso (b1) del método de conexion de electrodos de
acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La figura 12 es una vista frontal que muestra un proceso (c) del método de conexion de electrodos de
acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La figura 13 es una vista en planta que ilustra esquematicamente una maquina de entalladura de acuerdo
con una segunda realizacion de la presente invencion.

Modo para llevar a cabo la invencion

En lo sucesivo, las realizaciones de la presente invencidon se describiran con detalle con referencia a los dibujos
anexos para ser llevadas a cabo facilmente por un experto en la técnica a la cual pertenece la presente invencién.
Sin embargo, la presente invencion se puede incorporar en diferentes formas diferentes, y no se limita a las
realizaciones descritas en la presente. También, en los dibujos, las partes irrelevantes para la descripcion se
omitiran para describir claramente la presente invencion, y los elementos similares se designaran por niUmeros de
referencia similares a lo largo de la descripcién.

[Dispositivo de conexion de electrodos de acuerdo con una primera realizacién de la presente invencién]

Un dispositivo de conexidon de electrodos 1 de acuerdo con una primera realizacién de la presente invencién es
para alinear y conectar un extremo de una lamina que precede (en o sucesivo, referida como lamina anterior) a
un extremo de una lamina que va después (en lo sucesivo, referida como lamina posterior) en una direccién
longitudinal, evitando de este modo la generacion de una regidn escalonada entre la lamina anterior y la lamina
posterior.

Es decir, con referencia a las figuras 1y 4, el dispositivo de conexion de electrodos 1 de acuerdo con la primera
realizacién de la presente invencidn comprende: un miembro de disposicion 100 proporcionado con una parte de
disposicién 120 en la que el extremo de la lamina anterior 10 se ubica adyacente a 0 se superpone con el extremo
de la lamina posterior 20; y un miembro guia 220 que comprende una barra guia 221 que se proporciona maévil
entre una posicion de soporte (una posicién “A” indicada en la figura 1) para soportar una porcion lateral de la
lamina anterior 10 y una porcion lateral de la lamina posterior 20 durante la conexion del extremo de la lamina
anterior 10 al extremo de la lamina posterior 20 y una posicion de retirada (una posicién “B” indicada en la figura
1) para no interferir con los movimientos de la lamina anterior 10 y la lamina posterior 20. Por consiguiente, el
extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior se pueden disponer de manera correspondiente
y como resultado, el extremo de la lamina anterior se puede alinear y conectarse al extremo de la lamina posterior.
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En lo sucesivo, el dispositivo de conexidn de electrodos 1 de acuerdo con la primera realizacién de la presente
invencién se describira con detalle con referencia a los dibujos anexos.

Como seilustra en las figuras 1 a 6, el dispositivo de conexién de electrodos 1 de acuerdo con la primera realizacién
de la presente invencion comprende un miembro de disposicién 100, un medio de alineacion 200 proporcionado
con un miembro de accionamiento 210 y un miembro guia 220, un miembro de deteccién 300, un miembro de corte
400, un miembro de succién 500 y un miembro adhesivo 600.

También, la lamina anterior 10 tiene una forma de lamina larga, y una porcion no recubierta 11 sin material activo
de electrodo se forma en un lado de la misma en la direccion de ancho. También, la lamina posterior 20 tiene una
forma de lamina larga, y una porcion no recubierta 21 sin material activo de electrodo se forma en un lado de la
misma en la direccidén de ancho.

Aqui, la lamina anterior 10 y la lamina posterior 20 tienen la misma polaridad. Es decir, la lamina anterior 10y la
lamina posterior 20 pueden ser una lamina de electrodo positivo 0 una lamina de electrodo negativo.

Miembro de disposicidon

El miembro de disposicién 100 comprende: una parte fija 110 proporcionada en un lado (el lado izquierdo del
miembro de disposicién cuando se ve en la figura 1); una parte de disposicién 120 que se proporciona en el otro
lado (el lado derecho del miembro de disposicion cuando se ve en la figura 1) y en el que el extremo de la lamina
anterior 10 y el extremo de lalamina posterior 20 se disponen para corresponder entre si; y una linea de trayectoria
130 proporcionada en una posicién de soporte Aindicada entre la parte fija 110 y la parte de disposicién 120.

La parte fija 110 sirve para soportar el miembro guia 220 que comprende la barra guia 221 que se mueve a una
posicién de retirada B. Es decir, la parte fija 110 tiene una superficie plana de tal forma que el miembro guia se
mueve horizontalmente hacia adelante o hacia atras sobre la misma.

La parte de disposicion 120 sirve para disponer de manera correspondiente el extremo de la lamina anterior 10 y
el extremo de la lamina posterior 20. Es decir, la parte de disposicién 120 comprende: una superficie de disposicidn
de un lado 121 que se proporciona en una superficie en el otro lado (la superficie superior en el lado derecho del
miembro de disposicion cuando se ve en la figura 1) y en la que se ubica el extremo de la lamina anterior 10; y la
superficie de disposicién de otro lado 122 que se proporciona en la otra superficie en el otro lado (la superficie
inferior en el lado derecho del miembro de disposicion cuando se ve en la figura 1) y en la que se ubica el extremo
de la lamina posterior 20.

Aqui, el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20 se disponen para corresponder a
la superficie de disposicién de un lado 121 y la superficie de disposicion de otro lado 122, respectivamente.

Se propone que la linea de trayectoria 130 indique la posicion de soporte A. Es decir, la linea de trayectoria 130
sirve como un punto de referencia para hacer coincidir el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina
posterior 20 que se disponen en la parte de disposiciéon 120. Esta linea de trayectoria 130 se alarga en una direccién
de transporte de la lamina anterior (la direccion izquierda-derecha cuando se ve en la figura 3) y se puede indicar
como una linea recta o linea de puntos en la superficie del miembro de disposicién 100 entre la parte fija 110y la
parte de disposicion 120. Aqui, la linea de trayectoria 130 se puede indicar por un color tal como rojo o amarillo
para incrementar la capacidad de indicacion.

En particular, con referencia a una vista agrandada de la figura 1, la linea de trayectoria 130 se puede proporcionar
de manera desprendible de la superficie del miembro de disposicidn 100. Es decir, la linea de trayectoria 130 puede
tener una forma de varilla y estar acoplada de forma separable a una ranura de acoplamiento 131 formada en la
superficie del miembro de disposicién 100. También, el espesor de la linea de trayectoria 130 en la direccion de
ancho completo (la direccidn de ancho de la lamina perpendicular a la direccion de transporte de la lamina) es 0,3
mm a 2 mm, preferentemente 0,5 mm a 0,1 mm, y se puede elaborar de un material no metalico para incrementar
la resistencia.

Medio de alineacién

El medio de alineacidon 200 sirve para hacer coincidir y alinear el extremo de la lamina anterior y el extremo de la
lamina posterior, que se disponen en la parte de disposicion, entre si. Es decir, el medio de alineacién 200
comprende: un miembro de accionamiento 210 fijado a la parte fija 110; y un miembro guia 220 proporcionado con
una barra guia 221 que se mueve hacia adelante hacia la linea de trayectoria 130 por el miembro de accionamiento
210y soporta el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior de tal forma que ambos extremos
se colocan en la posicién de soporte A en la que se coloca la linea de trayectoria.

El miembro de accionamiento 210 comprende un cilindro, y el cilindro mueve el miembro guia 220 hacia adelante
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hacia la linea de trayectoria 130 de tal forma que la barra guia 221 se coloca en la posicion de soporte A en la que
se proporciona la linea de trayectoria 130, o mueve el miembro guia 220 hacia atras a la posicion de retirada B
para evitar la aparicion de interferencia cuando la lamina anterior y la lamina posterior se mueven. Aqui, el miembro
de accionamiento 210 mueve el miembro guia 220 hacia adelante de tal forma que una superficie de soporte 221a
de la barra guia 221, en la que se soportan el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior
20, se posiciona para coincidir con la linea de trayectoria 130.

También, el miembro de disposiciéon 100 puede comprender un sensor de deteccién de posicién que detecta la
superficie de soporte 221a de la barra guia 221, que se ubica en la linea de trayectoria 130, y detiene el miembro
de accionamiento 210. Es decir, el sensor de deteccion de posicidon puede ubicar de manera precisa la superficie
de soporte 221a de la barra guia 221 a la linea de trayectoria 130.

El miembro de guia 220 sirve para soportar el extremo de la lamina anterior y el extremo de la [amina posterior de
tal forma que ambos extremos se colocan en la linea de trayectoria 130. Es decir, el miembro guia 220 comprende
la barra guia 221 que se mueve hacia adelante a la linea de trayectoria 130 por el miembro de accionamiento 210
y soporta una porcion lateral de la lamina anterior 10 (la porcién lateral izquierda de la lamina anterior en la direccion
de ancho cuando se ve en la figura 1) y una porcion lateral de la lamina posterior 20 (la porcion lateral izquierda
de la lamina posterior en la direccion de ancho cuando se ve en la figura 1). Por consiguiente, la barra guia 221
soporta simultaneamente la porcidn lateral de la lamina anterior 10 y la porcién lateral de la lamina posterior 20, y
como resultado, la lamina anterior 10 se puede colocar para que coincida con la lamina posterior 20.

Miembro de deteccién

El miembro de deteccién 300 sirve para detectar si el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina
posterior se soportan en la barra guia. Es decir, el miembro de deteccion 300 comprende un primer sensor de
deteccion 310, que se proporciona en un lado de la superficie de soporte 221a de la barra guia 221 y detecta la
porcion lateral de la lamina anterior 10, y un segundo sensor de deteccion 320, que se proporciona en el otro lado
de la superficie de soporte 221a de la barra guia 221 y detecta la porcién lateral de la lamina posterior 20.

Através del miembro de deteccion 300 que tiene la configuracion anterior, se puede conocer que tanto la porcidon
lateral de la lamina anterior 10 como la porcién lateral de la lamina posterior 20 se soportan en la barra guia 221,
cuando se generan sefiales de deteccién en el primer sensor de deteccion 310 y el segundo sensor de deteccidn
320. También, cuando la sefial de deteccidn se genera en solo uno del primer sensor de deteccion 310y el segundo
sensor de deteccién 320, se puede conocer que solo una de la porcién lateral de la lamina anterior 10 y la porcidn
lateral de la lamina posterior 20 se soporta en la barra guia 221. Ademas, cuando la sefial de deteccion no se
generatanto en el primer sensor de deteccion 310 como en el segundo sensor de deteccion 320, se puede conocer
que tanto la porcidn lateral de la lamina anterior 10 como la porcion lateral de la lamina posterior 20 no se soportan
en la barra guia 221.

Por lo tanto, de acuerdo con las sefiales de deteccién, el miembro de deteccién 300 puede confirmar
convenientemente si la porcién lateral de la lamina anterior 10 y la porcidn lateral de la lamina posterior 20 se
soportan en la barra guia 221, es decir, si la porcién lateral de la lamina anterior 10 y la porcién lateral de la [amina
posterior 20 se colocan en la posicion de soporte A. También, el miembro de deteccién se puede proporcionar
como un sensor de presion.

También, como se ilustra en la figura 5, cuando una superficie de extremo 12 de la lamina anterior 10 y una
superficie de extremo 22 de la lamina posterior 20 dispuesta en la parte de disposicidon no coinciden, la superficie
de extremo 12 de la lamina anterior 10 y la superficie de extremo 22 de la lamina posterior 20, que no coinciden,
se disponen superpuestas entre siy entonces se cortan a través del miembro de corte 400, y por lo tanto el extremo
de la lamina anterior 10 se puede hacer coincidir de manera correspondiente con el extremo de la lamina posterior
20.

Miembro de corte

El miembro de corte 400 sirve para cortar el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior, que
se corresponden entre si, de tal forma que los extremos se hacen coincidir entre si. Es decir, el miembro de corte
400 puede ascender o descender hacia el miembro de disposicion 100, y comprende una cuchilla de corte 410 que
corta las porciones de superposicion del extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior cuando
desciende. Por consiguiente, es posible evitar la generacién de una regidn escalonada entre el extremo de la
lamina anterior y el extremo de la lamina posterior, y el extremo de la lamina anterior se puede hacer coincidir de
manera correspondiente con el extremo de la lamina posterior.

También, se forma una ranura de corte 123, en la que se inserta la cuchilla de corte 410 del miembro de corte 400,
entre la superficie de disposiciéon de un lado 121 y la superficie de disposicién de otro lado 122. Por consiguiente,
la cuchilla de corte 410 del miembro de corte 400 se inserta en la ranura de corte después de pasar a través de
las porciones superpuestas del extremo de la lamina anterior y el extremo de la [amina posterior, y por lo tanto el
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extremo de la lamina anterior y el extremo de |la lamina posterior se pueden cortar de manera precisa.
Miembro de succién

El miembro de succidon 500 sirve para adherir y fijar la lamina anterior y la lamina posterior dispuestas en la parte
de disposicion o succion y remover las sustancias extrafias que quedan en la lamina anterior y la lamina posterior.
Es decir, el miembro de succién 500 comprende una primera succién 510, que adhiere la lamina anterior 10
colocada en la superficie de disposicion de un lado a la superficie de disposicién de un lado 121 a través de una
fuerza de succién, y una segunda succién 520, que adhiere la lamina posterior 20 colocada en la superficie de
disposicion de otro lado a la superficie de disposicion de otro lado 122 a través de una fuerza de succion.

Aqui, la primera succién 510 succiona aire a través de una pluralidad de orificios de succion formados en la
superficie de disposicion de un lado y adhiere la lamina anterior 10 a la superficie de disposicién de un lado 121,y
la segunda succién 520 succiona aire a través de una pluralidad de orificios de succién formados en la superficie
de disposicién de otro lado 122 y adhiere la lamina posterior 20 a la superficie de disposicion de otro lado 122.

Por lo tanto, el miembro de succién 500 puede remover las sustancias extrafias que quedan en la lamina anterior
y la lamina posterior y fijar las laminas de forma inamovible con respecto a la parte de disposicion.

Miembro adhesivo

El miembro adhesivo 600 sirve para alinear y conectar inseparablemente el extremo de la lamina anterior colocada
en una superficie de disposicién de un lado al extremo de la lamina posterior colocada en la superficie de
disposicion de otro lado. Es decir, el miembro adhesivo 600 comprende un cuerpo adhesivo 610, que se
proporciona en la barra guia 221 colocada en la misma linea horizontal que la ranura de corte, y una cinta adhesiva
620, que se proporciona en el cuerpo adhesivo 610 y se une a y cubre el extremo de la lamina anterior 10 y el
extremo de la lamina posterior 20 y que se alinea y conecta de forma inseparable el extremo de la lamina anterior
10 al extremo de la lamina posterior 20.

Por lo tanto, el dispositivo de conexién de electrodos 1 de acuerdo con la primera realizacién de la presente
invencién puede alinear la conexion del extremo de la lamina anterior al extremo de la lamina posterior sin la
generacién de regiones escalonadas y como resultado, es posible evitar la aparicion de un defecto durante un
proceso de entalladura.

En lo sucesivo, se describira un método de conexidn de electrodos de acuerdo con la primera realizacidén de la
presente invencion.

[Método de conexion de electrodos de acuerdo con la primera realizacion de la presente invencion]

Como se ilustra en las figuras 7 a 12, el método de conexién de electrodos de acuerdo con la primera realizacidn
de la presente invencién es un método para conectar un extremo de una lamina anterior a un extremo de una
lamina posterior, el método de conexion de electrodos que comprende: un proceso (a) de mover una barra guia
221 de un miembro guia 220 a una posicién de soporte A en la que se proporciona una linea de trayectoria 130 de
un miembro de disposicion 100; un proceso (b) para disponer el extremo de la lamina anterior y el extremo de la
lamina posterior de tal manera que ambos extremos coincidan con una parte de disposicion 120 del miembro de
disposicion 100; y un proceso (c) de conectar el extremo de la lamina anterior 10 al extremo de la lamina posterior
20 al usar un miembro de disposicion 600. Aqui, cuando el extremo de la lamina anterior 10 no se hace coincidir
con el extremo de la lamina posterior 20, el método comprende ademas un proceso (b1) de colocar el extremo de
la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20 de tal manera que ambos extremos se superponen
entre si, y entonces cortar ambos extremos al usar un miembro de corte 400 de tal forma que ambos extremos se
hacen coincidir entre si.

En el proceso (a), el miembro guia 220 se mueve hacia adelante al usar un miembro de accionamiento 210
proporcionado en la parte fija 110 del miembro de disposicién 100, y la barra guia 221 del miembro guia 220 se
coloca en la linea de trayectoria 130 del miembro de disposicién 100. Aqui, una superficie de soporte 221a de la
barra guia 221 se ubica para coincidir con la linea de trayectoria 130.

En el proceso (b), el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20 se disponen para
corresponder entre si en la parte de disposicion 120 del miembro de disposicion 100. Aqui, una porcion lateral de
la lamina anterior 10 y una porcion lateral de la lamina posterior 20 se soportan en la superficie de soporte 221a
de la barra guia 221. Por lo tanto, el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20 se
disponen para corresponder entre si.

Por ejemplo, el extremo de la lamina anterior 10 se ubica en una superficie de disposicion de un lado 121 de la
parte de disposicién 120, y el extremo de la lamina posterior 20 se ubica en la superficie de disposicién de otro
lado 122 de la parte de disposicion 120.
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También, el proceso (b) puede comprender ademas un proceso de deteccién para detectar la porcion lateral de la
lamina anterior 10 y la porcidn lateral de la lamina posterior 20, que se soportan en |la barra guia 221, a través de
un miembro de deteccion 300. Es decir, en el proceso de deteccién, la porcion lateral de la lamina anterior 10
soportada en la barra guia 221 se detecta por un primer sensor de deteccion 310 del miembro de deteccidén 300,
y la porcién lateral de la lamina posterior 20 soportada en la barra guia 221 se detecta por un segundo sensor de
detecciéon 320 del miembro de deteccién 300. Por lo tanto, se puede confirmar convenientemente si la porcidn
lateral de la lamina anterior 10 y la porcién lateral de la lamina posterior 20 se soportan en la barra guia 221.

También, el proceso (b) puede comprender ademas un proceso de adhesién para adherir y fijar el extremo de la
lamina anterior 10y el extremo de la lamina posterior 20, que se disponen en la parte de disposicion 120, a la parte
de disposicién 120 a través de un miembro de succion 500 o remover sustancias extrafias que permanecen en la
lamina anterior 10 y la lamina posterior 20. Es decir, en el proceso de adhesién, la lamina anterior 10 se adhiere a
la superficie de disposicion de un lado 121 a través de una fuerza de succion generada por una primera succién
510 del miembro de succién 500, y la lamina posterior 20 se adhiere a la superficie de disposicion de otro lado 122
a través de una fuerza de succién generada por una segunda succion 520 del miembro de succién 500.

También, cuando una superficie de extremo 12 de la lamina anterior 10 y una superficie de extremo 22 de la lamina
posterior 20 dispuesta en la parte de disposicién 120 no coinciden, el proceso (b) puede comprender ademas un
proceso de disposicién de la superficie de extremo 12 de la lamina anterior 10 y la superficie de extremo 22 de la
lamina posterior 20 de tal manera que las porciones no coincidentes de las mismas se superponen entre si.

También, el método comprende ademas un proceso (b1) de cortar las porciones superpuestas del extremo de la
lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20 y hacer coincidir el extremo de la lamina anterior 10 con
el extremo de la lamina posterior 20.

El proceso (b1) se realiza entre el proceso (b) y el proceso (c). Es decir, en el proceso (b1), el centro de las
porciones superpuestas del extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20 se corta a
través del miembro de corte 400, y por lo tanto el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina
posterior 20 se hacen coincidir para corresponder entre si.

En el proceso (c), el extremo de la lamina anterior 10 y el extremo de la lamina posterior 20, que se disponen en
la parte de disposicion 120 del miembro de disposicién 100, se conectan entre si, en tanto que se alinean, a través
del miembro adhesivo 600. Es decir, en el proceso (c), el extremo de la lamina anterior 10 se une al extremo de la
lamina posterior 20 al usar una cinta adhesiva 620 del miembro adhesivo 600 proporcionado en el miembro guia
220.

También, cuando se completa el proceso (c), el primer sensor de deteccion 310 y el segundo sensor de deteccién
320 detectan nuevamente la porcidn lateral de la lamina anterior 10 y la porcién lateral de la lamina posterior 20,
respectivamente. Aqui, cuando se detectan tanto la porcidn lateral de la lamina anterior 10 como la porcidn lateral
de la lamina posterior 20, la barra guia se mueve hacia atras a la posicidon de retirada, y entonces se reanuda una
operacién para transportar una lamina. Aqui, cuando al menos una de la porcién lateral de la lamina anterior 10 o
la porcidn lateral de la lamina posterior 20 no se detecta, se genera una sefial de falla, y un operador conecta
nuevamente el extremo de la lamina anterior 10 al extremo de la lamina posterior 20 como en el método de
fabricacién descrito anteriormente.

En lo sucesivo, al describir otra realizacion de la presente invencion, a los componentes que tienen las mismas
funciones que aquellos en la realizacidén anterior se les dan los mismos numeros de referencia, y se omitira su
descripcién duplicada.

[Maquina de entalladura de bateria secundaria de acuerdo con una segunda realizacidon de la presente invencion]

La maquina de entalladura de bateria secundaria de acuerdo con la segunda realizacién de la presente invencion
puede comprender el dispositivo de conexion de electrodos 1 de acuerdo con la primera realizacion descrita
anteriormente y, en consecuencia, se puede conectar una pluralidad de laminas ingresadas continuamente a la
maquina de entalladura sin la generacion de regiones escalonadas.

Es decir, como se ilustra en la figura 13, la maquina de entalladura de bateria secundaria de acuerdo con la
segunda realizacién de la presente invencion comprende: un rodillo de suministro 30 que suministra una lamina
enrollada; un dispositivo de entalladura 40 que entalla una porcién no recubierta 11 de una lamina 10 suministrada
por el rodillo de suministro 30 y forma una pestafia de electrodo 11a; y un rodillo de recoleccion 50 que recolecta
la lamina 10 en la que se forma la pestafia de electrodo 11a.

Aqui, se ha suministrado toda la lamina 10 enrollada en el rodillo de suministro 30, y entonces se suministra una
lamina a través de un nuevo rodillo de suministro 30. Aqui, la lamina usada suministrada al dispositivo de
entalladura (en lo sucesivo, referida como lamina anterior 10) se conecta a una nueva lamina (en lo sucesivo,
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referida como lamina posterior 20), y un dispositivo de conexion de electrodos 1 se usa en la presente.

Es decir, el dispositivo de conexidn de electrodos 1 comprende un miembro de disposicién 100, un medio de
alineacion 200 proporcionado con un miembro de accionamiento 210 y un miembro guia 220, un miembro de
deteccién 300, un miembro de corte 400, un miembro de succion 500 y un miembro adhesivo 600.

Aqui, el dispositivo de conexion de electrodos 1 tiene la misma configuracion y funcion que el dispositivo de
conexion de electrodos de acuerdo con la primera realizacién y, en consecuencia, se omitiran las descripciones
duplicadas de los mismos.

Por lo tanto, la maquina de entalladura de bateria secundaria de acuerdo con la segunda realizacién de la presente
invencién comprende el dispositivo de conexidn de electrodos y por lo tanto, puede suministrar continuamente una
pluralidad de laminas sin regiones escalonadas.

El alcance de la presente invencion se define por las reivindicaciones anexas en lugar de la descripcién detallada,
y también son posibles diferentes realizaciones derivadas del significado y alcance de las reivindicaciones y sus
conceptos equivalentes.

[Descripcion de los simbolos]

100: Miembro de disposicién

110: Parte fija

120: Parte de disposicién

121: Superficie de disposiciéon de un lado
122: Superficie de disposicién de otro lado
123: Ranura de corte

200: Medio de alineacién

210: Miembro de accionamiento

220: Miembro guia

221: Barra guia

300: Miembro de deteccidn

310: Primer sensor de deteccién

320: Segundo sensor de deteccion

400: Miembro de corte

500: Miembro de succion

510: Primera succion

520: Segunda succién

600: Miembro adhesivo

610: Cuerpo adhesivo

620: Cinta adhesiva
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de conexién de electrodos para conectar un extremo de una lamina anterior a un extremo de una
lamina posterior, el dispositivo de conexion de electrodos que comprende:

un miembro de disposicidén proporcionado con una parte de disposicidn en la que el extremo de la lamina anterior
se ubica adyacente 0 se superpone con el extremo de la lamina posterior; y

un miembro guia que comprende una barra guia que se proporciona mévil entre una posicién de soporte para
soportar una porcidn lateral de la lamina anterior y una porcion lateral de la lamina posterior durante la conexidn
del extremo de la lamina anterior al extremo de la lamina posterior y una posicion de retirada para no interferir con
los movimientos de la lamina anterior y la lamina posterior.

2. El dispositivo de conexidon de electrodos de la reivindicacién 1, donde el miembro de disposicidon comprende
ademas una linea de trayectoria que se proporciona en la posicion de soporte e indica la posicion de soporte en la
que se coloca la barra guia.

3. El dispositivo de conexién de electrodos de la reivindicacion 2, que comprende ademas un miembro de deteccién
que detecta la porcidn lateral de la lamina anterior y la porcion lateral de la lamina posterior que se soportan en la
barra guia del miembro guia, donde el miembro de deteccién comprende un primer sensor de deteccion, que se
proporciona en un lado de la barra guia y detecta la porcidn lateral de la lamina anterior, y un segundo sensor de
deteccion, que se proporciona en el otro lado de la barra guia y detecta la porcién lateral de la lamina posterior.

4. El dispositivo de conexién de electrodos de la reivindicacion1, donde la parte de disposicion comprende una
superficie de disposicién de un lado, en la que se coloca el extremo de la lamina anterior, y la superficie de
disposicion de otro lado, en la que se coloca el extremo de la lamina posterior, donde el dispositivo de conexion de
electrodos comprende un miembro de corte, y cuando el extremo de la lamina anterior colocada en la superficie
de disposicion de un lado se coloca superponiéndose con el extremo de la lamina posterior colocada en la otra
superficie de disposicion de un lado, el miembro de corte corta porciones superpuestas de la lamina anterior y la
lamina posterior y hace coincidir de manera correspondiente el extremo de la lamina anterior con el extremo de la
lamina posterior.

5. El dispositivo de conexién de electrodos de la reivindicacion 4, donde se forma una ranura de corte, en la que
se inserta el miembro de corte, entre la superficie de disposicidn de un lado y la superficie de disposicién de otro
lado.

6. El dispositivo de conexion de electrodos de la reivindicacion 5, que comprende ademas un miembro adhesivo
que conecta el extremo de la lamina anterior colocada en una superficie de disposicion de un lado al extremo de
la lamina posterior colocada en la superficie de disposicion de otro lado.

7. El dispositivo de conexidn de electrodos de la reivindicacion 6, donde el miembro adhesivo comprende una cinta
adhesiva que se une al extremo de la lamina anterior y al extremo de la lamina posterior y conecta y alinea el
extremo de la lamina anterior con el extremo de la lamina posterior.

8. El dispositivo de conexidn de electrodos de la reivindicacién 4, que comprende ademas un miembro de succién
proporcionado con una primera succion, que adhiere la [amina anterior a la superficie de disposicién de un lado a
través de una fuerza de succién, y una segunda succion, que adhiere la lamina posterior a la superficie de
disposicion de otro lado a través de una fuerza de succién.

9. El dispositivo de conexidn de electrodos de la reivindicacion 2, donde la linea de trayectoria tiene una forma de
varilla y se acopla de forma separable a una ranura de acoplamiento formada en una superficie del miembro de
disposicion.

10. Un método de conexidn de electrodos para conectar un extremo de una lamina anterior a un extremo de una
lamina posterior, el método de conexidn de electrodos que comprende:

un proceso (a) para mover un miembro guia hacia adelante de tal forma que una barra guia del miembro guia se
mueva desde una posicién de retirada de un miembro de disposicidn a una posicién de soporte;

un proceso (b) para disponer de manera correspondiente el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina
posterior en una parte de disposicion del miembro de disposicion, donde el extremo de la lamina anterior y el
extremo de la lamina posterior se disponen adyacentes a o0 se superponen entre si al soportar, en la barra guia,
una porcion lateral de la [amina anterior y una porcién lateral de la lamina posterior; y

un proceso (c¢) para unir una cinta adhesiva de un miembro adhesivo al extremo de la lamina anterior y al extremo
de la lamina posterior, que se disponen en la parte de disposicion del miembro de disposicion, de tal forma que el
extremo de la lamina anterior se conecta al extremo de la lamina posterior.

11. El método de conexidn de electrodos de la reivindicacion 10, donde en el proceso (a), se proporciona una linea
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de trayectoria en la posicidén de soporte para indicar la posicién de soporte en la que se coloca la barra guia.

12. El método de conexién de electrodos de la reivindicaciéon 11, donde el proceso (b) comprende ademas un
proceso de deteccion para detectar la porcion lateral de la lamina anterior y la porcidn lateral de la lamina posterior,
que se soportan en la barra guia, a través de un miembro de deteccidon que comprende un primer sensor de
deteccion y un segundo sensor de deteccién, donde en el proceso de deteccidn, la porcidn lateral de la lamina
anterior soportada en la barra guia se detecta por el primer sensor de deteccion, y la porcidn lateral de la lamina
posterior soportada en la barra guia se detecta por el segundo sensor de deteccién.

13. El método de conexién de electrodos de la reivindicaciéon 11, donde el proceso (b) comprende ademas un
proceso de, cuando el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior dispuesta en la parte de
disposicion no coinciden, superponer el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior de tal
forma que las porciones no coincidentes estén presentes en porciones superpuestas, donde el método de conexidn
de electrodos comprende ademas, entre el proceso (b) y el proceso (c), un proceso (b1) de cortar las porciones
superpuestas del extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior por un miembro de corte y hacer
coincidir de manera correspondiente el extremo de la lamina anterior con el extremo de la lamina posterior.

14. El método de conexién de electrodos de la reivindicaciéon 11, donde el proceso (b) comprende ademas un
proceso para adherir y fijar el extremo de la lamina anterior y el extremo de la lamina posterior a la parte de
disposicién por un miembro de succién.

15. Una maquina de entalladura que comprende el dispositivo de conexion de electrodos de cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9.
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