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Sposoéb tloczenia ksztaltek z tworzyw majacych duzy wspoélezynnik
tarcia wzgledem Scian matrycy oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu
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Przedmiotem wymnalazku jest sposéb tloczenia
ksztaltek na przyklad okrggiych bloczk6w, pale-
czek itp. z tworzyw takich jak poOiprzewodniki
i dielektryki w rodzaju tlenkéw cynku, niklu, ze-
laza, wolframu, glinu. Ksztaltki te s potrzeébne
przede wszystkim do dokonywania pomiar6w wla$-
ciwosci elektrycznych danego tworzywa jak epor-
nos§é, potencjat elekirckinetyczny itp. a ponadto
mogg stuzyé w roznych specyficznych zastosowa-
niach danego tworzywa.

Znany sposOb tloczenia, a nastepnie wyttacza-
nia tlocznikiem gotowej ksztaltki z matrycy zawo-
dzi w przypadku wymienionych wyzej tworzyw,
ze wzgledu na bardzo duzy wspblczynnik tarcia
miedzy ksztaltkg a $ciang matrycy, przy stosunko-
wo malej wytrzymatoSci mechanicznej ksztaltki.
Na skutek tych wtasciwosci tworzywa, ksztaltka
ulega rozkruszeniu przy wyttaczaniu jej z matry-
cy. Znany spos6b postepowania z substancjami
o podobnych wilaSciwo§ciach stosowany na przy-

- klad przy pastylkowaniu lekéw, katalizatorow itp.

polega na wprowadzaniu do tloczywa dodatku
zwiekszajgcego wytrzymalo§é, czyli lepiszcza, oraz
dodatku utatwiajacego po$lizg w matrycy. Jed-
nakze ksztaltki przeznaczone zwtaszcza do pomia-
réw wlasciwosci fizycznych musza by¢é wykonane
z czystej substancji bez jakichkolwiek domieszek.

Wynalazek polega na {loczeniu sproszkowanej
lub ziarnistej substancji w matrycy, ktérej Scia-
na zaopatrzona jest w wykladzine ze stopu me-
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talicznego topigcego sie w niskiej temperaturze,
na przyktad stopu Wooda. Po ukoniczeniu tlocze-
nia nie wytlacsa si¢ wykonanej ksztaltki, aby jej
nie uszkodzi¢, lecz ogrzewa sie matryce do wyto-
pienia wykladziny w celu uwolnienia ksztaltki.
W zaleznoSci od rodzaju tworzywa otrzymuje sie

0f

ksztaltke albo catkowicie czysta, gdy jej po-——

wietzchnia jest niezwilzalna przez stop metaliczny,
albo o powierzchni zanieczyszczonej stopem, wy-
magajacej mechanicznego usuniecia warstwy za-
nieczyszcaonej.

Urzgdzeniem do wytlaczania ksztaltek sposobem
wedlug wynalazku jest matryca wykonana tak jak

- znane matryce ze stali, majaca przekr6j komory

do tloczenia wiekszy niz przekréj tlocznika oraz
ksztaltki. Po wprowadzeniu tlocznika do pustej
komory w matrycy pozostaje miedzy wewmetrzng
§ciang matrycy i tlocznikiem przestrzefi wolna,
ktérg wypelnia sie stopionym metalem. W celu
wlewania stopu metalicznego do matrycy korzyst-
ne jest uksztaltowanie w niej pochylych kanatéw
prowadzacych z zewnatrz. Po wlaniu stopu i ochto-
dzeniu matrycy wycigga sie ttocznik, ktéry odgry-
wa role rdzenia odlewniczego, a pozostaje w ma-
trycy wyktadzina z danego stopu. Aby wykladzi-
na nie mogla sie¢ wysunaé z matrycy wraz z tlocz-
nikiem, matryca ma w kierunku wysuwania ttocz-
nika zredukowany przekré6j, badZ ma wystepy na
§cianie wewmetrznej. Zwlaszcza celowe jest uksztal-
towanie matrycy w postaci otwieranej od dotu,
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aby ksztaltka wiasnym ciezarem wypadala z otwar-
tej matrycy wraz z wylewajacym sie stopem me-
talicznym po stopieniu wykladziny.

Przyklad urzadzenia wedlug wynalazku
przedstawiony schematycznie na rysunku, ktérego
fig. 1 jest przekrojem osiowym, a fig. 2 przekro-
jem poprzecznym.

Urzadzenie stanowi stalowa matryca 1, zamkmie-
ta od dotu krazkiem 2 oraz tlocznik 3. Srednica
wytoczenia osiowego matrycy 1 w czeSci stamo-
wigcej komore 4, w ktérej odbywa sie tloczenie
i Xtérej odpowiada ciefisza cze$é ttocznika 3 jest
wieksza niz Srednica tej czeSci tlocznika, wobec
czego miedzy $ciang wewmetrzng matrycy
1, a tlocznika 3 pozostaje przestrzen pierScienio-
wa, w ktérej po wypemieniu latwo topliwym sto-
pem vowstaje wykltadzina 5.

jest

Jak sie okazalo wykladzina z latwo topliwego
stopu nawet przy ci$nieniach tloczenia rzedu wiel-
ko§ci 10 ton/cm? nie ulega mechanicznym od-
ksztalceniom. :
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb tloczenia ksztaltek z tworzyw majgcych
duzy wspé6lczynnik tarcia wzgledem $cian ma-
trycy, znamienny tym, ze tworzywo poddaje
sie ttoczemiu w matrycy zaopatrzonej w wyklta-
dzine z latwo topliwego stopu metalicznego,
a po ukonczeniu ttoczenia matryce ogrzeWa sie
do temperatury powyzej topnienia wykladziny
uwalniajagc wytworzong ksztalttke.

2. Urzadzenie do stosowamia sposobu “wedlug

zastrz. 1, skladajgce sie z matrycy i ttocznika,

znamienne tym, ze matryca (1) ma przekroj
komory (4) do tloczenia wiekszy niz przekroéj
czeSci ttocznika (3) przechodzacej przez te ko-
more, a przestrzen miedzy ttocznikiem (3) a we-
wnetrzng Sciang matrycy wypelmiona jest tatwo
topliwym stopem metalicznym stanowigcym

wykladzine (5).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze matryca (1) zaopatrzona jest u dotu w wyj-

mowalny krazek (2), przeznaczony do odpro-
wadzania stopionej wykladziny (5) wraz z wy-
ttoczong ksztattka. )
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