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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Kommissioniereinrichtung (1) mit an einem Ende einer Behél-
ter- Bereitstelleinrichtung (7) flir Warentréager (4) vorgesehenen Kommissionier- Stellplatz
(9) und mit einem an einem dem Kommissionier- Stellplatz (9) entgegen gesetzten Ende
der Behdlter- Bereitstelleinrichtung (7) vorgesehenen Behélter- Manipulationseinrichtung
(14), die durch eine von einem externen Antriebsmittel reversibel antreibbare Férdervor-
richtung (15) gebildet ist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Kommissioniereinrichtung wie sie im Oberbegriff des Anspru-
ches 1 beschrieben ist.

Aus dem Dokument DE 297 11 710 U1 ist ein Durchlaufregal zum Kommissionieren von
Waren aus einem Warenbehélter an einem Kommissionierplatz bekannt. Das Durchlauf-
regal besteht aus einer geneigt verlaufenden Rollenbahn mittels der an diese Ubergebene
Warenbehilter schwerkraftbedingt einen in einem Endbereich des Durchlaufregals vorge-
sehenen zugefiihrt werden. In einem Abstand entsprechend einer Behélterlange vor dem
Kommissionierplatz ist zumindest ein in den Foérderquerschnitt des Durchlaufregals be-
darfsweise einragendes, mechanisches Sperrelement vorgesehen, das fiir einen Durch-
lauf der Behilter an den Kommissionierplatz in eine Freigabestellung verstellt ist, sodass
nachfolgende Behditer, bei Abnahme eines entleerten Behélters vom Kommissionierplatz,
diesem zugefiinrt werden. Erfolgt ein manuelles Riickschieben eines Behalters vom
Kommissionierplatz entgegen der Zulaufrichtung in eine Position vor dem Sperrelement,
wird dieses in eine Sperrstellung fur ein Riickhalten des Behélters vor dem Kommissio-
nierplatz verstelit.

Aus einem weiteren Dokument, EP 0 847 939 A1, ist ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Kommissionieren von Schnellldufer-Artikel und Langsamlaufer-Artikel aus Warenbe-
héltern an endseitigen Kommissionierplatzen von Schwerkraft-Rollenbahnen bekannt.
Diese bilden Durchlaufkanile in einem Regallagers und weisen In Zufiihrrichtung der Wa-
renbehélter vor dem endseitigen Kommissionierplatz bedarfsweise die Zufuhr der Waren-
behalters an den Kommissionierplatz sperrende oder freigebende Sperrelemente vorge-
sehen. Die Verstellung der Sperrelemente zwischen der Sperrstellung und der Freigabe-
stellung kann von einem Verwaltungssystem automatisiert oder manuell erfolgen, z.B.
durch ein manuelles Rickschieben eines Warenbehélters auf der Rollenbahn vom Kom-
missionierplatz in eine vorgelagerte Riickfiihrposition um den Warenbehélter mittels einer

Fordereinrichtung an einen Regalplatz zu verbringen.
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Aufgabe der Erfindung ist es eine Kommissioniereinrichtung mit einem in einem Endbe-
reich einer Behélter- Bereitstelleinrichtung angeordneten Kommissionier- Stellplatz fur
Warentréger zu schaffen, dem automatisiert die Warentrager zugefiihrt werden und eine
Riickstellung teilbefiillter Warentriger zur Ubernahme eines Handlinggerétes einfach
durchfihrbar ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wie-
dergegebenen Merkmale erreicht. Der Uiberraschende Vorteil dabei ist, dass durch die
erfindungsgemane Ausbildung mit einer Behalter- Manipulationseinrichtung mit externen
Antrieb eine von einem Steuerungsablauf unabhéngige Bereitstellung fiir Warentrager fur
deren Zufuhr an einem Kommissionierstellplatz wie fiir eine Riickiibernahme des Waren-
tragers durch ein Regalbediengerat erreicht wird.

Vorteilhaft ist dabei eine Ausbildung nach Anspruch 2, weil dadurch eine geringere Re-
galbauhohe erreicht wird bzw. auch bei einer grofieren Anzahl iibereinander angeordneter
Kommissionier-Stellplatze eine ergonomische Zugriffsmoglichkeit fir eine Kommissionier-
person erreicht wird.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 3, weil dadurch Einzelantriebe
fur Fordereinrichtungen verringert werden und damit eine Energieeinsparung und Kosten-
reduktion erreicht wird. '

Méglich ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 4, weil dadurch geringere Taktzei-
ten fur den Warentragertransport an den Kommissionier-Stellplatz erreicht wird.

Gemal den vorteilhaften Ausbildungen nach den Anspriichen 5 und 6 werden vorteilhafte
Ausbildungsvarianten fiir die Zufiihrung des Warentragers an den Kommissionier-
Stellplatz erreicht.

Méglich ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 7 wodurch fiir einen Langzeitbe-
trieb diverse Fordereinrichtungen fiir die Anwendung zur Verfligung stehen.

Vorteilhaft sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 8 bis 10, wodurch ein wir-
kungsvolles Riickhalten der Warentrager vor deren Ubergabe auf die Behélter- Bereit-
stelleinrichtung wie auch fiir die Ubernahme durch ein Handlinggerét erreicht wird.

N2009/05500




e e o000 o L X ] LE ]
* e L L LN [ ]

(32X ) L ] L L d

L ] ® o000 L] L X X ]

L] [ ] * .

e s (A X ] L oo e o0

Die Anspriiche 11 bis 16 beschreiben vorteilhafte, technische Varianten zur Anpassung
der Kommissioniereinrichtung an unterschiedliche, lagerspezifische Vorgaben und daran
angepasste verschiedenartige Warentrager.

Durch die im Anspruch 17 beschriebene vorteilhafte Weiterbildung wird eine Kostenreduk-
tion durch die Einsparung von Bauelementen und damit auch verbunden durch einen ge-
ringeren Montageaufwand erreicht.

Méglich ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 18, da diese einen universelleren
Aufbau der Kommissioniereinrichtung bewirkt.

Maglich ist auch eine vorteilhafte Ausbildung, wie im Anspruch 19 beschrieben, weil da-

durch eine sehr wirtschaftliche und Komponenten einsparende Ausbildung erreicht wird.

Durch die im Anspruch 20 beschriebene vorteilhafte Weiterbildung wird eine Fehlbedie-
nung und damit eine kostenintensive Stérung des Kommissioniervorganges wirkungsvoll
vermieden.

Vorteilhafte Ausbildungen beschreiben dazu die Anspriiche 21 bis 23, weil dadurch eine
technisch einfach realisierbare Uberschubsperre erreicht wird.

Von Vorteil sind aber auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 24 bis 26, da durch
eine externe Anordnung eines Stellantriebes fiir die Betatigung der Uberschubsperre eine
derartige Einrichtung nur am Handlinggerat erforderlich ist und daher Einsparungen durch

den Wegfall derartiger Stellantriebe an den Kommissioniereinrichtungen erreicht werden.

Von Vorteil ist weiters die Ausbildung nach Anspruch 27, weil dadurch zwischen aneinan-
dergrenzender Fordermittel durch vorzugsweise die als Zwischenrolle wirkende Uber-
triebsrolle ein Richtungsgleichlauf der Férdermittel erreicht wird.

SchlieBlich sind auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 28 bis 32 vorteilhaft, weil
dabei an die jeweilige Konzeption der Férdermittel anpassbare Konzeptionen fiir die An-
triebsverbindung erreicht werden.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:
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Fig. 1 eine erfindungsgeméfRe Kommissioniereinrichtung integriert in ein Lagerregal
in Ansicht;
Fig. 2 eine Detailansicht der Kommissioniereinrichtung mit einer Behélter- Bereit-

stelleinrichtung und einer Behélter- Manipulationseinrichtung in angehobener

Position, in vereinfachter Darstellung;

Fig. 3 die Kommissioniereinrichtung nach Fig. 2 in abgesenkter Position der Behél-

ter- Manipulationseinrichtung, in Ansicht;

Fig. 4 die Behalter- Manipulationseinrichtung geschnitten geman den Linien IV-IV in
Fig. 2;
Fig. 5 eine andere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung im Bereich der Behal-

ter- Bereitstelleinrichtung in vereinfachter Darstellung, in Ansicht;

Fig. 6 eine weitere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung im Bereich der Behal-
ter- Bereitstelleinrichtung vereinfachter Darstellung, in Ansicht;

Fig. 7 eine andere Ausfiihrung der Kommissioniereinrichtung in vereinfachter Dar-
stellung in einer Neutralstellung der Behalter- Manipulationseinrichtung;

Fig. 8 die Ausfiihrung nach Fig. 7 in einer Arbeitsstellung der Behélter- Manipulati-
onseinrichtung;

Fig. 9 eine weitere Ausbildung der erfindungsgeméafen Kommissioniereinrichtung
mit der Behalter- Manipulationseinrichtung in vereinfachter Darstellung;

Fig. 10 eine andere Ausbildung der erfindungsgeméafien Kommissioniereinrichtung mit

der Behalter- Manipulationseinrichtung in vereinfachter Darstellung.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-
sehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen
sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lage-
angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-
gestellte Figur bezogen und sind bei einer Lagednderung sinngeman auf die neue Lage

zu Ubertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus
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den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich ei-
genstandige, erfinderische oder erfindungsgeméfe Lésungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sé@mtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. sémtliche Teilbereiche begin-
nen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréRer und enden bei einer oberen Grenze von
10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

In der Fig. 1 ist eine Kommissioniereinrichtung 1, beispielsweise integriert in ein Lagerre-

gal 2 zum auftragsbezogenen Abkommissionieren von Artikeln 3 von einem Warentrager

4, z.B. aus einem Warenbehdlter 5, gezeigt. Die Warenbehélter 5 sind im Lagerregal cha-
otisch eingelagert und sortenrein mit den Artikeln 3 befillt bzw. teilbefiillt.

Die jeweilige Lagerposition eines bestimmten Artikels 3 aufweisenden Warenbehéilters 5
im Lagerregal 2 wird von einem Lagerverwaltungsprogramm durch einen nicht weiter dar-
gestellten Zentralrechner verwaltet.

Die Kommissioniereinrichtung 1 mit den fiir das Abkommissionieren der Artikel 3 erfor-
derlichen Warenbehlter 5 erfolgt im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel durch ein Hand-
linggerét 6, z.B. ein Regalbediengerét, wobei die Warenbehdlter 5 an die Kommissionier-
einrichtung 1 zugefiihrt und gegebenenfalls von dieser wieder dem Lagerregal 2 ruckge-
fahrt werden.

Die im Lagerregal 2 bevorzugt integriert angeordnete Kommissioniereinrichtung 1 bildet
eine Behilter- Bereitstelleinrichtung 7, die nach dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel aus
einem geneigt verlaufenden Schwerkraftforderer 8 gebildet ist. Vielfach sind mehrere un-
mittelbar neben- und oder (ibereinander benachbart angeordnete Behélter- Bereitstellein-
richtungen 7 in einem Kommissionierbereich, sogen. Kommissionierbahnhof, vorgesehen
und weisen diese in einem das Lagerregal 2 iiberragenden Endbereich einen Kommissio-
nier-Steliplatz 9 auf dem die Warenbehélter 5 tiber Schwerkraft nach dem gezeigten Bei-
spiel bis zu einem Anschlagmittel zugefiihrt werden.

Der Kommissionier-Stellplatz 9 befindet sich dabei in einer Position gegeniber einer Auf-
standsflache des Lagerregals 2, welche die manuelle Entnahme der Artikel 3 nach einem
vorgegebenen Kommissionierauftrag aus dem bereitgestellten Warenbehélter 5 durch
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eine Kommissionierperson 10 ermdglicht, und diese die entnommenen Artikel 5 in einem
auf einer Abfordereinrichtung 11 bereitgestellten Kommissionierbehalter 12 deponiert.

Die Behalter- Bereitstelleinrichtung 7 weist im Allgemeinen eine Lénge auf um mehrere
der Warenbehélter 5 in Zulaufrichtung, gemaf - Pfeil 13 — hintereinander aufzunehmen,
wobei eine bevorzugte Ausbildung darin besteht, dass zumindest zusétzlich zu dem auf
dem Kommissionier-Stellplatzes 7 befindlichen Warenbehélter 5 ein weiterer, bevorzugt
zwei, Warenbehdlter 5 bereitgestellt werden kann bzw. kénnen.

In einem dem Kommissionier-Stellplatz 9 entgegen gesetzten Endbereich ist der Behalter-
Bereitstelleinrichtung 7 fiir die Zu- und Abfuhr der Warenbehdlter 5 in Zufiihrrichtung, ge-
maR - Pfeil 13, als Behalter- Manipulationseinrichtung 14 eine Fordervorrichtung 15, z.B.
ein Band-, Riemen-, Ketten- oder Rollenférderer vorgeordnet. Nach einer méglichen Aus-
bildung ist diese Fordervorrichtung 15 beispielsweise an verlangerten Tragprofilen 16 der
Behilter- Bereitstelleinrichtung 7 befestigt, insbesondere mit diesen 16sbar verbunden,
z.B. durch verrastbare Kupplungsmittel wie Haken, Bolzen etc.

Selbstverstandlich kann die Fordervorrichtung 15 auch unabhéngig von der Behélter- Be-
reitstelleinrichtung 7 innerhalb der Lagerregale 2 angeordnet sein, oder lber ein Tragge-
stell auf der Aufstandsflache abgestutzt sein.

Eine von der Férdervorrichtung 15 bzw. einem Fordermittel 17, zum Beispiel Férderband
18, gebildete Forderebene 19 ist im Bezug auf die Aufstandsflache gering liber einer bei-
spielsweise durch Rollen 20 des Schwerkraftférderers 8 gebildeten Férderebene 21 ver-
laufend, wobei die Forderebenen 19, 21 zueinander parallel und in der Neigung des
Schwerkraftférderers 8 ausgerichtet und nach dem Ausfiihrungsbeispiel ist die Férdervor-
richtung 15 in ihrer relativen Lage zum Schwerkraftférderer 8 nicht verstellbar.

Die Férdervorrichtung 15 fiir die Zu- und Abfuhr der Warenbehélter 5 weist keinen eigen-
sténdigen Antrieb auf und wird das Férdermittel 17 entsprechend der jeweils erforderli-
chen Forderrichtung, gemaf - Doppelpfeil 22 — fir einen darauf befindlichen Warenbehal-
ter 5 durch Reibschluss eines auf einem teleskopisch verfahrbaren Lastaufnahmemittel 23
des Handlinggerats 6 angeordneten, {iber einen Antriebsmotor 24 reversibel angetriebe-
nen Behélterforderer 25, bei Kontaktnahme des Behélterforderers 25 mit einer Ubertriebs-
rolle 26 der Férdervorrichtung 15, wie der Fig. 1 zu entnehmen, als Zwischenrolle fur die
Beibehaltung der Transportrichtung, angetrieben.
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Die Fordervorrichtung 15 ist zumindest in Zufiihrrichtung, gemaf - Pfeil 13 — mechanisch
gebremst, um einen auf der Férdervorrichtung 15 bereit gestellten Warenbehélter 5 vor
einer Ablieferung an die Behalter- Bereitstelleinrichtung 7 in gesicherter Lage zu halten,
um insbesondere bei einer geneigten Lage der Fordervorrichtung 15 ein selbsttatiges Ab-
rollen zu verhindern.

Der Weitertransport erfolgt sowohl in Zuflhrrichtung, geman - Pfeil 13 — wie auch ein
Riicktransport auf den Behalterforderer 25 durch Kontaktierung des Behélterférderers 25,
als externer Antrieb, (iber die Ubertriebsrolle 26 mit der Férdervorrichtung 15, wobei durch

den vorzugsweise externen Antrieb der Bremswiderstand Giberwunden wird.

Durch die gesicherte Lage des Warenbehalters 5 auf der Férdervorrichtung 15 ist das
Handlinggerét 6 fur ein weiteres Behélterhandling im Lager- und Regalbereich frei zur
Verfligung.

Soll hingegen ein vom Behélterforderer 25 auf die Férdervorrichtung 15 {ibergebener Wa-
renbehélter 5 dem Schwerkraftforderer 8, oder einem waagrecht anschlieBenden Band-,
Riemen-, Ketten- oder Rollenférderer fiir einen Weitertransport an den Kommissionier-
Steliplatz 9 Uberfiihrt werden, erfolgt dies durch den Antrieb der Férdervorrichtung 15 mit-
tels des Behilterforderers 25 und der dazwischen angeordneten Ubertriebsrolle 26 bis der
Warenbehdlter 5 beispielsweise auf den Rollen 20 des Schwerkraftférderers 8 oder sons-
tiger Férdereinrichtungen der Behélter- Bereitstelleinrichtung 7 positioniert ist und damit in
den Handhabungsbereich der Kommissionierperson 10 auf den Kommissionierstellplatz 9
gelangt.

Die in Zulaufrichtung, geman - Pfeil 13 — hemmende Ausbildung der Fordervorrichtung 15
ermdglicht es bei nicht bestehen einer Antriebsverbindung zwischen dem Behélterférderer
25 des Lastaufnahmemittels 23 mit der Férdervorrichtung 15, einen nach dem Abkommis-
sionieren der Artikel 3 noch teilbefiiliten Warenbehalter 5 manuell durch die Kommissio-
nierperson 10 auf die Férdervorrichtung 15 zu schieben, auf der dieser in Ruhezustand
verharrt, bis eine Ubernahme nach Kontaktnahme des Behélterférderers 25 des Lastauf-
nahmemittels 23 mit der Ubertriebsrolle 26 und der Férdervorrichtung 15 hergestelit wird
und diese in Rickfiihrrichtung, geman — Pfeil 27 —~ angetrieben wird.

Wird hingegen ein am Kommissionier-Stellplatz 9 befindlicher Warenbehalter 5 zur Ganze
entleert, erfolgt eine manuelle Abnahme des entleerten Warenbehélters 5 durch die
Kommissionierperson 10 und Uberstellen des Warenbehdlters 5 an einen Leergutriickfor-
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derer 28 an eine Leergutsammelstelle oder an einen Wareneingang zur Bereitstellung fur
eine neuerliche Befillung.

Befindet sich auf der Behélter- Bereitstelleinrichtung 7 bei Entfernung eines leeren Wa-
renbehalters 5 vor dem Kommissionier- Stellplatz 9 noch ein weiterer, befiillter oder teilbe-
fullter Warenbehalter 5 so erfolgt im Falle des Schwerkraftforderers 8 ein Abrollen auf den
Kommissionier- Stellplatz 9, und damit eine Bereitstellung fiir eine weitere Abkommissio-
nierung von Artikeln 3. Im Falle anderer, wie vorhergehend beschriebener, Forderer ist ein
vorzugsweise automatisiertes Nachférdern vorgesehen.

Wie weiter der Fig. 1 noch zu entnehmen weist die Férdervorrichtung 15 eine Uberschub-
sperre 29 an einem dem Handlinggerat 6 zu gewandtem Ende 30 auf. Diese Uberschub-

sperre 29 ist beispielsweise durch eine Schwenkklappe 31 gebildet, die federkraftbetatigt
in einer aufgerichteten Sperrstellung bei Riickschieben eines Warenbehélters 5 durch die
Kommissionierperson 10 auf die Férdervorrichtung 15 ein Uberfahren des Endes 30 ver-

hindert.

Fir die Zu- und Abfuhr eines Warenbehélters 5 erfolgt ein Schwenken der Schwenkklap-
pe 31 in eine Freigabestellung, beispielsweise durch ein am Lastaufnahmemittel 23 ange-
ordnetes Stellmittel, z.B. fixer oder elektromagnetisch betriebener Stof3el, Druckzylinder
etc., das bei der Annéherung des Lastaufnahmemittels 23 entgegen der Wirkung einer
Stellfeder die Schwenkklappe 31 in die Freigabestellung schwenkt und damit der Waren-
behélter 5 an die Férdervorrichtung 15 Gibergeben oder von der Férdervorrichtung 15 ab-
genommen werden kann.

In den Fig. 2 bis 4 ist eine andere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung 1 im Detailbe-
reich der Férdervorrichtung 15 firr die Zu- und Abfuhr des Warenbehélters 5 zu oder von
der beispielsweise durch den Schwerkraftforderer 8 gebildeten Behélter- Bereitstellein-
richtung 7 gezeigt. Dabei handelt es sich gegendiber der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrung
um eine Ausfiihrung bei der die Férdervorrichtung 15 mit ihrer durch das Férdermittel 17,
zum Beispiel einem Forderband 18 , gebildeten Férderebene 19 gegeniiber der durch die
Rollen 20 gebildeten Férderebene 21 parallelen Ebene verstelibar ist.

Die Verstellung erfolgt zwischen einer fluchtenden Lage der Férderebenen 19, 21 und
einer bei der die Forderebene 19 der Fordervorrichtung 15 gegeniiber der Forderebene
21 der Behélter- Bereitstelleinrichtung 7 eine angehobenen Lage aufweist, die dann ein-
genommen wird, wenn mit einer Vorschubkraft, gemaR — Pfeil 32 — das Lastaufnahmemit-

N2009/05500




tel 23 bzw. der Behalterférderer 25 in Antriebskontakt mit der als Reibrolle ausgebildeten
Ubertriebsrolle 26, die an einem nach diesem Ausfiihrungsbeispiel von der Behélter- Be-
reitstelleinrichtung 7 unabhangigen Tragrahmen 33 der Foérdervorrichtung 15 angeordnet
ist, tritt..

In der Fig. 3 ist hingegen die abgesenkte Lage der Fordervorrichtung 15 gezeigt, bei der
die Forderebenen 19, 21 fluchten und das Fordermittel 17 durch zumindest eine Brems-
einrichtung 34, z.B. leistenférmigen Bremsblock, ein schwerkraftbedingtes, selbsttatiges
Abrollen des Warenbehélters 5 auf die Behalter- Bereitstelleinrichtung 7 in Zufiihrrichtung
gemaf — Pfeil 13 — verhindert wird.

Durch die in der Fig. 2 gezeigte angehobene Lage der Férderebene 19 der Férdervorrich-
tung 15 gegeniiber der Forderebene 21 des Schwerkraftforderers 8 wird die Bremswir-
kung der Bremseinrichtung 34 aufgehoben und der Warenbehalter 5 iber den reibschlis-
sigen Antrieb mit dem Behéaiterforderer 25 des Handlinggeréts 6 auf die Behalter- Bereit-
stelleinrichtung 7 in Zufuhrrichtung gemaR - Pfeil 13 — oder in Abfiihrrichtung gemaf —
Pfeil 27 — auf das Lastaufnahmemittel 23 des Handlinggeréates 6 geférdert.

Eine Stellvorrichtung 35 wird in einfacher Weise durch eine Ausbildung der Férdervorrich-
tung 15 erreicht bei der Umlenkrollen 36 fir das Férdermittel 17, z.B. Forderband 18, an
zwei parallelen Léngstragern 37 der Fordervorrichtung 15 drehbar gelagert sind, wobei
die Langstrager 37 (iber zwei, vorzugsweise Rundstangen 38 entsprechend einer Forder-
breite 39 distanziert sind und die Rundstangen 38 die Langstrager 37 beidseits Uberragen
und in geneigt verlaufenden Profile des Tragrahmens 33 vorgesehenen Langlchern 40
als Kulissenfuhrungen 41 einragen.

Durch diese geneigt verlaufenden Kulissenflihrungen 41 und dem Eingriff der Rundstan-
gen 38 wird einerseits schwerkraftbedingt eine abgesenkte Stellung der Férdervorrichtung
15, wie der Fig. 3 zu entnehmen, erreicht, bei der die Férdervorrichtung 15 bzw. das For-
dermittel 17 auf dem Bremsblock der Bremseinrichtung 34 aufliegt und andererseits bei
Aufbringung der Anstellkraft geman — Pfeil 33 —, wie in der Fig. 2 dargestelit, eine ange-
hobene Position der Férdervorrichtung 15 erreicht, bei der die Bremswirkung der Brems-
einrichtung 34 aufgehoben ist. In dieser Position erfolgt durch den externen Antrieb des
Behalterforderers 25 sowohl der Behaltervorschub in Zufiihrrichtung gemaR - Pfeil 13 -
auf die Behélter- Bereitstelleinrichtung 7, bzw. dem Schwerkraftférderer 8, wie beispiels-
weise dargestellt, oder in entgegen gesetzter Richtung auf das Lastaufnahmemittel 23.
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In der abgesenkten Lage der Fordervorrichtung 15 ist ein Riickschieben des Warenbehal-
ters 5 entgegen der Bremswirkung durch die Kommissionierperson 10 vorgesehen, wenn
ein teilbefiiliter Warenbehaiter 5 wieder dem Lagerregal zugefiihrt werden soll. Der Wa-
renbehélter 5 verbleibt in Folge der Bremswirkung der Bremseinrichtung 34 auf der For-
dervorrichtung 15 bis zum Andocken des Lastaufnahmemittels 23 fiir eine Riickstellung
des Warenbehditers 5.

In der Fig. 5 ist eine weitere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung 1 im Detailbereich
der Férdervorrichtung 15 gezeigt, bei der diese aus einer abgesenkten Lage, in der die
Férderebene 19, 21 fluchtend ausgerichtet sind und das Férdermittel 17 der Férdervor-
richtung 15 durch die Bremseinrichtung 34 gehemmt ist und ein selbsttétiges Abrollen des
Warenbehilters 5 auf den Schwerkraftférderer 8 verhindert wird in eine angehobene Stel-
lung schwenkbar ist, bei der die Férderebene 19 der Férdervorrichtung 15 horizontal aus-
gerichtet ist und die Bremswirkung der Bremseinrichtung 34 aufgehoben ist.

Erreicht wird dies durch die Kulissenflihrung 41 der Rundstangen 33 bei der die dem
Schwerkraftforderer 8 zugewandten Langlocher 40 geneigt verlaufen, wohin gegen die
Langldcher 40 fiir die weitere Rundstange 38 parallel zu einer Unterseite 42 der Tragprofi-
le 16 verlaufen.

Diese Ausbildung gewéhrleistet einerseits eine schwerkraftbedingte, abgesenkte Position,
bei der das Férdermittel 17 der Fordervorrichtung 15 auf dem Bremsmittel bremsend auf-
liegt und die Férderebenen 19, 21 fluchtend ausgerichtet sind und andererseits, wie dies
der Fig. 5 zu entnehmen ist, nach Aufbringung einer Anstellkraft gemaR - Pfeil 33 — ein
Hochschwenken der Férderrichtung 15 an den dem Schwerkraftférderer 8 zugewandtem
Ende womit die Bremswirkung aufgehoben ist.

Méglich ist weiters zur gesicherten Riickfliihrung der Position der Fordervorrichtung 15 in
die abgesenkte Position und der Bremswirkung ein Federelement 43 zwischen dem Trag-
profil 16 und dem Léngstrager 36 vorzusehen, zum Beispiel zumindest eine Spiraldruck-
feder, Spiralzugfeder, Gasfeder, etc.

In der Fig. 6 ist eine andere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung 1 im Teilbereich der
Férdervorrichtung 15 in vereinfachter Darstellung gezeigt, bei der diese als ein mdgliches
Beispiel mittels einer Hebelanordnung 44 aus einer abgesenkten Lage, bei der die For-
derebenen 19, 21 fluchtend ausgerichtet sind, in eine angehobene Lage bei der die For-
derebene 19 der Fordervorrichtung 15 Uber dem Niveau der Férderebene 21 verstellt
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wird. Die Verstellung der Hebelanordnung 44 erfolgt beispielsweise durch ein, unabhéngig
von der Annéherung des Behaélterforderers 25 verstellbaren Aktuator 45 als Stellantriebes
46, z. B. Elektromagnet, elektrischer Spindeltrieb, Gasfeder, Druckzylinder, etc. mit dem
zusatzlichen Vorteil, dass durch das Schwenken der Férdervorrichtung 15 mittels der
Hebelanordnung 44 auch ein Reibschluss fiir den Antrieb der Férdervorrichtung 15 zwi-
schen der an der Férdervorrichtung 15 drehbar angeordneten Ubertriebsrolle 26 dieser
und dem Behaélterforderer 25 des Handlinggerats 6 hergestellt wird.

In den Figuren 7 und 8 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Kommissioniereinrichtung
1 gezeigt. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel wird die Behélter-Bereitstelleinrichtung 7 durch
einen Band-, Riemen-, Kettenforderer 50 gebildet, wobei der Kommissionier-Stellplatz 9
durch eine in Zuflihrrichtung, gemaf — Pfeil 13 — nachgeordnete, geneigt verlaufende
Rutsche 51 gebildet ist. Dem Band-, Riemen- oder Kettenfoérderer 50 ist die Behalter-
Manipulationseinrichtung 14 in Zufiihrrichtung der Warentréger 4, gemaR - Pfeil 13 —
vorgeordnet. Die Behalter- Manipulationseinrichtung 14 ist entsprechend den bereits vor-
hergehend beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen heb- und senkbar, und damit die For-
derebene 21 zwischen einem fluchtenden Niveau mit der Férderebene 19 des Band-,
Riemen- oder Kettenforderers 50 und einem angehobenen Niveau, wie dies insbesondere
der Figur 8 zu entnehmen ist, verstellbar.

In der abgesenkten Stellung der Behalter-Manipulationseinrichtung 14, wie der Fig. 7 zu
entnehmen, ist die Bremswirkung der Bremseinrichtung 34 durch den reibschliissigen
Kontakt des Fordermittels 17 mit einem Bremsmittel der Bremseinrichtung 34 erreicht.

Damit ist es moglich, einen fiir den Riicktransport in das Lagerregal vorgesehenen Wa-
rentrager 4 manuell vom Kommissionier-Stellplatz 9 auf die Behalter-
Manipulationseinrichtung 14 durch Uberwindung der Bremswirkung zu schieben, auf der
dieser ohne abrollen auf die Behélter-Bereitstelleinrichtung 7 verbleibt und vom Behalter-
forderer 25 auf das Lastaufnahmemittel 23 aufgenommen werden kann.

Soll nun der beispielsweise auf der Behalter-Manipulationseinrichtung 14 befindliche Wa-
rentréger 4, wie in der Figur 8 gezeigt entsprechend der Zufiihrrichtung, geman — Pfeil 13
— oder entgegen der Zufiihrrichtung, geman — Pfeil 52 — bewegt werden, so erfolgt eine
Antriebsverbindung zwischen dem Behélterforderer 25 des Lastaufnahmemittels 23 und
der Behalter-Manipulationseinrichtung 14 mittels der Antriebsverbindung Uber eine in die-
sem Ausflihrungsbeispiel am Lastaufnahmemittel 23 vorzugsweise liber eine Hebelan-
ordnung und einem Antrieb schwenkbar angeordnete Ubertriebsrolle 26.
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Durch einen Einschwenkvorgang der Ubertriebsrolle 26, gemaR — Pfeil 53 — zwischen den
Umlenkrollen des Behalterforderers 25 und der Behalter- Manipulationseinrichtung 14
erfolgt zusatzlich zur Herstellung der Antriebsverbindung ein Anheben der Behélter-
Manipulationseinrichtung 14 in der Kulissenfiihrung 41, wie bereits zu vorhergehenden
Figuren beschrieben und wird damit auch die Bremswirkung der Bremsvorrichtung 34
aufgehoben.

Entsprechend der jeweils gewahliten Antriebsrichtung des Behélterférderers 25 kann nun
der Warentrager 4 sowohl in Zufiihrrichtung, gemaf — Pfeil 13 — oder Rickfihrrichtung,
gemal — Pfeil 52 — bewegt werden und damit entweder an den Band-, Riemen- oder Ket-
tenforderer 50 zugefiihrt oder vom Behélterforderer 25 libernommen werden.

Durch diese Ausbildung mit der am Lastaufnahmemittel 23 verstellbar oder schwenkbar
angeordneten Ubertriebsrolle 26 ist es in einer Grundstellung des Handlinggerat 6 mog-
lich einen geringen Abstand 54 zwischen dem Behalterférderer 25 und der Behalter-
Manipulationseinrichtung 14 einzuhalten, der mit der verstellbaren Ubertriebsrolle iiber-
briickbar ist, wodurch kein teleskopisch verfahrbares Lastaufnahmemittel 23 erforderlich
ist.

Wie weiters der Figur 8 zu entnehmen, ist die Behalter-Manipulationseinrichtung 14 mit
einer weiteren Ubertriebsrolle 26 versehen, welche eine reibschliissige Antriebsverbin-
dung zwischen der Behalter-Manipulationseinrichtung 14 und den in Zufiihrrichtung, ge-
maf — Pfeil 13 — nachgeordnete Band-, Riemen- oder Kettenférderer 50 herstelit, wobei
die Kontaktierung dieser, an der Behalter-Manipulationseinrichtung 14 angeordneten U-
bertriebsrolle 26 mit dem Anheben der Behélter-Manipulationseinrichtung 14 eintritt.

Vorteile durch einen Entfall eines Teleskopauszuges am Lastaufnahmemittel 23 sind ne-
ben einer Kostenreduktion eine Reduktion von Zykluszeiten fur die Beschickung der Be-
halter-Bereitstelleinrichtung 7 mit dem Warentrager 4 wie auch fiir die Ubernahme eines
rickzufuhrenden Warentrégers 4 auf das Lastaufnahmemittel 23 durch Entfall von Positi-
onier- und Verfahrzeiten, aber auch weiters durch vereinfachte SicherheitsmalRnahmen,
wie sie fir Teleskopausziige ansonst erforderlich waren.

Selbstverstandlich sind weitere alternative Anordnungen der Ubertriebsrollen 26 durchaus
maéglich. So kdnnen diese beispielsweise am Band-, Riemen- oder Kettenférderer 50 ei-

nerseits und am Lastaufnahmemitte! 23 andererseits wie aber auch beide Ubertriebsrollen
26 an der Behélter-Manipulationseinrichtung 14 angeordnet sein. Auch sind Ausflihrungen
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denkbar, bei denen die Ubertriebsrollen 26 mittels einstellbarer Federanordnungen fiir
eine wahl- oder regelbare Kontaktkraft zur Antriebslibertragung ausgestattet sein kénnen.

In der Fig. 9 ist eine weitere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung 1, im Wesentlichen
bestehend aus der Behélter- Bereitstelleinrichtung 7 und der Behélter- Manipulationsein-
richtung 14 in vereinfachter Darstellung und beispielshaft gezeigt wobei auf Details wie
Stiitzvorrichtungen etc. verzichtet wurde. Dargestellt ist weiters der auf der Behélter- Ma-
nipulationseinrichtung 14 befindliche Warentréger 4.

Gezeigt ist weiters das Handlinggerat 6 mit dem Lastaufnahmemittel 23 und dem Behal-
terférderer 25 in einer Position fiir eine Abgabe oder Ubernahme des Warentrégers 4.
Nach diesem Ausfiihrungsbeispiel weist das Lastaufnahmemittel 23 oder der Behalterfor-
derer 25 als externen Antrieb der Behalter- Manipulationseinrichtung 14 eine Antriebsvor-
richtung 55 mit einer Antriebsrolle 56, z.B. Friktionsrolle, Zahnrad etc., und einem An-
triebsmotor 57 auf. Die Antriebsvorrichtung 55 ist Giber eine Verstellvorrichtung 58, z.B.
linearen Stellantrieb 59 verstellbar, gemaR — Doppelpfeil 60. Der Antriebsmotor 57 ist fur
eine reversible Drehrichtung ausgelegt und kann nach Kontaktierung der Antriebsrolle 56,
beispielsweise mit der Umlenkrolle 36 der Behélter- Manipulationseinrichtung 14, ein
Transport des Warentragers 4, gemaf - Doppelpfeil 22, von der Behalter- Manipulations-
einrichtung 14 auf den beispielshaft gezeigten Schwerkraftférderer 8 oder in entgegen
gesetzter Richtung auf den Behélterforderer 25 erfolgen.

Erwahnt sei weiters, dass die Behélter- Manipulationseinrichtung 14 nach einem der zuvor
bereits beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele ausgebildet sein kann.

In der Fig. 10 ist eine andere Ausbildung der Kommissioniereinrichtung 1 gezeigt. Nach
dieser wird die Behéalter- Manipulationseinrichtung 14 vorzugsweise durch ein waagrecht
verlaufendes Rollenbahnelement 61 gebildet an das in Zufuhrrichtung des Warentragers
4, gemal - Pfeil 13 - zu dem nicht weiter dargesteliten Kommissionier- Stellplatz der ge-
neigt verlaufende Schwerkraftférderer 8 anschlief3t. Beim Bereistellen des Warentragers
auf der Behalter- Manipulationseinrichtung 14 verharrt dieser in Ruhestellung durch die
waagrechte Ausrichtung des Rollenbahnelements 61und kann beispielsweise zur Absi-
cherung zumindest eine der Rollen 20 gebremst sein um einen erhdhten Transportwider-
stand zu erreichen, der aber manuell, z.B. beim Zurlickschieben des Warentragers 4
durch die Kommissionierperson iiberwindbar ist.
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Ein Antrieb der Behélter- Manipulationseinrichtung 14 erfolgt wie bereits in vorhergenden
Fig. beschrieben durch Kontaktierung des Behalterférderers 25 mit der Behalter- Manipu-
lationseinrichtung 14, bei einem teleskopierbaren Lastaufnahmemittel 23, oder mit einer
am Lastaufnahmemittel 23 vorgesehenen Antriebsanordnung. Zur gesicherten Beforde-
rung des Warentragers 4 auf der Behélter- Manipulationseinrichtung 14 sind bevorzugt
einige der Rollen 20, z.B. mittels Riemen antriebsverbunden.

Weiters ist der Fig. 10 auch die Uberschubsperre 29 in Form eines Schwenkhebels an der
Behalter- Manipulationseinrichtung 14 zu entnehmen. Dieser ist in Zufiihrrichtung, geman
— Pfeil 13 — vom Warentrager 4 tiberfahrbar und bildet in entgegen gesetzter Richtung
einen Anschlag um ein Uberschieben zu verhindern. Um die Anschlagwirkung fiir die Auf-
nahme des Warentragers durch den Behélterférderer 25 zu erméglichen ist bevorzugt am
Lastaufnahmemittel 23 ein Stellantrieb 62, z.B. Pneumatikzylinder, Elektromagnet etc.
vorgesehen.

Die Ausfiinrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausflihrungsvarianten der Kommissionierein-
richtung, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dar-
gestellten Ausfuhrungsvarianten derselben eingeschréankt ist, sondern vielmehr auch di-
verse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander méglich sind und
diese Variationsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegen-
standliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes
liegt. Es sind also auch séamtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinati-
onen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausflihrungsvariante méglich
sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus der Kommissioniereinrichtung diese bzw. deren Bestandteile teilweise
unmafstéblich und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestelit wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der

Beschreibung entnommen werden.

Vor allem kdnnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3, 4; 5; 6; 7; 8; 9 und 10 gezeigten Aus-
flihrungen den Gegenstand von eigenstandigen, erfindungsgeméRen Losungen bilden.
Die diesbezuglichen, erfindungsgeméfRen Aufgaben und Lésungen sind den Detailbe-
schreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Patentanspriiche
1. Kommissioniereinrichtung (1) mit an einem Ende einer Behélter- Bereitstell-

einrichtung (7) fir Warentrager (4) vorgesehenen Kommissionier- Stellplatz (9) und mit

einem an einem dem Kommissionier- Steliplatz (9) entgegen gesetzten Ende der Behél-
ter- Bereitstelleinrichtung (7) vorgesehenen Behalter- Manipulationseinrichtung (14), da-
durch gekennzeichnet, dass die Behalter- Manipulationseinrichtung (14) durch eine von
einem externen Antriebsmittel reversibel antreibbare Férdervorrichtung (15) gebildet ist.

2. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behélter- Bereitstelleinrichtung (7) und die Férdervorrichtung (15) waagrecht
verlaufend ausgerichtet sind.

3. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) und die Férdervorrichtung (15) in Zulaufrich-
tung der Warentrager zum Kommissionier- Steliplatz (9) geneigt verlaufend ausgerichtet
sind.

4, Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) durch zumindest einen Band-, Riemen-, Ket-
ten- oder Rollenforderer (50) gebildet ist.

5. - Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) durch zumindest einen Schwerkraftforderer
(8) gebildet ist.

6. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behdlter- Bereitstelleinrichtung (7) durch eine Rutsche (51) gebildet ist.
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7. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Fordervorrichtung (15) durch einen Band-, Riemen-, Ketten- oder Rollenforderer
gebildet ist.

8. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Bremsmittel der Bremseinrichtung (34) der Fordervorrichtung (15) einen erhéh-
ten Transportwiderstand fir den Warentrager (4) zumindest in Zufiihrrichtung zum Kom-
missionier- Stellplatz (9) fiir den Warentrager (4) bildet.

9. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bremsmittel (??) der Bremseinrichtung (34) durch einen mit einem Férdermittel

(17) der Férdervorrichtung (15) zusammenwirkenden Friktionsleiste gebildet ist.

10. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bremsmittel der Bremseinrichtung (34) durch eine Friktionsrolle an zumindest
einer Umlenkrolle (36) fiir das Fordermittel (17) gebildet ist.

11. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine von der Fordervorrichtung (15) gebildete Férderebene (19) tiber einer Férder-

ebene (21) der Behdlter- Bereitstelleinrichtung (7) angeordnet ist.

12. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férderebenen (19, 21) zwischen einer fluchtenden und einer nicht fluchtenden
Lage uber eine Stellvorrichtung (35) verstellbar sind.

13. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass‘;die Forderebenen (19, 21) zueinander parallel ausgerichtet sind.

14, Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Forderebenen (19, 21) zueinander winkelig verlaufen.
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15. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Fordervorrichtung (15) heb- und senkbar an der Behalter- Bereitstelleinrichtung
(7) angeordnet ist.

16. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férdervorrichtung (15) schwenkbar an der Behélter- Bereitstelleinrichtung (7)
angeordnet ist.

17. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordervorrichtung (15) an Tragprofilen (16) der Behélter- Bereitstelleinrichtung
(7) angeordnet ist.

18. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordervorrichtung (15) iiber einem Tragrahmen (33) am Lagerregel (2) oder der
Aufstandsflache abgestiitzt ist.

19. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fordervorrichtung (15) Gber in den Tragprofilen (16) der Behélter- Be-
reitstelleinrichtung angeordneten Kulissenfiihrungen (41), z.B. Langldcher (40), verstellbar
ist.

20. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordervorrichtung (15) an einem dem Kommissionier- Stellplatz (9) entgegen
gesetzten Ende (30) mit einer Uberschubsperre (29) versehen ist.

21. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Uberschubsperre (29) durch zumindest eine Schwenkklappe (31) gebildet ist.

22. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schwenkklappe (31) in Zufuhrrichtung — Pfeil 13 - der Warenbehalter (5) entge-
gen einer Ruckstellkraft einer Riickstellfeder (32) oder schwerkraftbedingt aus einer
Sperrstellung in eine Freigabestellung verstellbar ist.
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23. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schwenkklappe (31) entgegen der Zufuhrrichtung — Pfeil 13 - (iber ei-
nen Stellantrieb (46) aus der Sperrstellung in eine Freigabestellung verstellbar ist.

24. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
dass fiir die Betatigung der Schwenkklappe (31) der Stellantrieb (46) vorzugsweise extern
an einem Lastaufnahmemittel (23) des Handlinggerates (6) angeordnet ist.

25. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stellantrieb (46) durch einen mit einem Druckmedium beaufschlagbaren Aktua-
tor (45) gebildet ist.

26. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stellantrieb (46) durch einen elektrischen Aktuator (45) gebildet ist.

27. Kommissioniereinrichtung (1) nach 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Antrieb der Fordervorrichtung (15) durch eine, eine reib- oder formschlissige Antriebsver-
bindung zwischen dem Behéliterférderer (25) des Lastaufnahmemittels (23) und der Fér-
dervorrichtung (15) und/oder der Férdervorrichtung (15) und der Behalter- Bereitstellein-
richtung (7) ausbildende Ubertriebsrolle (26) erfolgt.

28. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertriebsrolle (26) an der Férdervorrichtung (15) angeordnet ist.

29. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertriebsrolle (26) am Lastaufnahmemittels (23) des Handlinggerétes (6) ange-
ordnet ist.

30. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertriebsrolle (26) als eine mit einem Antriebsmotor (57), z.B. Elektromotor,
angetriebene Antriebsrolle (56) gebildet ist.
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31. Kommissioniereinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 27 bis 30, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ubertriebsrolle (26) oder Antriebsrolle (56) relativ zum Forder-
mittel (17) der Férdervorrichtung (15) oder dem Behélterforderer (25) des Lastaufnahme-
mittels (23) verstellbar ist.

32. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet,
dass fiir die Verstellung der Ubertriebsrolle (26) oder Antriebsrolle (56) eine Verstellvor-
richtung (58) am Lastaufnahmemittel (23) und/oder dem Behalterférderer (25) und/oder
der Fordervorrichtung (15) und/oder der Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) vorgesehen
ist.

33. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Verstellung der Ubertriebsrolle (26) zwischen einer Antriebsstellung
und einer Freilaufstellung durch eine Linear- oder Schwenkverstellung erfolgt.

TGW Mechanics GmbH
durch
Anwalt r'& Partner

Rechtsanyalt GmbH
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(Neue) Patentanspriiche

1. Kommissioniereinrichtung (1) mit an einem Ende einer Behélter- Bereitstell-
einrichtung (7) fur Warentrager (4) vorgesehenen Kommissionier- Stellplatz (9) zur Ent-
nahme von Artikeln (3) aus dem Warentrager (4) wobei die Behélter- Bereitstelleinrichtung
(7) in ZufUhrrichtung zum Kommissionier- Stellplatz (9) mehrere Warentrager (4) hinter-
einander aufnimmt und mit einer an einem dem Kommissionier- Stellplatz (9) entgegen
gesetzten Ende der Behélter- Bereitstelleinrichtung (7) eine Behélter- Manipulationsein-
richtung (14) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Behélter- Manipulations-
einrichtung (14) durch eine von einem externen Antriebsmittel reversibel antreibbare Foér-
dervorrichtung (15) gebildet ist die zumindest in Zufhrrichtung der Warentrager (4) zur
Behélter- Bereitstelleinrichtung (7) mechanisch gebremst ausgebildet ist.

2. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) und die Férdervorrichtung (15) waagrecht
verlaufend ausgerichtet sind.

3. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) und die Férdervorrichtung (15) in Zulaufrich-
tung der Warentrager zum Kommissionier- Stellplatz (9) geneigt verlaufend ausgerichtet
sind.

4, Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) durch zumindest einen Band-, Riemen-, Ket-
ten- oder Rollenférderer (50) gebildet ist.

5. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) durch zumindest einen Schwerkraftférderer
(8) gebildet ist.
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6. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dass die Behsiter- Bereitstelleinrichtung (7) durch eine Rutsche (51) gebildet ist.

7. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férdervorrichtung (15) durch einen Band-, Riemen-, Ketten- oder Rollenférderer
gebildet ist.

8. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Bremsmittel der Bremseinrichtung (34) der Férdervorrichtung (15) einen erhéh-
ten Transportwiderstand fir den Warentrager (4) zumindest in Zufiihrrichtung zum Kom-
missionier- Stellplatz (9) fur den Warentréager (4) bildet.

9. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bremsmittel der Bremseinrichtung (34) durch einen mit einem Férdermittel (17)
der Fordervorrichtung (15) zusammenwirkenden Friktionsleiste gebildet ist.

10. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bremsmittel der Bremseinrichtung (34) durch eine Friktionsrolle an zumindest
einer Umlenkrolle (36) fur das Fordermittel (17) gebildet ist.

11. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine von der Fordervorrichtung (15) gebildete Férderebene (19) iber einer Forder-
ebene (21) der Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) angeordnet ist.

12. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnét,
dass die Forderebenen (19, 21) zwischen einer fluchtenden und einer nicht fluchtenden
Lage tber eine Stelivorrichtung (35) verstelibar sind.

13. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Férderebenen (19, 21) zueinander parallel ausgerichtet sind.

14. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férderebenen (19, 21) zueinander winkelig verlaufen.
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15. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Fordervorrichtung (15) heb- und senkbar an der Behéiter- Bereitstelleinrichtung
(7) angeordnet ist.

16. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férdervorrichtung (15) schwenkbar an der Behélter- Bereitstelleinrichtung (7)
angeordnet ist.

17. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férdervorrichtung (15) an Tragprofilen (16) der Behélter- Bereitstelleinrichtung
(7) angeordnet ist.

18. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Férdervorrichtung (15) Uber einem Tragrahmen (33) am Lagerregal (2) oder der
Aufstandsfldche abgestitzt ist.

19. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Férdervorrichtung (15) Uber in den Tragprofilen (16) der Behalter- Be-
reitstelleinrichtung angeordneten Kulissenfihrungen (41), z.B. Langlécher (40), verstellbar
ist.

20. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fordervorrichtung (15) an einem dem Kommissionier- Stellplatz (9) entgegen
gesetzten Ende (30) mit einer Uberschubsperre (29) versehen ist.

21. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Uberschubsperre (29) durch zumindest eine Schwenkklappe (31) gebildet ist.

22. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schwenkklappe (31) in Zufuhrrichtung — Pfeil 13 - der Warenbehéiter (5) entge-
gen einer Ruckstellkraft einer Ruckstellfeder (32) oder schwerkraftbedingt aus einer
Sperrstellung in eine Freigabestellung verstellbar ist.
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23. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Schwenkklappe (31) entgegen der Zufuhrrichtung — Pfeil 13 - Gber ei-
nen Stellantrieb (46) aus der Sperrstellung in eine Freigabestellung verstellbar ist.

24, Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
dass fir die Betatigung der Schwenkklappe (31) der Stellantrieb (46) vorzugsweise extern
an einem Lastaufnahmemittel (23) des Handlinggerates (6) angeordnet ist.

25. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stellantrieb (46) durch einen mit einem Druckmedium beaufschlagbaren Aktua-
tor (45) gebildet ist.

26. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stellantrieb (46) durch einen elektrischen Aktuator (45) gebildet ist.

27. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Antrieb der Férdervorrichtung (15) durch eine reib- oder formschliissige An-
triebsverbindung zwischen dem Behdélterférderer (25) des Lastaufnahmemittels (23) und
der Férdervorrichtung (15) und/oder der Férdervorrichtung (15) und der Behélter- Bereit-
stelleinrichtung (7) ausbildende Ubertriebsrolle (26) erfolgt.

28. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertriebsrolle (26) an der Férdervorrichtung (15) angeordnet ist.

29. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ubertriebsrolle (26) am Lastaufnahmenmittels (23) des Handlinggertes (6) ange-
ordnet ist.

30. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,

dass die Ubertriebsrolle (26) als eine mit einem Antriebsmotor (57), z.B. Elektromotor,
angetriebene Antriebsrolle (56) gebildet ist.
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31. Kommissioniereinrichtung (1) nach einem der Anspriiche 27 bis 30, dadurch

gekennzeichnet, dass die Ubertriebsrolle (26) oder Antriebsrolle (56) relativ zum Férder-
mittel (17) der Foérdervorrichtung (15) oder dem Behalterférderer (25) des Lastaufnahme-
mittels (23) verstellbar ist.

32. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet,
dass fir die Verstellung der Ubertriebsrolle (26) oder Antriebsrolle (56) eine Verstellvor-
richtung (58) am Lastaufnahmemittel (23) und/oder dem Behélterférderer (25) und/oder
der Férdervorrichtung (15) und/oder der Behalter- Bereitstelleinrichtung (7) vorgesehen
ist.

33. Kommissioniereinrichtung (1) nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Verstellung der Ubertriebsrolle (26) zwischen einer Antriebsstellung
und einer Freilaufstellung durch eine Linear- oder Schwenkverstellung erfolgt.

TGW Mechanics GmbH
durch

Anwilte Blirger & Partner
Rechtsanwalt GmbH
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Recherchenbericht zu A 827/2009 Osterreichisches
Technische Abteilung 3A patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméf IPCe;
B65G 65/02 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaR ECLA:
B65G65/02

Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 28. Mai 2009 eingereichten Anspriichen 1 erstelit.

Kategorie’ | Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Vertffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

X WQ09854073 (NIA TNO) 3. Dezember 1998 (03.12.1998) 1
ganzes Dokument, insbes. Fig. 1 und Anspriiche 1, 3

X CA2512938 (DEW ENGINEERING & DEVELOPMENT) 1
22. Janner 2007 (22.01.2007)
ganzes Dokument, insbes. Fig. 4b und Absétze [0065 - 0066]

Anspruch 1 der Patentanmeldung ist durch D1 bzw. D2 neuheitsschédlich
getroffen. Die Anspriiche 2 - 33 sind sohin uneinheitlich a posteriori und die
GesetzmaRigkeitspriufung war auf Anspruch 1 zu beschranken.

Datum der Beendigung der Recherche: ) Prufer(in):
4. Mai 2010 O Fortsetzung siehe Folgeblatt Dipl.-ing. AUER
] - .
Kategorien der angefhrten Dokumente: A Verdffentiichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X Vertffentichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Prloﬁtﬂtstag der Anmeldlglng \Serﬂff%ntllcht wurd:) !

auf erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden. R i
" . . E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kanr) nicht ein dlteres Recht hervorgehen kinnte (fritheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich moglich, wiirde Neuheit in
Veréffentiichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fir i o .
einen Fachmann naheliegend ist. & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.qut.geschiitzt.
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