cesxosiovensck | DOV PJS VYNALEZU | 199 193
(19)

KAUTORSKEMU osvsncem weooen

_(y

(23) Vystavni priorita |
(23 Wstawnl priotita, | (51) Int. CI2 B 22 C 3/00

(21) BV T752-78

- URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 17 09 79

A OBIEVY (45) Vydéano 01 10 82
. (75) .
Autor vyndlezu  LENIK IGOR ing.,BOSKOVICE VANEK MOJMIR ing.,RAJEC-JESTREBE

ZIESKK IVAN ing.,DEBIN VACHA JAROSLAV PhMr.RNDr.,0ST{ NAD LABEM

(54) Vodou Peditelny d8licf a mazac{ prostiedek k oSetfenf kovovych forem p¥i
tlakovém odlévéni neZeleznych kovil

Vyndlez se tykd vodou Feditleného mazactho a d&liciho prost¥edku pro oSet¥eni forem
pFi tlakovém odlévéni ne¥eleznych kovil.

PHi tlakovém odlévéni se vstrikuje roztaveny kov yysokyp tlaskem do kovové formy,
kde dochézi k jeho krystalizaci a ztuhnutf na odlitek. Pri vyjiménf odlitku z formy se
musf odlitek snadno odd&lit od &inngych ploch kovové formy. Pfi vatffknuti roztaveného
'kovu do neofetiené, nebo nevhodn¥d o¥etPené kovové formy dochézi ke spojeni, tak zve-
nému neletovdni kovu na kovovou formu. P¥i vyjiméni odlitku potom dochézi zprevidla
k mechenickému podkozenf jak odlitku, tak 1 kovové formy, JeJjiZ vyroba Je zna&n& prac-
né a nédkladné. |

Kovové formy obsshuji ¥esto také pohyblivé ¥dsti, jédra, nepravéd jédra a vloZky,
které jJe nutno mezat, aby nedochézelo vlivem tepelného namshénf k Jejich zadfrénf.

Aby se zemezilo nslepovéni roztaveného kovu na kovovou formu & zedfréni pohyblivych
34st{, nandsl se pfed litim na Zinnou plochu kovové formy ddlic{ a mazaci prostifedky.
Ty vytvori mezi kovovou formou s odlitkem jemny film, a tim zajisti vyjnutf odlitku
z formy.

Znémé d&licf e mezaci prostiedky k odetfeni forem tlakovych licich zaffzeni jsou
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Jednak rozpustidlové na bézi ropngch produktﬁ, Jeanak vodou Feditelné ne bdazi vodnygch
emulzf{ minerdlnich oleji. Tak je'napfiklad znéma‘amés vélcového oleje s peirolejem a
konzerva®ni vazelinou, pop#ipad& prdskovym hlinfkem. Déle Je znéms sm¥s destilétu pere-
finového oleje.niﬁéi viskozity, motorového mezactho ole je na uhlovodfkové bézi tvrdého
parefinu, vosku a grafitu, po P{ped& tato sm&s s obsahem dald{ch pevnych lé4tek, Jako
Jsou kovové présky, pripedné jemnd rozemleté minerdlnf nebo kersmické létky. K mazént

a ofetfovdn! forem se toké poufivajl oleje, tuky a vosky, vietnd sm¥sf{ s pFisadou kyse-
liny adipové, Jentarové nebo jejich esterl nebo alkanolaminovych sold prb zesilen{ ma-
zéciho G¢inku., Dalsdim typem maééci 8 d&lic{ kapaliny pri zpracovéni kon pod tlakem
Jjsou vodn! emulze obsehuj{ci minerélni oleje, Jako emulgdtor 2 polyoxyetylenové eddukty
masfnychvkyselin, predevdim kyseliny stearové a ole jové, pro zlepdeni mazact schobnosti
navic tripdlyfosfét sodhy, soli dithiofosfonové kyseliny s alkanolaminy, které brdni
vysréfeni vodnt tvrdosti nebo zvysené moZnosti koroze kovovycﬂ forem. Rovnd% mezsci e
chladici.kapaliny pro horké zpracovéni hlinfku a jeho slitin obsshujf vodu, minerdlni
olej a etoxylované syntetické mastné kyselin& Jako emulgdtory. Jiny vodou Feditelny

" piipravek k oSettent forem pri tlekovém 1itf neZeleznych kovﬁvobsahuje sm&s minerdlnich
olejb, glyceridl mastnych kyselin'a emulgdtory typu alkylpolyglykoléter, alkylsulfét,
xde pr¥fsludny alkyl mé 12 a¥ 20 uhlfkovych &lénkd v molekule.

I kdy% vSechny tyto znémé mezaci a d&licl prostPedky mejf{ urZité prednosti, pro-
Jevuje se pfi provozu s nimi celd iadg nevyhod a nedostatkd. Pfi_pouﬁiti ve slozitéjsich
kovovych formdch, zejména po jejieh zaht4tL, zitrdceji ns Uinnosti, spalujf se a do-
chézf k neletovéni roztaveného kovu na vnitini povrch kovové formy. K tomuto jevu do-~
chézf zejména na nejexponovans j8ich mistech kovové formy s velmi komplikovanym povrchenm,
v mistech, kde je Spatny odvod tepla, rovn¥% k naletcvé;i dochdz{ ne kovovych forméch

naruSenych korozi.

Uvedené nedostatky odstranuje vodou Feditelny d&licl e mazeci prostiedek pro odetfe-
ni{ forem pfi tlakovém odlévani nefeleznych kovl, obsshujfef 1,55 a%¥ 2,5 hmotnostnich
da{18 smési etbxylovanych mastnych alkohold s poftem atomli uhlfkd 8 aZ 20 v molekule
asb5azib éiénky v etoxylovaném Petdzci, 5,3 a% 6,5 hmotnostnich 4113 sm&si lehkych a
stfednich minerdlnfch oleJd ziskanych vakuovou destilaci ropy, kterd je charakterizovéna
bodem vzplanut{ alespon 150 % o viskozitou 16 a¥ 22 mm2 . st pi*L teplot& 50 °C, 1 a2
3 hmotnostnf dfly Jjemn¥ mletého grafitu, zpfacovaného do pasty naté&stinim oleje, 0,1
a¥ 0,5 hmotnostnich dfld hlinfkového présku, zpracovaného do pasty natdsténim minerdlni-
ho oleje a 75 e¥ 150 hmotnostnich dfld vbdy podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze obse-
huje déle 2,7 e% 3,5 hmotnostnich d{1d vlnniho tuku nebo lenolinu, 0,6 aZ 1 hmotnostni
d1l slkylfenylpolyglykoléteru, kde alkyl md 8 az‘;z atomd uhlfkd v Petdzci a molekule
obsahuje 6 a¥ 12 etylenoxidovych &ldnkd, 0,5 ai_é hmotnostni dily kondenza®nfho produktu
kyseliny olejové s dietylentriaminem rozpudtdného v prebytku kyseliny olejové, jejiZ
mno¥stvi je déno ¥islem kyselosti 80 a¥ 120 mg KOH/g, 1,4 a% 2,5 hmotnostnich dil§
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dinaftylmetandisulfonanu sodného a 2,75 8% 3,5 hmotnostnich 41l kerboxymetylcelulozy.

Vinn{ tuk nenf #ivo¥i¥nym tukem Vv chemickém slova smyniu, tedy esterem glycérinu,
ale létkoun jiného charakteru, kterd podle sloZenf v odborné literatufe neni dosud zcela
objasn¥néd, obsehuje pres 50 % chblestefolu,a vy38{ mastné kyseliny, Jjako pelmitovou,
myristovou, ceratovou a vy38{ mastné slkoholy, Jako cerylalkohol a kerbonaubutylalkohol.
Po vylisténi e emulgaci s 20 af 25 % hmotnostnimi vody dévé lenolin hojn¥ pouifvany
v kosmot;ckém primyslu.

D&lici & mazacf prostfedek podle vyndlezu po naneseni na lic kovbvé\formy, ne jlépe
pneumaticky, plsobi souXesn& jako d&lici, mazﬁci a chladict éinidlo;'ZabraﬁujeAnaleto—
véni neZeleznych kovl na formu. Umo¥nuje snadné vyJjiméni odlitku z kovové formy. MaZe
pohyblivé t4sti kovové formy, jako Jsou jédra, nepravé jédra a vleiky, tekZe nedochézi
k jejich zadfrdnf{. Vyvin plynu v kovové form& 1 mimo ni je omezeny a neni 3kodlivy vidi
obsluze. Povrch odlitkd je &isty, bez stopidéliciho a mazactho pFipravku., Ve.form& se
ani po dlohodobém u¥ivéni netvorf usazeniny. D&lic{ a mezac{ pfipravek nenapadd povrch
kovové formy. Pou¥it{ Je jednoduché a hygienické.

Pr{klad 1

V duplikétorovém kotli, opat¥eném michedlem, se pii teplot® 60 a% 80 o roztavi
bl,6 kg sm&si etoxylovanych masthych alkoholﬁ 8 12 a¥ 18 stomy uhlfku v molekule a 8 10
a%¥ 20 &lénky etylenbxidu v molekule, 0,7 kg etoxylovaného slkylfenolu s 9 atomu uhliku
v Yetdzci a s 9 ¥ldnky etylenoxidu v molekule. Postupn& se do duplikdtorového kotle
vnési 5,6 kg sm¥si lehkych a stfednich oleji ziskanych vakuovou destilact ropy; které
Je charakterizovéna bodem vzplanuti aleépoﬁ 150 °c é viskozitou p¥i 50 % v rozmezf
16 8% 22 mm? . s'l, 3 kg vlnnihovtuku, 1 kg jemn¥ mletého grafitu, zpracovaného pred-
b¥%n& na tiecim za¥fzenf na pastu v minerélnim oleji, charakterizovaném bodem vzplanut{
alespoh 150 °C s viskozitou v rozmezf 16 a% 22 mm® . s™- pri 50 °% a 0,1 kg hlinfkového
prédku zpracovaném na trecim zeffzen{ na pastu s minerédlnim olejem stejného sloZent
Jjeko v pfibadé grafitové pasty. Sm¥s se dobfe zhomogenizuje a ochlad{ na 40 °C.‘V odds~
lené nddob¥ se pripravi 84 kg roztoku karboxymetylcelulézy tak,VZe se rozpusti 3 kgv
karboxymetylcelulézy v 81 kg vody. K tomuto mnoZstvi rozﬁoku se pfidajf 2 kg dineftyl~
metandisulfonanu sodného. V duplikdtorovém kotli se smfs{ a zhomogenizuji oba tyto zdk-
ladnf roztoky, piidé se 1,5 kg kon&enzaéniho produktu kyseliny olejové s dietylentri-
aminem, rozpudtiného v pfebytku kyselihy olejové, kdy je déno &fslo kyselosti 80 mg
KOH/g. Promf{chénim a ochlazenim se ziskd vysledny mazac{ a d¥licf prostiedek podle vyné-

lezu.

Pr{klad 2

Do duplik&torového kotle se vsadfl 6 kg am&si lehkych a stfednich olejd ziskanych
vakuovou destilaci ropy, kterd je charakterizovédna bodem vzplanut{ alespon 150 % a
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viskozitou 16 af 22 mm® . s~ ppi 50 %, 3,3 kg lenolinu, Tato sm¥s Jé vyhtéte na 70 °C,

v ni se potom rozpusti za neustéleho mfchént 1,7 kg emgsi etoxylovenfch mestnych alkohow
1% s 12 aZ 18 atomy. uhlfku v molekule & s 10 a¥ 20 &lénky etylenoxidu v molekule, 0,7 kg
nonylfenyldodecylglykoléteru, 1,3 kg kondenze¥ntho produktu kyseliny ole jové & diety-
lentrieminem, rozpu¥téného v prebytku kyseliny olejové, JeJji% mnoZstvi je ddno &fslem
kyselosti-lzc ng KOH/Q. Postupn& se do vyhi4té smési vnééi.o;l kg hlinfkového prasku
zpracovaného na t¥ecim zadfzeni na pastu s minerélnfm olejem & 1,1 kg jemn& mletého
grafitu, zpracoveného predb&n¥ na t¥ecim zatizeni na pastu vvminerélnim oleji., V oddé-
1ené néddob& sé pripravi roztok 77,8 kg karboxymefylcelulézy tak, Ze se rozpust{ 2,8 kg
kérboxymetylcelulézy v 75 kg vody. K tomuto mno¥stv{ foztoku‘se pridajf 2 kg dinaftyl-

- metandisulfonanu sodného, V duplikdtorovém kotli se smichaj{ a zhomogenizujf oba tyto
zékladnf roztoky p¥i teplotd 40 °C,

PA{kled 3

V duplikétorovém kotli, opatieném michadlem, se zahi{ivi 5,8 kg sm&si lehkych a
st¥ednfch minerdlnich oleji ziskanych destilac{ ropy, kterd je charakterizovéna bodem
vzplanut{ alespoh 150 °C a viskozitou v rozmezf 16 a% 22 mm2 . s~% pri 50 °C na teplotu
70 a% 80 °C. V takto vyhfdté sm¥si oleJi se rozpustf 1,55 kg smési efoxylovanych
mastnych alkohold s 12 af 18 etomy uhliku v molekuie a 14 a% 20 &ldnky etylehoxidu
v molekule a 0,6 kg nonylfenyldbdecylglykoléteru. Této sm¥s se zhomogenizuje a ochladf
na 40 °C, K nivse postupn? za neustélého michéni pridd 2,9 kg vlinntho tuku, 1,0 kg
Jjemn& mletého gréfitu zpracoveného predb&¥né na tiecim zebfzenf na pastu s minerdlnim
olejem, 0,1 kg hlinfkového présku zpracovaného na“tfecim'zafizeni na pastu s minerédlnim
ole jem a‘1,2 kg kondeﬁzaéniho produktu kyseliny olejové s dietylentriaminem, rozpusti-
ného v prebytku kyseliny olejové, Je j{% mnoZstvi je dédno, ¥fslem kyselosti 100 mg KOH/g.
v oddélené néddobd se ﬁiipravi roztok karboxymetylcelulézy tek, %e se rozpustf 3,5 kg
karboxymetylcelulozy ve 150 kg vody. K roztoku se pridg 2,1 kg dinaftylmetandisulfonanu
sodného. V duplikétorovém kotli se smisf a zhomogenozuji oba tyto zdkladni roztoky na vy-
sledny mazaci a d&lici prostiedek podle vynélezu. ' -
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PREDMET VvYNALEZU

|
Vodou Feditelny d¥licl a mazaci prostiedek k o¥etfeni kovovfch forem p¥i tlakovém
odlévéni nefeleznych kovl obsahujfct 1,55>a2 2,5 hmotnostnich 410 sm¥si etoxylovanych.
mastnych alkoholl s poétém etond uhl{kd 8 a¥ 20 v molekule a s 5 a¥ 25 &1lénkd v etoxy-.
lovaném retézci, 5,3 a% 6,5 hmotnostnich_dilﬁ am&si lehkjcﬁ a st¥ednich minerélnich
ole ji ziskanych vakuovou destilacl ropy, kterd je charakterizwéna ninimélnim bodem
2, 871 pri teplots 50 %, 1 a% 3 hmotnostn{
d{ly jemn¥ mletého grafitu zpracoveného do pasty netdsténim oleje[ 0,1 8% 0,5 hmotnost-

vzplenuti 150 °C a viskozitou 16 e% 22 mm

nich 4118 hlinfkového présku zpracoveného do pasty natésténim minerélntho oleje a 75

a% 150 hmotnostnfch df1d vody, vyznaSujici se tim, %e obsshuje déle 2,7 a% 3,5 hmot-
.nostnich df14 vinntho tuku nebo lanolinu, 0,6 a%¥ 1 hmotnostnf dfl élkylfenylpolyglykol-
éteru, kde slkyl mé 8 a¥ 12 stomld uhlfkd v ¥etdzeci a molekula obsshuje 6 a¥ 12 etyleno-
xidov&ch Elénkd, 0,5 a% 2 hmotnostnf dfly kondenza&nfho produktu kyseliny oiejové 8 di-
etylentriaminem rozpudténého v pfebytku'kyseliny oleJjové, jeJji% mno¥stvi je ddno &fslem
kyselosti 80 a¥ 120 mg KOH/g, 1,4 a%¥ 2,5 hmotnostnich QIlﬁ dinaftylmetsndisulfonanu .
sodného a 2,75 a%¥ 3,5 hmotnostnich d4{ld karboxymetylcelulézy.
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