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(54) Apparat til fremfgring af opskérne heconskiver.

Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til opskaring
og pakning af baconskiver af den i krav 1's indledning
angivne art. Som bekendt er det i England forhandlede bacon
opdelt i to dele, bagbacon og stribet bacon, idet bagbacon

5 opskares af den bageste halvdel, og stribet bacon opskares
af den forreste halvdel af en flaskeside, og det er kendt
at dele flaskesiden i to halvdele og opskare bagbacon og
oplegge og pakke dette og derpd opskare, oplegge og pakke
stribet bacon og szlge bagbacon og stribet bacon i respek-

10 tive pakninger.
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Der findes imidlertid et behov for middelbacon, d.v.s. en
pakning, der best&r halvt af bagbacon og halvt af stribet
bacon. Ved opskaring og oplagning af en blanding af bag-
bacon og stribet bacon opstdr imidlertid den vanskelighed,
at der ved fremstilling af en pakke med given vagt som f.
eks.230 gram i en flaskeside vil vare tilbgjelighed til en
stgrre vagt af bagbacon end af stribet bacon. Det har er-
faringsmessigt vist sig, at f.eks. ca.115 skiver af stribet
bacon vejer det samme som 100 skiver af bagbacon. Endvidere
vil det som fglge af produktets natur og forskellige former
for pakninger vere ngdvendigt at opskare den bageste halvdel
af en flazskeside forskelligt fra opskeringen af den forreste
halvdel, idet der fra den ene ende til den anden af den
bageste halvdel af en flaskeside vil vare en forskel i vaeg-
ten af de enkelte skiver ved samme tykkelse af skiverne,

og for at kunne opnd portioner med samme vagt, vil det vare
ngdvendigt ved opskering af den ene ende af fleskesiden at

anvende f.eks. fem skiver og ved den anden ende f.eks. tre

skiver.

I engelsk patentskrift 1 164 355 beskrives et apparat til
opskering af bacon med et transportband, hvorpd de afskdrne
skiver opsamles, sdledes at de ligger en smule indbyrdes for-
skudt og med styreorganer, som, ndr et narmere antal skiver
er afskdret, midlertidigt fordger transportbéndets hastighed,
sdledes at de pa transportbdndet udlagte skiver opdeles 1
portioner af nzrmere bestemt vagt. I en efterfglgende afvej-
ningsstation bliver denne vegt kontrolleret og korrigeret

ved tilfdjelse eller fjernelse af baconskiver eller dele af
samme, fg¢r portionerne fgres videre til en pakkestation.

Ved dette apparat vil der derfor ved opskering af en fleske-
side frembringes portioner bestdende enten af bagbacon eller

stribet bacon.

Det er den foreliggende opfindelses formdl at angive en endret
udformning for dette apparat pd en sddan mdde, at man ved et

antal i forbindelse med en sadan opskaringsmaskine anbragte
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afvejningsstationer hurtigt og nemt kan frembringe portioner
bestdende af en blanding af stort set lige dele af de to slags
bacon, der successivt afgives fra opskeringsmaskinen med sam-
tidig korrigering og kontrollering af portionernes vagt, for

de videregives til en pakkestation.

Dette opnéds ifglge opfindelsen ved hjelp af det i den kende-

tegnende del af krav 1 angivne apparat.

Dette apparat udm@rker sig ved en meget enkel og derfor
driftssikker konstruktion, og anvendelsen af to serier af
afvejningsstationer muligggr en fuldstendig udnyttelse af
opskeringsmaskinens kapacitet, ligesom den konstruktive ud-
formning ger det muligt for afvejningsstationernes operatgrer
at sammenlzgge portionerne af de to slags bacon under sémtidig
korrigering og kontrol af portionernes vagt.

Da de to slags bacon frembringes successivt under opskaringen
af en baconside, er transportorganerne hensigtsmessigt udfor-
met p4d den i krav 2 angivne mdde til sikring af, at der ved
afvejningsstationerne stedse vil findes tilstrazkkelige mzngder

af begge slags bacon.

Til automatisk styring af hjezlpetransportgrerne kan ifglge
opfindelsen anvendes styringsorganer udformet pd den i krav

3 og 4 angivne méde.

Opfindelsen forklares i det fglgende ved en udfgrelsesform

under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser skematisk og set ovenfra en fgrste sektion af en
behandlingslinie med et apparat ifplge opfindelsen,

fig.2A set fra siden et transportorgan hgrende til en anden
sektion af behandlingslinien,

fig.2B en fortszttelse af fig. ZA og

fig. 3 set ovenfra en afsluttende sektion forud for afgivelse

af bacon til pakkestationen.
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I fig. 1 er en baconopskzringsmaskine betegnet med 1 og
verende en opskaeringsmaskine af smdvanlig art, hvor bacon op-
skeres kontinuerligt af en roterende kniv pd i og for sig
kendt made. Opskeringsmaskinen er programmeret pd speciel
miade, som det vil blive nazrmere forklaret i det fglgende.

Bagbacon og stribet bacon bliver efter opskaringen i maskinen
tilfgrt en transportgr, der ikke er vist i fig. 1, og hvor-
fra den fordeles automatisk til transportgr A, B eller C ved
hjzlp af omstillingsorganer, hvis afgangsende kan forskydes

i siden som antydet ved punkterede linier i fig. 1.

Transportorganerne A og B modtager bagbacon, medens transpor-
tgren C modtager stribet bacon, og fortrinsvis bliver bagbacon
efter opskering oplagt i portioner ved en metode, hvor den
transportg¢r, ved hvilken baconskiverne er oplagt, med pas-
sende intervaller springvis skifter hastighed til opdeling af
de udlagte skiver i portioner. Et springskifte kredslgb

er beskrevet i beskrivelsen til engelsk patentskrift 1 164 355.
Disse portioner af bagbacon overfgres derpd skiftevis fgrst
til transportorganet A og derpd til transportorganet B o0.s.v.
Hvert af transportorganerne A og B omfatter en fgrste sektion

2 og en af hjzlpetransportgrer 3,4 bestdende anden sektion.

Som fglge af deres forskelligartede natur kan stribet bacon
udskaeres og oplzgges med stgrre hastighed end bagbacon. Ved
opskaeringen af stribet bacon skal den modtagende transportgr

og opskaeringsorganet programmeres til en stgrre fremfgrings-

hastighed end ved opskaring af baghbacon. Det stribede bacon
opskeres kontinuerligt og bliver ikke opdelt i portioner af
springtransportgrkredslgbet. Det stribede bacon tilfgres

den centrale transportgr C, se fig. 3.

Foruden skiftevis at blive fgrt til transportorganerne A og
B, bliver bagbacon i hvert transportorgan A eller B ogsd
skiftevis fgrt til de gvre og nedre hjzlpetransportgrer hen-
holdsvis 3 og 4, som det fremgdr af fig. 2A og 2B, hvor kun
transportorganet A er vist set fra siden. Hjzlpetransportg-
rernes 3 og 4 modtageende kan bringes til at flugte med
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transportorganet A ved at lg¢fte eller sanke hjelpetranspor-
tgrerne 3 og 4 ved hjzlp af et hydraulisk betjent stempel-
og cylinderorgan 9, der virker pd en krave 8 fastgjort til
hjzlpetransportgren 4. Hver af hjzlpetransportgrerne 3 og
4 er ved 10 hengslet forbundet med apparatets stel.

Transportgrerne er af sadvanlig konstruktion med adskilte
frit roterende ruller 5 og et transportbdnd drevet af sadvan-
lige drivorganer anbragt i et hus 13 ved transportgrernes
venstre ende. Ved modtageenden af hjzlpetransportgrerne 3
og 4 er der anbragt fotoelektriske celler henholdsvis 6 og 7,
og ved afgangsenden findes yderligere fotoelektriske celler
11 og 12 til et nedenfor nzrmere angivet formdl. Bagbacon
bliver efter at vare lagt op og portioneret tilfgrt enten
transportorganerne A eller B i fig. 1, afgivet til en hjzlpe-
transportgrerne 3 eller 4 i fig. 2A og 2B og derpad afgivet
til transportorganerne betegnet med A og B i fig. 3. Medens
i fig. 1, 2A og 2B fremfgringen af bacon foregdr fra hgjre
mod venstre, viser fig. 3 baconfremfgringen fra venstre mod
hgjre. De stationer, hvor operatgrer er anbragt, er i fig.3
betegnet med X, Y og Z. Det af transportorganet A fremfgrte
bagbacon afgives til en transportgr, der bestdr af et antal
bdnd 15, mellem hvilke er anbragt ribber, der danner en vagt-
skdl, der kan fgres opad og lgfte baghacon'et fri af trans-
portgren. Ved stationen X vejer operatgren de udlagte og
portionerede skiver af baghacon ved at aflzse vaegten pd en
skala 17 og tilfgjer til disse et forudbestemt antal skiver
af stribet bacon anbragt i bakker 16. Hvis man f.eks. gnsker
at frembringe en enhedspakning med en minimumsvegt pd 230
gram, vil operatgren, der afvejer bacon ved stationen X, f.eks.
sikre, at der er en smule under 115 gram bagbacon og vil sa
tilfgje portionsenheder af stribet bacon, s& at vazgten kommer
op pa 230 gram eller lidt mere eller mindre samlet vegt af

baghacon og stribet bacon.

Blandingen af bag- og stribet bacon fgres derpd til stationen

Y, hvor en operatgr igen vejer portionen og aflaser vazgten pa
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vegtskilen 17 og herved sikrer, hvorvidt vagten overskrider
230 gram, i hvilket tilfazlde operatgren lader bacon ga videre
til stationen Z, hvor en tredie operatgr kontrollerer, at
vegten er over 230 gram. Hvis pd den anden side operatgren
ved station Y konstaterer, at portionen vejer mindre end

230 gram, skal der tilfgjes enten en kvart skive, halv skive
eller trekvart skive af stribet bacon, sdledes at portionens
totale vagt bringes op over 230 gram, og det er under disse
serlige omstendigheder, hvor det er ngdvendigt for operatdren
at tilfgre en kvart, en halv eller trekvart skive af stribet
bacon, at operatgren ved station Z ngdvendigvis ma kontrollere
vegten pa en skala 17 til sikring af, at ingen portion, der

" afgir til pakningsstationen, vejer mindre end 230 gram.

De kvarte, halve eller trekvarte skiver af stribet eller bag-
bacon er forud afvejet, sdledes at operatgren ved stationen Y
foran sig vil have kvarte, halve eller trekvarte skiver af
stribet bacon, der alle ligger inden for en given og kendt
vegt. Det vil forstds, at ved station X er det ngdvendigt,

at operatgren stedse har en beholdning af stribet bacon frem-
fgrt af transportgren C, da bacon, der fremfgres af transport-
organerne A og B, er bagbacon og ikke kan tilbageholdes eller
oplagres ved station X, og behandlingslinien ville ophgre med
at vere effektiv, hvis operatgren ved station X ikke réder
over en kontinuerlig tilfgrstel af strihet bacon, for tilfgrsel
til portionerne af bagbacon for at kunne bringe portionerne
tilnermelsesvis op til den ¢nskede vegt som ovenfor beskrevet.
Derfor gir opfindelsen ud pd at frembringe en kontinuerlig
tilfgrsel af stribet bacon egnet til anvendelse af operatgren
ved station X saﬁtidig med, at de to stationer X langs trans-
portorganerne A og B forsynes med oplagte og til narmelsesvis

korrekte portioner af bagbacon.

Dette opnas ved de i fig. 2A og 2B viste hjelpetransportgrer,
og det vil ses, at ndr den ferste portion af baghacon afgives
til f.eks. hjzlpetransportgren 4, vil den aktivere fotocellen
7. TFotocellen 7 indgdr i et kredslgb med fotocellen 11 pa
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hjelpetransportgren 3, og fotocellen 6 p& hjzlpetransportgren
3 indgdr i et kredslgb med fotocellen 12 p& hjazlpetranspor-
tgren 4. Fotocellern 11 og 12 er tilsluttet et tidsrelz sd-
ledes, at hvis cellerne ikke bliver aktiveret indenfor et
vist tidsinterval, vil tidsrelzet aktivere det pneumatiske
eller hydrauliske kraftorgan 9 til omstilling af hjzlpetrans-
portgrerne til modtagelse enten pd hjzlpetransportgren 3
eller p4 hjelpetransportgren 4 eller omvendt. Opskarings-
maskinens program giver mulighed for @ndringer i opskarings-
hastigheden af bacon afhangigt af dettes art og med stdrre
fart for stribet end for bagbacon. Endvidere kan tilfgrings-
hastigheden for bacon til opskeringshjulet variere séledes,
at der opnds forskellig tykkelse af skiverne. Dette sikrer
en mere ensartet vagt af hver skive, da nogle af skiverne

vil variere i lezngden, en faktor, der ikke kan kontrolleres.

S&fremt eksempelvis hjzlpetransportgren 4 er indstillet til
at modtage den fgrste portion af bagbacon, vil fotocellen 7
blive aktiveret, men da fotocellen 11 ikke er blevet aktive-
ret, er tidsrelmet i funktion, og hjalpetransportgren vil om-
gdende blive oustillet sdledes, at hjalpetransportgren 3 nu
modtager bagbacon fra opskazreren. N&r fotocellernes 11 og
12 tidsrela ikke er aktiveret, vil det bevirke, at hjzlpetrans-
portgrerne 3 og 4 arbejder med stor hastighed, men ndr de
bliver aktiveret, vil de bevirke, at hjzlpetransportgrerne 3
og 4 arbejder med en relativ lavere hastighed, sdledes vil den
udlagte bagbaconportion afgivet til hjalpetransportdren 4
fremfgres af denne med relativ hgj hastighed, indtil den akti-
verer fotocellen 12, og dette vil forhindre fotocellen 12 i

at aktivere tidsrelzet, indtil den naste portion af bagbacon
er blevet afgivet til hjelpetransportgren 3 og har aktiveret

fotocellen 6.

Hjzlpetransportgren vil derfor forblive i stilling for mod-
tagelse af bagbacon ved fotocellen 6, indtil den fgrste portion
af bagbacon har passeret forbi fotocellen 12, og dette har ak-
tiveret tidsrelazet, hvorefter det pneumatiske kraftorgan 9
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atter trader i funktion og lg¢fter hjzlpetransportgrerne,
indtil fotocellen 11 bliver aktiveret af det pd hjzlpetrans-

portgren 4 modtagne bagbacon.

Imidlertid vil bagbaconportionerne pé hjzlpetransportgren 3
fortsaztte vandringen og ved passage af fotocellen 11 fort-

sztte at aktivere denne. N&r den sidste af disse portioner
har passeret fotocellen 11, vil tidsrelzet trade i funktion

og aktivere det pneumatiske kraftorgan 9 sdledes, at hjzlpe-

transportgren 3 sznkes ned i stilling til modtagelse af det
opskdrne og udlagte bagbacon. Samtidig vil et antal bagbacon-
portioner fremfgres pd hjzlpetransportgren 4 og pavirke foto-
cellen 12, indtil den sidste af disse portioner har passeret
fotocellen 12, og tidsrelzet trader i funktion og atter om-

skifter hjzlpetransportgrerne.

Denne operationsfglge gentages og sikrer, at der stedse er en
beholdning af bagbacon enten pd hjzlpetransportgren 3 eller 4,
og at bacon bliver regelmessigt og ensartet afgivet til sta-

tionen X.

Det vil forstds, at da bagbacon skal opskares og udlzegges med
en ringere hastighed end stribet bacon, vil et oplagringstrans-
portsystem, som det 1 fig. 2A viste, vere ngdvendigt. Ved
opskeringsmaskinen 1 er det ngdvendigt, ndr man skifter fra
opskaering af bag- til stribet bacon, at programmere maskinen
anderledes, f.eks. skal opskereren ved opskering af bagbacon
arbejde langsommere 0g programmeres, sa at der ved skivernes
aflegning pd transportorganerne fremkommer spring saledes, at
der for en portion fra den tynde ende af en fleskeside ud-
legges fem skiver, fgr der fremkommer et spring, medens der

fra den tykkere ende kun fremkommer tre skiver til sikring af
ensartet vegt, og fordi det ifglge bacons natur er almindeligt
at fastholde en tykkelse af skiverne péd ca. 3,5 mm. Ved op-
skering af stribet bacon derimod bliver bacon udlagt kontinuer-
ligt uden spring, og opskeringen foregdr ved en relativ stgrre
hastighed, og som fglge af denne bacons natur fastholdes en
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tykkelse af skiverne pd ca. 3,5 mm. Alle disse faktorer
tages 1 betragtning af operatdren, der ved omskiftning af
opskeringsmaskinen indstiller opskeringsprogrammet til bag-
bacon og stribet bacon. Det vil forstds, at der til opnaelsc
af en konstant tilfgrsel af stribet bacon til stationen X
skal opskeres flere sider af stribet bacon end af bagbacon
stort set i forholdet 115 til 100. Det vil forstéds, at den
ovenfor beskrevne behandlingslinie kan modificeres pd for-
skellig mdde. F.eks. er det muligt at programmere for skiver
af stribet bacon og automatisk udportionere dem sammen med
portioner af bagbacon og f¢re dem til en vegtkontrollerings-
station, sdledes at man kan undvare operatgr ved station X.

Det har imidlertid vist sig, at behandlingslinien for middel-
bacon ifglge den foreliggende opfindelse, sdledes som den
ovenfor er beskrevet, i vasentlig grad fordger ydelsen af
middelbacon og af hensyn til muligheden for at opskare og
udlegge stribet bacon med relativ stgrre hastighed end den,
der er ng¢dvendig for udskaring og oplazgning af bagbacon og
samtidig reducerer antallet af operatgrer og operatdgrbetjente

stationer til et minimum.

Patentkrav.

1. Apparat til fra en baconopskzringsmaskine at fremfgre

af en fleskeside skarne skiver af stribet bacon og bagbacon
til afvejningsstationer for manuel oplazgning af skivernc i
portioner med en given vegt, og hvor baconopskzringsmaskinen
er indrettet til at kunne udlzgge i det mindste den ene slags
bacon i afmilte portionmer, hvilket apparat omfatter en trans-
portgr (C), kendetegnet ved, at apparatet har
parallelt med og ved begge sider af trénsport¢ren (C) an-
bragte yderligere transportorganer (A,B), der udgir fra
opskeringsmaskinen og passerer afvejningsstationerne, og at
apparatet ved opskaringsmaskinen (1) har omstillingsorganer
indrettet til under opskaringen at kunne overfgre bacon-
skiver af den ene slags, fortrinsvis stribet bacon, til
transportgren (C), og den anden slags, fortrinsvis bagbacon,
oplagt i afmdlte portioner til transportorganerne (A og B).
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2. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
transportorganerne (A,B) hver omfatter i det mindste to 1
apparatets brugsstilling oven over hinanden anbragte hjzlpe-
transportgrer (3 og 4) og bevageorganer omfattende et pneu-
matisk betjent stempel og cylinderorgan (9) for 1gftning

- eller sznkning af den mod omstillingsorganerne vendende ende

af de i det vesentlige parallelt anbragte hjelpetransportgrer
(3,4) til at bringe den ene af hjzlpetransportgrerne (3

celler 4) i flugt med transportorganerne (A,B).

3. Apparat ifglge krav 2, kendetegne t ved, at
hver af navnte hjelpetransportgrer (3,4) har styringsorganer
til bestemmelse af antallet af de herpé oplagrede baconpor-
tioner, hvilke styringsorganer, nir et forudbestemt antal er
oplagret pa hjzlpetransportgren, aktiverer det pneumatiske
stempel og cylinderorgan (9) til at bringe den anden af
nzvnte hjzlpetransportgrer i flugt med opskeringsmaskinens

transportorganer (A,B).

4. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet ved, at
nevnte styringsorganer udggres af et antal indbyrdes forbundne
fotoelektriske organer (6,7), indrettet til at kunne bestemme,
nir den fgrste baconportion er tilfgrt en hjelpetransportgr,
organer til fremfgring af denne fgrste portion med en relativ
hgj hastighed til enden af nzvnte hjzlpetransportgr, og
organer (11,12) til bestemmelse af, ndr nzvnte fgrste portion
nir enden af hjzlpetransportgren og herved aktivere organer,
der nedsztter hastigheden af hjzlpetransportgren til en lavere

verdi.

Fremdragne publikationer:

Britisk patent nr. 1164355
USA patent nr. 3272307.
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