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Znany jest spos6b wytwarzania na zi-
mno ksztatowniké6w z metali twardych,
ktéry polega na tym, ze taSme blaszang
przeprowadza si¢ przez pewng liczbe par
walcow; wedlug innego znanego sposobu
tasme przeciaga sie kolejno pomiedzy po-
wierzchniami o odpowiednich ksztaltach.
Ksztaltowanie za§ metali miekkich doko-
nywa sie¢ w wykrojach kolejnych o takim
ksztalcie, iz przekrd] poprzeczny pierw-
szego wykroju, do ktérego doprowadza
si¢ taSme, odpowiada jprzekrojowi po-
przecznemu tejze tasSmy, - potem dalsze
przekroje zmieniaja si¢ stopniowo az do

ostatecznego ksztaltu gotowego wyrobu.
Gorna czeS¢ wykroju przesuwa sie przy
tym na przemian w gére i w dél, a ta§ma
zostaje stopniowo samoczynnie przesuwa-
na tak, iz po kilkkakrotnym jej przesunie-
ciu otrzymuje sie pozadany ksztaltow-
nik. .
Znany- jest réwniez sposéb, wedlug
ktérego taSme przeprowadza sie bez przer-
wy przez pewna liczbe narzadéw, zmienia-
jacych ksztalt taSmy, przy czym pomie-
dzy tymi narzadami zastosowane sg narzg-
dy, przesuwajgce taéme w przéd. Wada te-
go sposobu polega na niemozliwosei umie-



szczania wszelkich narzgdow wzdluz jed-
nej linii, tak iz kierunek przesuwu taSmy
zmienia sie, taSma otrzymuje faldy i pe-
ka w pewnych przypadkach.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
polega na wielokrotnym przeprowadzaniu

tasmy; najprzéd na przecigganiu jej po- -

miedzy dwiema powierzchniami, ktére po-
siadajg taki ksztalt, iz taSma otrzymuje
czeSciowo pozadany profil, przy czym prze-
kroje poprzeczne tych powierzchni wcho-
dza jeden w drugi; nastepnie ta§ma prze-
‘chodzi miedzy . parg walkéw profilowych,
* ktére, dziatajae z wielkim naciskiem, na-
daja taSmie ostateczny ksztalt; tak u-
ksztaltowana taSma przechodzi na urza-
dzenie prostownicze, skladajace sie z dol-
nej szczeki o.przekroju poprzecznym, od-
.‘powiadajacym ostatecznemu profilowi, i
umieszczonej w korycie oraz z krazka o
odpowiadajgcym szczece przekroju po-
przecznym, umieszczonego w ogdélnej pod-
stawie urzadzenia prostowniczego. Za-
miast krgzka mozna stosowaé odpowie-
dnie szczeki. Urzadzenie prostownicze za-
pobiega skrecaniu sie uksztaltowanego
wyrobu, co jest szczegélnie wazne przy
obrébce cienkich tasm.

Dolng szczeke urzadzenia prostowni-
czego, jako tez krazek wykonywa sie naj-
korzystnie] z twardego drzewa. Dolna
szczgka moze skladaé sie z kilku czescei,
ktére nie musza przylegaé szczelnie do
siebie, przeciwnie mozna stosowaé po-
miedzy tymi czeSciami wolne przestrzenie.
Jezeli pomiedzy dwiema czeSciami dolnej
szczeki zostawié¢ wolng przestrzen o wiek-
szej dlugoSci, a krazek wecidnie sie w te
przestrzen, to wyréb w tym miejscu wy-
gnie sie.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wy-
konania urzadzenia, stuzgcego do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie z boku,
fig. 2 — z przodu, fig. 3 — z tyhu, fig. 4
— walki profilowe w zwigkszonej podzial-

ce, a fig. 5 — kolejne przekroje poprzecz-
ne wstepnych szczek.

W oslonie 1 s3 umieszczone szczgki 2,
3 (fig. 1, 2), pomiedzy ktérymi tasSma 4
otrzymuje wstepne ksztalty. Oslona 1 jest
przymocowana do podstawy 5 walcarki.
Sruba 6, obracana korbg 7, przyciska
szezgke 2 do szezeki 3; do przesuwania
szcezeki 8 w kierunku pionowym stuzy Sru-
ba 14, przeprowadzona przez podstawe 5.
Dobrze jest stosowaé dwie §ruby 14, aby
bylo mozliwe réwniez ukoSne ulozenie
szezeki 8. Szezgki. nie .przylegaja szczel-
nie do taSmy, przeciwnie pomiedzy tasma
a powierzchniami szczek powinna byé u-

trzymana wolna przestrzei o wysokoSci

nie wyzej 1 mm. Fig. 5 uwidocznia kolej-
ne, nawzajem w siebie wchodzace prze-
kroje poprzeczne I, II, III, IV szczek.
Sruby 12, 18 shizg do regulowania
polozenia szczek w kierunku poprzecz-
nym,

Po wyjSciu z ostatniej szczeki IV
ksztaltownika tasdma wchodzi pomiedzy
walki 8, 9, gdzie pod duzym ci§nieniem o-
trzymuje ostateczny ksztalt 10. Stad u-
ksztaltowana juz taSma przesuwa si¢ na
wyjSciowe urzadzenie, skladajgce sie ze
szczeki dolnej, umieszczonej w Kkorycie
151, osadzonym w podstawie 15, oraz
krazka 16. Ksztalt przekrojéw poprzecz-
nych zaréwno szczeki dolnej 15! jako tez
krazka 16 odpowiada ksztaltowi ostatecz-
nego profilu. Sruby 21 przyciskaja kra-
zek 16 do taSmy uksztaltowanej, opiera-
jacej sie po bokach przy przesuwie o pro-
wadnice 19, 20, ktérych potozenie po-
przeczne moze by¢ regulowane za pomoca
Srub 17, 18. TaSma uksztaltowana, opu-
szczajaca to urzadzenie, posiada dokla-
dnie pozadany ksztalt.

W celu otrzymania rozmaitych jprofili,
stosuje sie wszezeki 2, 3 o rozmaitym
kisztalcie, przy czym jedna para szczek
moze nadawaé sie do wyrobu profili o
rozmaitych wymiarach, np. do wyrobu



katownikéw, zaréwno réwnoramiennych,
jako tez i réznoramiennych.

Material, z ktérego wykonane s3 szcze-
ki 2, 8, zalezy od materialu obrabiane]j
ta$émy. Przy obrébce taSmy zelaznej sto-
suje sie szczeki zeliwne, przy taSmach z
innych materialéw — szezeki z twardego
drzewa.

Spos6b wedlug wynalazku nadaje sie
przy wyrobie profili o dowolnym ksztal-
cie i dowolnej gruboSci réwniez ze stali
o wielkiej twardoSci, szczegélnie za$§ przy
wyrobie profili o cienkich §ciankach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania na zimno z
taSm metalowych ksztaltownikéw o roz-
maitych profilach, miedzy innymi ruro-
wych, znamienny tym, ze taSma otrzymu-
je wstepny profil przez przecigganie jej

miedzy powierzchniami dwéch szezek, po

czym taSmie nadaje sie ostateczny ksztaht
miedzy dwoma obracajacymi sie walka-
mi, a nastepnie wyréwnywa sie ta§me o-
statecznie, przepuszczajac ja przez urzg-
dzenie prostownicze, skladajgce si¢ z dol-
nej szczeki o przekroju poprzecznym, od-
powiadajacym ostatecznemu profilowi, o-
raz krazka o przekroju poprzecznym, od-
powiadajacym przekrojowi szczeki, w kt6-
ra wchodzi przy prostowaniu uksztatto-
wanego przedmiotu.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu

wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze zawie-
ra urzadzenie do wstepnego przeciggania
taSmy miedzy profilowymi szczekami, dwa
walce profilowe oraz urzadzenie prosto-
wnicze do ostatecznego wyréwnywania
taémy, skladajace sie z dolnej szczeki o
przekroju poprzecznym, odpowiadajacym
ostatecznemu przekrojowi poprzecznemu
otrzymywanego wyrobu, oraz z gérnego
krazka o profilu, odpowiadajacym dolnej
szezece.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
2, znamienna t{ym, ze zamiast gérnego
krazka mozna stosowaé réwmiez podiuzng
szezeke. '

4. TUrzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze dolna szczeka sklada sie
z dwéch lub kilku czeSci z twardego drze-
wa, pomiedzy ktérymi zostawia gie wolnag
przestrzen. :

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze krazek jest przepuwny w
kierunku pionowym.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze posiada boczne prowadni-
ce, o ktére opiera si¢ taSma podczas prze-
suwania sie.

s2Huta Pokéj“
Slaskie Zaklady
Gérniczo - Hutnicze
Spéotka Akcyjna.

Zastepca: inz. St. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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