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(57) Abstract: The invention relates to a blister packaging (1) comprising a blister cover (20) and a blister card (10), wherein the
blister cover (20) and the blister card (10) enclose a product chamber for receiving a product (3), wherein the blister cover (20) has
an edge (21) which contacts the blister card (10) and is connected to the blister card (10), wherein a line of weakness (11) is
provided in the blister card (10) in order to facilitate a removal of the product (3) from the product chamber (2). According to the
invention, the edge (4) of the blister cover (20) contacts the blister card (10) with an inner contact surface (22) and an outer contact
surface (23), and the line of weakness (11) is arranged between the inner contact surface (22) and outer contact surface (23) or under
the inner contact surface (22). In addition, the invention relates to a method for the removal of the product (3) using the blister
packaging (1).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betriftt eine Blisterverpackung (1) mit einer Blisterhaube (20) und einer Blisterkarte (10), wobei die Blisterhaube
(20) und die Blisterkarte (10) eine Produktkammer zur Aufnahme eines Produkts (3) umschliefien, wobei die Blisterhaube (20)
einen Rand (21) aufweist, der auf der Blisterkarte (10) aufliegt und mit der Blisterkarte (10) verbunden ist, wobei in der
Blisterkarte (10) eine Schwichungslinie (11) vorgesehen ist, um eine Entnahme des Produkts (3) aus der Produktkammer (2) zu
erleichtern. Erfindungsgemél ist vorgesehen, dass der Rand (4) der Blisterhaube (20) mit einer inneren Auflagefldche (22) und
mit einer dufleren Auflagefliche (23) auf der Blisterkarte (10) aufliegt und dass die Schwéchungslinie (11) zwischen innerer
Auflagefldche (22) und duBlerer Auflageflache (23) oder unter der inneren Auflagefliche (22) angeordnet ist. Zudem betrifft die
Erfindung ein Verfahren zur Entnahme des Produkts (3) unter Verwendung der Blisterverpackung (1).
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.Blisterverpackung und Verfahren zur Entnahme eines Produkts aus der Blisterverpackung*

Die Erfindung betrifft eine Blisterverpackung mit einer Blisterhaube und einer Blisterkarte, wobei
die Blisterhaube und die Blisterkarte eine Produktkammer zur Aufnahme eines Produkts
umschlielen. Zudem betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Entnahme eines Produkts aus der

Blisterverpackung.

Beispielsweise ist aus der EP 0 903 405 A2 eine solche Blisterverpackung fur mehrere Produkte in
Form von Geschirrspiltabletten offenbart. Fir jede Geschirrspiltablette ist dabei eine
Produktkammer vorgesehen. Die Blisterhaube einer Produktkammer weist einen Rand auf, der auf

der Blisterkarte aufliegt.

Der Rand der Blisterhaube und die Blisterkarte sind dichtend miteinander verbunden, um die
Produktkammer von der Umgebung zu trennen. Die Blisterverpackung weist somit eine
Schutzfunktion auf, um das Produkt vor Umgebungseinflissen bzw. die Umgebung vor dem
Produkt zu schitzen. Gleichzeitig muss aber auch sichergestellt werden, dass ein Konsument des

Produkts die Blisterverpackung einfach 6ffnen lasst.

Bekannt ist eine Blisterverpackung, bei der die Blisterkarte aus einem Karton gebildet ist, der auf
einer Seite mit einer siegelfahigen Beschichtung versehen ist. Der Karton stellt dabei
ublicherweise, aber nicht notwendigerweise das tragende Element der Blisterverpackung dar. Nach
Beflllung der Produktkammer mit dem Produkt wird der Rand der Blisterhaube mit dem
beschichteten Karton zwecks VerschlieRen der Produktkammer versiegelt. Das spatere Offnen der
Produktkammer kann durch Abreien der Blisterhaube erfolgen. Eine andere Méglichkeit besteht
darin, das Produkt durch Druck auf die Blisterhaube gegen die Blisterkarte zu driicken, bis diese
einreif3t. Um ein EinreiRen zu vereinfachen oder zu erméglichen, ist es bekannt, die Blisterkarte im
Bereich der Produktkammer mit einer Schwachungslinie beispielsweise in Form einer Perforation
zu versehen. Nachteilig ist dabei, dass durch die Perforation die Barrierewirkung der Blisterkarte
stark vermindert wird. Zum Beispiel kdnnen so Wasserdampf und Sauerstoff in die Produktkammer
gelangen. Auch bei einer Blisterverpackung, bei der die Perforation ein Fingerloch im Bereich der
Produktkammer begrenzt, das zwecks Entnahme des Produkts einzudriicken ist, ergeben sich

aufgrund der Perforation die gleichen Probleme.

Anstelle des Kartons kann fir die Blisterkarte auch eine Siegelfolie verwendet werden, die zwecks
Entnahme des Produkts von dem Rand der Blisterhaube abgezogen wird. Die Barrierewirkung der
Siegelfolie ist gegeniber der Lésung des perforierten Karton stark verbessert, doch besteht die
Gefahr, dass bei einer Blisterverpackung mit mehreren nebeneinander angeordneten

Blisterhauben beim Abziehen der Siegelfolie zum Offnen einer Produktkammer eine benachbarte
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Produktkammer versehentlich mitgedffnet wird. Zudem ist teils ein erheblicher Kraftaufwand

notwendig, um die Siegelfolie von der Blisterhaube zu trennen.

Im pharmazeutischen Bereich ist eine Blisterverpackung mit mehreren Produktkammern und einer
aluminiumbasierten Siegelfolie sehr verbreitet, die sehr gute Barriereeigenschaften und eine sehr
geringe Bruch- oder Reil¥festigkeit aufweist. Durch Druck auf die Blisterhaube und damit das
Produkt wird die Siegelfolie zum Einrei3en gebracht. Das Produkt muss dabei eine gewisse
Formstabilitat aufweisen, da es den Druck von der Blisterhaube auf die Siegelfolie ibertragen
muss. Aluminiumbasierte Folien sind vergleichsweise teuer und wegen diverser Umweltaspekte

umstritten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, eine Blisterverpackung bereit zu stellen, die sich
ressourcenschonend herstellen lasst, deren Schutzwirkung fiir das Produkt hoch ist und die sich

einfach 6ffnen lasst.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe wird mit der Merkmalskombination geman
Anspruch 1 geldst. Bevorzugte Ausfithrungsbeispiele kénnen den Unteransprichen zu Anspruch 1

entnommen werden.

Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass der Rand der Blisterhaube mit einer inneren Auflageflache
und mit einer auBeren Auflageflache auf der Blisterkarte aufliegt, wobei die Schwachungslinie
zwischen der inneren Auflageflache und der auBeren Auflageflache angeordnet ist. Alternativ kann
die Schwachungslinie auch unter der inneren Auflagefldche angeordnet sein. Durch die
erfindungsgemafe Anordnung der Schwachungslinie ist eine direkte Verbindung oder eine direkte
Nahe zu der Produktkammer nicht gegeben, wie dies im Stand der Technik der Fall ist. Durch die
innere Auflageflache ist die Schwachungslinie von der Produktkammer zumindest raumlich
getrennt. Dadurch wird die Barrierewirkung durch die Schwachungslinie nicht oder nur

unwesentlich beeintrachtigt.

Bei der Blisterkarte handelt es sich um ein im Wesentlichen flaches Element, dessen sich in einer
Ebene erstreckende Ausmalie deutlich groRer sind als eine Dicke der Blisterkarte, also wesentlich
groBer sind als eine Ausdehnung senkrecht zu besagter Ebene. Insbesondere, wird vorgesehen
dass die Blisterkarte mindestens im Bereich der daulieren Auflageflache flach ist. Dadurch wird zum
Beispiel vermieden, dass aufeinander liegende Blisterverpackungen sich verkeilen, und es ergibt
sich die Mdglichkeit eine Blisterverpackung relativ einfach Gber eine weitere Blisterverpackung zu
schieben. Die Blisterkarte muss dabei nicht zwangslaufig steif oder starr ausgestaltet sein. Auch

kann sich die Blisterkarte in einer gekrimmten Ebene erstrecken.
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Die erfindungsgemalie Blisterverpackung ist eine Durchdriickpackung, in der das Produkt durch
ein manuelles Eindriicken der Blisterhaube und ein Durchdriicken durch die Blisterkarte

entnommen werden kann.

Im Folgenden wird bei der Blisterverpackung der Einfachheit halber auf die Angaben oben, unten,
seitlich und sich daraus ergebender Angaben (wie Oberseite, Unterseite) Bezug genommen. Die
Blisterkarte soll sich dabei in einer horizontalen Ebene erstrecken. Die Blisterhaube liegt dabei mit
ihrem Rand auf einer Oberseite der Blisterkarte auf. Die Produktkammer befindet sich somit

oberhalb der Blisterkarte und wird von oben durch die Blisterhaube begrenzt.

Die erfindungsgemafie Anordnung oder Reihenfolge in der ersten Variante (innere Auflageflache,
Schwachungslinie und dann die dulRere Auflageflache) bezieht sich auf die seitliche Richtung. In
der anderen Variante liegt entsprechend die Schwachungslinie unterhalb der inneren
Auflageflache. Die Begriffe ,innere® und ,dullere” Auflageflache beziehen sich auf die
Produktkammer. Somit liegt die innere Auflageflache immer nadher zur Produktkammer als die

aulere Auflageflache.

Beispielsweise kann die Blisterkarte rechteckig sein (was abgerundete Ecken des Rechtecks
grundsatzlich einschlielen soll). Eine Lange der Blisterkarte und eine Breite der Blisterkarte sind in
einem Ausfuhrungsbeispiel mindestens um den Faktor 20 oder 40 groRer als die Materialstarke der
Blisterkarte. Beispielsweise ist die Dicke oder Materialstarke der Blisterkarte kleiner als 2,5 mm,

vorzugsweise kleiner als 0,7 mm.

In einem Ausflhrungsbeispiel sind Dichtmittel und/oder Haltemittel (im Folgenden vereinfachend
zusammengefasst: Dichtmittel), durch die der Rand der Blisterhaube mit der Blisterkarte verbunden
ist, ausschlieBlich an der duBeren Auflageflache vorgesehen. Die Auflage der inneren
Auflageflache auf der Blisterkarte ist somit frei von Dichtmitteln. Bei den Dichtmitteln kann es sich
beispielsweise um einen Klebstoffstreifen (Klebstoffraupe) handeln, der auf die Blisterkarte
aufgetragen wird. Der Klebstoffstreifen befindet sich dann bei fertiggestellter Blisterverpackung
zwischen der Blisterkarte und der auReren Auflagefldche des Rands der Blisterhaube. In diesem
Fall wirde die aufiere Auflageflache nicht unmittelbar, sondern mittelbar tiber den Klebstoffstreifen

auf der Blisterkarte aufliegen.

Die Dichtmittel missen nicht notwendigerweise ein zusatzliches Material (wie im obigen Beispiel
den Klebstoffstreifen) umfassen. Es ist auch méglich, dass die Dichtmittel durch Warme oder Druck
aus den Materialen von Blisterkarte (einschliel3lich etwaiger Beschichtungen wie zum Beispiel
Siegellack) und Blisterhaube erzeugt werden. Ein Beispiel dafir ist die thermische Versiegelung

der Blisterhaube mit der Blisterkarte ohne zusatzlichen Materialeintrag.
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Dadurch, dass bevorzugt die innere Auflageflache ohne Dichtmittel auf der Blisterkarte aufliegt,
muss keine direkte Haltekraft zwischen Auflageflache und Blisterkarte iberwunden werden, um die
Blisterkarte von dem Rand der Blisterhaube zu trennen. Ein Trennen von Blisterkarte und
Blisterhaube, sieht man von der Verbindung zwischen aulRerer Auflageflache und Blisterkarte
einmal ab und bezieht sich nur die innere Auflageflache, kann so mit deutlich reduziertem
Kraftaufwand erfolgen, da die notwendige Kraft zur Entnahme des Produkts (Durchdricken des
Produkts) vollstandig in die Verformung der Blisterhaube und in das Aufbrechen der

Schwachungslinie flie kann.

Die dulere Auflageflache und die innere Auflageflache des Rands der Blisterhaube kdénnen in
verschiedenen Ebenen liegen. Beispielsweise kann so ein kleiner H6henunterschied ausgeglichen
werden, der durch das Vorsehen des Klebstoffstreifens bedingt ist, um die duBere Auflageflache
mit der Blisterkarte zu verkleben. So kann die Ebene, in der die duliere Auflageflache liegt, etwas
weiter von der Ebene der Blisterkarte entfernt sein als die Ebene der inneren Auflageflache. Die
aulere Auflageflache ist somit gegentiber der inneren Auflageflache leicht erhdht. Dabei wird es
bevorzugt, dass die Blisterkarte im Wesentlichen flach ist. Auch vorgesehen, aber weniger
bevorzugt, ist dass, wie auch die Ebene der Blisterkarte, auch die Ebenen der Auflageflachen

gewodlbt oder gekrimmt sein kdnnen und sich der Blisterkarte entsprechend anpassen.

In einem Ausfiihrungsbeispiel ist eine Vorspannung gegeben, die die innere Auflageflache gegen
die Blisterkarte driickt. Somit liegt eine Pressung zwischen der inneren Auflageflache und der
Blisterkarte vor. Besagte Vorspannung oder besagte Pressung kann beispielsweise dadurch
erzeugt werden, dass der Héhenunterschied von innerer Auflageflache und auere Auflageflache
so bemessen wird, dass bei der festen Verbindung von Blisterkarte und auBerer Auflageflache die
innere Auflageflache mehr oder weniger in das Material der Blisterkarte eingedruckt wird. Dadurch
entsteht eine gute Barriere zwischen Produktkammer und der Schwachungslinie. Geht man bei der
inneren Auflageflache von einer Linie bzw. einem langsgestreckten Streifen aus, so kann die
Vorspannung 1 bis 10 N (2 bis 8 N) pro cm in Langsrichtung betragen. Zudem wird das Aufdriicken
erleichtert, da die Kraft beim Druck auf die Blisterhaube besser tiber die (nicht haftende) innere

Auflageflache auf die Blisterkarte tbertragen wird.

Die innere Auflageflache und die auliere Auflageflache kdnnen voneinander beanstandet sein,
sodass sich ein Hohlraum zwischen den Auflageflachen ergibt. Der Hohlraum wird somit seitlich
begrenzt durch die Auflageflachen, nach unten durch die Blisterkarte und nach oben durch die
Blisterhaube, deren Rand im Bereich zwischen innerer und aulierer Auflageflache nicht auf der
Blisterkarte aufliegt. Es ist aber auch méglich, dass die innere Auflageflache und die aullere
Auflageflache ohne Abstand direkt nebeneinander liegen. So kdnnte die dulRere Auflageflache als
der Bereich des Rands der Blisterhaube angesehen werden, der mit der Blisterkarte beispielsweise

versiegelt ist. Der nicht versiegelte Bereich des auf der Blisterkarte aufliegenden Rands der
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Blisterhaube entspricht dann der inneren Auflageflache, wobei dann geman einer Variante der

Erfindung unter dieser inneren Auflagefldche die Schwachungslinie angeordnet ware.

In einem Ausfiihrungsbeispiel l3uft die innere Auflageflache vollstadndig um die Produktkammer
herum. Weist beispielsweise in der Draufsicht die Produktkammer einen kreisrunden Querschnitt
auf, bildet die innere Auflageflache einen vorzugsweise konzentrischen Kreis, dessen
Durchmesser groRer ist als der Durchmesser der kreisrunden Produktkammer. Auch die dufiere
Auflageflache kann vollstidndig um die Produktkammer umlaufen, um somit mit den vorzusehenden
Dichtmitteln die Produktkammer vollstandig zu verschlieBen. Der Kreis der dulleren Auflageflache

ist dabei im Durchmesser groer als der Kreis der inneren Auflageflache.

In einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel ist die innere Auflageflache nicht vollstandig frei von
Dichtmitteln. Die Dichtmittel sind dabei nur punktuell oder bereichsweise vorgesehen. Zwar ergibt
sich dadurch eine bei der Entnahme des Produkts zu Gberwindende gewisse Haltekraft zwischen
innerer Auflageflache und Blisterkarte, doch kann durch diese Mallnahme die Barrierewirkung

zwischen innerer Auflagefldche und Blisterkarte eingestellt werden.

Die innere Auflageflache kann, in Abhangigkeit der Form der Blisterhaube bzw. der
Produktkammer, jede beliebige Form aufweisen (rechteckig, wobei abgerundete Kanten mit
umfasst sein sollen, mehreckig, elliptisch usw.). Die Breite der inneren Auflageflache quer zur
Langserstreckung der Auflageflache kann in Langsrichtung variieren. Auch die auliere

Auflageflache kann entsprechend ausgebildet sein.

Die Schwachungslinie kann eine umlaufende Linie sein, beispielsweise ein Kreis, mehreckig oder
eine Ellipse. Sie kann aber auch lediglich nur eine Gerade, ein Bogen mit Start- und Endpunkt,

oder ein Winkel sein, der aus zwei Linien besteht, die eine gemeinsame Ecke bilden.

Beispielsweise kann die Schwachungslinie als Perforationslinie ausgebildet sein. Dabei kann die
Perforationslinie Materialaussparungen aufweisen, die sich nur tber einen Teil der Materialdicke
der Blisterkarte erstrecken. Beispielsweise ist es mdglich, dass die Materialaussparungen sich von
einer Unterseite der Blisterkarte nach oben bis etwa zur Mitte der Blisterkarte erstrecken. Alternativ
oder zusatzlich ist es moglich, dass die Materialaussparungen von der Oberseite der Blisterkarte
ansetzen und sich dann nach unten in das Material der Blisterkarte erstrecken. Die
Materialaussparungen kénnen somit 100 % der Materialdicke der Blisterkarte oder beispielsweise
nur 20 bis 80 % oder 30 bis 70 % erfassen. Zusatzlich oder alternativ kann das Material angestanzt

oder geritzt sein, wodurch keine Aussparung, aber eine Schwachung entsteht (Dinnstelle).

Die Blisterkarte kann ein Tragermaterial aus Faserstoff umfassen, der an einer der Blisterhaube

zugewandten Seite (Oberseite) mit einem Siegelmedium versehen sein kann. Das Siegelmedium
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kann beispielsweise ein Siegellack oder eine Kunststofffolie sein, die auf den Faserstoff wie

beispielsweise Karton aufkaschiert ist.

Die Blisterverpackung kann eine einzige Produktkammer oder mehrere, nebeneinander
angeordnete Produktkammern aufweisen. Bei der Mehrkammerldsung kann ein Rand der
Blisterhaube einer ersten Produktkammer einstiickig in den Rand der Blisterhaube einer zweiten,
zur ersten benachbarten Produktkammer tGibergehen. In diesem Ausflihrungsbeispiel kann der
Verbund der Blisterhauben auch eine tragende Funktion Gibernehmen. In einem

Ausfiihrungsbeispiel sind die Blisterhauben benachbarte Produktkammern voneinander getrennt.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung, die Bereitstellung eines einfach durchzufiihrenden Verfahrens
zur Entnahme eines Produkts aus einer Blisterverpackung geman der obigen Ausfiihrungen, wird
durch die Merkmalskombination gemaf Anspruch 11 geldst. Erfindungsgemal ist vorgesehen,
dass bei Verwendung einer Blisterverpackung gemaf der obigen Beschreibung zumindest ein Teil
einer Druckkraft, welche auf die Blisterhaube wirkt, im Wesentlichen senkrecht zur Blisterkarte
gerichtet ist und dazu fihrt, dass die Blisterkarte an der Schwachungslinie reif3t, Giber die innere
Auflageflache auf die Blisterkarte geleitet wird. Somit wird Druck Gber die innere Auflageflache auf
die Blisterkarte ausgetibt und zwar in einem Bereich, der bezogen auf die Schwachungslinie auf
der Seite der Produktkammer liegt. Damit ist der Anteil der Druckkraft, der von der Blisterhaube auf
das Produkt wirkt, das dann gegen die Blisterkarte driickt, entsprechend kleiner ausgebildet. Dies
eroffnet die Mdglichkeit, das Produkt, das vorzugsweise eine Waschmaschinentablette oder
Geschirrspultablette ist, vielfaltiger zu gestalten, da es weniger Druck aushalten muss.
Beispielsweise kdnnte so eine Geschirrspultablette verwendet werden, die aus nur locker
zusammengepresstem Granulat besteht. Eine solche Tablette wiirde bei der Entnahme aus einer
herkdmmlichen Blisterverpackung, bei der zum Einreifien der Blisterkarte der Druck auf die
Blisterhaube vollstandig von der Tablette Gbertragen werden muss, mdglicherweise zerbrdseln.
Auch kénnten bei der erfindungsgemalen Blisterverpackung nun auch Mehrkomponenten-
Produkte verwendet werden, bei denen zumindest eine Komponente druckempfindlich ist.

Beispielsweise ist eine Komponente ein Gel.

In einem Ausfiihrungsbeispiel wird wenigstens ein Drittel oder die Halfte der Druckkraft Gber die
innere Auflageflache auf die Blisterkarte geleitet. Dies bedeutet fiir den letzteren Fall, dass das
Produkt in der Produktkammer bei der Entnahme um wenigstens 50 % gegenlber dem Fall
entlastet wird, bei der die Druckkraft auf die Blisterhaube vollstandig von dem Produkt auf die

Blisterkarte tbertragen wird.

Anhand dem in der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispiel wird die Erfindung ndher

erlautert. Es zeigen:
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Figur 1 eine Blisterverpackung mit einem Produkt in der Draufsicht; und

Figur 2 die Blisterverpackung der Figur 1 im Schnitt entlang der Linie A-A in der Figur 1; und

Figur 3 die Blisterverpackung in der Darstellung gemaf Figur 2 mit einem Kraftfluss bei der

Entnahme

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine Blisterverpackung, die in ihrer Gesamtheit mit 1 bezeichnet wird.
Die Blisterverpackung 1 umfasst eine flache Blisterkarte 10 und eine Blisterhaube 20. Die
Blisterkarte 10 und die Blisterhaube 20 umschlielRen oder bilden eine Produktkammer 2 fiir ein
Produkt 3, hier in Form einer quaderférmigen Tablette. Im hier dargestellten Ausflhrungsbeispiel
sollen die Ausmale der Tablette 3 bis 5 cm (Lange) x 2 bis 4 cm (Breite) x 1 bis 3 cm (H6he)

betragen.

Die Blisterkarte 10 weist eine rechteckige, mit abgerundeten Ecken versehene Schwachungslinie
11 in Form einer Perforationslinie auf. Die Schwachungslinie 11 liegt unterhalb eines Rands 21 der
Blisterhaube 20 (siehe insbesondere Figur 2). Der Rand 21 liegt mit einer inneren Auflageflache 22
und einer aueren Auflageflache 23 auf der Blisterkarte 10 auf. Zwischen der aulReren
Auflageflache 23 und der Blisterkarte 10 sind Dichtmittel und/oder Haltemittel 4 (im Folgenden:
Dichtmittel) vorgesehen. Das heildt, die auere Auflageflache 23 liegt nur mittelbar auf der
Blisterkarte 10 auf. Die Dichtmittel haben die Aufgabe, einerseits eine feste Verbindung zwischen
Blisterhaube 20 und Blisterkarte 10 zu schaffen und andererseits die Produktkammer 2 mit dem

darin befindlichen Produkt 3 vor Umgebungseinflissen wie Feuchtigkeit zu schitzen.

Wie der Figur 2 zu entnehmen ist, liegt beim hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der duliere
Rand 23 in einer Ebene, die leicht beabstandet zur Ebene der Blisterkarte 10 ist. Zwischen den
Dichtmitteln 4 und der inneren Auflageflache 22 verbleibt ein kleiner Hohlraum 5 oberhalb der
Schwachungslinie bzw. der Perforationslinie 11. Man erkennt, dass durch die Auflage der inneren
Auflageflache 22 auf der Blisterkarte 10 eine raumliche Trennung zwischen dem Hohlraum 5 und
Produktkammer 2 gegeben ist. Dies fiihrt dazu, dass obgleich die innere Auflageflache 22 frei von
Dichtmitteln ist, die Barrierewirkung der Blisterkarte 10 durch die Schwachungslinie 11 nur wenig
oder gar nicht beeintrachtigt wird. Ein Gas oder Feuchtigkeit, das bzw. die durch die
Perforationslinie 11 in den Hohlraum 5 gelangt, gelangt nicht oder nicht ohne weiteres in die
Produktkammer 2. Dies unterscheidet sich von dem Stand der Technik, bei dem sich die
Schwachungslinie 11 in der Blisterkarte 10 direkt unterhalb Produktkammer 2 befindet. Gegenliber
dem Stand der Technik kann so die Schwachung der Barrierewirkung durch Vorsehen der

Schwachungslinie 11 vermieden bzw. reduziert werden.
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Wie der Figur 1 enthommen werden kann, laufen die Dichtmittel 4 mit der duBeren Auflageflache
auch in Form eines Rechtsecks mit einem geschlossenen Umfang um die Produktkammer 2

herum. Dies gilt sinngema0 auch fir die Schwachungslinie 11 und der inneren Auflageflache 22.

Figur 3, welche auf Figur 2 aufsetzt, soll schematisch die Krafte zeigen, die auf die
Blisterverpackung 1 wirken, wenn durch eine vertikale Druckkraft F auf die Blisterhaube 20 von
oben das Produkt 3 aus der Produktkammer 2 gedriickt werden soll. Es wird dabei davon
ausgegangen, dass die Blisterhaube 20 ein vergleichsweise steifes Bauteil darstellt. In diesem Fall
wird die Druckkraft F Gber den Haubendeckel 24 vollstandig auf die Seitenwande 25 der
Blisterhaube 20 geleitet. Entsprechend teilt sich die Druckkraft F halftig auf einen linken Abschnitt
22 der inneren Auflagefldche und einen rechten Abschnitt 22: der Auflageflache 22 auf
(unberiicksichtigt bleiben dabei die dazu senkrechten Abschnitte der Auflageflache 22, die in Figur
3 nicht dargestellt sind).

Man erkennt, dass die an den jeweiligen Abschnitten 22,, 22: wirkenden Krafte F/2 in Verbindung
mit entsprechenden Gegenkraften F'/2 zu einer Scherspannung an der Schwachungslinie 11 flihrt.
Die Schwachungslinie 11 reidt entsprechend ein, wenn die Druckkraft F genligend hoch ist.
Danach kann das Produkt 3 durch die sich dann ergebene Offnung in der Blisterkarte 10
entnommen werden. Im hier geschilderten Beispiel bleibt dabei das Produkt 3 praktisch vollig frei
von Druckspannungen oder anderen Spannungsspitzen. Auch sei darauf hingewiesen, dass bei
der Entnahme des Produkts 3 keine Haltekrafte Giberwunden werden missen, um die Verbindung
zwischen innerer Auflageflache 22 und Blisterkarte 10 (es handelt sich um eine blofle Auflage ohne

jegliche Dichtmittel) zu trennen.

Wenn davon ausgegangen wird, dass die Blisterhaube 20 nur eine gewisse Steifigkeit aufweist und
der Haubendeckel 24 bei Druckbeaufschlagung nachgibt, wird ein gewisser Anteil der Druckraft F
Uber das Produkt 3 auf die Blisterkarte 10 geleitet, was dann ebenfalls zu Schwerspannungen in
der Schwachungslinie 11 fihrt. Aber auch hier muss das Produkt 3 nicht die gesamte Druckkraft
aufnehmen, weil — in Abhangigkeit von Haubendeckel 25 und Seitenwanden 25 — zumindest ein
kleiner Anteil der Druckkraft Gber die Struktur der Blisterhaube 20 abfliel3t.

SchlieBlich sei auch der Fall skizziert, dass die Blisterhaube 20, zumindest im Bereich des
Haubendeckels 24 und der Seitenwande 25, nur eine sehr kleine Steifigkeit aufweist. In diesem
Fall wird praktisch die gesamte Druckkraft Gber das Produkt 3 auf die Blisterkarte 10 geleitet.
Hinsichtlich der Druckbelastung fiir das Produkt wiirde dies gegeniiber dem Stand der Technik
keinen Nachteil bedeuten, da auch hier die gesamte Druckkraft F zum Offnen der Produktkammer
3 von dem Produkt 3 aufgenommen werden muss. Aber es verbleibt der Vorteil, dass durch die
erfindungsgemafle Anordnung der Schwachungslinie 11 (separat von der Produktkammer 3,
getrennt durch die innere Auflageflache 22) die Barrierewirkung der Blisterkarte 10 wesentlich

geringer oder gar nicht beeintrachtigt wird.
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Bezugszeichenliste

1 Blisterverpackung

2 Produktkammer

3 Produkt

4 Dichtungsmittel und/oder Haltemittel (Dichtmittel)
5 Hohlraum

10 Blisterkarte

11 Schwachungslinie, Perforationslinie

20 Blisterhaube

21 Rand

22 innere Auflageflache22,, 22, Abschnitte der inneren Auflageflache 22
23 aullere Auflageflache

24 Haubendeckel

25 Seitenwand
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Patentanspriiche

1. Blisterverpackung (1) mit einer Blisterhaube (20) und einer Blisterkarte (10), wobei die
Blisterhaube (20) und die Blisterkarte (10) eine Produktkammer zur Aufnahme eines
Produkts (3) umschlieBen, wobei die Blisterhaube (20) einen Rand (21) aufweist, der auf
der Blisterkarte (10) aufliegt und mit der Blisterkarte (10) verbunden ist, wobei in der
Blisterkarte (10) eine Schwachungslinie (11) vorgesehen ist, um eine Entnahme des
Produkts (3) aus der Produktkammer (2) zu erleichtern, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rand (4) der Blisterhaube (20) mit einer inneren Auflageflache (22) und mit einer dufleren
Auflageflache (23) auf der Blisterkarte (10) aufliegt und dass die Schwachungslinie (11)
zwischen innerer Auflageflache (22) und auerer Auflageflache (23) oder unter der inneren

Auflageflache (22) angeordnet ist.

2. Blisterverpackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflage der
innere Auflageflache (22) auf der Blisterkarte (10) frei von Dichtmitteln und/oder

Haltemitteln ist.

3. Blisterverpackung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die auflere
Auflageflache (23) und die innere Auflageflache (22) des Rands (4) in verschiedenen

Ebenen liegen.

4. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Vorspannung gegeben ist, die die innere Auflageflache (22) gegen die Blisterkarte
(10) druckt.

5. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere Auflageflache (22) und die dullere Auflageflache (23), die Blisterhaube (20) und

sowie die Blisterkarte (10) einen Hohlraum (5) umschlief3en.

6. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere Auflageflache (22) und die dullere Auflageflache (23) vollstandig um die

Produktkammer (3) umlaufen.

7. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

die Schwachungslinie (11) eine umlaufende Linie ist.

8. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schwachungslinie (11) als Perforationslinie, Anstanzungslinie und/oder Ritzungslinie

ausgebildet ist.
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9. Blisterverpackung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforationslinie Materialaussparungen aufweist, die sich nur Gber einen Teil der

Materialdicke der Blisterkarte (10) erstrecken.

10. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blisterkarte (10) ein Tragermaterial aus Faserstoff ist, die an einer der Blisterhaube (20)

zugewandten Seite mit einem Siegelmedium versehen ist.

11. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blisterkarte, zumindest im Bereich der innerhalb des Randes (21) liegt, vorzugsweise

die gesamte Blisterkarte, flach ist.

12. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Produktkammer das Produkt umfasst, wobei das Produkt eine vorportionierte Einheit

fur Wasch- und/oder Reinigung, insbesondere fiir Geschirrspuler, ist..

13. Blisterverpackung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blisterhaube (20) und die Blisterkarte (10) mindestens eine zweite, vorzugsweise
mindestens 6 Produktkammern nach einem der Anspriiche 1 bis 10, umschlief3t, und

dadurch eine Mehrkammer-Blisterverpackung bildet.

14. Verfahren zur Entnahme eines Produkts (3) aus einer Blisterverpackung (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Anteil einer
Druckkraft, welche auf die Blisterhaube (20) wirkt, im Wesentlichen senkrecht zur
Blisterkarte (10) gerichtet ist und dazu fuhrt, dass die Blisterkarte (10) an der
Schwachungslinie (11) einreildt, tber die innere Auflageflache (22) auf die Blisterkarte (10)

geleitet wird und zu einer Scherspannung an der Schwachungslinie fuhrt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dass wenigstens die Halfte der Druckkraft ber die innere
Auflageflache (22) auf die Blisterkarte (10) geleitet wird.
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