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(57) Rezumat: Inventia se referd la un echipa-
ment pentru separarea In cdmp centrifugal a
particulelor solide grele, dintr-un amestec
bifazic fluid, cu aplicatie in utilajul petrolier, la
separarea particulelor solide din fluidele de
foraj. Echipamentul conform inventiei are o
constructie modulard, fiind alcatuit dintr-un
modul de separare (J), care are in componenta
un separator centrifugal (A), actionat printr-o
transmisie (B) de cé&tre un sistem hidrostatic
de antrenare (C), alimentat cu fluid de separare
si cu fluid de diluare de un ansamblu de ) Pec
alimentare (D), si dintr-un modul de actionare ™ w {a;» {ﬁ [;t
(1) cuprinzadnd niste grupuri de presiune (E, F) o
pentru furnizarea energiei hidraulice necesara

antrenarii separatorului (A) si ansamblului de ‘

alimentare (D). Din modulul de actionare (I) mai

fac parte o instalatie hidraulicd de comanda

(G).precum si o instalatie electricd de actionare

si comanda (H).
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Inventia se refera la un echipa-
ment pentru separarea in ca&mp cen-
trifugal a particulelor solide grele, dintr-
un amestec bifazic fluid, cu aplicatie in
utilajul petrolier, la separarea particulelor
solide din fluidele de forgj

In scopul separarii particulelor
solide mai grele dintr-un fluid, sunt cu-
noscute si separatoare centrifugale,
alcatuite dintr-o cuva rotitoare, de forma
cilindro-conica, in care fluidul, patrun-
zand axial pe la unul din capete, este su-
pus actiunii c@mpului centrifugal si dispus
sub forma de zone cilindrice, coaxiale, cu
densitate crescatoare spre peretele cu-
vei, zona cilindrica interioard cu densi-
tate minima fiind evacuatd pe la baza
cuvei prin niste orificii cu deschidere si
amplasare ce pat fi variate pe directie
radiald, iar zona cu densitate mare fiind
evacuatd de catre un transportor elico-
idal interior si coaxial cuvei avand fata de
aceasta o ratire relativa, corespunzatoa-
re deplasarii sedimentului cétre niste
orificii amplasate in capatul portiunii
conice a cuvei, la o raza inferioara razei
de amplasare a orificilor de evacuare a
lichidului. La aceste separatoare, proce-
sul de separare poate fi imbunatatit prin
reducerea viscozitatii fluidului prin diluare
cu apa in anumite propartii.

Este cunoscut, de asemenea,
sisternul de antrenare a celor doud piese
rotitoare printr-un reductor planetar
diferential, care distribuie miscarea celor
doud axe, cuva fiind in legdturd cu un
portsatelit, carcasa reductorului, aflata
in legdtura cu coroana, si pinionul cen-
tral fiind antrenate, fiecare, de cétre un
motor prin cdte o transmisie de curele,
variatiile de turatie ale cuvei, precum si
variatiile turatiei relative, in scopul obti-
nerii unui sediment de consistentd opti-
ma, sunt facute in trepte, prin schim-
barea unor roti de curea.

Mai sunt cunascute sisteme de
alimentare a separatorului cu pompe
centrifuge, antrenate prin curele, modi-
ficdrile debitului facandu-se in trepte,
prin schimbarea unor roti de curea.

Aceste echipamente de separare
prezintd dezavantajul ca variatia turatiei
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de centrifugare si a turatiei de evacuare
se fac In trepte, ceea ce necesita
oprirea procesului de separare si a
alimentarii cu fluid, iar instalatile de
alimentare cu fluid de lucru si de diluare
nu sunt integrate intr-un modul comun
de actionare si comandd, cu variatie
continua a parametrilor de lucru, dupa
necesitate. De asemenea, nu exista
sisteme de  protectie  Tmpotriva
supraincarcarii si a blocarii separatorului
cu sediment, nici sisteme operationale
de recirculare catre recipientul de
separare a fazelor intermediare obtinute
pana la stabilrea parametrilor optimi ai
procesului, iar constructia si sistemul de
rezemare a celor doud piese rotitoare si
a axelor lor de antrenare prezintd
legaturi hiperstatice care impun lucrari
precise si costisitoare.

Problema, pe care o rezolva
inventia, consta in realizarea unui echi-
pament de separare care sa permita re-
glarea continud a parametrilor de lucru
ai separatorului si ai pompelor de alimen-
tare fara oprire a procesului, precum si
eliminarea legaturilor hiperstatice dintre
piesele Tn rotatie in conditii care sa
asigure o protectie corespunzatoare a
separatorului in timpul functionarii si n
repaus.

Echipamentul de separare, con-
form inventiei, nldturd dezavantajele
anterior mentionate, prin aceea ca are
in componenta un modul de separare
antrenat printr-o transmisie de catre un
sistem hidrostatic alimentat cu fluid de
separare si cu fluid de diluare de un
ansamblu de alimentare, antrenarea
elementelor rotitoare ale separatorului si
a pompelor de alimentare facandu-se cu
niste motoare hidraulice care primesc
energia si sunt comandate de la un pupi-
tru din cadrul unui modul de actionare si
comanda utilizand pompe cu debit varia-
bil, la care organele de basculare pri-
mesc presiunea de comanda reglata prin
intermediul unor supape, diferenta de
turatie reglabild dintre o cuvd a sepa-
ratorului si un transportor elicoidal fiind
obtinuta prin varierea cu ajutorul unei su-
pape a presiunii la organul de comanda
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al unui motor care antreneaza pinionul

central de actionare a separatorului.
Echipamentul de separare, conform

inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- permite stabilirea unui proces
optim de separare pentru un anumit fluid
prin posibilitatea de variere continua a
parametrilor procesului fara oprirea se-
paratorului sau Intreruperea alimentarii;

- are in componenta sisteme de
protectie la suprasarcing, la actiuni me-
canic anticavitationale, contra colmatarii
si de semnalizare a tendintei de supra-
ncarcare;

- asigura posibilitatea de recircu-
lare a fazelor tranzitorii si de trecere
usoara, din mers, de la operatia de
separare la operatia de spalare;

- este usor de manevrat si de
instalat in diverse conditii de lucru.

Se da, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig.1...5, care reprezinta:

- fig.1, vedere de ansamblu in
perspectivd a echipamentului conform
inventiei;

- fig.2, sectiune longitudinald prin-
tr-un separator centrifugal si prin
transmisia de antrenare;

- fig.3, sectiune longitudinald prin-
tr-un amestecator de fluide;

- fig.4, schema hidraulicad a echi-
pamentului conform fig.1;

- fig.5, sectiune longitudinald prin-
tr-un modul de separare.

Echipamentul de separare 1in
camp centrifugal, conform inventiei, se
compune dintr-un separator centrifugal
A, actionat printr-o transmisie B de c&-
tre un sistem hidrostatic de antrenare
C. alimentat cu fluidul de separat si
fluidul de diluare de catre un ansamblu
de alimentare D, furnizarea energiei hi-
draulice, necesara antrenarii separato-
rului, fiind asiguratd de un grup de
presiune E, cea necesara ansamblului de
alimentare D de catre un grup de
presiune F, comenzile hidraulice fiind re-
unite intr-o instalatie hidraulicd de
comanda G.

~ Grupurile H, F, pupitrul G, pre-
cum si o instalatie electrica de actionare
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si comanda N sunt grupate in cadrul
unui modul de actionare I, iar sepa-
ratorul A, transmisia B si sistemul de
antrenare € sunt reunite intr-un modul
de separare J.

Separatorul A este compus dintr-
0 carcasa rotitoare 1, avand o portiune
cilindrica a si o portiune conica b, pre-
vazutd cu un capac frontal 2, precum si
dintr-un transportor elicoidal 3, rezemat
rotitor fatad de carcasa 1 si avand la ran-
dul sdu, corespunzator profilului carca-
sei, 0 parte cilindrica ¢ si o parte conicd
d, iar pe exterior inf&surata o suprafata
elicoidald e. Capacul 2 prezinta niste
orificii de golire obturate partial de niste
stavilare 4 ce pot fi prinse de capacul 2
prin niste suruburi 5 la diferite distante
fatd de axa de rotatie, distante care
reprezinta raza interioara a unui inel de
lichid ce se formeaza in timpul centri-
fugarii.

La capatul conic b, carcasa 1
este rezematad rotitor intr-un lagar 6 in
legaturd cu un sasiu 7, prin interiorul
lagarului fiind introdusd o teavd de
alimentare 8 prin care fluidul de separat
patrunde in interiorul transportorului 3
de unde iese radial prin niste orificii 9.

Tot la capatul conic b, carcasa |
prezintd niste orificii h prin care este
evacuat sedimentul.

Transportorul elicoidal 3 este |&-
garuit in carcasa 1 printr-un lagar radial
oscilant 9 la capatul conic si printr-un
lagar radial 10 fata de o prelungire i a
capacului 2 si este n legatura, la capatul
cilindric, cu un semicuplaj 11 care, prin
intermediul unui (unor) element (e) elas-
tic (e) si al unui alt semicuplaj 13,
primeste miscarea de la un arbore inte-
rior 14 al transmisiei B, in timp ce capa-
cul 2 se reazema fix pe un alt arbore 15
exterior al aceleiasi transmisii.

Transmisia B mai cuprinde o
carcasa 16 in care se reazema arborele
15 prin niste rulmenti 17. Arborele 15
prezinta o portiune danturata exterior j si
o coroand danturatd interior k. Prin
dantura j arborele 15 este angrenat de

b3
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0 roatd 18 montatd pe un arbore de
intrare 19, iar dantura k este in lega-
turd cu niste roti satelit 20 montate
rotitor fata de o prelungire 1 a arborelui
14 cu rol de portsatelit, rezemat rotitor
n golul interior al arborelui 15, si fata de
care este lagaruit rotitor un arbore
pinion 21 care angreneaza rotile 20,
care este rezemat cu al doilea capat in
carcasa 16 si care prezintd o danturd m
exterioara prin care primeste miscarea
de la o roata dintata 22 montatad pe un
al doilea arbore de intrare 23.

Sistemul hidrostatic de antrenare
C cuprinde un motor hidrostatic cu cilin-
dree variabild 24 in legatura cu arborele
23, un motor hidrostatic cu cilindree
fixa 25 n legadtura cu arborele 19, o
conductd 26 de alimentare a matorului
24, o conducta 27 de alimentare in se-
rie @ motorului 25 cu fluidul refulat de
motorul 24 si o conducta de retur 28.
Intre conductele 27 si 28, este interca-
latd o supapa 29 de descarcare a presi-
unii din conducta 27 la o valoare presta-
bilita, iar intre conductele 26 si 28, este
intercalatd o supap@ de sens unic 30
care permite curgerea numai dinspre
conducta 28 spre conducta 26.

O conductd 31 alimenteaza un
dispozitiv 32 de reglare a volumului geo-
nmretrie al motorului 24, iar o conducta
33 preleveaza presiunea din conducta
27 spre a fi masurata.

Conductele 26, 28, 31, 33 pre-
cum si o conductd 34 de colectare a
drenajului matorului 25 sunt racordate
la o placé 35 prevazuta cu cuple rapide
pentru racordarea la modulul de actio-
nare I.

Grupul de alimentare D contine o
pompa volumicd rotativda 36 pentru
vehicularea fluidului de separat antrenata
de un motor hidrostatic cu cilindree fixa
37 si o altd pompa 38 pentru vehicu-
larea fluidului de diluare antrenatd de un
motor hidrostatic 39. Fluidul refulat de
pompd 36 printr-o conductd 40 intra
intr-o cutie de amestec 41 prevazuta cu
0 zond strangulatd n de forma unui
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ajustaj convergent-divergent n care,
printr-o supapa de sens unic 42, tinuta
inchisa de un arc 43, debuseaza lichidul
de diluare refulat de pompa 38 printr-o
conductd 44. O presa 45 ce poate fi
translatata si fixata intr-o pozitie optima,
cutia 41 are o forma ce asigura stran-
gularea n ce conferd fluidului o viteza
ridicata si turbionarea corespunzatoare
realizérii unui bun amestec cu lichidul de
dilutie si totodata impiedica colmatarea
cutiei 41 si a supapei 42 in cazul opririi
pompelor 36 si 38.

O conducta 46 de alimentare a
motorului 37 cu energie hidraulica, o
altad conducta 47 de alimentare a moto-
rului 39 si 0 conducta comuna de retur
48 sunt racordate la o placd 49
prevazutad cu cuple rapide de legatura la
modulut 1.

Ansamblul D mai contine un re-
zervor 50 de inmagazinare a fluidului de
diluare, in care pot fi introdusi aditivi
pentru procesul de separare, racordata
la o retea exterioara de apa printr-un re-
gulator de nivel 51 in sine cunoscut.

O conducta 52, prin care pompa
36 aspira fluidul de separat, prezinta o
ramificatie 83 catre rezervorul 50, cu
care poate fi pusa in legatura prin des-
chiderea unui robinet 54, operatie ce
se face concomitent cu inchiderea unui
robinet 55 montat pe conducta 52, pen-
tru izolarea de haba de noroi de separat.

Grupul de presiune E cuprinde un
motor electric 56 care antreneazd o
pompa cu cilindree variabila 57, preva-
zutd cu un dispozitiv de comanda hi-
draulicd pentru reglarea debitului 58 si
doud pompe cu debit redus 59, 60 care
asigura presiune pentru comanda dispo-
zitivelor de reglare a cilindreelor uni-
tatilor hidrostatice 57, respectiv 25.

Grupul de presiune F contine un
motor electric 61, care antreneaza doud
pompe cu cilindree variabild 62, 63 pen-
tru alimentarea motoarelor hidrostatice
37, respectiv 39, fiecare pompa avand
cate un dispozitiv hidraulic de reglare a
debitului 64 respectiv 65, alimentat de
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cate o pompa cu debit redus 6, respec-
tiv 87 antrenate de acelasi motor 61.

Instalatia hidraulicd G cuprinde un
rezervor de ulei 68, o conductd 69 de
refulare a pompei 57, o conducta 70 de
retur, la care se racordeaza un filtru de
retur 71, si in derivatie cu filtrul 71, o
supapa de aspiratie 72. Din conducta
69, este alimentat spatiul inelar al unui
hidrologistor 73, cu duza laterala, racor-
dat la conducta 70 si care primeste
presiunea de comanda de la un distri-
buitor 74 cu trei cai si cu doud pozitii, cu
actionare manuald, cu indexare a comen-
zii, alimentat printr-o derivatie 75 din
conducta 69, Tmpreund cu un mano-
metru 76 si legat la conducta 70 printr-
o derivatie 77.

O conducta 78, care alimenteaza
dispozitivul de basculare 32 cu presiune
de la pompa 59 reglata printr-o supapa
79, are o derivatie 80, care intra intr-un
distribuitor 81 cu 6 pozitii si cu 7 orificii,
care alimenteaza un manometru 82.

O conducta 83, care alimenteaza
dispozitivul de reglare 58 cu presiunea
pompei 60 reglatd printr-o supapd 84,
are o derivatie 85 cé&tre distribuitorul
81.

Presiunea din conducta 69 este
limitatd de o supapa 86 care piloteaza
hidrologistorul 73.

O conducta 87 de refulare a pom-
pei 62 alimenteaza spatiul inelar al unui
hidrologistor 88 racordat la o conducta
de retur 89, prevazutd cu un filtru 90.
Hidrologistorul 88 primeste comanda de
fa un distribuitor 91 cu doua pozitii si cu
trei cdi, cu actionare manuald retinutd,
printr-o derivatie 82 a conductei 87, ca-
“re este racordat la rezervor printr-o
conductd 93. Presiunea din conducta
87 este controlatd de o supapd 94 si
ajunge, printr-o derivatie 95, printr-o su-
papa de selectare 96 si prin distribu-
itorul 81, la manometrul 82.

O conductd 97 de refulare a
pompei 63 alimenteaza spatiul inelar al
unui hidrologistor 98 racordat la conduc-
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ta 89 si care primeste presiunea de
comanda de la un distribuitor 89 cu trei
cai si doua pozitii, cu actionare manuala
retinutd printr-o derivatie 100 a con-
ductei 97 si este pus in legatura cu con-
ducta 88 printr-o derivatie 101, pre-
siunea din conducta 97 fiind limitata de
0 supapad 102 si ajungand la mano-
metrul 82 prin distribuitorul 81 si supa-
pa de selectare 96.

O conductd 103 care alimenteaza
organul de reglare 64 al pompei 62 cu
presiune de la pompa 66, reglatd printr-
0 supapa 104 are o derivatie 105 ra-
cordatd la distribuitorul 81, iar o con-
ductd 1086, care alimenteaza dispozitivul
de reglare 65 cu presiune de la pompa
67 reglatd printr-o supapa 107, are o
derivatie 108 racordata la distribuitorul
de masura 81.

Presiunea din conducta 27 este
masurata de un manometru 109 si an-
clanseaza, la o limita prestabilitd pe un
conector de presiune 110, electromag-
netul unui distribuitor cu trei cdi si cu
doud pozitii 111, nseriat cu distribuito-
rul 99, care pune astfel la rezervor
comanda hidrologistorului 98, determi-
nand oprirea pompei 38 de fluid de
lucru.

Instalatia electricd H contine, pe
ldnga aparatura de pornire, comanda si
semnalizare n sine cunoscutd pentru
motoarele electrice 56 si 61, alimen-
tarea conectorului de presiune 110 si a
unui electromagnet 112 de actionare a
distribuitorului 111 si a unui sistem so-
nor de avertizare 113 a starii de supra-
sarcind manifestatd prin cresterea pre-
siunii in conducta 27.

De asemenea, contine elemente
in sine cunoscute, generatoare de sem-
nale electrice proportionale cu turatiile
elementelor interesante din punct de
vedere al regimului de lucru - carcasa 1,
transportorul 3, pompele 37 si 39. Mo-
dulul de actionare I, reunind pe un sasiu
114 ansamblurile E, F, G, eventual, H,
contine o placad de racorduri 115 pre-
vazutd cu cuple rapide pentru racorda



RO 111663 B1

9

rea modulului de separare J si a ansam-
blului de alimentare D si un pupitru de
comanda 116 care reuneste elementele
hidraulice de indicare - manometrele 76,
82, 109, - de reglare - supapele 79,
84, 94, 97 - si de distributie - 74, 91,
99 - precum si elementele de comanda
si semnalizare ale instalatiei electrice H
(nefigurate). tot pe sasiul 114, este
montat un cadru vertical 117 in legatura
cu un acoperis 118 care poate constitui
un parasolar in timpul operatiei sau
poate fi rabdtut si asigurat cu cheie
pentru protejarea pupitrului 116 pe
timpul transportului sau pe perioadele
cand echipamentul nu functioneaza.

Modulul de lucru J cuprinde an-
samblul separator A, transmisia B si
sistemul de actionare hidrostatica in
legatura cu un sasiu 7 dezvoltat ca un
cadru de transport si pratectie a ele-
mentelor componente, aflat In legatura
prin niste elemente amortizoare 119 cu
un cadru de baza 120 care se asaza pe
haba de curatare.

O aparatoare 121 in legaturd cu
sasiul 7 protejeaza carcasa rotitoare 1
si cuprinde o camera o catre baza car-
casel, In care este colectata faza lichida,
si 0 altd camera p, in care este colectat
sedimentul, situatd in dreptul orificiilor h
de-la-partea conica a a carcasei 1.

Sub camera o, se afla un colector
de lichid 122, aflat in legdturd cu un
jgheab 123 orientat catre un recipient
de colectare a fazei lichide 124 si un alt
jgheab 125 orientat la partea opusd
pentru redirijarea fazei lichide céatre
recipientul de origine 126 pana la
optimizarea procesului, dirijarea fécandu-
se cu ajutorul unei clapete 127, actio-
natd din exterior prin mijloace cunos-
cute, nefigurate de la sal.

Similar, un colector de sediment
128, situat sub camera f, este in lega-
tura cu o clapeta de dirijare 129, actio-
natd de la sol prin niste cabluri 130,
131 deviate dupa niste role 132, astfel
incat sedimentul poate fi trimis printr-un
jgheab 133 céatre un recipient 134 de
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colectare sau prin alt jgheab 135 catre
haba 126 in vederea recirculdrii pana la
stabilirea regimului optim.

In vederea demontarii si montarii
separatorului, pe sasiul 7, se monteaza
un corp 136 filetat, fatd de care se
poate roti si deplasa axial un surub 137
l&garuit radial si axial fata de lagarul 6 si
actionat din exterior cu 0 maniveld 138,
in timp ce carcasa 1 este rezemata de
o piesa 138, care o preia dupd scoate-
rea ei din legatura cu arborele 15 si a
transportorului 3 din cuplarea cu arbo-
rele 14.

Echipamentul de separare, con-
form inventiel, functioneaza astfel:

- se instaleaza modulul de lucru J
deasupra recipientului 125, langa care
se amplaseaza recipientul 124 de
colectare a fazei lichide intermediare si
recipientul 134 de colectare a fazei
solide;

- se racordeaza ansamblul D la
recipientul de separare, la reteaua de
alimentare cu apa si la teava de intrare
8 in separator;

- cu clapetele 127 si 129 comu-
tate pe pozitia de recirculare, catre reci-
pientul 126, se porneste separatorul
prin comutarea distribuitorului 74, ma-
rind treptat, prin actionarea supapei 84,
presiunea de telecomanda a dispozitivului
58 de reglare a debitului pompei 57,
marind debitul la intrare, deci turatia
motorului 32 de actionare a carcasei 1
si a transportorului 3, apoi prin reglarea
cu ajutorul supapei 79 a presiunii din
circuitul 78 al organului de reglare 32 a
motorului 24, se realizeaza reglajul tura-
tiei relative a celor doud piese in rotatie,
1si 3,

- se porneste pompa de lichid de
diluare 38 prin comutarea distribuito-
rului 91 si reglarea cu ajutorul supapei
87 a presiunii la organul de reglaje al
pompei 62, deci a debitului de alimen-
tare a motorului hidrostatic 39, pana la
obtinerea debitului de apa dorit;

- se porneste pompa de fluid de
separat 36 prin.comutarea distribuito
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rului 89 si reglarea cu ajutorul supapei
94 a presiunii la organul de reglare 65
al pompei 63, deci a debitului de alimen-
tare a motorului hidrostatic 37 pana la
obtinerea debitului dorit de fluid de
separare;

- dupd efectuarea corectiilor
necesare si stabilirea unui regim de
separare optim fatd de cerintele date, se
comutd clapetele 127 si 129 pentru
dirijarea corespunzatoare a fazelor;

- daca n cadrul regimului ales, se
depaseste puterea hidraulicd la antre-
narea separatorului si apare pericolul
blocarii cu sediment, cresterea presiunii
de alimentare a motorului 25, indicata
pe manometrul 108 ca presiune peri-
culoasa, stabileste, la o valoare prescri-
sa, un circuit electric de actionare a
electromagnetului 112 care determing
comutarea distribuitorului 118 si oprirea
motorului 37 al pompei de norai 36,
diluarea lichidului din interiorul carcasei,
scaderea deci a sarcinii transportorului,
concomitent cu avertizarea sconord a
operatorului pentru stabilirea unui alt
regim;

- daca sarcina separatorului nu se
reduce, sedimentul fiind acumulat in can-
titate prea mare la partea conicd, pentru
a se proteja transmisia B, la un nivel
(imediat) superior presiunii conectarii
electromagnetului, intrad in functie supa-
pa de descadrcare 29, limitand cresterea
n continuare a sarcinii;

- la terminarea unui proces nor-
mal de separare, se opreste pompa 36
de alimentare cu fluid de separat (noroi),
ramanand in functie pompa 38 de apd
cu care se efectueaza spélarea separa-
torului prin comutarea corespunzatoare
a clapetelor 127 si 129;

- un aport suplimentar de apa de
spalare poate fi adus cu pompa 36, care
este alimentatd din recipientul de apa
850 prin inchiderea robinetului 55 si
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deschiderea robinetului 54, in felul aces-
ta efectudndu-se si spalarea pompei 36.

Revendicari

1. Echipament de separare centri-
fugald pentru separarea particulelor so-
lide grele dintr-un amestec bifazic, cum
ar fi de exemplu un fluid de foraj, cu-
prinzand un separator cu cuva rotitoare,
de forma cilindro-conica, in interiorul
caruia se roteste un transportor elicoidal
coaxial cu cuva, caracterizat prin ace-
ea ca este alcatuit dintr-un modul de
separare (J), din care face parte sepa-
ratorul (A) antrenat printr-o transmisie
{B) de un motor cu cilindree variabild
{25) Tnseriat cu un motor cu cilindree
fixa (24), dintr-un modul de alimentare
cuprinzénd o pompa (36) de fluid de se-
parat si 0 pompa (39) de fluid de diluare,
antrenate de niste motoare (37, 38),
precum si un amestecdtor (41), un
rezervor (50) de fluid de diluare si un
ansamblu de tevi si robinete care sa
asigure functia de alimentare si de
spalare a separatorului (A), si dintr-un
modul de actionare (1) cuprinzand niste
grupuri de presiune (E, F), un pupitru de
comanda, o placa (115) de racorduri cu
celelalte blocuri (J, D) si niste mijloace
de protectie la suprasarcind a
separatorului (A), cum ar fi un conector
de presiune (110) sau o supapa (29) de
scurtcircuitare a unui circuit de inseriere
(27), precum si un mijloc de protectie
mecanicd a pupitrului de comanda
(116), aflat in legaturd cu un cadru
(117) care poate fi rabatut si asigurat
intr-o pozitie corespunzatoare protectiei
pupitrului (116).

2. Echipament de separare
centrifugald, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca, separatorul
(A) are transportorul elicoidal (3)
rezemat interior, rotitor, printr-un lagar
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radial oscilant (9) la un capat, si printr-
un lagdr radial-axial (10) fatd de o
prelungire (i) a unui capac frontal (2)
fiind montat In legdturd printr-un cuplaj
elastic (12) cu un arbore (14) al
transmisiei (B}, interior arboreiui (19),
amintitul transportor (3) prezentand o
suprafatd elicoidald (e) cu un contur
exterior cilindric (€] si cu un contur
exterior conic (d), aceste suprafete fiind
paralele cu suprafetele (a si b) cuvei (1),
pentru demontarea ansamblului cuva (1)
- capac (2], fiind prevazute o piesa de
rezemare (139) interpusa intre un sasiu
(7) si cuva (1) si un corp filetat (138)
care se pune in legaturd cu sasiul (7] si
cu lagarul {B) printr-un surub (137) si o
maniveld care executd translatia
lagarului (6), iar pentru variatia continua
a parametrilor de lucru, separatorul (A)
si ansamblul de alimentare (D) sunt
actionate prin intermediul unor motoare
hidraulice (24, 25) respectiv (37, 39])
care primesc energia hidraulicd de la
niste pompe cu debit variabil (57, 62,
63) avand organele de reglare (58, 64,
65) telecomandate prin niste supape
(84, 104, 107), iar un organ de reglare
(32] al unui motor hidraulic de antrenare
a cuvei (1) find telecomandat printr-o
supapa (79), obtindndu-se diferenta de
turatie doritd intre cuva (1) si trans-
portor (3], presiunea fiind furnizatd de
niste pompe cu debit redus (59, 60,
66, 67), iar supapele de reglare (79,
84, 104, 107) a parametrilor de lucru
find centralizate Tn cadrul pupitrului de
comanda (116) care contine un
manometru (82) de masurare a presiunii
de telecomanda printr-un distribuitor de
selectare (81) a circuitelor.

3. Echipament de separare centri-
fugald, conform revendicarilor 1 si 2,
caracterizat prin aceea ca, pentru
comutarea circuitelor, precum si pentru
realizarea protectiei la un anumit nivel de
presiune, niste conducte (69, 87, 97)
de alimentare a motoarelor hidraulice
(24, 37,39) sunt in legaturd cu spatiul
inelar al unor hidrologistori cu duzi
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lateralda (73, 88, 98) care primesc
presiunea de comanda de la niste
distribuitoare (74, 81, 98) cu doua
pozitii si trei cai prin derivatii (75, 92,
100) din conductele de presiune, avand
pe conductele de comanda, legate in
derivatie, niste supape de pilotare (786,
94, 102) reglate la niveluri de presiune
corespunzatoare, distribuitoare care
retin una din pozitile de lucru sau de
punere la rezervor prin niste conducte
de retur (70, 89) si care sunt de
asemenea centralizate n pupitrul de
comanda {(1186).

4. Echipament de separare
centrifugald, conform revendicarilor
1...3, caracterizat prin aceea ca,
pentru protectia la suprasarcind a
separatorului, a transmisiei (B) si a
matoarelor de actionare (24, 25), de pe
circuitul (27) de inseriere a motoarelor
(24, 25), se preleveaza un semnal care
poate fi urmarit pe un aparat de masura
(109) si care, la o valoare critica,
intervine ntr-o instalatie electrica (H)
asupra conectorului de presiune (110) in
sensul opririi motorului (37) si a pompei
(36), care vehiculeaza fluid de separat,
mentindndu-se in continuare in functie o
pompa (39) de alimentare cu fluid de
diluare spre micsorarea sarcinii, declan-
séndu-se functionarea unui avertizor
(113] care determina interventia opera-
torului asupra regimului de lucru,
semnalul amintit, presiunea din circuit
care declanseaza la o valoare prescrisa
un semnal electric care actioneaza asu-
pra unui electromagnet (112) al unui
distribuitor (111) inseriat cu distribu-
itorul de comanda a motorului hidrostatic
(37), iar in cazul in care suprasarcina
creste in continuare, semnalul determind
limitarea alimentarii motorului (25) de
antrenare a transportorului (3), semnalul
find presiunea care este limitatd de
supapa (29) care descarca intr-o con-
ducta de retur (28).

9. Echipament de separare centri-
fugald, conform revendicarilor 1...4, ca-
racterizat prin aceea ca, pentru pro
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tectia anticavitationald la oprirea motoa-
relor de antrenare a separatorului (A),
contine o supapé de sens unic (30) care
permite aspiratia uleiului dintr-o conduct3
de retur (28) intr-0 conductd {26) de
intrare intr-un motor (24), precum si o
supapa de aspiratie (72), montata intr-
un rezervor (68) pe o conductd de retur
(70) in paralel cu un filtru (71).

B. Echipament de separare centri-
fugald, conform revendicarilor 1...5, ca-
racterizat prin aceea ca, pentru recir-
cularea fazelor rezultate in cursul sta-
bilirii regimului optim de separare, mo-
dulul de separare (J) contine, sub niste
camere {o, p) de evacuare a fazelor
lichida respectiva solida ale unei apars-
tori, niste clapete de dirijare (127 ,129)
actionare prin niste parghii, cabluri
(130, 131) si niste role (132) care
distribuie fazele catre niste recipiente de
colectare (124, 134) sau catre o haba
de origine (126) prin niste jgheaburi
(123, 125, 133) aflate n legaturd cu
un cadru de baza (120) fata de care sa-
siul (7) a separatorului (A) este rezemat
prin niste amortizoare (119).

7. Echipament de separare centri-
fugala, conform revendicarilor 1...6, ca-
racterizat prin aceea ca, pentru ali-
mentarea separatorului (A} cu fluid de
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separat si cu fluid de diluare la para-
metrii corespunzatori, pompa (36) volu-
micd de fluid de separat, racordatd la
sursa de fluid printr-un robinet (55), si
pompa volumica de diluare (39), racor-
data la un rezervor (50) prevazut cu un
regulator de nivel {51) si la care, printr-o
ramificatie (83) si prin robinet {55), este
racordatd si pompa de fluid (36), refu-
leaza intr-o cutie de amestec (41), tre-
cerea de la regimul de lucru la regimul
de spalare a separatorului facandu-se
prin inchiderea robinetului (55) de lega-
tura a pompei de fluid (36) cu sursa de
fluid de separare si prin deschiderea
unui robinet (54) de legatura cu fluidul
de diluare, rezervorul (50) putand fi uti-
lizat si la addugarea si dozarea unor
substante care intervin in procesul de
separare, iar pentru asigurarea unei
amestecari bune a fluidelor, precum si
pentru evitarea colmatarii cutiei de
amestec (41), aceasta cutie (41) con-
tine o piesa (45) care se poate translata
pana intr-o pozitie in care o strangulare
(n) provoaca turbulenta maxima si de-
presiunea optima asupra unei supape de
sens unic (42) tinutd de un arc (43) ca-
re se deschide sub presiunea fluidului de
diluare.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Poenaru Vasile

Examinator: ing. Spataru Magdalena
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