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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY
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Kl 57 c 1s.

Albert Henry Smith
(Birmingham, Wielka Brytanja).

Maszyna do fabrykacji filméw kinematograficznych i podobnych.

Zgloszono 14 sierpnia 1926 r,
Udzielono 24 czerwca 1929 r.

Wrynalazek ponizszy dotyczy maszyny
“do fabrykacji filméw kinematograficznych i
podobnych, szczegélnie do fabrykacji fil-
moéw wzmocnionych plaskiemi paskami me-
talowemi lub tasmami, umocowanemi do
filmu, zaopatrzonego w otwory umieszczo-
ne w okreslonych odstepach lub potaczo-
nych z takim filmem.

Maszyna wedlug wynalazku posiada
urzadzenia do przedziurawiania filméw i
wycinania jezyczkéw w odpowiednich od-
stepach na paskach metalowych, do prze-
prowadzania tasémy filmowej i paska me-
talowego przez maszyng oraz do przegi-
nania jezyczkéw o krawedzie przedtem
wykonanych otworéw tasmy filmowej. Na-
rzedzie lub narzedzia, wytwarzajace je-
zyczki, umozliwiaja przytem zaginanie
jednej czesci jezyczkéw o przednie kra-

.nia jezyczkéow w

wedzie, a drugiej czesci o tylne krawedzie
otworéw. Tasma filmowa i pasek metalo-
wy posuwaja sie pod narzedziem tnacem
tak, ze sam przebijacz przy cieciu prze-
prowadza jezyczki przez otwory tasmy
filmowej. Maszyna taka posiada zwykle
kilka narzedzi tnacych, np. trzy do wygina-
jednym kierunku, a
czwarte do wyginania ich w drugim kie-
runku, Narzedzia te dzialaja wspélnie z
wybijaczem wykonywajacym ruch po-
wrotny, tak ze przy podsuwaniu jezyczki
zostaja zdjete z wybijacza, ktéry jest za-
opatrzony w narzedzie sluzace do wygi-
nania jezyczkéw o krawedzie otworéw.
Przeginanie to moze byé jednak tez doko-
nane zapomoca narzedzi, wahajacych sie
mie¢dzy zebem walka doprowadzajacego a

~wyginanym jezyczkiem. Odpowiednie na-



rzedzie wykonywajace ruch wahajacy
przyciska zagiete jezyczki w ich stale po-
tozenie podczas przeprowadzania wzmoc-
nionego filmu przez cylindryczng pla-
szczyzne. ‘

Fig. 1 rysunku przedstawia zewnetrzny
widok czeéci wzmocnionego filmu wedtug
patentu Nr 7995; fig. 2 — spodnia czesé
takiego filmu, fig. 3 — zwiekszony prze-
kréj poprzeczny wedlug linji x—x fig. 2,
fig. 4 — zwiekszony przekréj podluzny
wedlug linfi y—y fig. 2, fig. 5 — poloze-
nie filmu w chwili, kiedy jezyczki zostaja
przyciskane do spodniej strony filmu; fig.
7 przedstawia maszyne wedlug wynalazku
w widoku zprzodu, fig. 8 — w rzucie po-
ziomym, fig. 9 — widok korica maszyny,
fig. 10 — czesciowy przekréj wedtug linji
x—x fig. 7; fig. 11 i 12 przedstawiaja
szczegbly mechanizméw napedu ‘watkéw
doprowadzajacych; fig. 13 przedstawia
krazek ztobkowy i czesci drazka sluzacego
do napedu narzedzia wyginajacego; fig. 14
jest przekrojem wedlug linji y—y fig. 7,
fig. 15 — szczegéltem, przedstawiajagcym
dzialanie narzedzia wyginajacego przy
konicu jego skoku, fig. 16 — takim samym
szczegolem przy poczatku skoku narze-
dzia, fig. 17 — przekrojem podluznym wy-
bijnika, wykonywajacego ruch powrotny,
a fig. 18 — widokiem zmienionego wyko-
nania takiego wybijnika, fig. 19 pokazuje
drugi sposéb przeprowadzania paska fil-
mowego i metalowego pod narzedziem
tnacem, fig. 20 — rzut poziomy fig. 19, a
fig. 21 — zmienione urzadzenie do przy-
trzymywania filméw ‘na zazebionym cy-
lindrze przy doprowadzajacym koficu na-
rzedzia tngcego; fig. 22 jest rzutem pozio-
mym ‘fig. 21, a fig. 23 — widokiem zmie-
nionego lub dodatkowego urzadzenia, stu-
zacego do zaopatrywania jezyczka w do-
-datkowe wygiecie.

Wedtug patentu Nr 7995 tasma filmo-
wa I w calej swej dlugosci zostaje wzmoc-

iona ‘ha ‘stronie zewnetrznej obu krawe-

dzi paskami lub tasmami metalowemi 2.
Paski te posiadajg odpowiednio wyciete
jezyczki 3, ktére obejmuja krawedzie o-
tworéw 4 i przycisniete sa do filmu. Je-
zyczki 3 tak obejmuja krawedzie otworéw,
Ze pozostaje maly odstep 5 miedzy krawe-
dziag otworu a strona wewnetrzna jezycz-
ka, przyczem jedna czesé¢ jezyczkéw zo-
staje wygieta wprzéd, druga czesé (2a)
za§ wtyl. Korzystnem jest nacisnaé je-
zyczki na tasme filmowa podczas prowa-
dzenia obu tasm, jak widaé z fig. 5, przez
zazebiong cylindryczna plaszczyzne.

Jezyczki zostaja wyciete z paska me-
talowego i moga obejmowaé kazda kra-
wedZz otworéw przedziurawionej czesci
filmu,

Maszyna wytltacza zwykle réwnocze-
énie cztery jezyczki i w tym celu wodzik
70 posiada ‘cztery narzedzia tnace, z kté-
rych trzy noze 69 sa tak wustawione, zZe
wycinaja jezyczki wyginane o tylne kra-
wedzie otworéw, podezas gdy néz 7 wy-
tlacza jezyczek wyginany o przednig kra-
wedz otworu. Na wodziku 70 znajduja sie
dwa zestawy nozy, t. j. dla kazdego paska
krawedziowego po jednym. Przy najbar-

‘dziej celowem wykonaniu maszyny nérze-

dzia wytlaczajace jezyczki przeprowadza-
ja je réwniez przez otwory filmu i w tym
celu film 1 zostaje przeprowadzany wraz
z paskami ‘metalowemi 2, lezacemi 'na dbu
krawedziach jego gérnej plaszczyzny,
przez zlobek 66. Zlobek ten, znajdujacy
sie w statem tozysku 8, jest przykryty phy-
ta 9. Wybijacz 10 jest tak potaczony z ma-
trycami, ze zwalnia jezyczki przy posuwie
wprzéd filmu i taémy metalowej. Do na-
pedu wybijacza 10 i wodzika 70 stuza w
przedstawionym przykladzie wykonania
czopy korbowe 11, 12 waléw 13, 14, uru-
chomiane zapomoca ko6l zébatych 15, 16.
Film 1 z nalozonym paskiem metalowym
2 zostaje doprowadzony pod zazebiony
cylinder 17, przyczem cylinder 18 przyci-
ska obie tasmy docylindra 17. Ten ostatni
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posiada szesnascie zebdéw, tak ze dla kaz-
dego powrotnego ruchu narzedzia tnacego
potrzebna jest éwieré obrotu i w tym celu
czop 19 krazka 20 (fig. 11) wchodzi w
uchwyt z przegieta czesciag 21 trzpienia
22 z osadzonym nan walcem doprowadza-
jacym 17, przyczem czesé 21 jest ulozona
na nakrywie 23 ostony 24. Oslona ta moze
byé obracana wtyl, przez co zwalnia ona
przy rozpoczeciu pracy walec doprowa-
dzajacy i umozliwia wprowadzenie filmu.
Przez wycigcie 25 przechodzi sworzer
Srubowy, przytrzymujacy ostoneg. Krazek
20 osadzony jest na wale 26, polaczonym
zapomoca kot zgbatych z trzpieniem 13.
Wzmocniony film przechodzi przez walec
doprowadzajacy 27 i zazebiony walec 28,
przyczem znajdujacy si¢ pod dzialaniem
sprezyny walec 29a przyciska film do wal-
ca 28. Z tego walca film dostaje sie na za-
zebiony walec 29, napedzany w czterech
okresach, a mianowicie przy kazdem wa-
haniu narzedzia tnacego o cztery zeby
wprzéd. Miedzy zazebionemi walcami 17
i 28 musi znajdowaé sig obwisla czesé fil-
mu, poniewaz film przechodzi na walcu 17
réwnoczesnie przez cztery zeby, a na
krazku 28 tylko przez jeden zab. Do obra-
cania walca 29 o jeden zab sluzy zapadka
68, obracajaca kolo 30 przy kazdym obro-
cie walca 31 o jeden zab.

Wedtug przedstawionego przyktadu
wykonania jezyczki 3 zostaja wygiete o
krawedzie otworéw zapomoca narzedzia
32, wykonywujacego ruch powrotny i poru-
szajacego sie odpowiednio miedzy zebami
cylindra 29 a wyginanym jezyczkiem. Wy-
ginanie odbywa sie przytem w sposéb
przedstawiony na fig. 10. Korzystniejszem
jest jednak wyginanie jezyczkéw 2a, u-
tworzonych zapomoca pary narzedzi 7,
zapomocg narzedzia wyginajacego 33 (fig.
17), znajdujacego sie na wybijaczu 10.
Narzedzie to porusza sie ku ostatniej wy-
tworzonej parze jezyczkéw i zmusza ko-
niec kazdego jezyczka do zeslizgiwania

sie na wygietej plaszczyznie 34, tak.ze
dolna czes¢ 35 zakoricza wygiecie. W.-ra-
zie koniecznosci wszystkie jezyczki moga
byé¢ w ten sposéb wygiete zapomoca wiybi-
jacza 36 (fig. 18), posiadajgcego catery
narzedzia wyginajace. ‘ Ny

Do dalszego prowadzenia filmu i do
przyciskania jezyczkéw stuzy watlek .36,
zaopatrzony we wcigcia 37 dla uchwytu
zebow 40 watka 29. Nakretka 41 reguluje
przytem nacisk walka 38. W wodziku, po-
ruszanym tam i zpowrotem przez czop 44
walca 31, znajduje sie para dwustronnych
kleszczy 42, ktére dzialaja na obu:stro-
nach zgba 40 i naciskaja w ten sposéb al-
bo na jezyczek 2 albo na 2a. Zazebiony wa-
tek 29 zostaje Zaryglowany po kazdym
podsuwie w odpowiedniem polozeniu za-
pomoca wahajacego ramienia 45, zaopa-
trzonego w zazebiona koricowa plyte,
wchodzaca w zazebienie kola 47, polaczo-
nego stale z waltkiem 29. Sprezyna 48 u-
trzymuje ramie 45 w zazebieniu z kolem
47. Przy napedzie walca 29 zeby kola 47
poruszaja ramie 45 wstecz, ktére zazebia
si¢ z zebami kota 47 tak, ze walek 29 mo-
ze sig¢ poruszaé wprzéd tylko o przedtem
oznaczona droge, réwnajaca sie zebowi.
Narzedzia wyginajace 32 otrzymuja ruch
wahadlowy zapomoca drazka 49, osadzo-
nego na czopie 50. Kazdy czop posiada ra-
miona 51, potaczone z dolnym koticem wo-
dzika 52, zaopatrzonego w narzedzie 32.
Jak pokazuje fig. 13, gérny koniec ramie-
nia 49 jest zaopatrzony w czop, ktéry |
wchodzi w rowek 53 czesci 54, umieszczo-
nej na wale 31. Wat ten zostaje napedzany
w dowolny sposéb, np. zapomoca krazka
55, przyczem do napedu walka 14 sluzy
zestaw kol 56, 57, 58.

Tasma filmowa 1 i paski 2 zostaja do-
prowadzane do maszyny z odpowiednio
zastosowanych cewek i przeprowadzane
pod narzedziami tnacemi przy odpowied-
niem napigciu. W tym celu paski 2 sa
przeprowadzane miedzy krazkami napre-
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sajacemi 59, 60, z ktorych krazek 60 jest
przestawialny celem osiagniecia potrzeb-
nego napiecia. Tasma filmowa I zostaje
réwniez posuwana wprzéd zapomocy od-
powiedniego przyrzadu napinajacego,
sktadajacego si¢ w przedstawionym przy-
kladzie wykonania z zazebionego walka
61, osadzonego na wale 62. Krazek 63, po-
laczony z walem 62 zezwala na rozszerze-
nie celem osiagnigcia potrzebnego oporu
tarcia na wewnetrzng plaszczyzne walka
61. Rozszerzanie krazka 63 osigga sie
przez czop 64, wchodzacy w gwintowany
otwor statego krazka 65. Stozkowa cze$é
czopa 64 wchodzi w odpowiednie wyzlo-
bienia krawedzi krazka 63. Prowadzacy i
naciskajacy walec 67 utrzymuje przedziu-
rawienia filmu w zgodnoéci z zebami wat-
ka 61. Film zostaje wigec posuwany
wprzéd zapomoca zazebionych cylindréw,
ktére dzialaja wspélnie z otworami filmu,
jako tez zapomoca zazebionych cylindréw,
ktore dzialaja wspélnie z otworami filmu
i paskow metalowych. Poniewaz te zaze-
bione cylindry sa podzielone analogicznie
do zazebionych cylindréw aparatu pro-
jekcyjnego, osiaga sie¢ dokladne dopasowa-
nie paskéw metalowych do filméw, wzmoc-
niony film moze wiec by¢ przeprowadza-
ny takze przez kazdy aparat projekcyjny,
stuzacy dla niewzmocnionych filméw.

Wodzik 71 (fig. 21 i 22) moze utrzy-
mywaé zamiast cylindra 78 film i paski
wzmacniajace w zazebieniu z cylin-
drem 17.

Przy wykonaniu wedlug fig. 19 i 20
film zostaje przeprowadzany pod narze-
dziem tnacem przez wciecie 72, podczas
gdy paski metalowe zostaja doprowadza-
ne do filmu przez skosne wcigcia 73, przy-
czem czesci 75 naciskaja na przeprowa-
dzane paski. Nacisk sprezyn 74 na czesci
75 jest regulowany zapomoca nakretki
skrzydetkowej 76,

Przy wyginaniu jezyczkéw przed prze-
prowadzaniem ich przez walce, przepu-

szcza si¢ film przez czopy s$rubowe 76
(fig. 23), ktorych polozenie pod wzgledem
wysokosci mozna regulowaé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do fabrykacji filméw ki-
nematograficznych i podobnych, wzgled-
nie do umocowywania tasm lub paskéw
metalowych i podobnych na przedtem
przedziurawionych obrzezach tasm filmo-
wych, znamienna tem, ze sklada si¢ z u-
rzadzeri wytlaczajacych lub wyciskaja-
cych jezyczki z paskéw metalowych, u-
rzadzenn przeciggajacych tasme filmowa i
paski metalowe przez maszyne zapomoca
zazgbionych waltkéw chwytajacych, wcho-
‘dzacych zazebieniami w otwory filmuy,
oraz urzadzen wprowadzajacych jezyczki
w otwory filmu i wyginajacych je o kra-
wedzie tych otworéw.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze pewna ilosé¢ jezyczkow zo-
staje wygieta wprzéd, reszta zas wiyl w
stosunku do biezacych otworéw tasmy fil-
mowej.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze wytlaczanie jezyczkéw
paska metalowego odbywa si¢ przy pasku
lezacym na przedziurawionej krawedzi
tasmy filmowej tak, ze narzedzie wytla-
czajace przeprowadza jezyczki przez o-
twory filmu.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1, 2 i 3,
znamienna tem, Ze posiada wicksza ilosé
rownoczesnie dzialajacych narzedzi (69)
wytlaczajacych (tnacych}, przyczem jedno
narzedzie lub kilka narzedzi przeginaja
jezyczki w jednym kierunku, a reszta w
drugim.

5. Maszyna wedlug-zastrz. 1—4, zna-
mienna tem, zZe narzedzie wytlaczajace
(10) jest umieszczone wahajaco.

6. Maszyna wedtug zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tem, Ze jezyczki zostaja wygicte
zapomoca narzedzi wyginajacych, zasto-



sowanych na wahajacem si¢ narzedziu

wytlaczajacem.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienna tem, ze tasma filmowa zostaje
przeprowadzana wraz z naloZonemi na
niag paskami metalowemi przez zazebiony
cylinder, przyczem wahajace si¢ narze-
dzie jest tak umieszczone, e przeklada
jezyczki na tasme metalowa z jednej lub
z drugiej strony.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienna tem, Ze tasma filmowa i tasma me-
talowa zostaja przeprowadzane wraz z
jezyczkami przez zazgbiony cylinder, na
ktérym cisnacy krazek przyciska jezyczki
do filmu. '

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tem, ze narze¢dzie (42) wywiera
na jezyczki podczas polozenia filmu na

cylindrycznej plaszczyZnie
nacisk.

10. Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, Ze wzmocniony film zostaje
przeciaggniety przez maszyne zapomoca
zazebionych walkéw (17, 29), wchodza-
cych w otwory filmu, przyczem tasma fil-
mowa i paski metalowe sa przeprowadza-
ne na stronie wejSciowej maszyny przez
urzadzenia napinajace (59, 60, 61, 74).

11. Maszyna wedlug zastrz. 1—10,
znamienna tem, ze paski metalowe zosta-
ja réwnoczesnie Hoprowadzane do obu
krawedzi ta$my filmowej.

odpowiedni

Albert Henry Smith,
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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