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Vyndlez se tykd zpdsobu elektrolytického odcinovédni cinového odpadu, pop¥ipad® zpdtné-
ho zi{skévdni cfnu, pPi kterém je cinovy odpad uloZen v perforovaném bubnu.

Cin se z odpadu bilého plechu, zejména z pocinovanych konvi, jiZ dlouhd léta odstranu-
je rtznymi postupy za u¥elem zp&tného ziskdni cinu a také ocelového odpadu, na kterém je
cin nenesen. Jeden takovy postup pouZivéd okyslidovadla a uzivé se ho obchodn& v Zirokém
rozsahu. V soudasné dob& zdle¥{ bd’ny postup odcinovdni odpadu v tom, Ze se odpad naplni
do velkyeh perforovanych bubnd, které se sniZuji do Fady k4d{, obsahujfcich rdzné roztoky.
Odpad se podrobuje zpracovéni v kaidé kddi této Fady = zdle¥{ to v tom, Ze se nejdfive sni-
%1 buben do kdd¥ a po uplynutf dostadujici doby pro ukonfen{ plisobeni se buben zvedne a do-
pravi se do nejbli¥%f k4d¥. Primyslové zédvody pouzivajfef tohoto postupu, Jsou obrovské a
nékladné instslace, které zpracovdvajf velké pariie s pro Glinnou prdci potFebujf{ velmi vy-
datny zdroj odpadu. Doprave odpadu do odcinovecfho zdvodu predstavuje ddleZity &initel
v cend suroviny e unohé oblasti, kde se odpad nyni shrome¥duje, nemohou se zbavit odpadu
za delem odeinovéni, v dtsledku tcho, %e odeinovsei zdvod je geograficky odlehly a Ze se
v té oblasti nehromadi dostste&nsd mnokstvi odpedu, aby to opraviovale k vystaveni nového
zdvodu. . '

Vyndlez si vytkl za kol vytvofit zplsob a za¥izent, schopné zpracovédvat-odpad bilého
plechu v plynulém postupu, ktery nevyZaduje zvedéni bubnd z jedné k4d& do druhé. Tim se vy-
ndlez vyhybé nékladnému a prostorové ndrodnému zafizeni, které je b&%né v odcinovacich zé-
vodech.

Ve uvedend nsdostatky cdstrsnuje zplsob elektrolytického odeinovéni einového odpadu
podle vynélezu, jeho# podstata spodivé v tom, Ze se rozsekany cinovy odpad uvéddi po dobu
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15 a% 80 minut v perforoveném anodickém bubnu do prudkého pohybu a plynule se po stejnych
navzdjem odd¥lenych &istech predsouvd od vstupniho konce rotujiciho anodického bubnu k Jeho
vystupnimu konci, prilem¥ je periodicky pono¥ovén do %iravé kapaliny.

Podle vyhodného provedeni je ldzen na teplotd 75 ©C a% 100 °C a sestdvd z roztoku ob-
sahujictho 4 % a% 10 % hydroxidu sodného.

Vyndlez se také tykd zarizeni podle vyndlezu s perforovanym bubnem k provéd&ni shora
uvedeného zpisobu, jeho# podstata spolivéd v tom, %e anodicky perforovany buben, uloZen
o0tdZivé a svou spodni stranou zasahuje do nddrie s Ziravinou, uvnit¥ perforovaného anodic-
kého bubnu je uloZen otd&ivy centrdini vélec souosy s anodickym perforovanym bubnem, sa né&m
upevnény a vymezujic{ s nim prstencové pésmo, které je rozddleno na tadu navzdjem od421e-
nyeh odd&leni pro cinovy odped.

Podle vyhodného provedeni je uvnit# anodického perforovaného bubnu navatena spirdla.
Podle dal3fho provedeni jsou po obou strandch vna perforovaného anodického bubhu po ¢eld
délce nddrze umfstény katody.

Centrdlnf védlec md ddeln¥ prodlouZeni, sshajic! k izolovanym véledkovym podpé&rém a
tasovacim rohatkém. Vyndlez bude blf¥e vysv&tlen v souvislosti s vykresy.

Obr. 1 zndzornuje podélny svisly prifez zaFfzenim, které je zndzornéno spi%e schema~
ticky.

Obr. 2 je pohled shora.

Obr. 3 je v ndrysu pohled na buben od jeho vstupni strany.

Obr. 4 je ndrys stroje p¥i pohledu od vystupu vypousté&ctho konce,

Ve srovnédni s dosavadnimi soustavami md soustava podle vyndlezu nésledujic{ piednosti:

PoZadavky na suroviny jsou ni%%f. Z{iravina pou%itd pro rozpoultédni cinu se zase ziskd
zpét, kdyZ se cin vytd%f. Neni zapotFebl Zddného okyslidujiciho ¥inidla.

Zerizen{ pracuje p¥i niZ%{ teplot& ne? p’i odeinovdni nebo elektrolytickém vyludovénit,

Elektrickd dé&innost je v&t31, jeliko? cin se i¢inn&ji nands{ z dvojmocného cinu ne?
ze ¢tyfmocného cinu jak anoda, tak i katoda majf ddlefité dlohy. PFi obvyklém elektroly-
tickém nand¥eni nemé anoda Z#4dnou skute¥nou funkeci ne% tu, aby tvorila druhy pol &ldnku.

JelikoZ soustava podle vyndlezu je plynuld, neni t¥eba dopravovat roztok.
Doba prodlevy 18 minut je mnohem krati{ ne% u obvyklé soustavy.

PPistroj pro plynulé odeinovéni odpadu bflého plechu podle vyndlezu md vibrujic{ z&-
sobnf nédriku pro ulofeni v&tfiho mno¥stv{ odpadu, ddle vibraini pénev opat¥enou Pidicim
ustrojim pro pfivéd#ni podild odpadu, privedni dopravnik dopravujfci tyto podily od vibrag-
ni pdnve do pfivodnfho skluzu 11, ktery mé na dolnim koneci vypoust&cil otvor; pod privodnim
skluzem 11 je v t&sné blizkosti oto¥n& uloZen anodicky perforovany buben 20, jeho%Z sté&na
uzavird vystupni otvor skluzu a uvnit¥ n&ho? je ot4¥ivy centrdlni vdlec 41, ktery na obou
strendch md prodlouZeni sahajic{ k izolovanym vdledkovym podpérém 42 a &asovacim hnacim ro-
hatkém 43; mezi anodickym perforovanym bubnem 20 a centrdlnim vdlcem 41 je zaPazend spira-
la 27, kterd vytvdri v&t3( podet Zroubovych odd&leni a je uspordddna tak, Ze predsouvd od-
pad ancdickym perforovenym bubnem 20 od jeho vstupniho konce k jeho vystupnimu konei. Per-
forovany enodicky buben 20 je &4ste&n& ponoren do nddrie 24 s kapalinou a v podélnych ra-
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déach vné tohoto perforovaného anodického bubnu 20 je umistén v&t3{ polet \iZelovych desko-
vych katod, které jsou zavéSeny na sb&rnici 17 katodicky pFipojené na zdroj energie. Vé-
lelkové podpéry 42 jsou uloZeny na izolovanyech nosi&ich.’

Zat{zeni podle vyndlezu sestdvd z pomalu se otd¥ejfciho anodického perforovaného bubnu
20 zav¥Seného v nddrice 24, obsahujfcef chemicky roztok. Do anodického perforovaného bubnu
20 se naplnuje bily odpad, kterého¥to ozna¥enf se u¥ivé pro nezpracovany odpad b{lého ple-
chu apod. V prib&hu zpracovévéni se cinovy povlak rozpustf a zanechd nepovledeny ocelovy
odpad, ktery je ozna¥ovén jako ¥erny odpad. Cerny odpad se odvédl a miZe byt pouZit oceldr-
nami. Obvykle se bfly odpad privd%f do zdvodu ve vozech, z nich? jej maly jeFdb naklddd
do nésypky a pak do Zlabu, &ili p¥ivodnfho skluzu 11, ktery zdsobuje vstupni kcnec anodie-
kého perforovaného bubnu 20. KaZdy p¥ivodn{ skluz 11 je naplnén takovym mno¥stvim bilého
odpadu, ktery odpovidd mnoZstvi slisovaného svazku &erného odpadu, piivéd&ného do oceldrny
pro zpracovani.

Anodicky perforovany buben 20 je u vstupnfho konce zarizenf nesen nddrii 24, kterd je
uloZena na vhodném zdédkladu. Celd konstrukce miZe byt opatfena vrchnim vikem a okolnimi po-
strannimi a koncovymi st&nami, které vylu¥uji pPistup vzduchu a izoluji proti ztrétém tep-
la, N&drZ 24 miZe byt vytvoiena se spojitym podélnym zakFivenym dnem. Délke nddr¥e 24 ano-.
dického perforovaného bubnu 20 v ni zav&Seného se miZe ménit. )

V anodickém perforovaeném bubnu 20 je upraven vnitini centrdlni vdlec 41 o malém pri-
méru, ktery je soust¥edény s osou oté¥eni enodického perforoveného bubnu 20, ktery Je
v podstatd také vdlcovy. Kdy% odpaed prochdzi od jednoho stadiam ke druhému, posouvd svou
polohu do polohy radidlni nebo dokonce se uipln& vraci. Tento obraceci! pohyb mimoFddnd zvy-
Buje ulinnost odcinovacfho d&je, jeliko% vyvoldvd prudky pohyb odpadu a zajiéiuje, fe
vSechny povrchy jsou vystaveny chemlckym pisobenim, probthajfcim v anodickém perforovaném
bubnu 20.

Mezi vnitfnim centrdlnim védlcem 41 a vn&j3im anodickym perforovanym bubnem 20 je plo-
chd spirdla 27, kterd rozd&luje prstencovy prostor mezi vnit¥nim centrdlnim vdlcem 41 =a
vngj8im snodickym perforovanym bubnem 20 na p¥isludny po¥et odd¥lenych prichodd. Odpad za-
vedeny mezi dva radidlné probihajic{ zdvity spirdly 27 je udrZfovén odd&leny od styku s od-
padem, uloZenym v ostatnich odd&lenich. Zdvity spirdly 27 posouvajf odpad od vstupniho kon-
ce k vystupnimu konci. PPitom nastédvd prudky pohyb a vyrovndvéni polohy odpadu, co¥ podpo-
ruje chemickou reakci. Pfi tomto postupu aenodickym perforovenym bubnem 20 je odpad v jednom
prichodu udrZovdn oddéleny od odpadu uloZeného v jinych prichodech, takZfe se odpad navzdjem
nemisi a nezachycuje.

V disledku d&rované konstrukce vn&jsiho anodického perforovaného bubnu 20 je odpad
podrobovén plsobeni kapaliny v nddrZi 24, do které je anodicky perforovany buben 20 ponoien
po celou dobu prichodu odpadu. KdyZ odpad dosdhne vystupniho konce, vypadne na dopravnik,
ktery Je spojen s ploZinou na vstupnim konci nésypky.

Nédr? 24, ve které je ponoien anodicky perforovany buben 20, mid¥e byt zehi#{vén parnimi
hady, priemZ je postaréno o &erpdni Zerstvé kapaliny do nddr¥e 24 = o odstranovéni vypo-
tFebované kepaliny zm Ulelem zpracovéni, op&tného koncentrovéni, filtrovén{ a podobnd. Je
viak z¥ejmé, Ze tepelné zirdty jsou miniméln{ v disledku toho, ¥e nenf zapotFebi odstrano-
vat jakdkoliv vika pro zvedédni perforovaného bubnu z néddrZe, jak je to zapotiebi v obvyk~
1l¥ch postupech.

Otd&ivy anodicky perforoveny buben 20 je pohén&n a zavdZen novymi pomickami., Kolem
obvodu kaZdého konce anodického perforoveného bubnu 20 je dvojice kandld a pod kaZdym kand-
lem je dvojice &asovacich rohatek 43, které nesou snodicky perforovany buben 20, Perforcva-~
ny buben 20 je pohén&n prevodem od elektrického motoru. Rychlost otéd¥en{ anodického perfo-
rovaného bubnu 20 se m&ni podle funkce ka¥dého danédho zarizent.
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Typickd mald jednotke md%e sestdvat z kovového anodického perforovaného bubnu 20
o priméru 1,5 m a o délce 46 m, p¥i¥em# buben je nesen centrdlnim vdlcem 41 o primé&ru 203
milimetrd, prochdzejicim jeho st¥edem. Po délce perforovaného bubnu 20 probihaji perforova-
né zdvity spirdly 27 o vySce 305 mm & o roztedi 457 mm, p¥iZem% k okraji zdvitld spirdly 27
a k centrdlnfmu védlei 4! jsou navareny nosné tyle.

Anodicky perforovany buben 20 se otd¥f v ocelové nédrZi 24 o maximdlni Zifce 2,2 m.
Centrélni vélec 41 anodického perforovaného bubnu 20 vybihdé na obou koncich do izolovanych
vdledkovych podp&r 42 a na jednom konci je Zasovac{ hnac{ rohatka 43 s uhlikovymi kartddky
dimenzovanymi pro kepacitu 1 000 A a% 60 000 A. Ocelovy pdsovy dopravnik je umistén na vy-
stupnim konci za ulelem odstranovédni odpadu z otevieného anodického perforovaného bubnu 20.
Dv& m&d%né sbdrnice 17 o tloudtce 12,7 mm b&%{ v hloubce 76 mm rovnob¥in¥ po ka?dé strand
bubnu. Ka%dy konec sbdrnic 17 je ulofen na p¥irub¥ nddrie 24 s mezilehlymi podp¥remi za
Y¥elem v&t3f stability. Podp¥ry jsou zhotoveny ze dfeva nebo jiného vhodného materidlu a
tvor! elektrickou izolaci od nddrze 24.

Dvacet ocelovych deékovych katod vis{ od sb¥rnic 17 podél celé délky perforovaného
bubnu 20.

Zar*izeni je opatfeno nésypnym skluzem 11 pro ocelovy odpad. Nésypny skluz 11 miZe byt
upraven tak, %e vstupuje do anodického perforovaného bubnu 20 otevienou horni polovinou na
jeho konci. Né&sypny skluz 11 je anodicky perforovenym bubnem 20 nesen a je snadno odstra-
nitelny.

Zatizeni je opatieno pohonem s prom&nlivou rychlostf, jako jsou lanovnice, rohatky,
klfinové Pemeny nebo Pet&zy. Hnaci jednotka je od centrdélnfho vélce 41 anodického perforo-
vaného bubnu 20 elektricky izolovéna.

Odpad, nap¥fklad odfezky bilého plechu apod., je voln& nepln¥n v podob¥ zlomkd & kusd
v anodickém perforovaném bubnu 20 & je plynule pohybovén nebo promfchdvén v ldzni otd¥enim
bubnu., P¥i priéichodu proudu od anody ke katodém pisobf odpad jako bipoldrnf elektroda.
V sounlase s principem bipoldrnich elektrod, i kdy% odped neni p¥imo zapojen do elektric-
kého obvodu, slou%i prece k vedeni proudu. P¥i{&ina toho je, %Ze odpor, ktery odpad klade
proudu, je men¥f ne% odpor kladeny roztokem mezi anodou a katodami, tek¥e alespon Zdst
proudu bude mit sklon prochdzet odpadem.

Jak bylo shora uvedeno, sestdvé l4zen z vodného roztoku #{ravé alkdlie, jako je hydro-
xid sodny nebo/a hydroxid draselny, pFilem# koncentrace této ¥{raviny mi%e kolisat od asi
1 % do koncentrace, pii které je ciniditan sodny v podstatd rozpustny. Vyhodné rozmezi kon-
centrace je asi 3 a% 20 % pro hydroxid sodny a asi 1 a% 40 % pro hydroxid draselny, p¥iZem%
pro oba materidly je zvldst uiite¥ns koncentrace msi 5 %. Jeliko? hydroxid sodny je levnéj-
&1, je jeho uzitil také u¥elndjsi. NZkteré, avidak nikoliv viechny tyto Ziraviny mohon byt
nahrazeny pyrofosforednanem draselnym a pyrofosforelnanem sodnym. "

Ot4&ivy anodicky perforovany vélec 20 musf byt v ldzni nerozpustny. Vyhodnym materid-
lem je ocel, i kdy%? lze uZit i jingch materidld, které se nerozpoulti v Ziraving, Jeko
niklu, ¥eleza, potaZeného niklem, kobaltu, Zeleza potaZeného kobaltem, Zeleza povle&eného
niklem a kobaltem, platiny @ jinych vzdenych kovd, grafitu, stffbra a Zeleanych slitin, ja-
ko je duriron, nerezav&jfc{ ocel, atd. Katody mohou byt z jakéhokoliv vhodného kovu, pridemZ
nejobvyklejs{ kovy jsou Zelezo nebo cin. Pro odcinovéni je vhodny jakykoliv druh odpadu bi-
lého plechu.

Préce pPistroje podle vyndlezu, popiipad& postup podle vyndlezu bude popsén na p¥ikla-
dech.

Zar{zeni podle vyndlezu mimo olekdvini odstranuje cin a soudasng je] elektrolyticky
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nands{ s vysckou udinnostf proudu v relativn& krdtké dob& bez chemického strdveni. Vysled-
ky ukazujf, %e zaPfizeni podle vyndlezu obvykle provede odcinovéni pod maximdlni pFipustnou
droven cinu. Ur¥ité vzorky siln& povledeného odpadu daly vysledky nepatrn& vys8i, neZ jJe
piipustné hodnota, aviak podet t&chto pripadl byl nepatrny. CelkovE byl odeinovany odped
velmi dobry. -

Ancdicky perforovany buben 20 byl uloZen v nédrii 24, .obsahujfci 6% roztok Ziraviny
zehidty na 82,2 OC. Kdy% se anodicky perforovany buben 20 otédel, spaddval odpad pod hla-
dinu roztoku @ tfm bylo bréndno neustédlému vzdjemnému dotyku cinovych ploch a naopak do-
chdzelo ke styku s anodickym perforovanym bubnem 20, ¥im% se odpad stal anodickym a oxido-
val cin na cinatan. Soudssnd s tim se préavé vytvofeny cinaten u&inn& redukuje na kovovy
cin na katodé&.

Ve srovnédni s dosavadnimi soustavami mé soustava podle vyndlezu ndsledujic{ p¥ednosti: .

Potadavek na suroviny jsou ni%3{. %{ravina pou#itd pro rozpouit&ni cinu se zase ziskd
zpét, kdy? se cin vytdif. Neni zapotfebi %édného okyslidujiciho &inidla.

Zarizenf pracuje pti ni%¥{ teplot® neZ p¥i odefnovéni nebo elektrolytickém vyludovéni.

Elektrickd u&innost je v&t3i, JjelikoZ cin se d&inn&ji nanésf{ z dvojmocného cinu neZ
ze ¥tyrfmocného cinu; jak anoda, tak i katoda maji dileZité dlohy. Pri obvyklém elektroly-
tickém nenéseni nemd anoda %ddnou funkei nei tu, aby tvofila druhy pol &lénku.

‘Jeliko% soustava podle vyndlezu je'plynulé, nen{ t¥ebs dopravovat roztok.
Doba prodlevy 18 minut je mnohem krat3f ne% u obvyklé soustavy.

Doséhlo se Z4danych u¥innosti. Na pod¥dtku bez jakéhokoliv cinu v roztoku dosahovala
G&innost enodového proudu (i&innosti odecinovénf) 100 % na bdzi kovového cinu ke dvojmocné-
mu cfnu a d&innost katodového proudu (u&innost elektrolytického nend¥eni) byla velmi nfzké.
Kdy? cfn dosdhl hodnoty 0,5 %, byly d¥innosti enodového a katodového proudu stejné. V tomto
tasovém okam¥iku byly pouZité pracovni intenzity proudu 600 A nad teoretickou velikosti
460 A pro odpad s obsahem 0,34 % cinu. To znamend, Ze bylo mo%no doséhnout maximélni G&in-
nosti 77 %. V pripadd, e obsah cinu u zpracovéveného odpadu byl zvyifen o 30 %, bylo po-
uzito pridavného proudu.

Pracovni parametry zdviseji na rychlosti pfivédén{i odpadu a na chemickych vlastnostech
soustavy, jako je teplota, doba prodlevy, intenzita proudu, procentové mnoZstvi Ziraviny,
nap#{klad na minimdlni teplot& 82,2 °C minimédlni{ koncentraci Ziraviny 6 % a dob& prodlevy
20 minut. V tabulce I bylo na sérifch 2 a¥ 3 zjist&no, Ze 5% koncentrace Zfraviny ddvala
dobré odcfnovéni a ze sérif 4 a% 5 bylo zji¥t¥no, Ze 80 °C vedlo k dobrému odcinovdni.
AvSak pi préci se 6% koncentraci %fraviny a 82,2 °C se dosdhlo leps{ pisobivosti na zpra-
covdvané nédtéry a laky.
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Tabulka I

série kg % Sn rychlost teplota doba proud Ziravina

. Zerny p¥ivodu oc prodlevy ampéry

odpad (em min)! min '
1 227 0,023 13,3 76,1 30 600 5
2 272 0,043 20,3 74,4 28 400 5
3 336 0,033 15,7 76,6 28 400 6
4 204 0,023 27,9 80,0 19 400 6
5 217 0,030 27,2 92,2 i8 400 6
6 245 0,087 33,0 79,4 10 800 6
7 130 0,036 27,2 . 86,6 19 600 6
8 263 0,012 32,3 85,0 19 600 [
9 217 0,044 27,2 83,3 19 600 6

PotFebnou dobu prodlevy lze zjistit srovnénim sérif 3, 4 a 6. Nejkratd{ zjist&nd doba
prodlevy, kterd ddvé uspokojivé odcinovéni, je 18 minut.

Pou¥itd intenzita proudu zdvisi na nédsledujfcich ¥initelich: rychlost ptivédsnt, ma-
ximélnf Y¥innost proudu a % e¢fnu na odpadu. JelikoZ rychlost pFivAd&ni je urdena & maximgl-
ni d&innost proudu je konstantou zafizeni, mus{ pou¥itd intenzita proudu byt vymétrena pro
nejvy38i procento cinu na odpadu. I kdy% intenzita 400 ampérd pri rychlosti privddini 18
minut dala uspokojivé odeinovénf, bylo ve v&t¥ind p¥ipadt pouZito intenzity 600 -ampérd,
aby to poste¥ilo pro jakykoliv odpad bilého kovu.

Pokud neni jinek udédno, v3echny série byly provedeny za podminek urZenych v predbdz-

nych sérifch. Zm&na v sérii 12 pfedstavuje pokus dosdhnout. lep&f piisobnosti na ndtdr.
VSechny ostatn{ zm¥ny mdly za udel 2lepdit pFilnavost cinu k povrchu katody.

Tabulka II

série kg/série 1 000 KWh % Sn poznémka
. emp.h derny
odpad
10 8 194 15,16 25,64 0,038 volny gaOH bgl%
udrZovén na
11 4 833 10,03 16,76 0,029 pro viechny série
12 4 874 10,52 18,41 0,020 0,1 % butylkarbitolu
13 5 409 11,76 23,50 0,040
14 5 250 9,91 25,75 0,053 odstran&na 1/2 katod
15% 8 072 15,66 44,45 0,048
16X 4 263 10,58 26,45 0,046 750 A
odstran&na 1/2 katod
17% 6 678 35,54 151,0 0,058 1500 A
18% 5 215 28,73 122,1 0,056 1 500 A, 98,8 OC
19% 6 817 31,98 135,9 0,057 1 500 A
24% 30 359 62,32 124,6 0,044
Uhrn 87 044 0,0447

Pozndmka: ¥ Bylo pouZito rovnych katod
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S touto maximdlni G&innost{ 77 % bylo dosaZeno Ginnosti 67 %. To bylo vypoé&teno
z privedeného cinu po odedteni cinu zbylého na odpadu a po d¥leni teoretickym odstranové-
nim cifnu na bézi pom&ru cinu ke dvojmocnému cinu.

Z4kladni prednosti plynulé odcinovaci elektrolytické jednotky podle vyndlezu ve srov-
nédn{ s obvyklou Jjednotkou jsou tyto:

1. ni#¥{ spotfeba chemickyeh ldtek
2. ni%¥{ spotPeba energie
3. men¥{ vynaloZenf mechanickych soulésti

4. krat3{ doba odcinovéni.

Obvyklé soustava pouZivé 36 ai 40 kg NaOH a 18 aZ 24 kg NaNOg na jednu tunu odpadu,
krom& v8ech ztrdt pii prevdd¥ni a sréieni mnoZstvi cini¥itsnu. V dne3n{ dob& se tyto hod-
noty nezfskdvaj{ zp&t po odstran&ni cinu. U soustavy podle vyndlezu v3echna mnoZstvi Zira-
viny se sou¥asn® ziskdvajf nazp&t po elektrolyze)a nepoufije se dusidnanu.

Elektrolytickd jednotka pracuje p¥i ni%%{ teplotd, tj. 82,2 °C ne% obvykld soustava,
kterd pracuje pri 104,4 ©C., Krom& toho tady neni zvlé¥tnfho postupu elektrického ziskévédni
materidlu, Spotieba elektfiny je u dosavadnich postupd vysokd pii maié d&innosti, kde¥to
soustava podle vyndlezu mé vysoké u¥innosti, jelikoZ provédi nandSeni z dvojmocného & niko-
liv ze &tyfmocného cinu.

PREDMET VYINALEZU

1. Zpisob elektrolytického odcinovén{ cinového cdpadu, popi. zp&tného ziskévéni cinu,
pii kterém je cinovy odped ulofen v perforovaném bubnu, vyzna¥ujfcf se ti{m, ¥e se rozseka-
ny cinovy odpad uvddi po dobu 15 a% 80 minut v perforoveném anodickém bubnu do prudkého
pohybu a plynule se po stejnych navzdjem oddélenych Zdstech pPesouvéd od vstupniho konce,
rotujiciho anodického bubnu k jeho vystupnimu konci, pififem# je periodicky ponofuje do Zi-
ravé kepaliny. )

2. Zptsob podle bodu 1, vyzna¥ujfcl se tim, %e ldzen je na teplotd 75 °C a¥ 100 ©C
a sestdvd z roztoku, obsahujictho 4 % a% 10 % hydroxidu sodného.

3. Zarizeni provéd&ni zplisobu podle bodd 1 a 2, obsahujici perforovany buben, vyznalu-
jfel se tim, %e anodicky perforovany buben (20) je ulo¥en otd&ivé a svou spodni stranou
zasahuje do nédr¥e (24) s Ziravinou, uvnit¥ perforovanédho anodického bubnu (20) je uloZen
otéd¥ivy centrdln{ védlec (41) souosy s anodickym perforovanym bubnem (20) ne n¥m upevnény
a vymezujicf{ s nim prstencové pésmo, které je rozd¥lenc na Padu navzdjem odd¥lenych cddd-
len{ pro cinovy odpad.

4, Zarfzeni podle bodu 3, vyznalujicf se tim, Ze uvnit¥ anodického perforovaného bubnu
(20) je upevnéna spirdla (27). '

5. Zabizeni podle bodd 3 a 4, vyznadujic{ se tim, %e po obou strandch vn# perforované-
ho anodického bubnu (20) jsou po celé délce nddrZie (24) umistdny katody.

6. Zarfzen{ podle bodu 3, vyznadujici se tim, %e centrdln{ védlec (41) mé prodlou¥eni
sahajfci k izolovanym védledkovym podpérdm.(42) s dasovacim rohatkém (43).

3 listy vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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