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(57) Abstract: The invention relates to a composite film (100) for packaging-containers, particularly for tubular pouch packagings
(1), comprising a composite film which consists of a plurality of packaging material layers (101 to 105), an inner packaging material
layer (105) being designed to be heat-sealable, an opening device (10) being securable, in particular by means of sealing, onto an
outer packaging material layer (101), and said packaging material layers (101 to 105) having a weakened area in the region of the
opening device (10). According to the invention, the weakened area is designed as at least one circular-arc-shaped incision (20) the
diameter (d) of which is adapted to the arrangement of cutting edges (13) located, as a component of the opening device (10), on a
circular-arc diameter (t) of said opening device (10), and said at least one incision (20) is formed on the outer packaging material
layer (101).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



wO 2012/152494 A1 WK 00N T T A A

Die Erfindung betriftt eine Verbundfolie (100) fiir Verpackungsbehilter, insbesondere flir Schlauchbeutelpackungen (1), mit
einem aus mehreren Packstoffschichten (101 bis 105) bestehenden Folienverbund, wobei eine innere Packstoffschicht (105) als
heiBsiegelfihige Schicht ausbildet und auf eine duBere Packstoffschicht (101) eine Offnungseinrichtung (10) befestigbar ist,
insbesondere durch Aufsiegeln auf die duBlere Packstoffschicht (101), und wobei die Packstoffschichten (101 bis 105) im Bereich
der Offhungseinrichtung (10) einen Schwiichungsbereich aufweisen. FErfindungsgem#dB ist es vorgesehen, dass der
Schwichungsbereich als wenigstens ein teilkreisférmiger Schnitt (20) ausgebildet ist, dessen Durchmesser (d) der Anordnung von
Schneiden (13) angepasst ist, die als Bestandteil der Offaungseinrichtung (10) auf einem Teilkreisdurchmesser (t) der
Offnungseinrichtung (10) angeordnet sind, und dass der wenigstens eine Schnitt (20) auf der duBeren Packstoffschicht (101)
ausgebildet ist.



10

15

20

25

30

35

WO 2012/152494

Beschreibung

Titel
Verbundfolie flr Verpackungsbehaiter sowie Schlauchbeutelpackung

Stand der Technik

Die Erfindung betrifft eine Verbundfolie flr Verpackungsbehélter nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung eine Schlauchbeutel-
packung, hergestellt aus einer erfindungsgemaien Verbundfolie.

Eine Verbundfolie fir Verpackungsbehélter nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1 ist aus der WO 96/19387 A bekannt. Die aus dieser Schrift bekannte Verbund-
folie ist Teil eines Verpackungsbehalters, der eine AusgieR6ffnung aufweist, Gber
die im Inneren des Verpackungsbehélters befindliche FlUssigkeit aus dem Ver-
packungsbehalter entnommen werden kann. Um ein vereinfachtes Offnen des
Verpackungsbehalters im Bereich der Offnungseinrichtung zu erméglichen, ist es
bei der bekannten Verbundfolie vorgesehen, die Verbundfolie auf der Seite der
Offnungseinrichtung mit einem Schwachungsbereich auszustatten. Hierbei wer-
den zwei Méglichkeiten offenbart: Zum einen eine Schwéachung Uber zwei, kreuz-
férmig zueinander angeordnete Schnitte, und zum anderen eine Reduktion der
Dicke der Verbundfolie auf der Seite der Offnungseinrichtung. Mittels beider
MaRnahmen ist es méglich, den Verpackungsbehélter zum manuellen Durchsto-
Ren bzw. Offnen der Verbundfolie im Bereich der Offnungseinrichtung zu schwa-
chen, wobei wahrend des Transports bzw. der Lagerung des Verpackungsbehal-
ters die Verbundfolie intakt ist und somit die Haltbarkeit des in dem Verpa-
ckungsbehalter befindlichen Produkts gewéhrleistet ist. Darlber hinaus sind in
der bekannten Schrift bereits Offnungseinrichtungen angesprochen, die Schnei-
den aufweisen, die zum Durchtrennen der Verbundfolie dienen. Naheres im Zu-
sammenhang mit der tGbrigen Offenbarung des Schwachungsbereichs ist jedoch
der Schrift nicht entnehmbar.

PCT/EP2012/054913
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Offenbarung der Erfindung

Ausgehend von dem dargestellten Stand der Technik liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, eine Verbundfolie fir Verpackungsbehélter nach dem Oberbeg-
riff des Anspruchs 1 derart weiterzubilden, dass eine mit Schneiden ausgestatte-
te Offnungseinrichtung die Verbundfolie besonders einfach und sicher auftrennen
kann, ohne dass dadurch wahrend des Transports oder der Lagerung des Ver-
packungsbehalters Nachteile im Bezug auf die Haltbarkeit des in dem Verpa-
ckungsbehalter abgepackten Nahrungsmittels zu befirchten sind. Diese Aufgabe
wird bei einer Verbundfolie fur Verpackungsbehalter mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 erfindungsgemagR dadurch gelést, dass der Schwachungsbereich als
wenigstens ein teilkreisférmiger Schnitt ausgebildet ist, dessen Durchmesser der
Anordnung der Schneiden angepasst ist, die als Bestandteil der Offnungseinrich-
tung auf einem Teilkreisdurchmesser der Offnungseinrichtung angeordnet sind,
und dass der wenigstens eine Schnitt auf der der Offnungseinrichtung zuge-
wandten Seite zugewandten dulReren Packstoffschicht ausgebildet ist. Durch die
erfindungsgemafe Ausbildung des wenigstens einen teilkreisférmigen Schnitts in
Uberdeckung mit den Schneiden der Offnungseinrichtung gelangen die Schnei-
den der Offnungseinrichtung unmittelbar in den Bereich des wenigstens einen
teilkreisformigen Schnitts und kénnen daher die duRere Packstoffschicht beson-
ders einfach und sicher durchtrennen.

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemaien Verbundfolie sind in den
Unteransprichen angefthrt. In den Rahmen der Erfindung fallen samtliche Kom-
binationen aus zumindest zwei von in den Ansprichen, der Beschreibung
und/oder den Figuren offenbarten Merkmalen.

In besonders bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist es vorgesehen, dass
ein einziger (teilkreisférmiger) Schnitt mit einem Winkelbereich von mehr als
180°, vorzugsweise zwischen 240° und 300°, besonders bevorzugt 270°, vorge-
sehen ist. Ein derartiger Schnitt I&sst sich zum einen relativ einfach herstellen
und bewirkt durch seinen relativ groen Winkelbereich zum anderen ein beson-
ders einfaches Durchtrennen der Packstoffschichten durch die Schneiden der
Offnungseinrichtung.

PCT/EP2012/054913
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Ganz besonders bevorzugt ist es weiterhin, dass der wenigstens eine Schnitt ei-
ne Tiefe aufweist, die der Dicke der auReren Packstoffschicht entspricht. Da-
durch mUssen die Schneiden nicht mehr die auRere, oftmals aus relativ zdhem
Material bestehende Packstoffschicht durchtrennen, sondern kénnen direkt in
Wirkverbindung mit den unterhalb der duReren Packstoffschicht liegenden weite-
ren Packstoffschichten gelangen.

Die auRere Packstoffschicht besteht vorzugsweise aus oPP, da diese insheson-
dere auch dazu geeignet ist, mit der angesprochenen Offnungseinrichtung relativ
einfach und kostengunstig im industriellen MaRstab, zum Beispiel durch eine
Heilsiegelung, verbunden zu werden.

Der wenigstens eine teilkreisférmige Schnitt kann entweder durch ein (mechani-
sches) Schneidwerkzeug, oder aber zum Beispiel durch einen Laserprozess er-
zeugt werden. Letztere Methode hat den Vorteil einer sehr genauen Ausbildung
des wenigstens einen Schnitts und unterliegt weiterhin keinem Verschlei3 eines
Werkzeuges.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist es vorgesehen, dass zwischen
der duReren Packstoffschicht und der inneren Packstoffschicht eine Barriere-
schicht, insbesondere aus Aluminium oder metallisiertem PET, angeordnet ist,
und dass der wenigstens eine Schnitt die duRere Packstoffschicht vollsténdig
durchtrennt und in Richtung der Barriereschicht weitere Schichten zumindest
teilweise durchtrennt, die Barriereschicht selbst jedoch nicht erreicht. Dadurch
wird eine weitere Erleichterung fir die Schneiden der Offnungseinrichtung ge-
schaffen, die das Handling beim Offnen des Verpackungsbehélters erleichtert,
ohne dass hierzu die fir die Haltbarkeit des Produkts wesentliche Barriereschicht
zerstoért bzw. beschéadigt wird.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfihrungsbeispiele sowie anhand
der Zeichnung.
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Diese zeigt in:

Fig. 1 eine Seitenansicht auf eine aus einer erfindungsgemaRen Verbundfolie
hergestellte Schlauchbeutelpackung,

Fig. 2 eine Offnungseinrichtung, wie sie bei einer Schlauchbeutelverpackung
gemaln der Fig. 1 verwendet wird, in perspektivischer Ansicht,

Fig. 3 einen Schnitt durch den Verpackungsbehalter gemaR der Fig. 1 im Be-
reich der Offnungseinrichtung zur Darstellung der unterschiedlichen
Packstoffschichten der Verbundfolie und

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Verbundfolie geméR der Fig. 3 ohne Offnungs-
einrichtung zur Darstellung des Schwéachungsbereichs.

Gleiche Teile bzw. Teile mit gleicher Funktion sind in den Figuren mit den glei-
chen Bezugsziffern versehen.

In der Fig. 1 ist ein an sich bekannter Verpackungsbehalter in Form einer
Schlauchbeutelpackung 1 dargestellt. Die auf einer ebenfalls bekannten, und da-
her nicht dargestellten Schlauchbeutelmaschine hergestellte Schlauchbeutelpa-
ckung 1 besteht aus einer spater noch naher beschriebenen Verbundfolie 100
und weist eine obere Quersiegelnaht 2, eine untere Quersiegelnaht 3 sowie we-
nigstens eine Langssiegelnaht 4 auf. An der AuBenseite 5 der Schlauchbeutel-
packung 1 ist eine Offnungseinrichtung 10 befestigt, insbesondere durch eine
HeilRsiegelung. Mittels einer derartigen, dicht verschlossenen Schlauchbeutelpa-
ckung 1 I&sst sich insbesondere ein flissiges Fullgut 7, wie Saft, Milch oder &hn-
liches in der Schlauchbeutelpackung 1 haltbar lagern bzw. transportieren.

Die in der Fig. 2 dargestellte Offnungseinrichtung 10 ist ebenfalls an sich aus
dem Stand der Technik bekannt. Sie weist einen Schraubdeckelverschluss 12
auf, der zur Entnahme von Fullgut 7 aus der Schlauchbeutelpackung 1 abnehm-
bar ist. Die Offnungseinrichtung 10 ist im Bereich eines ringférmig umlaufenden
Flansches 14 mit der AuRenseite 5 der Schlauchbeutelpackung 1, wie bereits er-
lautert, verbunden. Aus der Unterseite 11 mit der Offnungseinrichtung 10 ragen
im Ausflhrungsbeispiel zwei, um 180° zueinander versetzt angeordnete Schnei-
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den 13 heraus, die zum Durchtrennen der Verbundfolie 10 dienen, wenn die
Schlauchbeutelpackung 1 tber der Offnungseinrichtung 10 zum ersten Mal ge-
6ffnet wird. Hierzu weist die Offnungseinrichtung 10 einen ebenfalls aus dem
Stand der Technik bekannten und daher nicht néher beschriebenen Offnungs-
mechanismus auf, der beim Aufschrauben des Schraubdeckelverschlusses 12
eine Axialbewegung der Schneiden 13 bei gleichzeitiger Drehung der Schneiden
13 bewirkt, so dass die Schneiden 13, die im verschlossenen Originalzustand der
Offnungseinrichtung 10 von der Verbundfolie 100 beabstandet sind, die Verbund-
folie 100 durchtrennen.

In der Fig. 2 ist lediglich der besseren Erlauterung halber der Zustand dargestellt,
bei der die Schneiden 13 bereits von der Unterseite 11 der Offnungseinrichtung
10 axial beabstandet sind und somit bereits die Verbundfolie 100 durchtrennt ha-
ben.

In der Fig. 3 ist die Verbundfolie 100 mit der daran befestigten Offnungseinrich-
tung 10 nochmals dargestellt. Man erkennt insbesondere, dass die Verbundfolie
100 aus mehreren Packstoffschichten besteht. Die duRere, mit der Offnungsein-
richtung 10 verbundene Packstoffschicht 101 besteht vorzugsweise aus oPP
(orientiertem Polypropylen) mit einer Schichtdicke von beispielsweise etwa
20pum. An die auliere Packstoffschicht 101 schlie3t sich eine Druckschicht 102
(mit einem Druckbild) an, gefolgt von einer Verbindungsschicht in Form einer
Klebeschicht 103, die wiederum mit einer Barriereschicht 104 verbunden ist.

Erganzend wird erwédhnt, dass bei einer Fertigung der Verbundfolie 100 durch ei-
ne Extrusionslamination auch auf die Klebeschicht 103 verzichtet werden kann.

Die Barriereschicht 104 besteht beispielsweise aus Aluminium oder aus einer
metallisierten PET (Polyethylenterephthalat)-Schicht mit einer Schichtdicke von
beispielsweise 6um bis 8um. An die Barriereschicht 104 schlief3t sich auf der der
auReren Packstoffschicht 101 gegenulberliegenden Seite eine innere Packstoff-
schicht 105 an, die vorzugsweise aus Polyethylen (PE) mit einer Schichtdicke
zwischen beispielsweise 50um bis 200um besteht. Die innere Packstoffschicht
105 ist heiBsiegelfahig zur Ausbildung der Quersiegelnahte 2 und 3 sowie der
Langssiegelnaht 4 ausgebildet.

PCT/EP2012/054913
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Erfindungsgemal ist es vorgesehen, dass zumindest die duRere Packstoff-
schicht 101 mit einem Schwachungsbereich in Form wenigstens eines teilkreis-
férmigen Schnitts 20 versehen ist, wie insbesondere anhand der Fig. 4 erkennbar
ist. Der teilkreisformige Schnitt 20 weist einen Durchmesser d auf, der dem Teil-
kreisdurchmesser t der Schneiden 13 an der Offnungseinrichtung 10 entspricht.
Vorzugsweise ist es vorgesehen, dass der Schnitt 20 eine Tiefe aufweist, die der
Dicke der &uReren Packstoffschicht 101 entspricht. Es kann jedoch auch vorge-
sehen sein, dass der Schnitt 20 eine geringere Tiefe, oder aber eine gréRere Tie-
fe als die duRere Packstoffschicht 101 aufweist, so dass auch die unter der &u-
Reren Packstoffschicht 101 liegende Druckschicht 102 und/oder die Klebeschicht
103 mit einem entsprechenden Schnitt 20 versehen ist. Erfindungswesentlich ist
jedoch, dass der Schnitt 20 nicht bis zur Barriereschicht 104 reicht, dass heif3t,
dass die Barriereschicht 104 in jedem Fall unbeschadigt ist.

Im dargestellten AusfUhrungsbeispiel weist der Schnitt 20 einen Winkelbereich
von etwa 270° auf. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass der Winkelbe-
reich kleiner ist, vorzugsweise jedoch mehr als 180° betragt, oder dass der Win-
kelbereich zwischen 240° und 300° betragt. In weiteren, nicht dargestellten Aus-
fuhrungsformen des Schnittes 20 kann es vorgesehen sein, dass nicht ein einzi-
ger Schnitt 20 vorgesehen ist, sondern mehrere, jeweils teilkreisférmige Schnitte
20, deren Winkelbereiche jeweils deutlich geringer sind, zum Beispiel 20°, so
dass sich eine Art Perforation ergibt, wobei der Durchmesser der Perforation
dem Teilkreisdurchmesser t der Schneiden 13 entspricht.

Der wenigstens eine Schnitt 20 wird entweder mittels eines mechanischen
Schneidwerkzeuges, oder aber bevorzugt mittels einer Laserstrahleinrichtung er-
zeugt. Besonders bei Verwendung einer Barriereschicht 104 aus Aluminium er-
gibt sich dabei der Vorteil, dass die Aluminium- bzw. Barriereschicht 104 durch
die Laserstrahlung nicht beschadigt wird.

Weiterhin kann es vorgesehen sein, dass der Schnitt 20 entweder bereits beim
Packstoffhersteller, d. h. dem Hersteller der Verbundfolie 100, oder aber erst im
Bereich einer Verpackungsanlage ausgebildet wird, aus dem dann anschlieend
die Schlauchbeutelpackung 1 hergestellt wird.

PCT/EP2012/054913
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Die soweit beschriebene Verbundfolie 100 kann in vielfaltiger Art und Weise ab-
gewandelt bzw. modifiziert werden, ohne vom Erfindungsgedanken abzuwei-
chen. Insbesondere kann es vorgesehen sein, dass die Verbundfolie 100 aus ei-
ner gréeren oder einer kleineren Anzahl von Packstoffschichten besteht. We-
sentlich ist lediglich, dass die duliere Packstoffschicht 101, die in Wirkverbindung
mit der Offnungseinrichtung 10 bzw. deren Schneiden 13 angeordnet ist, wenigs-
tens einen teilkreisférmigen Schnitt 20 aufweist, der das Durchtrennen der Ver-
bundfolie 100 im Bereich der Schneiden 13 erleichtert.
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Anspriche

Verbundfolie (100) fur Verpackungsbehélter, insbesondere fur Schlauchbeu-
telpackungen (1), mit einem aus mehreren Packstoffschichten (101 bis 105)
bestehenden Folienverbund, wobei eine innere Packstoffschicht (105) als
heiRsiegelfahige Schicht ausbildet und auf eine duRere Packstoffschicht
(101) eine Offnungseinrichtung (10) befestigbar ist, insbesondere durch Auf-
siegeln auf die &uRere Packstoffschicht (101), und wobei die Packstoff-
schichten (101 bis 105) im Bereich der Offnungseinrichtung (10) einen
Schwéachungsbereich aufweisen,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Schwéachungsbereich als wenigstens ein teilkreisférmiger Schnitt
(20) ausgebildet ist, dessen Durchmesser (d) der Anordnung von Schneiden
(13) angepasst ist, die als Bestandteil der Offnungseinrichtung (10) auf ei-
nem Teilkreisdurchmesser (t) der Offnungseinrichtung (10) angeordnet sind,
und dass der wenigstens eine Schnitt (20) auf der &uReren Packstoffschicht
(101) ausgebildet ist.

Verbundfolie nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein einziger Schnitt (20) mit einem Winkelbereich von mehr als 180°,
vorzugsweise zwischen 240° und 300°, besonders bevorzugt 270°, vorgese-
hen ist.

Verbundfolie nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der wenigstens eine Schnitt (20) eine Tiefe aufweist, die der Dicke der
auReren Packstoffschicht (101) entspricht.

PCT/EP2012/054913
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Verbundfolie nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass die &ulere Packstoffschicht (101) aus oPP besteht.

Verbundfolie nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dicke der dufieren Packstoffschicht (101) etwa 20um betrégt.

Verbundfolie nach einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der wenigstens eine Schnitt (20) durch ein mechanisch wirkendes
Schneidwerkzeug erzeugt ist.

Verbundfolie nach einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der wenigstens eine Schnitt (20) durch eine Laserstrahleinrichtung er-
zeugt ist.

Verbundfolie nach einem der Anspriche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen der dufReren Packstoffschicht (101) und der inneren Pack-
stoffschicht (105) eine Barriereschicht (104), insbesondere aus Aluminium
oder metallisiertem PET angeordnet ist, und dass der wenigstens eine
Schnitt (20) die duBere Packstoffschicht (101) vollstdndig durchtrennt und in
Richtung der Barriereschicht (104) weitere Packstoffschichten (102, 103)
zumindest teilweise durchtrennt, die Barriereschicht (104) selbst jedoch nicht
erreicht.

Verbundfolie nach einem der Anspriche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Offnungseinrichtung (10) durch einen Siegelvorgang in Ausrichtung
mit dem wenigstens einen Schnitt (20) mit der &ueren Packstoffschicht
(101) verbunden ist.
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10. Schlauchbeutelpackung (1), hergestellt aus einer Verbundfolie (100) nach
einem der Anspriche 1 bis 9.
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