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CZ 288022 B6

Pratokovy kanil pro dopravu roztavené skloviny a jeho pouZiti

Oblast techniky

Vynalez se tyka priitokového kanalu, obsahujiciho Zlabek aklenbu, pro pouziti pti vyrobg
plochého skla k dopravé roztavené skloviny z oblasti vyroby skla do oblasti jeho tvarovéani. Dale
se vynalez tyka pouziti tohoto kanélu.

Dosavadni stav techniky

Ve sklaiském primyslu se sklo plynule vyrébi v peci, vytapéné plamenem, nebo v elektrické
peci, zajistujici taveni latek schopnych prechodu do sklovitého stavu, a je potom vedeno pomoci
nejméné jednoho priitokového kanalu do oblasti tvarovani skla, tj. do zatizeni na plaveni skla,
nebo valcovaciho zafizeni, jedna-li se o ploché sklo, nebo tvafeciho zafizeni, jedna-li se o duté
sklo.

Ve zndmych zafizenich na plynulou vyrobu skla za¢ina pritokovy kanal v komote pro tpravu,
nachézejici se na vystupni stran& od komory, kde se provadi taveni latek zplsobilych prechodu
do sklovitého stavu, a vieobecné na vystupni stran& &efici komory, ktera sama je uloZena na
vystupni stran€ od komory, zajistujici vlastni taveni. Kanal ma tedy jedinou funkci zajistit
dopravu jiz tepelné zpracovaného a homogenizovaného skla na tvarovaci stanici.

Takové zafizeni je popsino napfiklad ve zvefejnéném patentovém spisu FR-A-2 550 523.
V tomto zafizeni ma komora pro tpravu, také nazyvana kanal na tepelné zpracovéni, v prifezu
rozméry dostatené velké pro to, aby pracovala s vratnym proudem skla a umoziiovala pritok
tohoto vratného proudu, blizky proudu, v némz sklovina timto kanalem vytéka. Tento vratny
proud skla tvofi sou¢ast recirkulagniho pasu, uréeného pro homogenizaci skla.

Tento systém tepelného zpracovani s pasem pro recirkulaci a napajeni tvafeci stanice neni zcela
uspokojivy.

Podstata vynilezu

Uvedené nedostatky odstrafiuje pritokovy kanal, obsahujici Zlabek a klenbu, pro pouZiti pti
vyrob& plochého skla k dopravé roztavené skloviny zoblasti vyroby skla do oblasti jeho
tvarovani, jehoz podstatou je, Ze v kanélu jsou umistény prostfedky pro tepelnou tipravu sklovi-
ny, adale homogeniza¢ni prostfedky skloviny, zejména pro tepelnou homogenizaci skloviny,
které jsou uloZené ve vstupni &asti kanalu, pfi¢emz kanal ma tvar bez néhlé zmény prifezu a je
ve vstupni asti 3irsi, neZ v jeho vystupni &asti, a pfiemZ pomér mezi stredni vyskou kanalu ke
stfedni Sifce kanalu je mensineZ 1 a s vyhodou je mensi nez 0,5.

vvvvv

tvarovaci stanici, soufasné s tepelnou Upravou roztavené sklovmy ajeji homogenizaci bez
vratného proudéni, a to s kvalitou homogenizace, ktera uspokojuje viechny poZadavky na vyrobu
plochého skla, zejména optickou kvalitu, azejména pozadavky na ploché sklo vyrib&né
plavenim. V primyslu vyroby plochého skla se povazuje za zpiisobilou vytvaret kvalitni tabuli
takové roztavend sklovina, ktera obsahuje pfi pfivodu na tvafeci stanici méné nez 3 bubliny
vzduchu nebo plynu na 1 dm’ roztavené skloviny a s vyhodou mén& ne 1 bublinu vzduchu nebo
plynu na 1 dm® skloviny, pfi¢emZ kromé toho musi mit bubliny primér mens$i neZ 200 um.
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CZ 288022 B6

Pod pojmem pritokovy kanal se rozumi ve smyslu vynalezu zafizeni pro dopravu roztavené
skloviny z oblasti vyroby skla, kde se vsazka tavi na roztavenou sklovinu, do oblasti tvarovéni
skla, pfi¢emz tento kanal obsahuje dolni &st ve tvaru Zlabku na vedeni proudu skla, tepelné
izolovanou prvky nebo bloky z Zarovzdornych materiali, a horni €ast, rovnéZ tepeln€ izolovanou
a tvorici klenbu prekryvajici zlabek.

Pritokovy kanal podle vynalezu je tedy kanal na tepelnou upravu a homogenizaci, pracujici bez
vratného proudu skla, tj. pracujici bez recirkulaéniho pasu, tradi¢né uréeného pro homogenizo-
vani skla, jak bylo uvedeno vyse.

Jednou z vyhod kanélu podle vynalezu bez vraceni je to, Ze vylutuje problém chladné skloviny
vratného proudu a nékladného feSeni, v této souvislosti zpravidla pouzivaného, spocivajiciho ve
velmi dobré tepelné izolaci prutokového kanalu a znaéném piivodu tepla.

Tim, Ze se vylougi vratny proud a problém spojeny s chladnéjsi sklovinou, se umoZiiuje vyroba
velmi rozmanitych typa skla, ktera mizZe sahat napiiklad od mimofadné bilého skla az po velmi
tmavé sklo.

Kombinace prostiedki, jimiZ je kanal opatfen, umoZiiuje omezit teplotni spady mezi jednotli-
vymi &astmi ptiéného profilu proudu skla, které maji obvykle ptivod v recirkulaénim pasu, na
malé hodnoty.

Podle daliiho znaku vynilezu obsahuji homogeniza¢ni prostiedky skloviny nejméné jedno
michadlo, pohanéné kruhovym pohybem. Aktivni &4st michadla ma s vyhodou vnéjsi valcovy
tvar. Michadlo mé podle vyhodného provedeni tvar kliky.

Homogenizadni prostfedky obsahuji podle vyhodného provedeni vynalezu nejméné dvé michad-
la, uloZena pii¢né vzhledem k délce kanalu a pohanéna kruhovymi pohyby.

Podle vyhodného provedeni je pritokovy kanél opatfen dvéma fadami dvou michadel.

Prostiedky pro tepelnou Gpravu mohou byt tvofeny plamenovymi hofaky, umisténymi v postran-
nich &astech klenby nad Zlabkem. Tyto prostfedky pro tepelnou dpravu mohou byt vyhodné
rozmistény po celé délce kanalu.

Prostfedky pro tepelnou pravu mohou byt také tvofeny chladi¢i. Chladi¢e mohou byt tvofeny
michadly, pouZitymi jako homogenizaéni prostiedky. Michadla jsou pro tento cel opatfena
vnitini konstrukci, dovolujici cirkulaci chladici tekutiny, jako je voda. Jsou-li tyto integrované
chladi¢e a michadla umistény ve vstupni ¢asti kanalu, dovoluji rovnomémym zplsobem rychle
snizit teplotu skloviny a tim i jeji korozni pisobeni na Zarovzdorny obklad kanalu. Vynélez tak
ve vyhodném provedeni umoZiiuje, aby se teplota skloviny mezi vstupem a vystupem kanalu
sniZila rovhomérné o vice nez 200 °C, a to s rychlym sniZenim v prvni poloviné kanalu.

Podle vyhodného provedeni vynalezu je dno kanélu v podstaté ploché a vodorovné v celém jeho
rozsahu.

S vyhodou se $ifka kanalu na $iku, kterd odpovida $ifce vystupni ¢asti, zuZuje z maximalni Sirky
vstupni ¢asti rovnoméme a plynule.

Dno kanélu je s vyhodou opatfeno dnovym vytokem. Dnovy vytok miize byt pficna Stérbina,
uloZena ve vystupni &4sti kanalu po celé $ifce Zlabku. MiiZe se totiz ukazat, Ze sklovina, ktera
byla ve styku se dnem, jiZ neméd poZadovanou stejnorodost a v tomto pfipadé musi byt tato
sklovina odvedena $térbinou. Stérbina, zajidtujici odvadéni, miZe byt ve formé& nejméng jedné
souvislé §térbiny prochazejici napti¢ celého dna v blizkosti vystupniho konce kanalu. Prito¢né
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CZ 288022 B6

mnoZstvi dnového vytoku miiZe byt s vyhodou regulovano podle potfeb zménami otvorii §térbiny
a/nebo teplotou 3térbiny pomoci pfizpiisobenych prostfedki, naptiklad elektrickych odpori.

Podle dal3iho znaku vynélezu proto ma pfi€na §térbina dnového vytoku regulovatelny priitok.

Aby priitokovy kanél fungoval bez vratného proudu skla, je kromé toho potiebné, aby mnoZstvi
vyrabéné skloviny, které vnika do kanélu, bylo rovné mnoZstvi, které z n&j vystupuje, a aby
prito¢né mnozstvi proudu skloviny bylo po celé délce kanélu v podstaté stejné.

Vstup kandlu je pro tento tucel svyhodou opatfen omezovacim prostiedkem, vymezujicim
vstupni priifez rovny vystupnimu priifezu kanélu. Omezovaci prostfedek miiZe byt vytvoren jako
hradici €len, uzpiisobeny pro vnofeni do roztavené skloviny. Hradici &len miize byt vytvofen jako
vystupek, vybihajici ze dna. Hradici &len miZe byt pohyblivy.

Podle dalsiho vyhodného znaku je priitokovy kanal podle vynalezu dale opatfen regulaénimi
prostfedky hladiny skla, zejména kdyz ma buiika, zniz kanal vychazi, maly objem. Tyto
prostiedky mohou byt podle vyhodného provedeni vynalezu tvofeny nejméné jednim piepado-
vym vytokem, uloZzenym s vyhodou ve vystupni &asti kanalu.

Pfepadovy vytok miize byt tvofen dvéma vétvemi, ulozenymi po obou stranich kanalu a vystupu-
Jicich do jeho stran. Ob& vétve jsou svyhodou kolmé na kanil ajsou uloZeny ve stejné
vzdalenosti od jeho vystupniho konce.

Pfipojeni obou vétvi ke kanalu tvofi prah v urovni, odpovidajici poZadované turovni hladiny
roztavené skloviny v kandlu. Po piechodu prahu se hloubka vétvi zvétSuje, aby se zejména
zabranilo zp&tnému toku skloviny do kanélu.

Pfepadovy vytok podle vynalezu mize, krom& své funkce zajistit aroveii hladiny roztavené
skloviny v kanalu, pfinaSet jesté dal3i vyhodu spogivajici v tom, Ze odstrafiuje vrchni &4st proudu
skloviny, ktera miize byt méné homogenni neZ stfedni &4sti proudu skloviny.

KdyZz ma ptepadovy vytok s vyhodou tvar dvou vétvi, sbirani se miize provadét na obou stranach
sttedové osy proudu roztavené skloviny.

Pratokovy kanél podle vynalezu slouZi pro dopravu vyrab&né roztavené skloviny smérem ke
tvarovacimu stroji v takovych podminkach, Ze vyrobené sklo zachovava své optické vlastnosti
a Ze roztavena sklovina je doddvana do tvarovaciho stroje na vyrobu plochého skla, ato bud’
vélcovaciho stroje, nebo plavici 1azn& pro vyrobu skla float, pfi pozadované teploté a stejno-
rodosti teploty i kvality.

Vyrabéné sklo miize pochazet pfimo z tavici komory, zejména z komory elektrické pece, nebo
alternativné &efici komory, ktera nasleduje na vystupni strané za komorou, kde se provadi taveni.

Na vystupu z kandlu pfichazi sklovina do zafizeni na pfivod skla do tvarovaciho stroje, naptiklad
do zafizeni pro vylévani skla na plavici lazeti.

Vynalez se déle tyka zafizeni pro napéjeni stroje na tvorbu plochého skla, zejména plavici lazné
pro vyrobu skla float, vyrabénou roztavenou sklovinou, obsahujici komoru pro taveni skla
a kanal pro dopravu skloviny do tvarovaciho stroje, a vySe popsany pritokovy kanal, pritemz
pritokovy kanél je podle jednoho provedeni umistén pfimo na vystupni strané tavici komory
nebo je oddélen jednou upravovaci komorou, bez mezilehlé &efici komory, a to zejména kdyz
tavici komora pracuje pfi teplotich taveni vy3Sich, neZ jsou teploty obvykle pouZivané pro stejné
sloZeni skla, napfiklad okolo 1550 °C pro kfemiito-sodno-vapenaté sklo, coz dovoluje vypustit
veskeré nasledujici Eefeni.
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Vynalez se rovnéz vztahuje na zpisob pifimého pfesunu roztavené skloviny z pasma na vyrobu
skla do tvarovaciho pasma, pfiemZ vyrobena roztavena sklovina proudi mezi témito ob&éma
pasmy pfi tepelném upravovani a homogenizovani bez vratného proudéni.

Déle se vynalez vztahuje na pouZiti vySe uvedeného pritokového kanalu pro napéjeni plavici
lazné na vyrobu skla float roztavenou sklovinou, zejména pro napéjeni plavici lazn€ roztavenou
sklovinou, vyrobenou elektrickym tavenim. Sklo miZe byt v tomto pfipadé sklo tmavé nebo
velmi tmavé barvy.

Prehled obrazki na vykresech

Vynélez je blize vysvétlen v nasledujicim popisu na pfikladé provedeni s odvolanim na pfipojené
vykresy, na kterych znazortiuje obr. 1 podélny fez pritokovym kandlem podle vynalezu, obr. 2
ptdorysny fez pritokovym kanalem z obr. 1, obr. 3 pfiény fez kanalem z obr. 1 v jeho pfivodni
Casti a obr. 4 pfi¢ny fez kandlem v trovni pfepadového vytoku.

Priklady provedeni vynilezu

Obr. 1 a 2 znazoriiuji schematicky pritokovy kanal 1 na dopravu roztavené skloviny, zde pouzity
pro dopravu roztavené skloviny z neznazornéné komory na piivodni strané, zejména elektrické
tavici komory nebo &efici buiiky, ktera nasleduje tavici komoru (vanu), k napajecimu pfivodu pro
tvarovani. Vhodna elektricka tavici komora, opatiend elektrodami ponofenymi do roztavené
skloviny je obvykle zndmé pod oznatenim elektricka pec s chladnou klenbou. V tomto pfipadé
jde o pece, v nichz sklafska vsazka z pevnych materiali, schopnych zeskeln&ni a pfivadénych
shora, tvofi horni vrstvu, ktera zcela zakryva roztavenou sklovinu. Roztavena sklovina se dopra-
vuje priitokovym kanalem na vystupni stranu aZ k napéjecimu zafizeni tvafeci stanice, kterou je
napriklad zde neznazorné&na plavici lazeii pro vyrobu skla technologii float.

Priitokovy kanal 1 obsahuje pritokovy Zlabek 2 z prvki 3 ze Zarovzdorného materialu, tvofeny
dnem 4 advéma postrannimi sténami 5, 6, a klenbu 7 ze Zarovzdorného materidlu, tvofenou
sttechou 8 a postrannimi €astmi 9, 10, opatfenymi hofaky 11, tvoficimi prostfedky 110 pro
tepelnou upravu skloviny ve smyslu definice pfedmétu vynalezu.

Dno 4 Zlabku 2 je v podstaté vodorovné. Kanal 2 ma $irSi vstupni Cast 12, ktera se zuZuje pro
rovnomémé a postupné dosaZeni $ifky stfedni €asti 13 a vystupni &asti 14.

Ve vstupni €asti 12 jsou uloZeny svisle dvé fady dvou michadel 15, 16, 17 a 18, majici kazdé
aktivni ¢ast 19 ve tvaru vélce, ktera miiZze byt pohanéna, jak je znazorn€éno ¢erchovanymi ¢arami,
rovnomémym kruhovym pohybem okolo svislé osy 29 prochézejici stfechou 8. Michadla 15, 16,
17, 18 tvoti homogenizaéni prostiedky 150 skloviny.

Priblizné ve dvou tfetinach délky kanalu je kanal opatfen dvéma kolmymi vétvemi 20, 21 nebo
sekundarmimi kandly, vytvofenymi ze Zarovzdorného materilu, a tvoficimi pfepadovy vytok 22,
uréeny pro regulovani hladiny roztavené skloviny v kandlu. Uroveii dna 23 vétvi 20, 21
v mistech 24, 25 pfipojeni ke Zlabku 2 odpovida poZzadované drovni hladiny roztavené skloviny
v pritokovém kanilu, pfi€emz toto misto je uspofadano do tvaru prahu, jak bude patrné z dal3iho
popisu s odvolanim na obr. 4.

Ve vystupni €asti kanalu je s vyhodou vytvofena ve dné€ Stérbina, tvofici dnovy vytok 26 pro
sklovinu, kterd byla v dotyku se dnem. Konec vytokové §térbiny miZe mit regulovatelny priifez.
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Vstupni priifez kanélu pro vstup roztavené skloviny je vymezovan vystupkem 40, vybihajicim ze
dna 4 a uloZenym napfi¢ po celé $ifce ptivodniho konce kanalu.

Na obr. 3 je schematicky fez A-A, ve kterém jsou patrna dvé michadla 15, 16. Cerchovanou
Carou 27 je vyznagena hladina roztavené skloviny v kanalu. Michadla 15, 16 jsou s vyhodou ve
tvaru kliky a jsou tvofena aktivni ¢asti 19 ve tvaru svislého vélce, umisténou na konec ramena
vystupujiciho ze svislého hiidele 29. Otagivé pohyby, jaké jsou znazornény &erchované na obr. 2,
Jsou zajiStény nezndzornénymi motory.

Svislé aktivni ¢asti ve tvaru vélce jsou ponofeny do roztavené skloviny aZ do blizkosti dna 4
kandlu tak, aby promichavaly sklovinu v celé hloubce zlibku. Michadla jsou zejména z nereza-
vEjici oceli nebo z mekké oceli, s vyhodou pokryté vrstvou, poskytujici dobrou odolnost proti
koroznimu napadeni roztavenou sklovinou, napfiklad platinovou vrstvou. Michadla jsou
s vyhodou opatfena neznazornénymi vnitfnimi chladicimi prostfedky, ur&enymi ke sniZovani
teploty roztavené skloviny za i¢elem jejiho rychlého uvadéni na pozadovanou teplotu pouZiti.

Obr. 4 je schematicky pfi¢ny fez rovinou B-B, odpovidajici svislé rovin& prochézejici osou
pepadového vytoku 22. Obé vétve 20, 21 pfepadovych vytoki 22 jsou spojeny se zlabkem 2
v odpovidajicich pfipojnych mistech 24, 25 v urovni 23, tvotici vytokovy prah na trovni
poZadované pro roztavenou sklovinu v kanalu. Aby se vylougilo vraceni skloviny vstupujici do
té&chto dvou vétvi, roste hloubka t&chto vétvi rychle od prahti az do dostate&né trovng. Postranni
stény 30, 31 horni &asti 32 téchto dvou vétvi jsou opatfeny hofaky 33, dovolujicimi poptipadé
ohfev skla, unikajiciho pfepadovym vytokem 22.

Zatizeni pracuje v pfipadé kupfikladu sodnovapenatého skla nasledovng. Roztavena sklovina,
vyrobend na pFivodni strang elektrické tavici pece, prichdzi do vstupu pritokového kandlu
o teplot& okolo 1450 °C. Po priichodu do pasma michadel s chlazenim, pohan&nych kruhovym
pohybem, je sklo na teploté pfiblizné 1250 °C. Tento rychly pokles teploty dovoluje zejména
omezit korozi Zirovzdornych obloZeni. Stejnoroda roztavena sklovina je nakonec dodavana
o teploté okolo 1150 °C do nezndzornéného vytokového zafizeni pro napajeni plavici lazng.

Uroveit hladiny skla v kandlu je zajistovana v tomto pfikladé pfepadovym vytokem 22. Oddéluje
se tak okolo 0,5 aZ 5 % mnoZstvi skloviny, vstupujiciho do kanalu.

Alespoii &ast skloviny, ktera byla ve styku se dnem, se odstrafiuje dnovym vytokem 26. Tato
odvadéna Cast odpovida piiblizné 0,1 az 0,5 % skloviny, vstupujici do kanalu.

Zatizeni podle vynélezu miZe byt pouzito pro dopravu riiznych typt skloviny. Obzvlasté vyhod-
né je pouZiti pfi vyrobé plochych skel tmavé a velmi tmavé barvy, znamych obecng pro jejich
velmi maly prenos tepla ve stavu roztavené skloviny.

Pfiklad barevného tmavého skla je napiiklad popsdn ve zvefejnéném patentovém spisu
EP 0452 207. Jedna se o klasické sodnovapenaté sklo, které obsahuje jako barvici ¢inidla od 1,4
do 4 % oxidu Zeleza ve form& Fe,0; a od 0 do 0,05 % oxidu kobaltu, pti¢emz oxid kobaltu je
v mnoZstvi vét$im nez 0,02 %, kdyZ je obsah Fe,O; niZii nez 2 %, a eventualné selen a oxid
chromu, pfi¢emz soucet CoO + Se + Cr,0; miiZe dosahnout 0,24 %, pti¢emz toto sklo ma &initel
celkové svételné propustnosti pro svétlo A rovny okolo 20 % nebo men$i nez 20 % a &initel
celkové propustnosti tepla rovny okolo 12 % nebo méné pro tloustku 3,85 mm.

Toto sklo se konkrétné pouZiva pro vyrobu sklen&nych vyrobkd, uréenych pro vyrobu oteviraci
stfechy automobilového vozidla.

Jiny ptiklad tmavého barevného skla miZe byt kiemi&ito-sodno-vapenaté sklo, majici &initel
celkové energetické propustnosti (Tg) niZsi neZ je €initel celkové svételné propustnosti pro svétlo

-5-
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A (TL,), pficemz ¢initel Tg je v rozmezi od 10 do 48 % a &initel TL, mezi 20 a 60 % pro
tloustku 3,85 mm. Toto sklo obsahuje (v procentech hmotnosti) jako barvici &inidla 0,45 az
2,5 % Fe,;05 (celkového mnoistvi Zeleza), od 0,001 az 0,02 % CoO, od 0 do 0,0025 % Se a od
0do 0,1 % CI'zO;.

PATENTOVE NAROKY

1. Prutokovy kanal, obsahujici Zlabek (2) a klenbu (7), pro pouZiti pfi vyrobé& plochého skla
k dopravé roztavené skloviny z oblasti vyroby skla do oblasti jeho tvarovani, vyznaéeny
tim, Ze vkandlu jsou umistény prostfedky (110) pro tepelnou upravu skloviny, adale
homogenizacni prostfedky (150) skloviny, zejména pro tepelnou homogenizaci skloviny, které
Jjsou uloZené ve vstupni &asti (12) kanalu, pfitemz kanal ma tvar bez nahlé zmény priifezu a je ve
vstupni €asti (12) 3irdi, neZ v jeho vystupni &asti (14), a pfiCemZ pomé&r mezi stfedni vyskou
kandlu ke stfedni $ifce kanalu je men3i neZ 1 a s vyhodou je mensi nez 0,5.

2. Priutokovy kanal podle naroku 1, vyznadeny tim, e homogenizani prostfedky
(150) skloviny obsahuji nejméné jedno michadlo (15, 16, 17, 18), pohan&né kruhovym pohybem.

3. Pritokovy kanal podle niroku 1 nebo 2, vyzmnaéeny tim, Ze aktivni &ast (19)
michadla (15, 16, 17, 18) m4 vn&jsi valcovy tvar.

4. Pritokovy kanal podle kteréhokoli zndrokii 1 a2 3, vyznadeny tim, Ze michadlo
(15, 16, 17, 18) ma tvar kliky.

S. Prutokovy kanél podle kteréhokoli z narokii 1 az4, vyzna&eny tim, Z%e homogeni-
zalni prostiedky (150) obsahuji nejméné dvé michadla (15, 16, 17, 18), uloZena pfi¢né vzhledem
k délce kanalu a pohané&né kruhovymi pohyby.

6. Pritokovy kanal podle kteréhokoli z narokii 1 aZ5, vyznaéeny tim, Ze prostfedky
(110) pro tepelnou tpravu obsahuji hofaky (11).

7. Pritokovy kanal podle kteréhokoli znirokii 1 aZz6, vyznaéeny tim, Ze prostredky
(110) pro tepelnou upravu obsahuji chladile.

8. Pritokovy kanal podle naroku 7, vyznadéeny tim, Ze chladide jsou tvofeny
michadly (15, 16, 17, 18), pouzitymi jako homogeniza&ni prostfedky (150).

9. Pritokovy kanal podle kteréhokoli znarokii 1 a2 8, vyznaéeny tim, Ze dno (4)
kanélu je v podstaté ploché a vodorovné v celém jeho rozsahu.

10. Pritokovy kanal podle kteréhokoli z narokii 1 a29, vyznadeny tim, Ze Sitka kanalu
se na $itku, kterd odpovida Sifce vystupni Easti (14), zuZuje z maximélni $itky vstupni 4sti (12)
rovnoméme a plynule.

11. Pritokovy kanal podle kteréhokoli z naroki 1 az 10, vyznaéeny tim, Ze dno (4)je
opatfeno dnovym vytokem (26).
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12. Pritokovy kanal podle naroku 11, vyznaéeny tim, Ze dnovy vytok (26) je pfi¢na
Stérbina, uloZena ve vystupni Easti kanalu po celé Sifce Zlabku (2).

13. Pritokovy kandl podle niroku 12, vyzna€eny tim, Ze pri¢na 3térbina dnového
vytoku (26) ma regulovatelny priitok.

14. Pratokovy kanél podle kteréhokoli znarokt 1 az 13, vyznadeny tim, Ze vstup
kanélu je opatfen omezovacim prostfedkem, vymezujicim vstupni prifez rovny vystupnimu
prufezu kanalu.

15. Pritokovy kandl podle naroku 14, vyznaéeny tim, Ze omezovaci prostiedek je
vytvofen jako hradici €len, uzpiisobeny pro vnoteni do roztavené skloviny.

16. Pritokovy kanél podle naroku 15, vyzna&eny tim, Ze hradici &len je vystupek (40),
vybihajici ze dna (4).

17. Pritokovy kanal podle ndroku 16, vyznaéeny tim, Ze hradici &len je pohyblivy.

18. Prutokovy kanal podle kteréhokoli zndroki 1 az 17, vyzna&eny tim, Ze je dile
opatien prostfedky pro regulaci hladiny.

19. Pratokovy kanal podle niroku 18, vyzmaleny tim, Ze prostiedky pro regulaci
hladiny jsou tvofeny nejméné jednim ptepadovym vytokem (22).

20. Pritokovy kandl podle niroku 19, vyznadeny tim, Ze prepadovy vytok (22) je
uloZen ve vystupni ¢asti (14) kanalu.

21. Pratokovy kanal podle naroku 19 nebo 20, vyznadeny tim, Ze pfepadovy vytok
(22) je tvofen dv&€ma vétvemi (20, 21), ulozenymi po obou stranich kanalu.

22. Pritokovy kanél podle niroku 21, vyznadeny tim, Ze ob& vétve (20, 21) jsou
kolmé na kanal.

23. Pritokovy kanal podle kteréhokoli z narokii 1 a% 22, vyzmaéeny tim, Ze vstup
kandlu je pfimo napojen na vystup tavici komory pro taveni skla bez mezilehlé &efici komory
a vystup kandlu je napojen na vstup stroje na vyrobu plochého skla.

24. Pritokovy kanél podle kteréhokoli z narokii 1 a2 22, vyzmaéeny tim, Ze vstup
kanélu je napojen na vystup tavici komory pro taveni skla pfes upravovaci mezikomoru bez
mezilehlé &efici komory a vystup kanélu je napojen na vstup stroje na vyrobu plochého skla.

25. Pouziti pritokového kanalu podle kteréhokoli z narokd 1 aZ 22 pro napajeni plavici lazné na
vyrobu skla float roztavenou sklovinou.

26. Pouziti priitokového kanalu podle kteréhokoli z naroki 1 aZ 22 pro napéjeni plavici 14zné na
vyrobu skla float roztavenou sklovinou vyrobenou elektrickym tavenim.

27. Poutziti pritokového kandlu podle kteréhokoli z naroki 1 aZ 24 pro vyrobu skla tmavé nebo
velmi tmavé barvy.

2 vykresy
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