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(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Kihl- und
Konditioniereinheit (1) wie sie an Rotationsdruckma-
schinen zum Bedrucken von Materialbahnen (7) einge-
setzt wird, auf die an wenigstens einer Seite Farbe
aufgetragen ist, mit einer Vielzahl von Kihlwalzen, die
in einem Gehause (2) aufgenommen sind. Eine Materi-
albahn (7) verlauft im wesentlichen entlang eines sich
vertikal erstreckenden Bahnpfades um Kuhlwalzen (8,
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21), die im wesentlichen ver-
tikal Ubereinander unter Ausnutzung der Hohe (3) des
Gehauses (2) angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
eine Kihl- und Befeuchtungseinheit fir Rotationsdruck-
maschinen, insbesondere fir Rotationsdruckmaschi-
nen zur Verarbeitung von Materialbahnen.

[0002] DE 44 35 275 A1 bezieht sich auf eine Vor-
richtung und ein Verfahren fir eine Materialbahn. Eine
Vorrichtung zum Ableiten von Wérme von einer Bahn
umfalt eine Kihlwalze mit einer zylindrischen Mantel-
flache. Die Bahn bewegt sich entlang eines Pfades, der
sich teilweise um die Kiihlwalze erstreckt. Zwischen den
beiden Seitenteilen der Bahn erstreckt sich um einen
Teil der zylindrischen Mantelflache der Kiihlwalze in
Umfangsrichtung eine Dise. Durch den mittleren Teil
der Duse wird ein Luftstrom gegen einen mittleren Teil
der Bahn gerichtet und zwar oberhalb einer Stelle, wo
die Bahn normalerweise mit der Kihlwalze in Kontakt
kommt, um den mittleren Teil der Bahn durchzubiegen
und diesen auf diese Weise in Kontakt mit der Kuhl-
walze zu bringen. Zu beiden Seiten des mittleren Teiles
der Dise erstrecken sich seitliche Diisenteile, und zwar
unterhalb der Stelle, wo der mittlere Teil der Bahn in
Richtung der Kiihlwalze durchgebogen wird. Dadurch
wird eine Glattung in Querrichtung und entlang des mitt-
leren Teiles der Bahn erzielt.

[0003] DE 197 10 124 A1 bezieht sich auf ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zur Temperierung von
Klhlwalzen. Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
die Kiihlung einer bedruckten oder beschichteten Mate-
rialbahn, welche insbesondere nach dem Offsetdruck-
verfahren bedruckt wurde und aus Papier besteht. Die
Materialbahn hat nach dem Auftragen von Farbe eine
Heizzone passiert und wird Uiber eine Vielzahl von Kiihl-
walzen eines Kihlwalzenstandes geflihrt. Dabei ist der
Flul des Kihimediums durch die Kihlwalzen eines
Klhlwalzenstandes durch zwei verschiedene Kiihlkreis-
laufe unterschiedlichen Temperaturniveaus erzeugt und
entgegen der Bahnlaufrichtung einer Materialbahn Giber
die Kihlwalzen gerichtet. In dieser Ausflihrungsform
sind die Kihlwalzen in konventioneller Weise recht viel
Bau- und Stellflache beanspruchend angeordnet und
nur zwei der Kihlwalzen sind Ubereinanderliegend
angeordnet.

[0004] EP 0627 311 B1 bezieht sich auf eine Bahn-
kiihlungsvorrichtung. Die Vorrichtung gemaR dieser
Veroéffentlichtung ermdglicht eine Kihlung einer in
einem Trockner einer Rollendruckmaschine erhitzten
Bedruckstoffbahn mit einer dem Trockner nachgeordne-
ten und die Bedruckstoftbahn fiihrenden Stitzwalze
oder Wendeeinrichtung. Mittels einer zweiten der Stiitz-
walze oder Wendeeinrichtung nachgeordneten und die
Bedruckstoffbahn filhrenden Walze mit einer ersten
Flussigkeitsauftragswalze zum Auftragen von flissigkeit
auf eine erste Seite der Bedruckstoffbahn sowie einer
zweiten Flissigkeitsauftragswalze zum Auftrag von
Flissigkeit auf eine zweite Seite der Bedruckstoffbahn.
Die Flussigkeitsauftragswalzen sind aufeinander
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gegeniberliegenden Seiten der Bedruckstoffbahn zwi-
schen der Stltzwalze oder der Wendeeinrichtung und
der zweiten Walze angeordnet. Gemal der offenbarten
Vorrichtung sind die Flissigkeitsauftragswalzen zusam-
men einem zwischen der Stltzwalze oder Wendeein-
richtung und der zweiten Walze verlaufenden
Bedruckstoffbahnabschnitt zugeordnet und versetzt
zueinander angeordnet. Sie erzeugen eine Druckkon-
takt langs einer Kontaktflache auf die Bedruckstoftbahn
in der Weise, dal® eine Benetzung der Bedruckstoff-
bahnoberflachen erfolgen kann.

[0005] Mittels dieser vorgestellten Lésung jedoch
gemal EP 0 627 311 B1 kann nur eine begrenzte
Anzahl von Kihlwalzen in einem Kuhlwalzenstand auf-
genommen werden, wodurch die Kuhleffektivitat der
Einrichtung begrenzt bleibt, wodurch eine niedrige Tem-
peratur, mit der eine gekihlte Materialbahn die Vorrich-
tung gemdll EP 0 627 311 B1 verlassen sollte,
schwierig zu erreichen ist.

[0006] Im Zuge der allgemeinen technischen Ent-
wicklung im Druckbereich haben die Bahngeschwindig-
keiten stetig zugenommen. Dadurch sind nunmehr
langere Trockner und l&ngere Kihlwalzeneinheiten not-
wendig geworden, um ein Trocknen der bedruckten
Materialbahn und ein Abkihlen der erhitzten Material-
bahn nach dem Trocknen innerhalb einer akzeptablen
Zeitspanne zu erreichen. Aus der aufgezeigten Entwick-
lung ergibt sich das Problem, einerseits hohere Druck-
maschinengeschwindigkeiten ~zu  erreichen  und
andererseits die Langen von Trocknern bzw. Kuhl- und
Wiederbefeuchtungseinheiten innerhalb einer tolerier-
baren Lange hinsichtlich der teuren Stellflache in Druk-
kereien zu halten.

[0007] Angesichts der vorgestellten Lésungen aus
dem Stand der Technik und der sich abzeichnenden
oben skizzierten Entwicklung liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, die Lange einer Kiihl- und Konditio-
niereinheit erheblich zu verkirzen und gleichzeitig die
Kuhleffektivitat zu erhéhen.

[0008] Eine weitere Aufgabe der vorliegenden
Erfindung liegt darin, die in einem Druckereibetrieb not-
wendige Aufstellflache fir eine solche Kihl- und Kondi-
tioniereinheit erheblich zu korrigieren. SchlieRlich soll
mit der erfindungsgemafien Losung ein seitliches Ver-
laufen der Materialbahn wahrend der Passage der Kiihl-
und Konditioniereinheit verhindert werden.

[0009] Gemal der vorliegenden Erfindung werden
die Aufgaben durch die Merkmale des Patentanspru-
ches 1 geldst.

[0010] Von den mit der erfindungsgeméafRen Losung
einhergehenden vielféltigen Vorteilen ist besonders die
Einsparung von Stellflache in einem Druckereibetrieb
zu erwahnen. Aufgrund der im wesentlichen vertikalen
Anordnung einer Vielzahl von Kuihlwalzen umschlingt
die Bahn, deren Oberflachen in Umschlingungswinkeln
zwischen 180° und 270°, wodurch ein sehr effektiver
Warmedibergang erzielbar ist. Da der Durchmesser der
erfindungsgemaRen Kihlwalzen im Vergleich zu ihrer
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Breite relativ gering ist, kann eine hohe Bahnspannung
aufrechterhalten werden, ohne daRl es zusétzlicher
Spanneinrichtungen wie zusatzliche Spannwalzen oder
die Bahnspannung erhdhende Disenanordnungen
bedurfte. Da Grenzschichten fast vollstandig von den
Oberflachen der sich schnell bewegenden Materialbahn
eliminiert werden konnten, 4Rt sich der Aufbau von
Luftkissen und das damit einhergehende Auftreten von
Kondensation auf den ersten Kihlwalzen weitgehend
vermeiden.

[0011] Gemal weiterer Ausgestaltungen des der
Erfindung zugrundeliegenden Gedankens koénnen die
Klhlwalzen versetzt zueinander angeordnet sein, um
der sie passierenden Materialbahn einen im wesentli-
chen bogenférmig verlaufenden Pfad aufzupragen und
hohe Umschlingungswinkel realisieren. Die Kihlwalzen
gemaR der vorliegenden Erfindung koénnen versetzt
voneinander angeordnet werden und zwar sowohl in
der Hohe versetzt als auch in bezug auf die Gehause-
lange versetzt zueinander. Durch die versetzte Anord-
nung und das Aufbringen eines im wesentlichen
bogenférmigen Materialbahnpfades kdnnen hohe
Umschlingungswinkel an den Kuhlwalzen erreicht wer-
den, wodurch sich ein besonders effektiver Warme-
transfer einstellt.

[0012] Optional kann die erfindungsgemafe Kiihl-
und Konditioniereinheit gemaf der vorliegenden Erfin-
dung ein Konditionierwerk umfassen zum Aufbringen
einer Flussigkeit beispielsweise Feuchtigkeit oder Sili-
kon auf einer oder beiden Seiten der das Konditionier-
werk passierenden Materialbahn. Die
Konditionierwalzen des Konditionierwerkes kénnen ein-
ander gegenuberliegend angeordnet sein und entweder
einen gemeinsamen Flussigkeitsbehalter oder einen
geteilten Flussigkeitsbehalter aufweisen, um eine kon-
stante Flussigkeitszufuhr zu den vorgenannten Oberfla-
chen zu ermdglichen.

[0013] Um eine mdglichst hohe Bahnspannung
wahrend des Transfers einer Materialbahn durch die
Kuahl- und Konditioniereinheit zu gewahrleisten, haben
die erfindungsgemaflen Kihlwalzen einen relativ klei-
nen Durchmesser in bezug auf ihre Breite, i. e. zwi-
schen 100 mm und 250 mm, vorzugsweise etwa 250
mm Durchmesser. Der relativ geringe Durchmesser der
erfindungsgemafen Kihlwalzen erlaubt das Aufrecht-
erhalten eines hohen Zugkraftniveaus zwischen der
Bahn und den Oberflachen der Kihlwalzen, wobei
wenig Luft zwischen der Walzenoberfliche und der
Bahn eingeschlossen ist. Dieses wiederum beguinstigt
den Warmelibergangskoeffizienten und ermdglicht eine
Eliminierung der Wellung der Bahn Uber die Bahnbreite
hinweg wahrend der Passage der Kihlwalzen in Bahn-
laufrichtung.

[0014] Die Anordnung der erfindungsgemaRen
Kihlwalzen Ubereinander innerhalb des Gehauses,
nutzt dessen Bauhdhe sehr effektiv auf, verglichen mit
den aus dem Stand der Technik bekannten Gehausen.
Das Ausnutzen der Hohe eines solchen an Stelle von
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dessen Lange erlaubt eine kurze Bauldnge und damit
wenig Stellflache in dem Druckereibetrieb.

[0015] Da die erfindungsgemaRe Kiihl- und Kondi-
tioniereinheit relativ nahe am nachfolgenden Wendest-
angenuberbau untergebracht ist, ist nur eine geringe
freie Wegstrecke fiir die Nachverdunstung von Lésemit-
teln mdéglich, was deren Nachversunstung zuséatzlich
einschrankt, sodaR das Bedienungspersonal keiner
zusatzlichen Lésungsmittelbelastung der Atemluft aus-
gesetzt ist. Die erfindungsgeméafie Kihl- und Konditio-
niereinheit kann einem Trockner einer
Rotationsdruckmaschine sowohl fir Akzidenzdruck als
auch fur farbigen Zeitungsdruck zugeordnet sein.
[0016] Die Erfindung wird im Zusammenhang mit
der zugehdrigen Zeichnung eingehender beschrieben,
wobei in der Fig. 1 ein Langsschnitt durch eine erfin-
dungsgemafe Kihl- und Konditioniereinheit dargestellt
ist.

[0017] Die Kuhl- und Konditioniereinheit 1 gemaf
der vorliegenden Erfindung ist unmittelbar hinter dem
Auslal® eines Trockners angeordnet. Der Trockner ent-
halt eine entsprechende obere Trocknerzone und eine
entsprechende untere Trocknerzone, zwischen denen
sich eine Bahnlaufebene erstreckt. Die Kiihl- und Kondi-
tioniereinheit 1 umfallt eine erste Kiihlwalze 8 mit einem
Durchmesser 24. Die Materialbahn 7 von der entweder
eine oder beide Seiten bedruckt sind, wird durch die
erste Kihlwalze 8 um 90° abgelenkt und folgt einem
sich abwarts erstreckenden Materialbahnpfad, welcher
die Materialbahn 7 in Bahnlaufrichtung 9 fuhrt. Im wei-
teren Verlauf dieses sich abwarts erstreckenden Teiles
des Bahnlaufpfades ist optional eine Konditionierwerk
11 vorgesehen, welche das Aufbringen von Feuchtigkeit
oder eines anderen Fluides wie beispielsweise Silikon
auf eine oder beide Oberflachen der Materialbahn 7
erlaubt. Das Konditionierwerk 11 schlie3t zwei Konditio-
nierwalzen 12 ein, die einander gegeniberliegend
angeordnet sind. Jede der Konditionierwalzen 12 taucht
in einen Flissigkeitsbehalter ein und férdert von diesem
einen diinnen Flissigkeitsfilm auf die Materialbahn. Die
Konditionierwalzen 12, entweder zum Aufbringen von
Feuchtigkeit oder zum Aufbringen beispielsweise von
Silikon, sind einander gegenlberliegend angeordnet,
um einen gleichmaBigen Auftrag des Fluides zu erlau-
ben. In der in Fig. 1 wiedergegebenen Bahnlaufpas-
sage wird der Materialbahn 7 ein abwarts gerichteter
Bahnverlauf aufgepragt, innerhalb des abwartsgerich-
teten Bahnverlaufs wird sie mit dem besagten Flissig-
keitsfilm versehen, wobei es zu keiner Bahnumlenkung
zwischen der ersten Kihlwalze 8 und einer weiter
stromab angeordneten Kiihlwalze 14 kommt. Erst durch
die Kihlwalze 14 wird der weitere Bahnpfad 12 wieder
in einen sich aufwarts erstreckenden Bahnpfadteil
umgelenkt, d. h. die Materialbahn 7 erfahrt eine Umlen-
kung um etwa 180°.

[0018] An einer weiteren Kiihlwalze 15 wird die
Materialbahn um einen Winkel von etwa 180° abge-
lenkt. An einer weiteren Kihlwalze 16 wird die Material-



5 EP 1 046 500 A1 6

bahn 7 um einen Winkel mehr als 180°, jedoch kleiner
als 270° abgelenkt, wobei die Materialbahn 7 dieses
Paar der Kihlwalzen in einer geneigten Richtung ver-
laRkt, wobei der Bahnpfad leicht aufwarts weisend ver-
lauft. Zu einem weiteren Kihlwalzenpaar, bestehend
aus den Kihlwalzen 17, 18, die etwa in derselben Kon-
figuration angeordnet sind wie die beiden vorhergehend
beschriebenen Kiihlwalzen 15, 16. Die Materialbahn 7
lauft auf die erste Kiihiwalze 17 des besagten weiteren
Kihlwalzenpaares ausgehend von ihrem geneigt ver-
laufenden Bahnpfad auf, wobei die Materialbahn 7 die
Oberflache dieser Kiihlwalze 17 des weiteren Kihlwal-
zenpaars in einem Winkel zwischen 180° und 270°
umschlingt. Danach, nachdem die Materialbahn 7 die
Oberflache der ersten Kiihlwalze 17 des weiteren Kihl-
walzenpaares 17, 18 passiert hat, lauft sie in einen
geneigt verlaufenden Bahnpfadabschnitt ein, der sich
zwischen der zweiten Kihlwalze 18 des besagten Kiihl-
walzenpaares und einer Kihlwalze 19 erstreckt.

[0019] Wie Fig. 1 weiterhin enthommen werden
kann, wird die Materialbahn 7 wahrend der Passage der
Klhlwalzen 20, 21 in dargestellter Weise abgelenkt.
Nachdem die Materialbahn 7 die Oberflache der zwei-
ten Kihlwalze 21 verlassen hat, verlauft die Material-
bahn 7 in der Kihl- und Konditioniereinheit 1 in
horizontaler Richtung.

[0020] Wie der Zeichnung weiterhin entnommen
werden kann sind die Kiihlwalzen 8, 14, 15, 16, 17, 18.
19. 20 und 21 allesamt in einer versetzten Konfiguration
in bezug aufeinander angeordnet, wobei im Gehduse 2
die erste Kiihlwalze 8 naher am Einlauf der Material-
bahn 7 in die Kihl- und Konditioniereinheit 1 angeord-
net ist, verglichen mit den Kiihlwalzen 15 und 16. Durch
die erfindungsgemafie Anordnung der Kiihlwalzen 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20 und 21 in einer versetzten Konfi-
guration innerhalb des Gehduses wird dessen Héhe 3
effektiv ausgenutzt, wobei eine Vielzahl von Kiihiwalzen
in einem kurzen Gehause 2 in bezug auf die Gehause-
lange 4 aufgenommen werden kann, wodurch das
Gehéduse 2 eine minimale Stellflache im Druckereibe-
trieb erfordert.

[0021] In vorteilhafter Weise kann die Héhe 3 des
Gehauses 2 zur Aufnahme fur die Vielzahl von Kiihlwal-
zen 8, 14,15, 16, 17, 18, 19, 20 und 21 ausgenutzt wer-
den. Da die Materialbahn die Kuhl- und
Konditioniereinheit 1 gemaR der vorliegenden Erfindung
in nachster Nahe zu einem nachgeordneten Wendest-
angeniberbau verlalt, ist sie nur fiir einen sehr kurzen
Weg der Umgebung ausgesetzt, wodurch nur ein mini-
maler Grenzschichtaufbau an beiden Seiten der sich
frei bewegenden Materialbahn maoglich ist.

[0022] Die Materialbahn verlaftt die Kiihl- und Kon-
ditioniereinheit 1 in einer im wesentlichen horizontal
verlaufenden Richtung, um in einen Wendestangen-
Uberbau einzutreten, der eine Langsfalzsektion eines
Falzapparates oder einer Langsschneidesektion eines
Wendestangeniberbaus vorgeschaltet ist, um eine
Vielzahl von Béhnstrédngen aus der Materialbahn 7 her-
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zustellen.

[0023] Innerhalb des Gehauses 2 ist die Vielzahl
der Kiuihlwalzen 8, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 und 21 der-
art beschaffen, dal sie einen relativ geringen Durch-
messer 24, i. e. zwischen 130 mm und 200 mm im
Vergleich zu bekannten Kihlwalzenanordnungen auf-
weisen. Dank des relativ groRziligig bemessenen
Umschlingungswinkels der Materialbahn 7 um die Kiihl-
walzen wird ein hoher Grad an Warmelibergang
erreicht. Da die Bahnspannung mit der die Materialbahn
7 transportiert wird sich aus der Gleichung
p[Pal = ¢ [N/mm 2] / R[mm] bestimmt, &Rt ein kleiner
Kihlwalzendurchmesser 24 eine relativ hohe Bahn-
spannung zu, die in der Materialbahn 7 wahrend des
Transportes herrscht. Ein hoher Grad von auf die Mate-
rialbahn ausgelbter Bahnspannung ermdglicht einen
relativ engen Kontakt zwischen der Materialbahnober-
flache 7 und der Oberflache einer entsprechenden
Kuhlwalze, welche die Materialbahn 7 gerade passiert.
Somit werden die Bedingungen flr einen optimalen
Warmeiibergang verbessert. Durch auf diese Weise
erhaltene hohe Bahnspannungen innerhalb der Materi-
albahn 7 lassen sich zuséatzliche Bahnspannungswal-
zen oder Luftdisen vermeiden. Da die Kihlwalzen
gemal der vorliegenden Erfindung hinsichtlich einer
gewissen Massentragheit optimiert sind, kénnen diese
innerhalb der Kuihl- und Konditioniereinheit 1 lediglich
aufgrund von Reibung angetrieben werden, so daf ein
zusatzlicher Antrieb entfalten kann. Es ist jedoch optio-
nal mdglich, eine oder eine Mehrzahl von den
erfindungsgemafRen Kuihlwalzen innerhalb der Kihl-
und Konditioniereinheit 1 mit einem separaten Antriebs-
motor anzutreiben.

[0024] Ein weiterer erfindungsgemafer Vorteil ist
dank des unmittelbaren Ubergangs von der Material-
bahn 7 vom Trocknerausgang in den Kuhl- und Konditio-
niereinheitseingang 6 der Umstand, daR die
Materialbahn 7 nicht der Umgebungsatmosphare aus-
gesetzt wird. Dadurch kénnen an den Oberflachen der
Materialbahn 7 sich aufbauende Grenzschichten elimi-
niert werden. Die an den Oberflachen der Materialbahn
7 anhaftenden Grenzschichten haben den nachteiligen
Effekt, dalk sie ein Luftkissen zwischen der Oberflache
der ersten Kuhlwalze 8, die am nachsten zum Trockner-
ausgang 6 angeordnet ist, ausbilden. Das Luftkissen
wiederum hat eine nachteilige Olkondensation auf
deren Oberflache zur Folge, welches ein Anldsen der
Farbe auf der ersten Kihlwalze darstellt und eine Ruick-
Ubertragung von auf der Oberflaiche der ersten Kuhl-
walze abgelagerten Farbe bereits bedruckte Seite der
Materialbahn zur Folge hat. Da die Materialbahn 7 bei
der erfindungsgemafien Vorrichtung wahrend der Pas-
sage vom Trockner in die Kuhl- und Konditioniereinheit
1 nicht der Umgebungsatmosphére ausgesetzt ist, kann
der Aufbau dieser schadlichen Luftkissen wirksam ver-
hindert werden. Der geringe Durchmesser 24 der Kihl-
walzen ermdglicht zudem das Aufrechterhalten einer
relativ hohen Bahnspannung fiir engen Kontakt zwi-
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schen Bahn und den warmeaustauschenden Oberfla-
chen.

[0025] Mit hoher Bahnlaufgeschwindigkeit passiert
die Materialbahn 7 die Kiihl- und Konditioniereinheit 1,
wobei die Materialbahn 7 eine Vielzahl von Kihlwalzen
mit einem nur geringen Durchmesser 24 passiert. Der
Durchmesser der Kiihlwalzen ist relativ gering in bezug
auf ihre Breite. Da die Vielzahl von Kihlwalzen 8, 14,
15, 16, 17, 18, 19, 20 und 21 in einer versetzten Konfi-
guration zueinander innerhalb des Gehduses 2 ange-
ordnet ist, kann auch eine Vielzahl von Kihlwalzen in
dem Gehduse 2 unter Ausnutzung von dessen Bau-
héhe 3 untergebracht werden.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0026]

1 Kihl- und Konditioniereinheit

2 Gehause

3 Hoéhe

4 Lénge

5 Bahnlaufpfad

6 Kihl- und Konditioniereinheitseintritt
7 Bahn

8 erste Kiihlwalze

9 Bahnlaufrichtung
10 Bahneinzugsvorrichtung

1" Konditionierwerk
12 Konditionierwalze
13 Kasten

14 Klhlwalze

15 Kihlwalze

16 Kihlwalze

17 Kihlwalze

18 Kihlwalze

19 Kihlwalze

20 Kihlwalze

21 Kihlwalze

22 Auslaufbereich
23 Auslaufwalze
24 Durchmesser

Patentanspriiche

1. Kuihl- und Konditionereinheit (1) fir eine Material-
bahn, auf die an wenigstens einer Seite Farbe auf-
getragen ist, mit einer Vielzahl von Kihlwalzen (8,
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21), die in einem
Gehause (2) im wesentlichen vertikal libereinander
unter Ausnutzung der Hoéhe (3) des Gehauses (2)
angeordnet sind, und um welche die Materialbahn
(7) entlang eines sich im wesentlichen vertikal
erstreckenden Bahnpfades geflihrt ist, und wobei
der Kihl- und Konditioniereinheit (1) ein Trockner
zum Trocknen der Materialbahn (7) vorgeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Kihl- und Konditioniereinheit (1) dem
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Trockner unmittelbar nachgeordnet ist, in der
Weise, dal die Materialbahn (7) vom Trockneraus-
gang unmittelbar in den Eingang (6) der Kiihl- und
Konditioniereinheit (1) eintritt.

2. Kihl- und Konditioniereinheit gemafR Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dall das Gehause (2) der Kiihl- und Konditionier-
einheit (1) unmittelbar an das Gehause des vorge-
ordneten Trockners angrenzt.

3. Kihl- und Konditioniereinheit gemafR Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dall das Gehause (2) der Kiihl- und Konditionier-
einheit (1) in das Gehause des Trockners integriert
ist.

4. Kuhl- und Konditioniereinheit gemaf einem der vor-

hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Kiihlwalzen (8, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,
21) versetzt zueinander angeordnet sind.

5. Kihl- und Konditioniereinheit gemal Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Kihlwalzen (8, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,
21) in bezug auf die Héhe (3) des Gehauses (2)
versetzt zueinander angeordnet sind.

6. Kihl- und Konditiniereinheit gemafl® Anspruch 4
oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Kuhlwalzen (8, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,
21) in bezug auf die Lange (4) des Gehauses (2)
versetzt zueinander angeordnet sind.

7. Kihl- und Konditioniereinheit gemaf einem der vor-

hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Kihlwalzen in einer im wesentlichen verti-
kal verlaufenden Ebene paarweise Ubereinander-
liegend angeordnet sind.

8. Kihl- und Konditioniereinheit gemaf einem der vor-

hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daR diese zwei einander gegeniiberliegend ange-
ordnete Konditionierwalzen (12) zum Auftrag eines
Flussigkeitsfilmes auf die Materialbahn (7) umfaf3t.

9. Kihl- und Konditioniereinheit gemaR Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Konditionierwalzen (12) in Laufrichtung der
Materialbahn gesehen zwischen der ersten Kihl-
walze (8) und weiteren Kiihlwalzen (14 - 21) ange-
ordnet sind.

10. Kuhl- und Konditioniereinheit geman einem der vor-
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hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dafd der Durchmesser (24) der Kuhlwalzen (8, 14 -
21) kleiner als 300 mm ist.

Kuhl- und Konditioniereinheit nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dal zumindest ein Teil der Kiihlwalzen (8, 14 - 21)
motorisch angetriebene Walzen sind.

Kihl- und Konditioniereinheit nach einem der
Anspriche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dal zumindest ein Teil der Kiihlwalzen (8, 14 -21)
frei drehbare, nicht angetriebene Walzen sind.

Trockner zum Trocknen einer bedruckten Material-
bahn (7) in einer Rollenrotationsdruckmaschine,
gekennzeichnet durch

eine Vielzahl von Kihlwalzen (8, 14 - 21), die im
Gehause (2) des Trockners im wesentlichen verti-
kal Gbereinander unter Ausnutzung der Hohe (3)
des Gehauses in der Weise angeordnet sind, dal
die Materialbahn (7) entlang eines sich im wesentli-
chen vertikal erstreckenden Bahnpfades um die
Kihlwalzen (8, 14 - 21) gefiihrt ist.

Trockner gemaR Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dafd dieser zwei einander gegenilberliegend ange-
ordnete Konditionierwalzen (12) zum Auftrag eines
Flussigkeitsfilmes auf die Materialbahn (7) umfafit.
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